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GANT DE PROTECTION A RESISTANCE MECANIQUE RENFORCEE ET SON PROCEDE DE FABRICATION.

L’invention se rapporte a un gant a haute résistance
mecanique qui comprend, de la face interne du gant vers la
face externe, une couche de textile & haute résistance mé-
canique, ladite couche de textile étant recouverte, sur une
partie ou sur la totalité de sa surface, par au moins une cou-
che d’'un élastomére obtenue a partir d'une dispersion
aqueuse dudit élastomere, ladite couche d’élastomére étant
recouverte, sur une partie ou sur la totalité de sa surface,
par au moins une couche d’'un élastomére obtenue a partir
d’'une solution dudit élastomére dans un ou plusieurs sol-
vants organiques ou dans I'eau.

L’invention se rapporte également a un procédé de fa-
brication de ce gant et a ses utilisations.
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La présente invention se rapporte a un gant a résistance mécanique
renforcée, a son procédé de fabrication, ainsi qu’aux utilisations d’un tel gant.

La manipulation d’objets, d’outils ou d’appareillages coupants ou
présentant des aspérités nécessite une protection efficace des mains de 'utilisateur par
le port de gants. Des textiles a haute résistance mécanique, tels que ceux constitués par
des fibres KEVLAR® ou par des fibres DYNEEMA® (société DSM), constituent des
matériaux particuliérement appropriés a la réalisation de tels gants.

Dans le but de rendre ces textiles imperméables et de protéger leurs
fibres du milieu extérieur (eau, huiles, agents chimiques divers), il est nécessaire
d’enduire la face externe des gants par un matériau protecteur, tel qu’un élastomeére.

A cet effet, le Brevet EP0 716817 au nom de la société
HUTCHINSON décrit des gants de haute protection contre les risques de coupure qui
comprennent, sur la face du gant destinée a couvrir la paume de la main, un matériau
de haute résistance a la coupure (tel qu'un tricot de fibres para-aramides), tandis que
la face du gant destinée a couvrir le dos de la main est constituée par un textile
¢lastique de fibres organiques naturelles ou synthétiques (tel qu’un tricot de fibres de
coton), tout ou partie de la surface externe du gant étant enduite d’un élastomere.

Afin de protéger efficacement les mains de [’utilisateur, il serait
souhaitable d’utiliser des élastoméres qui, outre leur réle d’imperméabilisation et de
protection du textile du milieu extérieur, présentent de bonnes propriétés mécaniques,
notamment du point de vue de la résistance a la perforation et a la déchirure. Dans
cette optique, il serait plus avantageux d’utiliser des élastomeéres issus de solutions,
qui peuvent présenter de meilleures propriétés mécaniques que lorsqu’ils sont issus de
dispersions aqueuses (par exemple dans le cas de certains polyuréthannes). Par
ailleurs, certains élastomeres ne peuvent étre mis en ceuvre que sous forme de
solutions et ne sont donc pas disponibles sous forme de dispersions aqueuses, comme
c’est le cas par exemple des caoutchoucs butyles.

Or, le Brevet EP 0 716 817 ne décrit I’enduction d’un textile que par
des élastomeres sous forme de dispersions aqueuses, par trempages successifs du
textile dans ces dispersions aqueuses. Comme cela est connu de ’'Homme de 1’art, le
trempage direct d’un textile dans une solution d’élastomére est en effet & prohiber,
puisqu’il impliquerait, eu égard au fort pouvoir pénétrant des solutions d’élastomére,
une inclusion compléte du textile (sur toute son épaisseur) dans I’élastomére. Ceci
résulterait en une perte de la souplesse du textile. Les gants ainsi obtenus seraient d’un
port particuliérement inconfortable pour ’utilisateur, leur manque de souplesse les

rendant impropres a suivre les mouvements de la main et des doigts.
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Un but de I’invention est donc de pourvoir a un gant qui soit souple
et qui présente une résistance mécanique élevée, en particulier en ce qui concerne la
résistance a la perforation et a la déchirure, et dans lequel une couche de textile a
haute résistance mécanique soit associée & des couches d’élastoméres sélectionnés
pour leurs bonnes propriétés mécaniques.

Ce but est atteint, d’une part, en utilisant des élastomeéres mis en
ceuvre sous forme de solutions et, d’autre part, en intercalant une couche d’un
¢lastomere sous forme de dispersion aqueuse entre la couche de textile et celle des
¢élastomeres issus de solutions.

L’invention a donc pour objet un gant a haute résistance mécanique
qui comprend, de la face interne du gant vers la face externe :

- une couche de textile a haute résistance mécanique,

- ladite couche de textile étant recouverte, sur une partie ou sur la
totalité de sa surface, par au moins une couche d’un élastomeére obtenue & partir d’une
dispersion aqueuse dudit élastomére,

- ladite couche d’élastomeére étant recouverte, sur une partie ou sur la
totalité de sa surface, par au moins une couche d’un élastomeére obtenue a partir d’une
solution dudit élastomere dans un ou plusieurs solvants organiques ou dans 1’eau.

Au sens de la présente invention, on entend par « solution
d’¢lastomeére » un élastomeére sous forme liquide se présentént en une seule phase
continue, par opposition aux dispersions aqueuses d’élastomére (ou latex), qui se
présentent, & un niveau microscopique, sous forme de deux phases distinctes. Les
dispersions aqueuses d’élastomeére utilisables dans le cadre de la présente invention
sont des dispersions coagulables & 1’aide des agents de coagulation couramment
utilisés dans le domaine des élastoméres, ou des dispersions aqueuses modifiées
rhéologiquement de fagon a augmenter leur viscosité.

Par « face interne du gant », on entend la face du gant destinée a
venir en contact avec la main de ’utilisateur, alors que la « face externe » du gant est
celle destinée a venir en contact avec le milieu extérieur.

Par «textile & haute résistance mécanique », on entend un textile
présentant de bonnes résistances a la perforation et & la déchirure, appréciées selon la
norme NF EN 388. En ce qui concerne le niveau de résistance a la coupure, il dépend
de la nature du textile choisi, du diameétre des fibres et de la taille des mailles du
textile, dans le cas ol les fibres du textile sont tricotées.

Selon la norme NF EN 388, les niveaux de résistance a la
perforation, a la coupure et & la déchirure font intervenir des caractéristiques
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mécaniques distinctes, puisqu’ils correspondent a la résistance a des sollicitations
meécaniques de différents types, & savoir, respectivement, la résistance au contact avec
un objet pointu, la résistance au contact avec un objet tranchant, et la capacité d’un
échantillon présentant une entaille & ne pas se déchirer plus encore  partir de cette
entaille.

Dans les gants conformes & I’invention, la présence d’au moins une
couche d’un élastomére obtenue a partir d’une dispersion aqueuse dudit élastomére, en
position intercalaire entre la couche de textile et la(les) couche(s) d’élastomere
obtenues a partir de solutions, permet d’empécher que ’élastomére sous forme de
solution ne pénétre dans la totalité de I’épaisseur de la couche de textile. Ainsi, le gant
résultant reste souple tout en étant imperméabilisé par des couches d’élastomeére
obtenues a partir de solutions.

Le textile & haute résistance mécanique utilisé dans les gants
conformes a I’invention consiste par exemple en des fibres naturelles ou synthétiques,
tissées ou tricotées, sélectionnées parmi les fibres de polyéthyléne haute ténacité, de
polyester haute ténacité, de polyaramide, de polyamide, de viscose et leurs mélanges.

De facon particulierement avantageuse, 1’élastomére obtenu a partir
d’une dispersion aqueuse est sélectionné dans le groupe constitué par le caoutchouc
naturel, les polychloroprenes, les caoutchoucs nitriles carboxylés, les polyuréthannes
et leurs mélanges.

Quant a I’élastomére obtenu a partir d’une solution dans un ou
plusieurs solvants organiques ou dans I’eau, il est avantageusement sélectionné dans le
groupe constitué par les polyuréthannes, les caoutchoucs butyles, les polyéthylénes
chlorosulfonés (par exemple le produit commercialisé sous la marque HYPALON®
par Du Pont De Nemours, France), les alcools polyvinyliques et leurs mélanges.

Ces exemples ne sont toutefois pas limitatifs : de facon générale,
tout €lastomere apte a étre mis en solution dans un solvant organique ou dans I’eau et
a former un film aprés évaporation du solvant pourrait étre utilisé.

Selon un mode de réalisation avantageux du gant conforme a
I’invention, ce dernier présente une haute résistance chimique, I’élastomeére obtenu a
partir d’une solution dans un ou plusieurs solvants organiques ou dans I’eau étant dans
ce cas selectionné dans le groupe constitué par les caoutchoucs butyles, les
polyéthylénes chlorosulfonés, les alcools polyvinyliques et leurs mélanges.

Les caoutchoucs butyles permettent en effet d’obtenir un gant
imperméable aux gaz, alors que les polyéthylénes chlorosulfonés et les alcools

polyvinyliques conferent au gant une excellente imperméabilité aux liquides (eau,
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huiles, solvants). Tout autre élastomére en solution présentant des propriétés de
résistance chimique pourrait également étre utilisé.

De facon générale, on entend par « gant a haute résistance
chimique » un gant qui permet la manipulation de produits avec lesquels 1’utilisateur
doit éviter tous contacts, par exemple des produits agressifs pour la peau ou dont le
contact est dangereux (agents chimiques corrosifs par exemple).

L’épaisseur totale des couches d’élastomere, dans le gant conforme
a I'invention, peut étre comprise entre 0,1 et | mm, de préférence entre 0,1 et 0,6 mm.

Le gant conforme a I’invention, quelle que soit la nature des couches
¢lastomériques, présente avantageusement une résistance a la perforation d’au moins
150 N et une résistance a la déchirure pantalon d’au moins 75 N, mesurées selon la
norme NF EN 388 (soit, selon cette norme, un niveau 4 de résistance a la perforation
et a la déchirure pantalon).

L’invention a également pour objet un procédé de fabrication du
gant tel que défini ci-dessus, caractérisé en ce qu’il comprend les étapes suivantes :

a) habillage d’un moule avec une couche de textile a haute résistance
mécanique,

b) trempage de l’ensemble moule / textile a haute résistance
mécanique dans une ou plusieurs dispersions aqueuses d’élastomeéres, identiques ou
différents,

c) trempage de I’ensemble moule / textile & haute résistance
mécanique / élastomere obtenu a ’issue de I’étape précédente dans une ou plusieurs
solutions d’¢lastomeres, identiques ou différents, dans un ou plusieurs solvants
organiques ou dans 1’eau, puis

d) retrait du gant par glissement sur le moule.

Dans ce procédé, les dispersions aqueuses d’élastomeres, les
solutions d’€lastomére et le textile & haute résistance mécanique sont tels que définis
ci-dessus en rapport avec le gant conforme a I’invention.

Entre les étapes b) et c¢) du procédé défini ci-dessus, on peut
également effectuer une étape de réticulation de la couche d’élastomére obtenue a
'issue de I’étape b). En effet, la réticulation de 1’élastomére permet avantageusement
de renforcer sa résistance chimique vis-a-vis des solvants qui seront utilisés au cours
de I’étape c).

Le procédé conforme a I’invention pallie les carences de [art
antérieur en ce qu’il permet de réaliser, par la technique du trempage d’un textile dans

un bain d’¢élastomere, un gant souple comprenant un textile recouvert par des couches
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d’élastomére provenant de solutions desdits élastomeres.

Jusqu’ici, aucune méthode qui permette d’associer un élastomere
sous forme de solution a un textile, sans enrober la totalité des fibres du textile, n’était
connue. La succession originale des étapes selon le procédé conforme & I’invention
permet de limiter 1’interpénétration entre 1’élastomére sous forme de solution et le
textile lorsque ces deux matériaux sont mis en contact, lors de I’étape ¢) du procédé.
L’étape b) de trempage du textile dans un élastomére en dispersion aqueuse permet en
effet d’imperméabiliser la surface du textile et de prévenir I’enrobage de la totalité des
mailles du textile par I’élastomére en solution, lors de I’étape c) du procedé. Le textile
reste donc souple et conserve ses propriétés mécaniques. Ceci permet d’obtenir un
gant d’une grande souplesse et d’un port confortable, propriétés indispensables pour
que I'utilisateur puisse effectuer des tiches minutieuses tout en conservant des gestes
d’une grande précision.

Le procédé conforme a l'invention comprend avantageusement,
entre les étapes a) et b), une étape a’) d’immersion de ’ensemble moule / textile a
haute résistance mécanique dans un bain d’agent coagulant, suivie d’un séchage
partiel dudit ensemble. Des agents coagulants adaptés a des dispersions aqueuses
d’élastomeéres sont bien connus de I'Homme de Iart.

Selon un mode de mise en ceuvre avantageux du procédé conforme a
I’invention, ce dernier comprend, entre les étapes c) et d), une étape c’) de séchage de
’ensemble moule / textile 4 haute résistance mécanique / élastomére obtenu & l'issue
de ’étape c).

L’étape b) peut éventuellement ne comprendre qu’une seule
opération de trempage de I’ensemble moule / textile a haute résistance mécanique
dans une dispersion aqueuse d’élastomere.

Quant 4 1’étape c) du procédé conforme & I'invention, elle peut
comprendre, en fonction de I’épaisseur finale d’¢lastomere souhaitée, entre 1 et 20, de
préférence entre 1 et 8 opérations de trempage de I’ensemble moule / textile a haute
résistance mécanique/ élastomere obtenu a ’issue de I’étape b) dans une ou plusieurs
solutions d’élastomeéres, identiques ou différents, dans un ou plusieurs solvants
organiques ou dans 1’eau. Dans ce cas, chaque couche d’¢lastomere est séchée, au
moins partiellement, avant d’effectuer 1’opération de trempage suivante.

L’invention a également pour objet I’utilisation du gant défini
ci-dessus pour la manipulation d’objets entrainant un risque de coupure, de perforation
ou de déchirure.

L’invention a, en outre, pour objet Iutilisation du gant & haute
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résistance mécanique et a haute résistance chimique défini ci-dessus pour la
manipulation de produits chimiques dangereux, tels que des produits chimiques
agressifs.

Outre les dispositions qui précedent, I’invention comprend encore
d’autres dispositions qui ressortiront de la description qui va suivre, qui se réfere a des
exemples détaillés de fabrication de gants conformes a I’invention. Il doit étre bien
entendu, toutefois, que ces exemples sont donnés uniquement a titre d’illustration de
’objet de I'invention, dont ils ne constituent en aucune maniére une limitation.
EXEMPLE : Fabrication d’un gant conforme a P’invention a haute résistance
mécanique.

Un gant conforme a I’invention comprenant une couche de textile a
haute résistance mécanique recouverte par une couche de polyuréthanne obtenue a
partir d’une dispersion aqueuse, puis par une couche de polyuréthanne obtenue a partir
d’une solution dans un solvant organique, est obtenu par le procédé suivant.

On utilise un moule, classiquement en porcelaine, de la forme et aux
dimensions d’une main. Ce moule est d’abord habillé par un textile & haute résistance
mécanique, par exemple sur la partie du moule correspondant a la main de ’utilisateur
ou sur la totalité de la surface du moule. Le textile a haute résistance mécanique utilisé
ici est le DYNEEMA® (textile de polyéthyléne haute ténacité commercialisé par la
société DSM).

L’ensemble moule / textile & haute résistance mécanique est
immergé dans un bain d’agent coagulant, tel qu’un bain de nitrate de calcium. Il est
partiellement séché, puis trempé dans une dispersion aqueuse d’un polyuréthanne,
pendant 30 secondes a 3 minutes par exemple.

Il est bien entendu toutefois que le choix de 1’élastomére en
dispersion aqueuse doit se faire en fonction de celui de I’élastomeére en solution qui
sera utilisé ultérieurement, de fagon a éviter que la couche d’élastomeére obtenue a
partir de la dispersion aqueuse ne soit attaquée ou ne réagisse avec le solvant de
I’élastomere en solution.

Le trempage de I’ensemble moule / textile & haute résistance
mécanique dans la dispersion aqueuse de polyuréthanne peut étre effectué de maniére
a immerger la totalité du textile dans la dispersion aqueuse. Il peut également étre
effectué¢ de maniere a n’immerger qu’une partie du textile dans la dispersion aqueuse
d’élastomeére : par exemple, dans le cas ol le textile est présent a la fois sur la partie
du moule correspondant a la main de [’utilisateur et sur la partie du moule

correspondant 4 son avant-bras, il est possible de n’immerger, dans la dispersion
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aqueuse d’€lastomere, que la partie du textile correspondant a la main de 1’utilisateur.

Cette opération permet de recouvrir la surface du textile a haute
résistance mécanique par un film de polyuréthanne homogene, de trés faible épaisseur
(épaisseur négligeable devant I’épaisseur apparente de la couche de textile, qui est en
général comprise entre 0,5 et 3 mm). Le fait que le polyuréthanne soit utilisé sous
forme d’une dispersion aqueuse permet d’éviter la pénétration de 1’élastomeére dans la
totalité de I’épaisseur du textile, puisque le polyuréthanne coagule a la surface du
textile. Les mailles du textile sont donc imperméabilisées par I’élastomere sans étre
totalement inclues dans cet élastomére, le textile restant donc souple.

L’ensemble moule / textile & haute résistance mécanique /
polyuréthanne obtenu a I’issu de ces étapes est séché dans une étuve 4 une température
comprise entre 20 et 100°C (de préférence de 70°C) et pendant un temps compris
entre 5 et 60 minutes (de préférence pendant 30 minutes), la température et la durée
choisies étant fonction du type de polyuréthanne utilisé.

On effectue ensuite plusieurs opérations de trempage du moule dans
une solution de polyuréthanne dans un solvant organique, tel que le
N,N-diméthylacétamide, la diméthylformamide ou le tétrahydrofuranne, ou dans un
mélange de plusieurs solvants organiques. Le nombre d’opérations de trempage
effectué est fonction de 1’épaisseur de polyuréthanne souhaitée.

Tout polyuréthanne connu d’un Homme de ’art apte a étre mis en
solution dans un solvant organique et a former un film apres évaporation du solvant
pourrait &tre utilisé. A titre d’exemples, on peut citer un polyuréthanne de type
polyester ou polyéther, aromatique ou aliphatique. Ces exemples ne sont toutefois pas
limitatifs et, outre les caractéristiques de solubilité et les propriétés filmogénes
décrites ci-dessus, tout polyuréthanne présentant un module 4 20% d’allongement
inférieur a 3 MPa, un module a 100% d’allongement inférieur & 7 MPa, une résistance
a la rupture supérieure a 20 MPa et un allongement & la rupture supérieur a 400%
pourrait étre utilisé.

Lors de chaque opération de trempage, le moule est maintenu entre 3
et 30 minutes, de préférence 10 minutes, dans la solution de polyuréthanne. Chaque
couche de polyuréthanne obtenue sur le moule est partiellement séchée, par exemple
dans une €tuve a une température comprise entre 20 et 130°C, de préférence de 60°C,
et pendant un temps compris entre 1 et 300 minutes, de préférence de 60 minutes,
avant de tremper & nouveau le moule dans la solution de polyuréthanne. Les
températures et durées indiquées ici sont fonction du solvant du polyuréthanne et du

type de polyuréthanne utilisés.
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La couche de polyuréthanne ainsi obtenue sur le moule, aprés un ou
plusieurs trempages du moule dans la solution de polyuréthanne, est ensuite
complétement séchée, par exemple dans une étuve a une température comprise entre
20 et 130°C (de préférence de 80°C) et pendant un temps compris entre 2 et 24 heures
(de préférence pendant S heures), la température et la durée choisies étant fonction du
solvant et du type de polyuréthanne utilisés.

Apres refroidissement, le gant est retiré du moule par glissement. On
obtient un gant qui présente une excellente résistance a 1’abrasion (résistance a
I’abrasion de niveau 4 selon la norme NF EN 388) et qui est parfaitement étanche, au
sens de la norme NF EN 374-2.

Dans ’exemple de fabrication d’un gant a haute résistance
mécanique qui vient d’&tre décrit, il serait également possible d’utiliser d’autres
élastomeres que le polyuréthanne. Par exemple, a la place d’un polyuréthanne, il serait
possible d’utiliser un élastomeére en solution présentant des propriétés de résistance
aux produits chimiques, tels que ceux qui ont été décrits ci-avant. On obtiendrait ainsi
un gant a haute résistance mécanique et a haute résistance chimique.

De méme, il serait possible de tremper successivement le moule
dans plusieurs solutions d’élastoméres différents et de cumuler ainsi les propriétés
avantageuses de plusieurs €lastomeéres. Ce serait le cas, par exemple, si I’on effectuait
plusieurs trempages du moule dans une solution d’un caoutchouc butyle (élastomére
imperméable aux gaz), puis plusieurs trempages du moule dans une solution d’un
polyéthyléne chlorosulfoné (élastomére imperméable aux liquides).

Ainsi que cela ressort de ce qui précéde, I'invention ne se limite
nullement a ceux de ses modes de mise en ceuvre, de réalisation et d’application qui
viennent d’étre décrits de fagon plus explicite ; elle en embrasse au contraire toutes les
variantes qui peuvent venir a I’esprit du technicien en la matiére, sans s’écarter du

cadre, ni de la portée, de la présente invention.
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REVENDICATIONS

1°) Gant a haute résistance mécanique qui comprend, de la face
interne du gant vers la face externe :

- une couche de textile a haute résistance mécanique,

- ladite couche de textile étant recouverte, sur une partie ou sur la
totalité de sa surface, par au moins une couche d’un élastomére obtenue a partir d’une
dispersion aqueuse dudit élastomere, _

- ladite couche d’élastomére étant recouverte, sur une partie ou sur la
totalité de sa surface, par au moins une couche d’un élastomere obtenue a partir d’une
solution dudit élastomeére dans un ou plusieurs solvants organiques ou dans 1’eau.

2°) Gant selon la revendication 1, caractérisé en ce que ledit textile a
haute résistance mécanique consiste en des fibres naturelles ou synthétiques, tissées ou
tricotées, sélectionnées parmi les fibres de polyéthyléne haute ténacité, de polyester
haute ténacité, de polyaramide, de polyamide, de viscose et leurs mélanges.

3°) Gant selon la revendication 1 ou la revendication 2, caractérisé
en ce que ledit élastomeére obtenu a partir d’une dispersion aqueuse est sélectionné
dans le groupe constitu¢ par le caoutchouc naturel, les polychloroprenes, les
caoutchoucs nitriles carboxylés, les polyuréthannes et leurs mélanges.

4°) Gant selon 'une quelconque des revendications précédentes,
caractérisé en ce que ledit élastomeére obtenu a partir d’une solution dans un ou
plusieurs solvants organiques ou dans l’eau est sélectionné dans le groupe constitué
par les polyuréthannes, les caoutchoucs butyles, les polyéthylenes chlorosulfonés, les
alcools polyvinyliques et leurs mélanges.

5°) Gant selon I’une quelconque des revendications 1 a 3, caractérisé
en ce qu’il présente une haute résistance chimique et en ce que ledit élastomere obtenu
a partir d’une solution dans un ou plusieurs solvants organiques ou dans I’eau est
sélectionné dans le groupe constitué par les caoutchoucs butyles, les polyéthylénes
chlorosulfonés, les alcools polyvinyliques et leurs mélanges.

6°) Gant selon I'une quelconque des revendications précédentes,
caractérisé en ce que I’épaisseur totale des couches d’élastomere est comprise entre
0,1 et | mm, de préférence entre 0,1 et 0,6 mm.

7°) Gant selon 'une quelconque des revendications précédentes,
caractérisé en ce qu’il présente une résistance a la perforation d’au moins 150 N.

8°) Gant selon I'une quelconque des revendications précédentes,

caractérisé en ce qu’il présente une résistance a la déchirure pantalon d’au moins
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75 N.

9°) Procédé de fabrication du gant tel que défini dans [’une
quelconque des revendications précédentes, caractérisé en ce qu’il comprend les
étapes suivantes :

a) habillage d’un moule avec une couche de textile a haute résistance
mécanique,

b) trempage de I’ensemble moule / textile & haute résistance
mécanique dans une ou plusieurs dispersions aqueuses d’élastomeéres, identiques ou
différents,

c) trempage de D’ensemble moule / textile & haute résistance
mécanique / élastomére obtenu a I’issue de I’étape précédente dans une ou plusieurs
solutions d’élastoméres, identiques ou différents, dans un ou plusieurs solvants
organiques ou dans I’eau, puis

d) retrait du gant par glissement sur le moule.

10°) Procédé selon la revendication 9, caractérisé en ce qu’il
comprend, entre les étapes a) et b), une étape a’) d’immersion de I’ensemble moule /
textile a4 haute résistance mécanique dans un bain d’agent coagulant, suivie d’un
séchage partiel dudit ensemble.

11°) Procédé selon la revendication 9 ou la revendication 10,
caractérisé en ce qu’il comprend, entre les étapes c) et d), une étape c¢’) de séchage de
’ensemble moule / textile 4 haute résistance mécanique / élastomére obtenu a Iissue
de I’étape c).

12°) Procédé selon I'une quelconque des revendications 9 a 11,
caractérisé en ce que ’étape b) ne comprend qu’une seule opération de trempage de
’ensemble moule / textile & haute résistance mécanique dans une dispersion aqueuse
d’élastomere.

13°) Procédé selon I'une quelconque des revendications 9 a 12,
caractérisé en ce que I’étape c) comprend entre 1 et 20, de préférence entre 1 et 8
opérations de trempage de I’ensemble moule / textile & haute résistance mécanique /
élastomére obtenu a I’issue de 1’étape b) dans une ou plusieurs solutions
d’élastomeres, identiques ou différents, dans un ou plusieurs solvants organiques ou
dans I’eau.

14°) Utilisation du gant selon I’une quelconque des revendications 1
4 8 pour la manipulation d’objets entrainant un risque de coupure, de perforation ou de
déchirure.

15°) Utilisation du gant selon la revendication 5 pour la
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manipulation de produits chimiques dangereux, tels que des produits chimiques
agressifs.
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