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Sposob szczelnego zamykania pojemnika przepona i urzadzenie do
stosowania tego sposobu

1

Wynalazek dotyczy sposobu szczelnego zamyka-
nia pojemnikéw za pomocg przepon oraz urzgdze-
nia do stosowania tego sposobu.

Wiadomo, ze szereg produktow na przykiad mle-
ko w proszku, proszki kawowe do natychmiasto-
wego przyrzgdzania i tym podobne malezy po
wsypaniu do pojemnikéw szczelnie zamkngé za
pomocg przepony, ktéra zabezpiecza produkt przed
wilgocig i gazami oraz przed manipulowaniem nim
przez osoby niepowolane.

Znany sposob takiego szczelnego zamykania po-
lega na tym, ze przykrywke zamykajaca pojem-
nik zaopatruje sie w podkladke z nawoskowanego
kartonu, do ktérej w podwyzszonej temperaturze
przymocowuje sie szczelnie podwdjng, pergamino-
wg przepone. W procesie zamykania powierzchnie
zamkniecia, to jest brzegi wylotu pojemnika, prze-
prowadza sie najpierw pod walcami pokrytymi
klejem, w celu nadania tym powierzchniom przy-
czepnos$ci. Nastepnie na pojemnik naklada sie po-
krywke wzglednie wieczko i gdy po wyschnieciu
warstwy kleistej wykreca sie pokrywke, wowczas
przepona odlgcza sie od nawoskowanej podklad-
ki i pozostaje na pojemniku, przyklejona do jego
wylotu. Przy zamykaniu metalowych pojemnikéw
metalowymi przeponami mozna je wtlacza¢ do
polozenia zamkniecia.

Jest oczywiScie rzeczg wazng, aby w momencie
zdejmowania wieczka z pojemnikéw przepony by-
1y nieuszkodzone, $wiadczgc o tym, ze zawartos$é
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pojemnika nie byla naruszona. Wada przepon za-
kladanych przez przyklejanie jest to, Ze na wy-
schniecie kleju potrzeba pewnego czasu, przy czym
para wodna, ulatniajaca sie podczas tego schnie-
cia, jest wchlaniana przez zawarto$é¢ pojemnika.
Poza tym sprawdzanie jako$ci zamkniecia pojem-
nikéw na koncu linii urzgdzen pakujacych jest
ktopotliwe i nie moze byé¢ przeprowadzane spraw-
nie. R

Wady ‘te usuwa sie w pewnej mierze stosujgc
ptaski krazek z folii metalowej, pokryty na jed-
nej stronie klejem i przykladany na zimno do
brzegéow otworu pojemnika i nastepnie dociskany
w podwyzszonej temperaturze do brzegéw szkla-
nego pojemnika i wreszcie dociskany w normal-
nej temperaturze za pomocg sprezy$cie osadzonego
elementu tloczacego. Jednakze i ten sposéb ma
wady, gdyz prowadzony jest w trzech fazach za
pomocg trojakiego rodzaju urzgdzen dociskajgcych,
przy czym fak{ stosowania podwyzszonej tempera-
tury w momencie dociskania sprezystym elemen-
tem wplywa ujemnie na szczelno$é zamkniecia.

Wtlaczanie metalowej folii do metalowych pu-
szek ma rowniez wady, na przyklad te, ze takie
zamkniecie nie jest wlasciwie hermetyczne.

Zamiast tych przepon stanowigcych oddzielny
element pojemnikéw proponowano réwniez stoso-
wacé przepony z tworzyw termoplastycznych, lgczo™-
ne w podwyzszonej temperaturze z tworzywem
termoplastycznym pojemnika w jedng calo$é, na
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przyklad przez ogrzewanie indukcyjne. Jednakze
sposob ten nie daje dobrych wynikéw, gdyz takie
zamkniecie nie moze byé zerwane bez réwno-
czesnego uszkodzenia wylotu pojemnika, a wéw-
czas ponowne jego zamykanie jest utrudnione lub
nawet niemozliwe.

Przedmiotem wynalazku jest spos6b zamykania
metalowych i niemetalowych pojemnikéw za po-
mocg przepon metalowych i niemetalowych, umo-
zliwiajgcy uzyskiwanie zamkniecia gazoszczelnego
i dajacy sie przeprowadza¢ w jednej tylko fazie
pracy, w czasie ktérej na pojemnik moze byé réw-
niez nakladane wieko zamykajgce, dzieki czemu
wydajno$¢ procesu zamykania jest bardzo wysoka.
RownoczeSnie za$§ przepony zakladane sposobem
wedlug wynalazku m@ga byé latwo usuwane bez
uszkadzania czy znieksztalcania pojemnika.

Wedlug wynalazku, w przypadku gdy przepona
lub pojemnik albo i przepona i pojemnik s3 me-
talowe,-na wylet.pojemnika naklada sie przepone
dociskajgc ja szczelnie i ogrzewajac metalowe two-
rzywo przepony lub pojemnika za pomoca pradu
elektrycznego o czgstctliwosci radiowej do tempe-
ratury wystarczajacej do zmiekczenia termopla-
stycznego tworzywa, ktérym jest powleczona prze-
pona lub ktére jest zawarte w materiale przepo-
ny, wzglednie ktérym jest pokryty wylot naczynia,
dzieki czemu przepona przylega do pojemnika tak,
iz moze byé usuwana bez jego odksztalcania.

Wynalazek umozliwia stosowanie przepon me-
talowych lub niemetalowych do metalowych lub
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niemetalowych pojemnikéw, o ile przepona a.lbo~

pojemnik sg z metalu. Sposéb wedlug wynalazku
moze byé stosowany na przyklad do zakladania
metalowej przepony w pojemniku metalowym,
szklanym, ceramicznym lub ze sztucznego tworzy-
wa.

Gdy pojemnik jest metalowy i przepona réowniez
jest wykonana z metalu, woéwczas powtoke z two-
rzywa termoplastycznego mozna naklada¢ na prze-
pone lub na wylot pojemnika. Podczas ogrzewania
przepony i wylotu pojemnika wzbudzonym pra-
dem o czestotliwo$ci radiowej, tworzywo termo-
plastyczne mieknie w stopniu dostatecznym do
przylgniecia przepony do pojemnika.

Jezeli metalowg przepone stosuje sie do pojem-
nika szklanego lub ze sztucznego tworzywa, woéw-
czas powloka z termoplastycznego tworzywa moze
byé réowniez albo na przeponie albo na wylocie
pojemnika. W przypadku pojemnikéw ze sztucz-
nego tworzywa, w celu unikniecia znieksztalcania
pojemnika, tworzywo termoplastyczne powinno
mieé nizszg temperature miekniecia niz tworzywo
pojemnika.

Wynalazek umozliwia takze zakladanie niemeta-
lowych przepon do pojemnikéw metalowych. Na
przyklad przepone papierowa mozna zatozyé w me-
talowym pojemniku w ten sposob, ze albo prze-
pone albo wylot pojemnika zaopatruje sie¢ w po-
wloke termoplastyczng. I w takim przypadku po-
wloka ta mieknie dostatecznie do spowodowania
przyklejenia przepony do wylotu pojemnika, o ile
ten wylot ogrzeje si¢ pradem o czestotliwosci ra-
dJiowej. MozZna tez przepong z tworzywa termopla-
stycznego stosowaé do metalowego pojemnika, cho-
ciaz w pewnych przypadkach moze byé celowym
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zastosowanie powloki z termoplastycznego tworzy-
wa sklejajgcego.

Zazwyczaj ale nie zawsze, pojemniki z zamyka-
jaca szczelnie przepong wyposaza sie w wieczka
zamykajace. Te wieczka moga by¢é rowniez wypo-
sazane w elastyczne podkladki, na przyklad z tek-
tury lub mieszaniny korkowej. Zasadniczo sg dwa
typy wieczek do zamykania pojemnikéw, ktérych
dotyczy wynalazek, przy czym mozna je podzielié
na wieczka zaciskane i wieczka wkrecane. Wieczka
drugiego typu moga mie¢ ciagly gwint odpowia-
dajgcy nagwintowaniu szyjki pojemnika lub moga
byé wyposazone w liczne wystepy, ktoére zaha-
czaja o obrzeze na szyjce pojemnika albo wspoéi-
dziatajg z wielokrotnym gwintem szyjki. Wieczka
wkrecane moga byé metalowe, z tworzyw termo-
utwardzalnych, na przyklad z zywic mocznikowo-
formaldehydowych lub z tworzyw termoplastycz-
nych, na przyktad z polistyrenu, polietylenu o du-
zej gestosSci lub z polipropylenu. C

Wieczka zaciskane sg zwykle metalowe lub z
elastycznego tworzywa sztucznego ale mogg byé
i z papieru.

Przy uzyciu wieczka wkrecanego z tworzywa
sztucznego mozna je wyposaza¢ w elastyczng pod-
kladke i przepone z metalowej folii. Wieczko moze
byé woéwczas wkrecane na pojemnik tak, aby wy-
warto nacisk na przepone, powodujgc szczelne
zamkniecie, po czym w przeponie wzbudza sie
ogrzewajacy prad o czestotliwosci radiowej. Ela-
styezna podkladka moze tez stanowié calos$é z
przepona z metalowej folii.

Arkusz podkladkowego materiatu, na przyklad
kompozycji korkowej, moze byé sklejony z arku-
szem metalowej folii i z powstalego laminatu mo-
ga byé wytwarzane krazki. Jest jednak rzeczag
wazng, aby polaczenie podkladki z przepong z folii
bylo stabsze niz polgczenie. przepony z pojemni-
kiem. W takim przypadku bowiem po usunieciu
wieka podkladka oddziela si¢ od przepony i moze
byé uzyta do ponownego szczelnego zamkniecia po-
jemnika po zerwaniu przepony. Nalezy nadmienié,
ze jezeli nie stosuje sie sprezystej podktadki, woéw-
czas przepone z folii nalezy zaopatrywaé w prze-
kladke z papieru lub podobnego materiatu, aby
przepona nie przylegala do wewnetrznej po-
wierzchni wieczka.

W przypadku stosowania zaciskanego wieczka
papierowego, sposob wedlug wynalazku daje te
szczegblng korzySé, ze wieczko, podkladke, na
przyklad z tektury oraz przepone mozna nakladaé
na pojemnik réwnocze$nie.

Przy stosowaniu metalowych wieczek obu typow,
nie mozna korzysta¢ z zadnego z opisanych wy-
zej sposobow, gdyz metalowe wieczko wchionetoby
niezwlocznie wszystka energie i ogrzaloby sie,
dzialajagc jako tarcza oslaniajaca przepone "lub
brzeg pojemnika, z ktérych jedno musi byé wyko-
nane z metalu. W zwigzku z tym, przy stosowaniu
wieczka metalowego trzeba je nakladaé dopiero
po nalozeniu przepony. -

Jak wyzej wspomniano, szczelnie zamykajgca
przepona moze byé metalowa lub niemetalowa.
Moze ona byé wykonana z jakiejkolwiek folii me-
talowej, ale zgodnie z wynalazkiem folia alumi-

" niowa jest najekonomiczniejsza, a poza tym bar-
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dzo dobre wyniki daje folia cynowa. Mozna tez
stosowaé folie cynowoantymonows. Przed wybra-
niem metalu do wyrobu przepony nalezy oczy-
wiscie wzigé pod uwage zawarto$é pojemnika, kto-
ry ma byé zamykany. Tworzywo przepony powin-
no by¢ bowiem obojetne wzgledem tej zawarto$ci.

Gruboéé folii powinna byé mozliwie mala, jak
na to pozwala jej wytrzymalo$é¢, przy czym folia
powinna dawaé sie latwo ksztaltowaé rekg i nie
powinna mie¢ otworkéw. Zazwyczaj grubo$é prze-
pon z folii wynosi 0,025—0,05 mm. Przepony nie-
metaliczne moga byé migdzy innymi papierowe,
pergaminowe, polietylenowe, polipropylenowe, po-
listyrenowe, poliwinylowe, z kopolimeréw styrenu,
z octanu celulozy, z poliweglanéw lub z zywic
fenoksv. '

Jezeli nie jest wymagane stosowanie oddzielnego
wieczka zamykajacego lecz wystarcza zamkniecie
pojemnika przepona, wowczas przepona moze mieé
ksztalt krazka dopasowanego do wylotu pojemni-
ka, przy czym ciggly kolnierz na obwodzie krazka
cbejmuje pojemnik ponizej jego wylotu.

Jako tworzywa termoplatyczne na powloke kle-
jaca mozna stosowaé na przyklad zywice winy-
lowa, wosk naturalny lub syntetyczny wzglednie
mieszanine woskowg o budowie mikrokrystalicz-
nej. Mozna tez do tego celu stosowaé polietylen
lub polipropylen albo jedng z wielu znanych kom-
pozycji powlokoewych do $zczelnego zamykania na
goraco, bedacych zasadniczo mieszaninami sztucz-
nych tworzyw i zywic.

Przykladem takich kompozycji sg materialy zna-
ne na rynku pod nazwami ,,Telstic”, ,,Delseal”,
»Imseal”, ,, Thermostik” i ,Elvax”. Tworzywo ter-
moplastyczne mozna nakladaé na calg dolng po-
wierzchnie przepony lub tylko pierScieniowg war-
stwe na obwodzie przepony. Pierwsze z tych roz-
wigzan jest odpowiedniejsze, gdy przepony wy-
twarza sie w duzych iloSciach z materialu w arku-
szach, poniewaz arkusze te mozna uprzednio od-
powiednio powlekaé tym tworzywem.

Pojemniki z tworzyw sztucznych, ktére mogg
byé szczelnie zamykane przeponami sposobem we-
dlug wynalazku, moga by¢ wykonane z polietyle-
nu, chlorku poliwinylu, polistyrenu, kopolimeréw
styrenu, na przyktad z kopolimeréw akrylonitry-
lo-butadieno-styrenowych, z polipropylenu, octanu
celulozy, z poliweglanéw i z zywic fenoksy, na
przyktad z polieter6w o wysokim ciezarze czgstecz-
kowym.

Poniewaz powierzchnie pojemnikéw, na ktorych
ma nastapié szczelne zamkniecie, sg rzadko na tyle
rownomierne, aby uzyskaé réwne przyleganie na
calym brzegu otworu, przeto do zakladania szczel-
nie zamykajacej przepony oraz wieczka i ewen-
tualnie sprezystej podkladki stosuje sie odpowied-
nie urzadzenie. Sklada si¢ ono korzystnie z pier§-
cienia odpowiadajacego powierzchni, na jakiej po-
jemnik ma byé zamkniety. PierScienn ten jest wy-
konany z tworzywa nie przewodzgcego elektrycz-
noSci i korzystnie jest wyposazaé go w zrédlo pra-
du o czestotliwo$ci radiowej, na przykiad w po-
staci cewki lub wielu cewek otaczajgcych glowice
urzadzenia. :

Cewki te sg chlodzone wodg, aby nie dopu$cié
do zbytniego nagrzania sie. Jezeli stosuje sie za-
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mykanie pod ciSnieniem wywolywanym przez
wkrecane wieczko ze sztucznego tworzywa, woéw-
czas ‘zbedne jest oddzielne urzadzenie dociskajace.
Sprezysty docisk, konieczny dla wlasciwego osa-
dzenia przepony w otworze pojemnika, uzyskuje
si¢ wowczas za pomocg sprezystej podkladki
i wkrecanego wieczka.

Sprezysta podkladka moze byé z dowolnego,
sprezystego materialu izolujgcego, na przykiad z
naturalnego lub syntetycznego kauczuku, kauczu-
ku porowatego lub ggbczastego, poliuretanéw lub
innych tworzyw sztueznych, z korka naturalnego
lub kompozycji korkowych.

Wynalazek jest blizej wyjasniony w odniesieniu
do rysunku, przedstawiajgcego widok i czesciowo
przekréj urzadzenia wedlug wynalazku do réwno-
czesnego zakladania przepony, podkltadki tekturo-
wej i wieczka pojemnika.

Szklany pojemnik 1 ma byé uszczelniony prze-
pona 2 z folii aluminiowej, majgcej na dolnej
powierzchni powloke 3 z tworzywa termopla-
stycznego i zamkniety zaciskanym wieczkiem 5
z tekturowg podkiadkg 4. Urzadzenie dociskajgce
6, dzialajace ruchem posuwisto-zwrotnym w kie-
runku pionowym, zawiera uchwyt 7 z tworzywa
bedacego izolatorem elektrycznym, sprezysty piers-
cien 8 oraz chlodzonag woda cewke 9 na prad
o czestotliwos$ci radiowej. Cewka grzejna 9 otacza
uchwyt 7. W sktad urzadzenia wchodzi réwniez
prasa 10 na sprezone powietrze oraz manometr 11.

Przepone 2, podkladke 4 i wieczko 5 dociska sie
do wylotu pojemnika za pomocg urzadzenia do-
ciskajacego 6 i w momencie uzyskania wlasciwe-
go docisku wiacza sie prad o czestotliwo$ci radio-
wej. Folia aluminiowa zostaje ogrzana przez prady
wirowe wzbudzane w niej, co powoduje migknie-
nie termoplastycznej powloki i przyklejanie.
Ogrzewanie trwa zwykle bardzo krétko, ogélnie
biorgc mniej niz 1 sekunde. Stwierdzono, Ze cze-
stotliwo§¢ 20 megacykli/sekunde przy mocy zrodia
pradu okolo 1,5 kW daje bardzo dobre wyniki.

Sposéb wediug wynalazku moze by¢é stosowany
przy uzyciu prostego, recznie sterowanego ukladu,
wzglednie urzadzenie do tego celu moze byé wy-
konane jako automat lub pélautomat o jednej lub
wielu glowicach. Na przyklad mozna stosowaé
wiele wyzej opisanych glowic zamykajgcych lub
jedna glowica moze by¢ osadzona na stole obraca-
jacym sie ruchem przerywanym. W przypadku
zamykania pojemnikéw wieczkami wkrecanymi,
wykonanymi z tworzyw sztucznych, mozna na po-
jemniki zakladaé przepony i wieczka, a nastep-
nie prowadzi¢ je na przeno$niku taSmowym przez
wzbudzane w sposob ciggly pole pradu o czesto-
tliwosci radiowej. Uzyskuje sie w ten sposéb bar-
dzo wysokg wydajno§é procesu zamykania.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb szczelnego zamykania pojemnika prze-
pong, gdy pojemnik albo przepona wzglednie
pojemnik i przepona sg wykonane z metalu,
znamienny tym, Ze przepone dociska sie do
brzegéw otworu wylotowego pojemnika i za
pomoca elektrycznego pradu wzbudzonego
o czgstotliwo$ci radiowej ogrzewa metal prze-
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pony lub pojemnika do temperatury wystar-
czajacej do spowodowania mieknienia termo-
plastycznego tworzywa tworzgcego powloke na
przeponie lub znajdujacego sie w przeponie,
wzglednie tworzacego powloke na brzegach
wylotu pojemnika, przy czym przepona przy-
lega do pojemnika tak, iz daje sie usuwaé bez
uszkadzania pojemnika. '

. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze

stosuje sie przepone metalowg do metalowego -

pojemnika i przepone lub brzegi wylotu po-
jemnika pokrywa sie powlokg z tworzywa
~ termoplastycznego.

. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze
stosuje sie przepone metalowa do pojemnika
szklanego i przepone lub brzegi wylotu po-
jemnika pokrywa sie powloka z tworzywa
termoplastycznego. i
. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
stosuje si¢ metalowa przepone do pojemnika
.z termoplastycznego tworzywa sztucznego i
przepone lub brzegi wylotu pojemnika pokry-
wa sie powloka z tworzywa termoplastycznego.
. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze
stosuje sie przepone papierowa do pojemnika
metalowego i przepone lub brzegi wylotu po-
jemnika pokrywa sie powloka z tworzywa
termoplastycznego. '

. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
przepone z termoplastycznego tworzywa sztucz-
nego stosuje sie do pojemnika metalowego.

. Spos6b wedlug zastrz. 6, zmamienny tym, ze
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przepone lub brzegi wylotu pojemnika pokry-
wa sie powlokg z tworzywa termoplastycznego.

. Spbséb wedlug zastrz.1—7, znamienny tym, ze

przepone zamykajgcg stosuje sie w - ksztalecie
wieczka zamykajacego pojemnik.

. Sposob wedlug zastrz. 1—7, znamienny tym, e

niemetalowe wieczko zaciskane zaklada sie na
wylot pojemnika réwnoczesnie z zakladaniem
przepony.

Sposéb wedlug zastrz. 9, znamienny tym, Ze
miedzy przepone i wieczko zaklada sie réwniez
podkladke z materialu sprezystego. :
Sposéb wedlug zastrz. 1—7, znamienny tym, ze
wkrecane wieczko pojemnika wyposaza sie w
podkladke ze sprezystego materialu, do ktorej
jest lekko przymocowana przepona i po wkre-
ceniu tego wieczka na pojemnik wilacza sie
prad o czestotliwosci radiowej. N
Urzadzenie do stosowania sposobu wediug
zastrz. 1, znamienne tym, Ze zawiera S$rodki
do wzbudzania w metalowej przestonie lub w
metalowym pojemniku pradu elektrycznego
o czestotliwo$ci radiowej, powodujacego przy-
klejanie sie przepony do pojemnika. .
Urzadzenie wedlug zastrz. 12, znamienne tym,
ze zawiera glowice dociskajaca,.wykonang z
tworzywa nie przewodzacego pradu elektrycz-
nego i wykonujgcg ruch posuwisto-zwrotny w
kierunku pionowym, przy czym glowica ta jest
otoczona cewka lub cewkami, ktére dostar-
czajg prad o czestotliwosei radiowej. ’
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