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Termoplastyczne i topliwe w wysokich
temperaturach materialy sztuczne mozna
szybko przerabiaé na blony, tasmy lub
wlékna, jak réwniez mozna je odlewaé,
szybkosé jednak topienia masy stawia gra-
nice zastosowaniu wiekszych szybkosci
przerabiania. Ze wzgledu ma nieznaczne
przewodnictwo cieplne przewaznie stoso-
wanych materialéw trzeba stwarzaé po-
wierzchnie przenoszace cieplo o bardzo
znacznych rozmiarach. Warunek ten wy-
maga stosowania duzych tygli, ktére trzeba
utrzymywaé w wysokiej temperaturze i kté-
re wymagaja doprowadzania odpowiedniej
ilosci ciepta. Poza tym wada duzych tygli
jest utrzymywanie stale wigkszego zapasu
roztopionego materialu, wskutek tzego mu-

sza byé stale utrzymywane wieksze ilosci
materialu sztucznego w stanie roztopionym,
co prowadzi do pewnych trudnosci wobec
wrazliwosci na cieplo wigkszosci topliwych
materialéw sztucznych. -

Przedmiotem wynalazku niniejszego
jest spos6b topienia materiatéw sztucznych,
ktéry dzieki kierowaniu przebiegiem topie-
nia wymaga stosowania znacznie'mniejsze-
go urzadzenia do topienia, a zatem réwniez
i zuzycia ciepta. Wedlug wynalazku na
poddawany topieniu material dziala sie ru-
choma powierzchnia grzejna.

Sposéb przeprowadza si¢ za pomoca
urzadzenia przedstawionego na fig. 1 i 2.
Material, dostarczony w dowolnej postaci,
doprowadza sie ze zbiornika do kanatu I



urzadzenia. Przesuwanie materialu powo-
duje- si¢ przez cisnienie, np. na material.
Przy koricu kanalu 7 masa zostaje docignie-
ta do frezowanego walca nacinanego 2
utrzymywanego w temperaturze topienia
za pomocy grzejnika elektrycznego 3 otrzy-
- mujacego pad za posrednictwem pierscieni
slizgowych 4. Doktadne utrzymywanie tem-
peratury zachodzi np. dzieki oddawaniu
ciepla kadlubowi pompy 7, ktéry dzieki re-
gulacji jest utrzymywany w stalej tempe-
raturze. Walec jest napedzany za posred-
nictwem walu 5 i wskutek ruchu odsuwa
§wiezo przetopiona mase a nie przetopio-
nemu materialowi podstawia nowa goraca
powierzchnig. Dzigki odpowiednemu wyko-
naniu uzebienia uzyskuje sie réwnoczesne
odprezanie podgrzanego materiahy, jak tyl-
ko stala masa zetknie si¢ z walcem. Stop
zostaje doprowadzony do pompy 7 walem
5 walca 2, wykonanym w postaci §limaka
i oznaczonym na rysunku jako pompa try-
bikowa. Zwoje $limaka sa wykonane tak, iz
wytwarzaja wstepne ci$nienie pompy za-
pewniajace calkowite zapetnienie két zeba-
tych. W tym celu wzniesienie jest wykona-
ne np. progresywnie. Do tego wstepnego
cisnienia mozna ponadto dqdafé dalsze cis-
nienie, poniewaz w celu wykluczenia po-
wietrza w miejscu topienia zbiornik jest
utrzymywany pod ci$nieniem gazu obojet-
- nego. Jest jednak réwniez rzecza mozliwg
stosowanie urzadzenia do topienia z otwar-
tym lejem napelniajacym, jezeli do wypie-
rania powietrza zostanie zastosowany np.
bezwodnik kwasu weglowego. Pompa 7
przejmuje samoczynnie regulacje doprowa-
dzania masy. Jezeli bowiem przetopione zo-
staje wiecej materialu niz zostalo odpro-
wadzone od pompy, to zwierciadlo stopu
podnosi si¢ i przenoszenie ciepla nastepuje
wowczas tylko jeszcze wskutek przewodze-
nia ciepla od $cianek kanalu. Podnoszenie
si¢ zwierciadla stopu powoduje przeto ob-
niZzanie si¢ wydajnoséci topiena. Tak wiec
pompa reguluje samoczynnie doptyw i od-

plyw. Wykonywanie_sposobu nie jest ogra-
niczone ufzadzeniem przedstawionym na
fig. 11 2. Sposobami fabrykacji, dla ktérych
wchodzi w rachube urzadzenie do topienia
wedlug sposobu niniejszego, sa: przedzenie
nici, tasm, odlewanie blon i grubych plyt
oraz odlewanie natryskowe. W zaleznosci
od ‘przeprowadzanej ilosci roztopionej ma-
sy oraz w zaleznosci od ksztaltu zasilaja-
cego materialu i wielkosci poszczegélnych
przyrzadéw, ktére dobiera sie w zaleino-
$ci od szerokoéci roboczej maszyn przera-
biajacych, dobiera sie konstrukcyjne wyko-
nanie urzadzenia potrzebnego do wykony-
wania sposobu. Material, ktéry ma byé
przerabiany, jest doprowadzany w jakiej-
kolwiek postaci, jako prety lub tasmy cia-
gle, jako makaron, kostki, grysik lub pro-
szek. Jako urzadzenie przenosnikowe w
kanale doprowadzajacym do walcéw stosu-
je si¢ do materialu w postaci kawatkéw
zgbatki z zebami w ksztalcie pity, ktére
wykonujg ruch tam i z powrotem, lub bocz-
ne tasmy z napedem, podczas gdy do ma-
terialu w postaci grysiku i proszku zaleca
si¢ stosowaé $limak. W zaleznosci od po-
2adanej wydajnosci topienia dobiera sig
liczbe i wielkosé walcéow do topienia. Réw-
niez i rodzaj uzebienia oraz wykonanie po-
wierzchni odpowiada caltkowicie postaci
materiatu.

Na fig. 3 i 4 przedstawiono np. urzadze-
nie przy wickszej szerokosci roboczej ma-
szyny do wytwarzania bton. Zasilanie mate-
riatem odbywa si¢ w wannie 8. Material
pada na walce topikowe 9, z ktérymi la-
czg sie $limaki przenosnikowe 10, ktére sa
wykonane jako pompy z zazgbiajacymi sie
ze soba watami §rubowymi. Jak przytoczo-
no juz przy opisie poprzednio przedstawio-
nego urzadzenia, §limak lub pompa $rubo-
wa wytwarza wstepne ci$nienie na mate-
rial, ktérym sa wypelnione kola zgbate,
ktéore razem ze §limakami i frezami sa
osadzone na wale. Pompa trybikowa kie-
ruje stop do kanaltu rozdzielczego 12, z kto-



régo wchodzi on do odlewnika 13. Ten sam
np. uktad do topienia nadaje si¢ réwniez do.
maszyny przedzalniczej o wigkszej liczbie
dysz przedzalniczych,

Zaleta tego urzadzenia polega na tym, ze
cze$é, ktéra ma byé utrzymywana w wyso-
kiej temperaturze, jest szczegélnie mata, a
zatem znacznie obniza sie zuzycie ciepla.
Ma to tym wigksze znaczenie, jezeli cho-
dzi gléwnie o temperatury powyzej 200°C,
ktére przewaznie musza byé uzyskiwane za
pomoca ciepla wytwarzanego przez ener-
gie elektryczng. Dalsza zaleta urzadzenia
jest moznos¢ regulowania przebiegu topie-
nia.

Sposéb wedlug wynalazku nadaje sie
szczego6lnie dobrze do wytwarzania np. wy-
tworéw plaskich, blon itd. z liniowych to-
pliwych polimeréw o duzej czasteczce, jak
wieloamidéw lub wielouretanow,

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb topienia mas termoplastycz-
nych i topliwych, znamienny tym, ze na
material dziala si¢ obrotowa powierzchnia
grzejna.

2. Sposéb wedlug zastrz, 1, znamienny
tym, ze ruchoma powierzchnia grzejna roz-
preza sie i przenosi stopiona mase.

3. Urzadzenie do wykonywania sposobu
wedlug . zastrz. 1, znamienne tym, ze sta-
nowi pare walcow do topienia, ktéra jest
umieszczona na jednej osi z potaczona
z nia pompa.

I. GC Farbenindustrie
Aktiengesellschaft
Zastepca: inz. J. Wyganowski
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