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Sposob automatycznego formowania dwuwarstwowych ksztaltek
betonowych oraz urzadzenie do stosowania tego sposobu

1
Wynalazek dotyczy sposobu cigglego automa-
tycznego formowania dwuwarstwowych ksztaltek
betonowych przez wibrowalcowanie mieszanki pod-
stawowej z cementu i zZwiru z naloZzong na nig
warstwg mieszanki z kruszyw szlachetnych oraz
urzadzenia do stosowania tego sposobu.

Znane s3 sposoby formowania dwuwarstwowych
ksztaltek betonowych przez formowanie reczne,
lecz spos6b ten wymaga zlozonych i pracochlon-
nych czynno$ci, ktére ujemnie wplywaja na jako$é
wykonanych ksztaltek.

Otrzymuje si¢ ksztaltki o nier6wnomiernej gru-
bosci zewnetrznej warstwy, ktéra posiada zmniej-
szong wytrzymalo§¢ na Scieranie. Spos6éb wedlug
wynalazku usuwa powyzsze wady, poniewaz war-
stwy mieszanek betonowych ukladane s réwno-
miernie, samoczynnie w formach polgczonych
w tasme wieloczlonows, znajdujgcg sie w ruchu
cigglym, przy pomocy dwukomorowego kosza za-
sypowego a zageszczenie formowanej masy naste-
puje przez wibrowalcowanie. Przedmiot wynalazku
w przykladowym wykonaniu uwidoczniono na ry-
sunku, na ktérym Fig. 1 przedstawia schemat
urzadzenia, Fig. 2 przekrdj poprzeczny formy wraz
z urzgdzéniem automatycznym do oprézniania for-
my.

Urzadzenie wedlug wynalazku sklada sie z taSmy
wieloczlonowej 1 wraz z formami 2, kosza zasy-
powego 3, posiadajgcego komore prawg i lews
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przegrodzona przegroda 4, wibratora 5, zespolu
walcéw 6 i 7 obracajacych sie¢ wsp6ibieznie i syn-
chronicznie z taSmg 1, automatu 8 oprézniajgcego
formy 2, oraz ukladu jezdnego 9. Urzadzenie do
oprézniania 2, 8 sklada si¢ z formy 2, zawierajgcej
dno state a, dno ruchome b, dwie rolki ¢, oraz
dwie krzywki d. '

Po uruchomieniu taSmy wieloczlonowej 1 zostaje
napelniona prawa komora kosza 3, mieszanka pod-
stawowa z cementu i Zzwiru oraz komora lewa ko-
sza 3, mieszanka dodatkowsg z kruszyw szlachet-
nych. Pod wplywem sily ciezkoSci i ruchu taSmy
w kierunku lewym w pierwszym etapie mieszanka
podstawowa napelnia forme do jej gbérnej krawe-
dzi, natomiast w drugim etapie zostaje dopelniana
mieszanka z kruszyw -szlachetnych z dodatkiem
warstwy od 8—15 mm. Réwnocze$nie nastepuje za-
geszczenie mieszanki w formie 2 przez ruch drga-
jacy wibratora 5. Nastepnie mieszanki wraz z for-
m3a przechodza zesp6t walcow 6 i 7 gdzie naste-
puje ich sprasowanie i uformowanie ksztaltki be-
tonowej.

W ostatnim etapie nastepuje automatyczne opréz-
nianie formy w przypadku, gdzie rolki ¢ ruchome-
go dna formy b znajda sie na krzywkach d, ktére
wznoszg dno b powyzej poziomu gérnej krawedzi
formy powodujac automatyczne wysuniecie ksztalt-
ki betonowej.
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Zastrzezenia patentowe

Spos6b automatycznego formowania dwuwarst-
wowych ksztaltek betonowych, znamienny tym,
ze warstwy mieszanki betonowej podstawowej
i uszlachetnionej zasypywane sg z dwukomoro-
wego kosza zasypowego (3) w formy (2), two-
rzagce taSme wieloczionowsg (1), znajdujgcg sie
w ruchu cigglym, samoczynnie i réwnomiernie
oraz, ze zageszczenie formowanej masy naste-
puje przez wibrowalcowanie.

Urzadzenie do stosowania sposobu wg zastrz. 1,
znamienne tym, Ze sklada sie z ta$my wielo-
czlonowej (1) wykonujgcej ruch ciggly, ktérej
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formy (2) napelniane sg mieszankami betonowy-
mi z dwukomorowego kosza zasypowego (3),
przedzielonego przegroda (4), przy réwnoczes-
nym zageszczaniu wstgpnym przerabianej masy
przy pomocy wibratora (5), oraz zespotu walcow
(6) i (7), stuzgcych do sprasowania formowanej
ksztaltki i automatu (8) oprézniajgcego formy (2).

. Automat (8) wedlug zastrz. 2, polgczony z for-

mg (2), posiadajgca dno stale (a), znamienny
tym, ze sklada sie z dna ruchomego (b), posia-
dajgcego dwie rolki (c¢), ktére przy ruchu formy
wchodza na krzywki (d), powodujac wysuniecie
z formy ruchomego dna (b) wraz z uformowang
ksztaltka.
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