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Aktywator polimeryzacji nienasyconych zywic poliestrowych
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Przedmiotem wynalazku jest aktywator polime-
ryzacji nienasyconych Zywic poliestrowych, nada-
jacy sie do zastosowania wraz z dowolnym z po-
wszechnie uzywanych inicjatoréw.

Jak wiadomo, w przetwoérstwie nienasyconych
zywic poliestrowych, dla przeprowadzenia procesu
ich polimeryzacji, stosowane sg rézne uklady ini-
cjator-aktywator.

Jako inicjatory stosowane sg zwykle pasty lub
roztwory nadtlenkéw i Wwodoronadtlenkéw orga-
nicznych. Jako aktywatory najczeSciej uzywane sg
roztwory soli kobaltu, zwiaszcza-roztwory nafte-
nianu kobaltu lub roztwory aromatycznych amin
trzeciorzedowych, zwlaszcza dwumetyloaniliny.

Ogolnie znany jest fakt, Ze stosowane roztwory
soli kobaltu posiadajg zdolno§é aktywowania jedy-
nie inicjator6w wodoronadtlenkowych i nie wy-
wieraja Zadnego dzialania aktywujgcego na inicja-
tory nadtlenkowe. Analogicznie aktywatory amino-
we aktywuja jedynie inicjatory nadtlenkowe i mie

wywierajg Zadnego dzialania aktywujacego na ini-

cjatory wodoronadtlenkowe.

Moc aktywacyjna stosowanego ukladu jest przy
réwnych wielko$ciach pozostalych parametréow,
w pewnych okreS§lonych granicach, wprost pro-
porcjonalna 'do iloSci zastosowanego aktywatora.

Nieoczekiwanie stwierdzono, ze aktywator stano-
wigcy roztwér mieszaniny soli kobaltu z trzecio-
rzedowa aming aromatyczng posiada nie tylko
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zdolno$¢ aktywowania wszystkich stosowanych
w praktyce inicjatoréw, ale ze réwniez jego moc
aktywacyjna w ukladach z niektérymi inicjatora-
mi, zwlaszcza wodorotlenkowymi jest wielokrotnie
wyzsza od sumy mocy aktywacyjnych jego sktad-
nikéw. Zjawisko to wystepuje zwlaszcza przy za-
stosowaniu aktywatora, w ktérym na 1 cze§é ko-
baltu (w przeliczeniu na kobalt metaliczny) przy-
pada od 5 do 15 czeSci trzeciorzedowej aminy aro-
matycznej, jednak przy zastosowaniu aktywatora
o innym niz wyzej podany stosunku kobaltu do
aminy jest réwniez wyraznie widoczne.

Aktywator wedlug wynalazku wytwarza sie
przez rozpuszczenie w 100 cze$ciach wagowych roz-
puszczalnika organicznego, zwlaszeza styrenu, ben-
zenu lub benzyny — soli kobaltu, zwlaszcza nafte-
nianu kobaltu, w iloSci zawierajacej od 0,1 do
6 czeSci wagowych kobaltu, i aromatycznej aminy
trzeciorzedowej, zwlaszcza dwumetyloaniliny,
w iloSci od *1 do 60 czeSci wagowych. Dodatek do
roztworu niewielkiej iloSci jednego ze znanych
inhibitoréw, zwlaszcza hydrochinonu, wybitnie po-
lepsza trwalo$é aktywatora.

Przyktad: Przygotowano
aktywatory.

Aktywator A: w 94 czeSciach wagowych styre-
nu rozpuszczono naftenian kobaltu w iloSci zawie-
rajgcej 0,35 czeSci wagowej kobaltu (w przelicze-
niu ma kobalt metaliczny), oraz dwumetyloaniline
w iloSci 3,25 czeSci wagowe].
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Aktywator B: w 97 czeSciach wagowych styrenu
rozpuszczono naftenian kobaltu w iloSci zawiera-
jacej 1 ézeéé wagowg kobaltu (w przeliczeniu na
kobalt metaliczny).

Aktywator C: w 95 cze§ciach wagowych styrenu
rozpuszczono 5 czeSci wagowych dwumetylo-
aniliny.

Nastepnie przygotowano w trzech zlewkach trzy
anflogiczne hawazki po 25 g Zywicy poliestrowej
Polimal 109 z 1 gramem 50%-owej pasty wodoro-
nadtlenku cykloheksanonu i dokladnie wymie-
szano.

Do pierwszej nawazki dodano 0,1 ml aktywato-
ra A, do drugiej 0,1 ml aktywatora B a do trze-
ciej nawazki 0,1 ml aktywatora C. Kazdorazowo
po dodaniu aktywatora zawarto§é¢ zlewki dokladnie
mieszano w ciggu 30 sekund, uruchamiano stoper
i przelewano do prob6éwki, ktéra zatykano kor-
kiem. Co pewien czas pré6b6wki odwracano spraw-
dzajac, czy zawartos¢ zaczela zelowac.

Czas od miomentu uruchomienia stopera do mo-
mentu kiedy pecherz powietrza w odwréconej pro-
béwce nie przechodzit poprzez zywice, przyjeto
umownie za czas Zelowania.

Uzyskano nastepujace czasy Zelowania:
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Préba z aktywatorem A — 13 min 50 sek.
Préba z aktywatorem B — 26 min 45 sek.
Préoba z aktywatorem C — okolo 20 godz.

Zastrzezenie patentowe

Aktywator polimeryzacji mienasyconych zywic
poliestrowych, znamienny tym, ze sklada sie,
Z mieszaniny rozpuszczalnika organicznego, zwlasz-
cza styrenu, benzenu lub benzyny, w ktérym roz-
puszczono s6l lub sole kobaltu, zwlaszcza nafte-
nian kobaltu, w iloSci zawierajgcej od 0,1 do
6 czeSci wagowych kobaltu (w przeliczeniu na ko-
balt metaliczny) na kazde 100 czeSci wagowych
rozpuszczalnika organicznego i trzeciorzedowej
aminy aromatycznej, zwlaszcza dwumetyloaniliny,
w iloSci od 1 do 60 czeSci wagowych na kazde
100 czeSci wagowych rozpuszczalnika organiczne-
go, oraz ewentualnie rozpuszczonego w rozpusz-
czalniku organicznym inhibitora w iloSci zapew-
niajgcej trwalo§é mieszaniny.
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