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(57)摘要

一种加工效率高、加工稳定可靠、可适用于

各种不同形状大小亮片的电脑特种亮片机，包括

机架、工作台、机头和控制单元，机头包括凸轮、

冲压装置、供料装置、收料装置和水平导轨，凸轮

固定在水平导轨上，凸轮连接设有冲压连杆和收

料连杆，冲压装置包括数量一致的多个冲针和冲

头，冲头竖直方向上设有冲孔，冲头水平方向上

设有进料口和出料口，冲针与冲孔对应配合，冲

针上设有冲针弹簧，供料装置包括亮片带盘和带

状亮片条，带状亮片条绕在亮片带盘，并延伸到

冲头的进料口内，收料装置包括数量一致的多个

压头、主动压辊和从动压辊，压头通过棘轮与主

动压辊相配合，冲针和压头数量相一致均与水平

导轨平行设置，并且位置一一对应。
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1.一种电脑特种亮片机，包括机架（1）、工作台（2）、机头（3）和控制单元，所述控制单元

通过电机控制工作台（2）沿水平面前后左右移动，所述机头（3）固定在机架（1）上并通过控

制单元带动工作，其特征在于：所述机头（3）包括凸轮（4）、冲压装置（5）、供料装置（6）、收料

装置（7）和水平导轨（8），所述凸轮（4）固定在水平导轨（8）上，控制单元通过电机控制凸轮

（4）沿水平导轨（8）横向移动和转动，凸轮（4）连接设有冲压连杆（41）和收料连杆（42），所述

冲压连杆（41）带动冲压装置（5）往复运动，所述收料连杆（42）带动收料装置（7）往复运动，

所述冲压装置（5）包括数量一致的多个冲针（51）和冲头（52），所述多个冲针（51）的端面为

各种不同尺寸和形状的结构，所述冲头（52）竖直方向上设有冲孔（53），冲头（52）水平方向

上设有进料口（54）和出料口（55），所述冲针（51）与冲孔（53）对应配合，冲针（51）上设有冲

针弹簧（56），所述冲针弹簧（56）提供冲针（51）向上的弹簧回复力，所述供料装置（6）包括亮

片带盘（61）和带状亮片条（62），所述带状亮片条（62）绕在亮片带盘（61），并延伸到冲头

（52）的进料口（54）内，所述收料装置（7）包括数量一致的多个压头（71）、主动压辊（72）和从

动压辊（73），所述压头（71）通过棘轮（74）与主动压辊（72）相配合，压头（71）一端与收料连

杆（42）相配合，压头（71）另一端设有回复弹簧（75），所述回复弹簧（75）提供压头（71）向上

的弹簧回复力，所述出料口（55）位置对应主动压辊（72）和从动压辊（73）相压紧的位置，冲

针（51）和压头（71）数量相一致均与水平导轨（8）平行设置，并且位置一一对应。

2.根据权利要求1所述的电脑特种亮片机，其特征在于：所述压头（71）连接有调节螺钉

（76），所述调节螺钉（76）调节压头（71）与收料连杆（42）相抵接的初始位置。

3.根据权利要求1所述的电脑特种亮片机，其特征在于：所述工作台（2）包括四周固定

框（21）和橡胶材质的中间弹性布（22）。

4.根据权利要求1所述的电脑特种亮片机，其特征在于：所述冲压连杆（41）上设有连接

头（9），所述连接头（9）上设有凹陷（10），所述冲针（51）上设有凸块（11），所述凸块（11）与凹

陷（10）相配合。

5.根据权利要求1所述的电脑特种亮片机，其特征在于：所述凸轮（4）上设有同轴转动

的外凸轮（12）和内凸轮（13），所述外凸轮（12）带动冲压连杆（41）往复运动，所述内凸轮

（13）带动收料连杆（42）往复运动。

6.根据权利要求5所述的电脑特种亮片机，其特征在于：所述出料口（55）后端设有导向

管（57），所述导向管（57）连接出料口（55）与主动压辊（72）和从动压辊（73）相压紧的位置。
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电脑特种亮片机

技术领域

[0001] 本发明涉及电脑特种亮片机。

背景技术

[0002] 现有的亮片机大多时将形状颜色定型好的亮片通过热粘的形式固定在片衣上的，

或将亮片中间冲孔后缝在片衣上，这两种形式的亮片加工都较复杂，加工效率较低，同时对

亮片的形状大小有限制，无法加工尺寸过小的亮片。

发明内容

[0003] 为了克服上述存在的不足，本发明提供了一种加工效率高、加工稳定可靠、可适用

于各种不同形状大小亮片的电脑特种亮片机。

[0004] 为了实现以上目的，本发明采取的技术方案是：电脑特种亮片机，包括机架、工作

台、机头和控制单元，所述控制单元通过电机控制工作台沿水平面前后左右移动，所述机头

固定在机架上并通过控制单元带动工作，所述机头包括凸轮、冲压装置、供料装置、收料装

置和水平导轨，所述凸轮固定在水平导轨上，控制单元通过电机控制凸轮沿水平导轨横向

移动和转动，凸轮连接设有冲压连杆和收料连杆，所述冲压连杆带动冲压装置往复运动，所

述收料连杆带动收料装置往复运动，所述冲压装置包括数量一致的多个冲针和冲头，所述

多个冲针的端面为各种不同尺寸和形状的结构，所述冲头竖直方向上设有冲孔，冲头水平

方向上设有进料口和出料口，所述冲针与冲孔对应配合，冲针上设有冲针弹簧，所述冲针弹

簧提供冲针向上的弹簧回复力，所述供料装置包括亮片带盘和带状亮片条，所述带状亮片

条绕在亮片带盘，并延伸到冲头的进料口内，所述收料装置包括数量一致的多个压头、主动

压辊和从动压辊，所述压头通过棘轮与主动压辊相配合，压头一端与收料连杆相配合，压头

另一端设有回复弹簧，所述回复弹簧提供压头向上的弹簧回复力，所述出料口位置对应主

动压辊和从动压辊相压紧的位置，冲针和压头数量相一致均与水平导轨平行设置，并且位

置一一对应。

[0005] 本发明提供的有益效果是：在电机驱动下，机头的凸轮通过冲压连杆先带动冲压

装置，可以将冲针向下插入冲头的冲孔内，将沿冲头进料口进入的带状亮片条处于冲孔位

置的部分，向下冲断并挤压粘到处于工作台上的带胶性的片衣对应位置，再通过片衣在工

作台上受控制单元的控制沿水平面前后左右移动到所需要的下一个工序位置，即可完成一

片亮片的冲压加工，这种加工方式可以实现各种不同大小尺寸以及不同形状的亮片加工，

只需要将冲针的端面形状换成所需要的尺寸和形状，为了使用方便，设置多个端面为不同

尺寸和形状的冲针，同时对应设置冲头、压头、、主动压辊和从动压辊，直接选定所需要的冲

针即可，完成一次亮片加工后，同一个凸轮通过收料连杆再带动压头向下运动，从而使压头

通过棘轮带动主动压辊转动，此过程中主动压辊和从动压辊一起向后转动，将压紧的已被

冲针冲过的带状亮片条从出料口向后拉动一个工位，使带状亮片条整体进一个工位，为下

一次冲压工序做好准备，在收料工序时，冲针在冲针弹簧的作用下向上回位，而在冲压工序
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时，压头在回复弹簧的作用下也向上回位，此过程中由于棘轮的作用，使得主动压辊打滑，

并不会带动带状亮片条反向移动，如此往复加工效率高，相比通过两个电机分别控制冲压

和收料两个工序，这种通过同一个凸轮实现冲压和收料两个工序间歇运动，可以达到零失

误，并不会因为电机的精度使误差慢慢累积，可以有效地避免了在冲压工序进行时，收料工

序也同时在进行，最后造成工序错乱。

[0006] 进一步的，所述压头连接有调节螺钉，所述调节螺钉调节压头与收料连杆相抵接

的初始位置，由于凸轮带动收料连杆向下的最大行程是固定的，通过调节螺钉的调节压头

与收料连杆相抵接的初始位置，从而调节压头被收料连杆带动的行程，进而调节主动压辊

和从动压辊带动带状亮片条进位的行程，通过这种调节，在冲针端面尺寸小时(即所需加工

亮片尺寸小)，收料的进位行程也需要调小，才可以更有效的利用带状亮片条，不造成浪费。

[0007] 进一步的，所述工作台包括四周固定框和橡胶材质的中间弹性布，相比处于固定

水平面的硬台面，通过橡胶材质的中间弹性布，可以使冲压到片衣上亮片更好的粘接在片

衣上，而不会造成冲压不到位或冲压过头造成顶针等现象。

[0008] 进一步的，所述冲压连杆上设有连接头，所述连接头上设有凹陷，所述冲针上设有

凸块，所述凸块与凹陷相配合，通过连接头上的凹陷与冲针上的凸块相配合，可以在选择不

同的冲针时，只需要沿水平导轨移动凸轮和冲压连杆即可，这样的结构使得冲针的选择以

及更换都更简单快捷。

[0009] 进一步的，所述凸轮上设有同轴转动的外凸轮和内凸轮，所述外凸轮带动冲压连

杆往复运动，所述内凸轮带动收料连杆往复运动，设置外凸轮和内凸轮，并且使外凸轮推动

冲压连杆时，内凸轮与收料连杆处于未配合状态，反之在内凸轮推动收料连杆时，外凸轮与

冲压连杆处于未配合状态，这样的结构更简单合理。

[0010] 进一步的，所述出料口后端设有导向管，所述导向管连接出料口与主动压辊和从

动压辊相压紧的位置，通过导向管将带状亮片条从出料口引到主动压辊和从动压辊相压紧

的位置，可以提高收料的稳定性，可以避免收料时带状亮片条胡乱缠绕起来。

[0011] 下面结合附图和实施例对本发明作进一步详细介绍。

附图说明

[0012] 图1是本发明提供的电脑特种亮片机的结构示意图。

[0013] 图2是图1中机头的结构示意图。

[0014] 图3是图2中去掉供料装置后的结构示意图。

[0015] 图4是图3另一角度示意图。

[0016] 图5是图3中收料装置和冲头的结构示意图。

[0017] 图6是图5另一角度示意图。

具体实施方式

[0018] 如图1‑6所示,本发明提供的电脑特种亮片机，包括机架1、工作台2、机头3和控制

单元，所述控制单元通过电机控制工作台2沿水平面前后左右移动，所述机头3固定在机架1

上并通过控制单元带动工作，所述机头3包括凸轮4、冲压装置5、供料装置6、收料装置7和水

平导轨8，所述凸轮4固定在水平导轨8上，控制单元通过电机控制凸轮4沿水平导轨8横向移
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动和转动，凸轮4连接设有冲压连杆41和收料连杆42，所述冲压连杆41带动冲压装置5往复

运动，所述收料连杆42带动收料装置7往复运动，所述冲压装置5包括数量一致的多个冲针

51和冲头52，所述多个冲针51的端面为各种不同尺寸和形状的结构，所述冲头52竖直方向

上设有冲孔53，冲头52水平方向上设有进料口54和出料口55，所述冲针51与冲孔53对应配

合，冲针51上设有冲针弹簧56，所述冲针弹簧56提供冲针51向上的弹簧回复力，所述供料装

置6包括亮片带盘61和带状亮片条62，所述带状亮片条62绕在亮片带盘61，并延伸到冲头52

的进料口54内，所述收料装置7包括数量一致的多个压头71、主动压辊72和从动压辊73，所

述压头71通过棘轮74与主动压辊72相配合，压头71一端与收料连杆42相配合，压头71另一

端设有回复弹簧75，所述回复弹簧75提供压头71向上的弹簧回复力，所述出料口55位置对

应主动压辊72和从动压辊73相压紧的位置，冲针51和压头71数量相一致均与水平导轨8平

行设置，并且位置一一对应，所述压头71连接有调节螺钉76，所述调节螺钉76调节压头71与

收料连杆42相抵接的初始位置，所述工作台2包括四周固定框21和橡胶材质的中间弹性布

22，所述冲压连杆41上设有连接头9，所述连接头9上设有凹陷10，所述冲针51上设有凸块

11，所述凸块11与凹陷10相配合，所述凸轮4上设有同轴转动的外凸轮12和内凸轮13，所述

外凸轮12带动冲压连杆41往复运动，所述内凸轮13带动收料连杆42往复运动，所述出料口

55后端设有导向管57，所述导向管57连接出料口55与主动压辊72和从动压辊73相压紧的位

置。
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图1
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图2
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图3
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图4
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图5
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图6
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