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一种腌菜类的淘洗、脱盐、脱水、拌混连续自

动作业装置，属食品机械工程技术领域并由上料

池、提升机A、挑选台、提升机B、漂浮除杂机、毛刷

除杂机、提升机C、淘洗机、称重台、提升机D、切分

机、提升机E、筛分机、脱盐机、提升机F、脱水机、

提升机G、拌料机、提升机H和出料平台构成，本发

明采用连续式全自动的机械化代替人工操作，解

放了大量手工操作的劳动力，高效率且极低的用

工成本；采用螺旋叶片与筒体连接为一体的方

案，可有效保障物料不被挤伤和因挤塞而影响设

备的正常运行；采用出料器和连接导槽想配合作

各独立机器之间物料过渡槽和连接件，结构简单

易制造且可防止将前一道污水带入下一道工序，

以确保每一道作业的技术指标的精确落实。
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1.一种腌菜类的淘洗、脱盐、脱水、拌混连续自动作业装置，其特征是：装置由上料池、

提升机A、挑选台、提升机B、漂浮除杂机、毛刷除杂机、提升机C、淘洗机、称重台、提升机D、切

分机、提升机E、筛分机、脱盐机、提升机F、脱水机、提升机G、拌料机、提升机H和出料平台构

成，上料池为大部分设置在地平线下的方口漏斗状结构，提升机A延伸在上料池底部和挑选

台的进料端之间，提升机B、C、D、E、F、G为在圆筒内设置螺旋叶片的结构，挑选台为振动式结

构，提升机B倾斜安装在挑选台的出料端和漂浮除杂机的进料口之间，漂浮除杂机的出料口

到毛刷除杂机的进料口之间由连接导槽连接，提升机C的下端安装在毛刷除杂机的出料口

并上端向上前方倾斜延伸，提升机C的出料端由连接导槽连接到淘洗机的进料口，淘洗机的

出料口由连接导槽连接到称重台的进料端，称重台的出料端延伸在提升机D的进料端，提升

机D的出料端倾斜延伸到切分机的上面，切分机由多个组成并安装在切分平台上面，提升机

E的进料端安装在切分平台下面的出料端，提升机E的出料端倾斜延伸到筛分机的进料口，

筛分机的出料端通过连接导槽连接到脱盐机，脱盐机由连续的至少三台组成多段脱盐系

统，各个独立的脱盐机之间由连接导槽连接，脱盐机与提升机F之间还安装有暂存槽A，脱盐

机的出料口由连接导槽连接到暂存槽A的进料端，提升机F的进料端延伸到暂存槽A出料端

的下面，脱水机为至少四工位静压式的结构并安装在脱水平台上面，脱水机的上面安装有

物料分配槽，提升机F的出料端向上倾斜延伸到物料分配槽的上面，脱水平台的下面还安装

有物料暂存槽B，经脱水的物料进入暂存槽B，提升机G的进料端延伸到暂存槽B出料端的下

面，拌料机由安装在拌料平台上的多台组成，拌料机上面还安装有物料分配槽，提升机G的

出料端向上倾斜延伸到物料分配槽的上面，拌料机的下面设置有物料暂存槽C，提升机H为

刮板提升机并进料端延伸到物料暂存槽C的下面，提升机H的出料端向上倾斜延伸到出料平

台。

2.根据权利要求1所述的一种腌菜类的淘洗、脱盐、脱水、拌混连续自动作业装置，其特

征是：所述的漂浮除杂机、淘洗机、分筛机和脱盐机均包括机架、壳体和滚筒，壳体为圆柱形

的长筒状结构并两端连接在机架，壳体的左右两端分别有进料口和出料口并上面有由活动

盖覆盖的观察清理口，除杂机的壳体还有处于一侧上端的溢流口，滚筒包括旋转轴、筒体和

螺旋叶片，旋转轴处在壳体里面的中间并两端安装在壳体外的两端，旋转轴的一端经传动

组件连接电机，淘洗机的旋转轴为空心轴并轴的外壁有多个通透的安装孔，筒体由网板作

成圆筒状结构，筒体经连接件固定在壳体内的旋转轴两端之间，螺旋叶片连接在旋转轴外

壁和筒体内壁之间，筒体的出料端还有自动出料器，筒体下面还安装有气浮组件，淘洗机安

装有喷淋组件。

3.根据权利要求2所述的一种腌菜类的淘洗、脱盐、脱水、拌混连续自动作业装置，其特

征是：所述的自动出料器还包括罩壳和出料叶片，罩壳为直径大于筒体的圆柱形罩式结构，

罩壳与筒体沟通并连接在筒体出料端的端头和壳体内侧边之间，出料叶片由等间距倾斜连

接在罩壳内壁的多片组成。

4.根据权利要求2所述的一种腌菜类的淘洗、脱盐、脱水、拌混连续自动作业装置，其特

征是：所述的连接导槽的一端安装在罩壳上端的出料叶片下面并另一端经出料口向壳体以

远倾斜延伸。

5.根据权利要求2所述的一种腌菜类的淘洗、脱盐、脱水、拌混连续自动作业装置，其特

征是：所述的气浮组件包括气浮管和连接管，气浮管为管壁上有多个气流孔的管并安装在

权　利　要　求　书 1/2 页

2

CN 114158708 A

2



壳体里面的筒体下面，连接管连接在气浮管和鼓泡气流源之间。

6.根据权利要求2所述的一种腌菜类的淘洗、脱盐、脱水、拌混连续自动作业装置，其特

征是：所述的喷淋组件包括喷嘴、旋转接头和连接管，喷嘴连接在淘洗机旋转轴的安装孔，

连接管的一端通过旋转接头连接淘洗机的旋转轴而另一端连接高压水源。
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一种腌菜类的淘洗、脱盐、脱水、拌混连续自动作业装置

技术领域

[0001] 本发明涉及一种连续式气浮除杂淘洗装置，特别涉及一种腌菜类的淘洗、脱盐、脱

水、拌混连续自动作业装置，属食品机械工程技术领域。

背景技术

[0002] 腌菜即腌制蔬菜的简称，蔬菜腌制的机理主要是利用食盐的高渗透压作用、微生

物的发酵作用和蛋白质的水解作用，以及其它一系列的生物化学变化，最终使腌制品得以

保存，并具有独特的色、香、味。腌制蔬菜的品种包括有白萝卜、胡萝卜、黄瓜、榨菜、芥菜、酸

菜、莴笋、蒜苔、辣椒等等。在腌菜的大家族里既有如萝卜、黄瓜等条状的，也有如榨菜、菜头

等不规则块状和芥菜等茎叶状。腌菜一般都采用高盐胚、长时间的腌渍工艺，然后采取低盐

化处理的方法制成各种成品，即先采用高盐度进行长时间腌制，然后到加工成制品前再将

盐分经浸泡和洗涤从腌菜中分离出来成低盐度后，再进行调味、包装、杀菌消毒后出厂。

[0003] 腌菜包括榨菜等的不规则根瘤状和包括芥菜等的叶状，这些蔬菜在腌制前的清洗

是比较粗放的，腌菜中携带有大量的泥土、腐烂根叶和其他杂质。这些杂质在进行制品加工

前必需要清洗干净。而这个清洗是一项极为繁杂、费时、费工的程序。传统的清洗除杂工作

都是采用手工清洗，然后经分切后由手工操作在大水池里浸泡脱盐，再进行调味、装袋，最

后采用传统的蒸压杀菌消毒。这些传统方式的操作首先是效率低、劳动强度大而且用工成

本高，尤其是如榨菜等不规则根瘤状腌菜，在夹缝里夹杂大量的泥土需要手工一点点抠挖，

效率之低可以想象；其次是清洗除杂和脱盐的质量难以保障，采用大池浸泡，然后从A池捞

出进入B池再行浸泡，没有严格的盐度含量指标控制；最后是水资源消耗量大生产环境难以

保持整洁卫生，除杂淘洗时大量人工持水桶操作，污水乱倒以及脱盐翻池过程水四处溢流，

水资源大量浪费。

发明内容

[0004] 为了解决上述腌菜后加工程序效率低、劳动强度大、质量难以控制、水之源浪费大

等技术缺陷，本发明公开一种腌菜类的淘洗、脱盐、脱水、拌混连续自动作业装置。

[0005] 本发明所采用的技术方案是：一种腌菜类的淘洗、脱盐、脱水、拌混连续自动作业

装置，由上料池、提升机A、挑选台、提升机B、漂浮除杂机、毛刷除杂机、提升机C、淘洗机、称

重台、提升机D、切分机、提升机E、筛分机、脱盐机、提升机F、脱水机、提升机G、拌料机、提升

机H和出料平台构成，上料池为大部分设置在地平线下的方口漏斗状结构，提升机A延伸在

上料池底部和挑选台的进料端之间，提升机B、C、D、E、F、G为在圆筒内设置螺旋叶片的结构，

挑选台为振动式结构，提升机B倾斜安装在挑选台的出料端和漂浮除杂机的进料口之间，漂

浮除杂机的出料口到毛刷除杂机的进料口之间由连接导槽连接，提升机C的下端安装在毛

刷除杂机的出料口并上端向上前方倾斜延伸，提升机C的出料端由连接导槽连接到淘洗机

的进料口，淘洗机的出料口由连接导槽连接到称重台的进料端，称重台的出料端延伸在提

升机D的进料端，提升机D的出料端倾斜延伸到切分机的上面，切分机由多个组成并安装在
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切分平台上面，提升机E的进料端安装在切分平台下面的出料端，提升机E的出料端倾斜延

伸到筛分机的进料口，筛分机的出料端通过连接导槽连接到脱盐机，脱盐机由连续的至少

三台组成多段脱盐系统，各个独立的脱盐机之间由连接导槽连接，脱盐机与提升机F之间还

安装有暂存槽A，脱盐机的出料口由连接导槽连接到暂存槽A的进料端，提升机F的进料端延

伸到暂存槽A出料端的下面，脱水机为至少四工位静压式的结构并安装在脱水平台上面，脱

水机的上面安装有物料分配槽，提升机F的出料端向上倾斜延伸到物料分配槽的上面，脱水

平台的下面还安装有物料暂存槽B，经脱水的物料进入暂存槽B，提升机G的进料端延伸到暂

存槽B出料端的下面，拌料机由安装在拌料平台上的多台组成，拌料机上面还安装有物料分

配槽，提升机G的出料端向上倾斜延伸到物料分配槽的上面，拌料机的下面设置有物料暂存

槽C，提升机H为刮板提升机并进料端延伸到物料暂存槽C的下面，提升机H的出料端向上倾

斜延伸到出料平台。

[0006] 漂浮除杂机、淘洗机、分筛机和脱盐机均包括机架、壳体和滚筒，壳体为圆柱形的

长筒状结构并两端连接在机架，壳体的左右两端分别有进料口和出料口并上面有由活动盖

覆盖的观察清理口，除杂机的壳体还有处于一侧上端的溢流口，滚筒包括旋转轴、筒体和螺

旋叶片，旋转轴处在壳体里面的中间并两端安装在壳体外的两端，旋转轴的一端经传动组

件连接电机，淘洗机的旋转轴为空心轴并轴的外壁有多个通透的安装孔，筒体为除杂机由

网板而淘洗机由折板制作成圆筒状结构，筒体经连接件固定在壳体内的旋转轴两端之间，

螺旋叶片连接在旋转轴外壁和筒体内壁之间；分筛机和脱盐机的筒体为除杂机的结构并出

料端还有自动出料器，筒体下面还安装有气浮组件，淘洗机安装有喷淋组件。

[0007] 自动出料器还包括罩壳和出料叶片，罩壳为直径大于筒体的圆柱形罩式结构，罩

壳与筒体沟通并连接在筒体出料端的端头和壳体内侧边之间，出料叶片由等间距倾斜连接

在罩壳内壁的多片组成。

[0008] 连接导槽的一端安装在罩壳上端的出料叶片下面并另一端经出料口向壳体以远

倾斜延伸。

[0009] 气浮组件包括气浮管和连接管，气浮管为管壁上有多个气流孔的管并安装在壳体

里面的筒体下面，连接管连接在气浮管和鼓泡气流源之间。

[0010] 喷淋组件包括喷嘴、旋转接头和连接管，喷嘴连接在淘洗机旋转轴的安装孔，连接

管的一端通过旋转接头连接淘洗机的旋转轴而另一端连接高压水源。

[0011] 本发明的有益效果是：首先采用连续式全自动的机械化代替人工操作，解放了大

量手工操作的劳动力，高效率且极低的用工成本；其次是除杂、漂洗、脱盐一步到位，有效保

障了产品质量；采用螺旋叶片推进、气浮、溢流除杂和脱盐是高效科学的技术手段，泥土、腐

烂根叶等杂物可与腌菜体彻底分离并随溢流口排除，采用螺旋叶片与筒体连接为一体的方

案，可有效保障物料不被挤伤和因挤塞而影响设备的正常运行；再次是采用连接导槽连接

在各机之间，让残留在物料外表的污水没有干燥再凝结的机会即进入下一道工序，物料更

洁净；最后是节约大量的水之源，溢流和淘洗后的污水经管道引流后再沉淀、过滤和消毒即

可以重复使用，即可节约水资源还有效确保车间环境的清洁、卫生和干燥。

附图说明

[0012] 下面结合附图对本发明进一步说明：
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图1为本发明的侧面结构示意图；

图2为本发明的平面结构示意图；

图3为本发明的除杂机的侧截面结构示意图；

图4为本发明的淘洗机的侧截面结构示意图。

[0013] 图中1、上料池，2、提升机A，3、挑选台，4、提升机B，5、漂浮除杂机，6、毛刷除杂机，

7、提升机C，8、淘洗机，9、称重台，10、提升机D，11、切分机，12、提升机E，13、筛分机，14、脱盐

机，15、提升机F，16、脱水机，17、提升机G，18、拌料机，19、提升机H，20、出料平台，21、连接导

槽，22、分切平台，23、暂存槽A，24、脱水平台，25、物料分配槽，26、暂存槽B，27、拌料平台，

28、暂存槽C，29、机架，30、壳体，31、活动盖，32、溢流口，33、旋转轴，34、筒体，35、螺旋叶片，

36、出料器，37、出料叶片，38、气浮管，39、连接管，40、喷嘴，41、旋转接头。

具体实施方式

[0014] 在图1、2、3、4的实施例中，一种腌菜类的淘洗、脱盐、脱水、拌混连续自动作业装

置，由上料（1）、提升机A（2）、挑选台（3）、提升机B（4）、漂浮除杂机（5）、毛刷除杂机（6）、提升

机C（7）、淘洗机（8）、称重台（9）、提升机D（10）、切分机（11）、提升机E（12）、筛分机（13）、脱盐

机（14）、提升机F（15）、脱水机（16）、提升机G（17）、拌料机（18）、提升机H（19）和出料平台

（20）构成，上料池（1）为大部分设置在地平线下的方口漏斗状结构，提升机A（2）延伸在上料

池（1）底部和挑选台（3）的进料端之间，提升机B（4）、C（7）、D（10）、E（12）、F（15）、G（17）为在

圆筒内设置螺旋叶片的结构，挑选台（3）为振动式结构，提升机B（4）倾斜安装在挑选台（3）

的出料端和漂浮除杂机（5）的进料口之间，漂浮除杂机（5）的出料口到毛刷除杂机（6）的进

料口之间由连接导槽（21）连接，提升机C（7）的下端安装在毛刷除杂机（6）的出料口并上端

向上前方倾斜延伸，提升机C（7）的出料端由连接导槽（21）连接到淘洗机（8）的进料口，淘洗

机（8）的出料口由连接导槽（21）连接到称重台（9）的进料端，称重台（9）的出料端延伸在提

升机D（10）的进料端，提升机D（10）的出料端倾斜延伸到切分机（11）的上面，切分机（11）由

多个组成并安装在切分平台（22）上面，提升机E（12）的进料端安装在切分平台（22）下面的

出料端，提升机E（12）的出料端倾斜延伸到筛分机（13）的进料口，筛分机（13）的出料端通过

连接导槽（21）连接到脱盐机（14），脱盐机（14）由连续的至少三台组成多段脱盐系统，各个

独立的脱盐机（14）之间由连接导槽（21）连接，脱盐机（14）与提升机F（15）之间还安装有暂

存槽A（23），脱盐机的出料口由连接导槽连接到暂存槽A（23）的进料端，提升机F（15）的进料

端延伸到暂存槽A（23）出料端的下面，脱水机（16）为至少四工位静压式的结构并安装在脱

水平台（24）上面，脱水机（16）的上面安装有物料分配槽（25），提升机F（15）的出料端向上倾

斜延伸到物料分配槽（25）的上面，脱水平台（24）的下面还安装有物料暂存槽B（26），经脱水

的物料进入暂存槽B（26），提升机G（17）的进料端延伸到暂存槽B（26）出料端的下面，拌料机

（18）由安装在拌料平台（27）上的多台组成，拌料机（18）上面还安装有物料分配槽（25），提

升机G（17）的出料端向上倾斜延伸到物料分配槽（25）的上面，拌料机（18）的下面设置有物

料暂存槽C（28），提升机H（19）为刮板提升机并进料端延伸到物料暂存槽C（28）的下面，提升

机H（19）的出料端向上倾斜延伸到出料平台（20）。

[0015] 漂浮除杂机（5）、淘洗机（8）、分筛机（13）和脱盐机（14）均包括机架（29）、壳体（30）

和滚筒，壳体（30）为圆柱形的长筒状结构并两端连接在机架（29），壳体（30）的左右两端分
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别有进料口和出料口并上面有由活动盖（31）覆盖的观察清理口，除杂机（5）的壳体（30）还

有处于一侧上端的溢流口（32），滚筒包括旋转轴（33）、筒体（34）和螺旋叶片（35），旋转轴

（33）处在壳体（30）里面的中间并两端安装在壳体（30）外的两端，旋转轴（33）的一端经传动

组件连接电机，淘洗机（8）的旋转轴（33）为空心轴并轴的外壁有多个通透的安装孔，筒体

（34）由网板作成圆筒状结构，筒体（34）经连接件固定在壳体（30）内的旋转轴（33）两端之

间，螺旋叶片（35）连接在旋转轴（33）外壁和筒体（34）内壁之间，筒体（34）的出料端还有自

动出料器（36），筒体（34）下面还安装有气浮组件，淘洗机（8）安装有喷淋组件，分筛机（13）

和脱盐机（14）的结构与除杂机（5）的结构相同。

[0016] 自动出料器（36）还包括罩壳和出料叶片（37），罩壳为直径大于筒体（34）的圆柱形

罩式结构，罩壳与筒体（34）沟通并连接在筒体（34）出料端的端头和壳体（30）内侧边之间，

出料叶片（37）由等间距倾斜连接在罩壳内壁的多片组成。

[0017] 连接导槽（21）的一端安装在罩壳上端的出料叶片（37）下面并另一端经出料口向

壳体（30）以远倾斜延伸。

[0018] 气浮组件包括气浮管（38）和连接管（39），气浮管（38）为管壁上有多个气流孔的管

并安装在壳体里面的筒体下面，连接管（39）连接在气浮管（38）和鼓泡气流源之间。

[0019] 喷淋组件包括喷嘴（40）、旋转接头（41）和连接管（39），喷嘴（40）连接在淘洗机（8）

旋转轴（33）的安装孔，连接管（39）的一端通过旋转接头（41）连接淘洗机（8）的旋转轴（33）

而另一端连接高压水源。

[0020] 实施例1：当整条流水作业装置调试完毕，上料池（1）填满原料后启动本装置。提升

机A（2）从上料池（1）内将待处理的腌菜提升送到挑选台（3）进行初始的震动挑选，杂质等被

剔除后的初选合格品由挑选台（3）的出料端输送到提升机B（4），再由提升机B（4）传输到漂

浮除杂机（5）进行再次以漂浮的方式进一步剔除杂质；经漂浮除杂之后的腌菜由除杂机（5）

出料口连接导槽（21）传输到毛刷除杂机（6）进行强制性的刷除附着在腌菜表皮的杂质；经

毛刷除杂机（6）强制除杂后的腌菜由提升机C（7）传输到到淘洗机（8）进行淘洗后，由淘洗机

（8）出料口的连接导槽（21）输送到称重台（9）进行称重；经称重后的腌菜由提升机D（10）传

输到切分平台（22）上的切分机（11）进行分切；经分切后的腌菜由切分机（11）的下面落入处

于分切平台（22）下面的提升机E（12）上面，提升机E（12）将分切后的腌菜丝或块传输到筛分

机（13）的进料口，经筛分后的腌菜料经筛分机（13）的筛分后出料端通过连接导槽（21）传输

到脱盐机（14）连续的三段脱盐；经脱盐并达到相应含盐标准的验材料由脱盐机（14）的连接

导槽（21）进入暂存槽A（23）进行物料传输过程的第一段缓冲暂存后，再由提升机F（15）传送

到处于脱水平台（24）上的物料分配槽（25），然后由物料分配槽（25）分配到各个脱水机（16）

进行静压脱水；经脱水后的验材料进入安装在脱水平台（24）下面暂存槽B（26）第二段缓冲

暂存后，再由提升机G（17）传送到拌料平台（27）上的物料分配槽（25），由物料分配槽（25）分

配给各个拌料机（18）进行拌和；经拌和的腌菜料进入物料暂存槽C（28）进行第三段缓冲暂

存后，由提升机H（19）传送到出料平台（20）。

[0021] 实施例2：含有腐烂根叶、泥土等杂物的腌菜在筒体（34）的进料端，由旋转的螺旋

叶片（35）推动，随筒体（34）的旋转而旋转并逐步向筒体（34）的出料端移动。

[0022] 实施例3：旋转移动的腌菜在由洁净空气气流的强力推动下产生振动和翻滚，附着

在腌菜体上的泥土等杂物在振动和翻滚中逐步与腌菜体分离。被分离的泥土等杂物因气流
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的作用而漂浮并由溢流口（32）排出。

[0023] 实施例4：腌菜体逐步向筒体（34）出料端移动的过程便是不断除杂的过程。当腌菜

移动到出料器（36）并进入罩壳底部后，被随筒体（34）转动并连接在罩壳内壁的出料叶片

（37）从底部捞起并转动上升。

[0024] 实施例5：当出料叶片（37）转动到罩壳上方时，腌菜离开出料叶片（37）掉落到处在

出料叶片（37）下方的连接导槽（21），掉落到连接导槽（21）的腌菜被导引滑行出出料口并由

下一台机的进料口进入。
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图3

图4
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