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@ Dispositif pour le montage d'une cassette, comportant des outils cylindriques, dans une machine de
faconnage rotatif d'une matiére en bande ou en feuille.

@ Le dispositif pour le montage d'une cassette (7) dans

une station de traitement agencée dans une machine
(2) produisant notamment des emballages au moyen
d'outils cylindriques (10, 11). Ces outils sont disposés
dans une cassette (7) et mis en rotation par un dispositif
d'entrainement pourvu d'un moteur. La cassette (7) est lo-
gée dans une cassette d'adaptation (20), amovible sur la-
quelle est agencé un dispositif d'entrainement (40) com-
portant un moteur (42).
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Description

La présente invention a pour objet un dispositif
pour le montage d'une cassette, comportant des
outils cylindriques, dans une machine de fagonnage
rotatif d'une matiére en bande ou en feuille, machine
de fagonnage principalement destinée & confection-
ner des ébauches de boites pliantes en papier, carton
ou matiére plastique pour lindustrie de I'emballage.

La transformation d'une bande de carton, par
exemple en vue d'en obtenir des découpes de boi-
tes pliantes, consiste a l'imprimer, & gaufrer les par-
ties devant apparaitre en relief, a la refouler aux en-
droits désirés et a la découper tout en éjectant si-
multanément les déchets indésirables résultant du
découpage. Toutes ces opérations sont réalisees
dans autant de stations de traitement successives
entrainées en synchronisme qui, ensemble, consti-
tuent une machine de production d'emballages.

C'est dans ces derniéres opérations de gaufrage,
refoulage et découpage que linvention trouve princi-
palement son utilisation. Chacune de ces opérations
utilise des organes rotatifs correspondants qui agis-
sent successivement sur la bande.

Pour décrire l'agencement de telles stations, on
prendra en exemple une station de découpage d'une
matiére en bande par des organes rotatifs générale-
ment constitués d'un outil supérieur de découpage et
d'une enclume inférieure lisse cylindrique. L'outil su-
périeur et I'enclume inférieure, entre lesquels la ban-
de de matiére est découpée, sont montés dans des
blocs-paliers agencés dans une cassette disposée
entre chacun des bétis latéraux de la machine trai-
tant la bande. Pour les insérer, ces blocs-paliers
peuvent coulisser dans le sens vertical entre les
bords intérieurs de la cassette constituant la structu-
re portante de ces blocs. Les organes rotatifs infé-
rieurs et supérieurs sont entrainés a la méme vites-
se angulaire mais en sens inverse l'un par rapport a
lautre par des engrenages de diamétres choisis
pour qu'il subsiste une faible distance entre l'outil su-
périeur et l'enclume inférieure. Pour que lintervalle
qui sépare ces deux organes soit assuré de maniére
trés précise (de l'ordre du um), chaque extremité de
l'outil supérieur et de I'enclume inférieure comporte
une couronne de roulement et un systéme de régla-
ge fin comprenant des cales de réglage pourvue
chacune d'un filetage micrométrique.

Les blocs-paliers de l'outil supérieur et ceux de
I'enclume inférieure sont reliés entre-eux par un dis-
positif d'accouplement élastique et mis en pression
l'un contre l'autre & l'aide de tirants ou de vérins per-
mettant d'appliquer la pression de coupe désirée tout
en respectant l'intervalle radial entre les deux orga-
nes rotatifs. Un tel dispositif est décrit plus en détail
dans le brevet CH 691 116.

Chaque fabricant de machines posséde en géné-
ral son propre systéme de cassette insérée au sein
de chacune de ses stations de gaufrage, refoulage,
découpage ou méme d'impression comme le montre
le brevet EP 0 113 601. Pour certains fabricants, la
cassette de découpage repose sur le fond du loge-
ment prévu a son insertion alors que pour d'autres
elle se trouve suspendue dans sa partie médiane
sur des ergots qui apportent l'avantage de la fixer a
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un niveau de référence constant, correspondant au
plan de passage de la bande ou des feuilles, quel
que soit le diamétre des organes rotatifs définissant
le format de la découpe.

Certains fabricants ont optés pour un systéme de
cassette constituant un ensemble rigide dans lequel
l'outil supérieur de découpage et I'enclume inférieure
ont été autant que possible réglés hors machine,
alors que d'autres ont conservé des systémes moins
performants, mais tout aussi fiables, qui nécessitent
des réglages en machine de la position de ces deux
cylindres, non seulement l'un par rapport a l'autre
mais également l'un et 'autre par rapport au bati de
la machine. Dans tous les cas il convient en effet de
procéder aux réglages minutieux de ['espacement
des cylindres, de leur parallélisme et de leur orienta-
tion relative dans les plans horizontal et vertical pour
pouvoir obtenir un découpage parfait et une usure
minimale des filets de coupe. Comme le montre le
document FR 2 556 268, il est aussi connu de prévoir
un serrage des outils dans leur logement, en exer-
¢ant une contrainte sur les organes empilés dans la
cassette entre la partie supérieure de cette derniére
et le fond du logement du bati de la machine.

Selon diverses exécutions possibles, lesdites sta-
tions sont entrainées soit toutes depuis le méme
coté de la machine, soit alternativement depuis un
coté et depuis l'autre. Dans ce dernier cas, les pri-
ses de forces, pour I'entrainement des outils cylindri-
ques des cassettes, ne se trouvent plus toutes du
méme coOté de la machine. L'état de la technique
montre aussi que les systemes d'entrainement
eux-mémes différent totalement en fonction du syste-
me de cassette prévu par chaque fabricant. Certains
ont recours a un bras réglable, communément appe-
lé «téte de cheval», permettant de pouvoir adapter la
position de la roue dentée menante avec celle du pi-
gnon de sortie de la cassette, lequel pignon a une
dimension qui a chaque fois varie en fonction du
diametre de l'outil de découpage imposé par le for-
mat de la découpe demandée par le client. D'autres
fabricants ont résolu le probléme de I'engrénement
encore d'une autre fagon, soit par un agencement
spécifique de toute la cassette par rapport au bati de
la machine, comme le montre la chaine cinématique
illustrée dans le brevet US 4 674 377, soit par un
systeme d'entrainement indépendant qui est exclusi-
vement dédié a l'unité de découpage rotatif comme
le montre le brevet FR 2 695 588. Dans cette demié-
re illustration de I'état de la technique, le moteur est
situé sur l'une des parois latérales de l'unité de dé-
coupage, a une hauteur déterminée fixe, et assure
I'entrainement direct d'un des outils cylindriques
alors que l'autre outil cylindrique doit étre déplacé en
machine, par un systéme de leviers, vérin et coussi-
nets excentriques, en direction du premier outil pour
pouvoir étre a son tour entrainé par la roue dentée
de ce dernier.

La grande diversification de tous ces moyens
d'entrainement et de tous ces systémes d'agence-
ment de cassettes au sein de leur station de fagon-
nage, rend un échange d'outils entre machines de
différents fabricants totalement impossible. Compte
tenu du colit de fabrication trés élevé (env. 100 000
Euros) d'une paire doutils cylindriques spécifique-
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ment congue pour le fagonnage d'un seul type de
boite d'emballage pour un certain format, il se trouve
fort peu judicieux qu'un tel échange d'outils ne puis-
se pas étre possible entre de telles machines. Cet
inconvénient devient particuliérement contrariant pour
une entreprise ou un indépendant qui serait contraint
ou souhaiterait devoir changer de marque de machi-
nes pour quelle cause que ce soit. Ce méme problé-
me se pose aussi a l'entreprise qui souhaiterait
agrandir ou renouveler en partie son parc de machi-
nes par de nouvelles lignes de production plus per-
formantes produites par un autre fabricant. En pré-
sence de plusieurs machines issues de fabricants
différents, il serait a I'évidence fort avantageux de
pouvoir utiliser un type de cassette aussi bien sur
une machine que sur une autre issue d'une marque
de fabrique différente. Or, jusqu'a présent, aucune
machine de fagonnage visant notamment une pro-
duction d'emballages ne permet d'accepter en son
sein un organe étranger d'importance, telle qu'une
cassette pour le découpage rotatif provenant d'une
machine concurrente.

Partant de cet état de la technique, la présente in-
vention a pour but de supprimer l'inconvénient préci-
té en proposant un dispositif permettant de rendre
possible l'échange d'outils de fagonnage entre des
machines de méme type mais de marques différen-
tes. Ce but est atteint grace a l'agencement, dans
chacune des stations de fagonnage, d'une cassette
d'adaptation présentant une géométrie externe, ou
profil, conforme a celle d'une cassette vouée a la
machine réceptrice que l'on souhaite employer, et
une géométrie interne conforme au profil de la cas-
sette issue de la machine cédante d'ou sont tirés les
outils que l'on veut pouvoir récupérer. Pour cela, il
convient bien sir de supposer que les machines ré-
ceptrice et cédante utilisent a priori des cassettes in-
compatibles.

Ainsi, l'objet de la présente invention présente
l'avantage d'offrir un réel partage d'outils de marques
de fabrique différentes a priori incompatibles, de gé-
nérer une meilleure rationalisation de futilisation de
ces outils en abaissant sensiblement les colts d'in-
vestissement, de garantir une performance et une
qualité de travail au moins égale a celle effectuée
par une machine équipée de ses outils originaux, de
réduire le temps de travail alloué pour la préparation
de la machine en bénéficiant d'outils entiérement
pré-réglés et de ce fait, d'éviter aussi une importante
gache de matiére générée lors de toute mise en rou-
te mettant en ceuvre de nouveaux outils.

A cet effet, la présente invention a pour objet un
dispositif pour le montage d'une cassette, compor-
tant des outils cylindriques, dans une machine de fa-
connage rotatif d'une matiére en bande ou en feuille
conforme a ce qu'énonce la revendication 1.

L'invention sera mieux comprise a l'étude d'un
mode de réalisation pris a titre nullement limitatif et
illustré par les figures annexées dans lesquelles:

la fig. 1 représente une vue en perspective du dis-
positif selon linvention tel qu'intégré dans une ma-
chine conventionnelle destinée au fagonnage d'une
matieére en bande,

la fig. 2 représente l'objet de la présente invention
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extrait de la machine illustrée a la fig. 1 et équipé
d'une paire d'outils cylindriques ordinaires,

la fig. 3 représente dans une vue en perspective
lassemblage des principaux éléments constitutifs de
l'objet de linvention illustré a la fig. 2, et

la fig. 4 représente un détail de la fig. 1.

Dans le but de définir quelques termes communé-
ment employés dans la description qui va suivre
pour décrire l'orientation ou la localisation de certai-
nes parties d'objets, on notera que les adjectifs «lon-
gitudinal» et «transversal» se référent toujours a la
direction principale du défilement de la bande ou des
feuilles dans la machine, et que les termes «amont»
et «aval» indiquent respectivement le coté le plus
proche de l'entrée de la machine et celui le plus pro-
che de la sortie.

La fig. 1 représente une vue en perspective du
dispositif de montage 1 de linvention tel quintégré
dans une machine conventionnelle 2 destinée au fa-
¢onnage d'une matiére en bande notamment. Le
sens de déplacement de la matiére (non illustrée)
s'opere d'amont en aval selon f'orientation donnée
par la fleche 3. Le bati de la machine 2 est formé
essentiellement par deux parois latérales 4 et 5
comprenant de farges ouvertures 6 oblongues et ver-
ticales a lintérieur desquelles viennent successive-
ment se loger les dispositifs de gaufrage, refoulage
et découpage. Dans fillustration donnée a la fig. 1,
seul le dernier dispositif de montage 1 s'y trouve in-
séré.

Les fig. 2 et 3 représentent, isolément et dans
une autre vue en perspective, le dispositif de monta-
ge 1 équipé d'une cassette ordinaire 7, respective-
ment sous une forme assemblée et sous une forme
éclatée montrant les principaux éléments constitutifs
de cet ensemble. La cassette 7 est 'organe d'échan-
ge inter-machines pour lequel le dispositif de monta-
ge 1, objet de l'invention, a été réalisé. Cette casset-
te est formée d'un outil supérieur de découpage 10
monté dans une premiére paire de blocs-paliers 12
et d'une enclume inférieure cylindrique 11 montée
dans une seconde paire de blocs-paliers 13. En une
méme extrémité, l'outil supérieur de découpage 10
est entrainé en rotation par le biais d'une roue den-
tée 14 qui a son tour engréne la roue dentée corres-
pondante 15 de l'enclume inférieure 11. Les deux
paires de blocs-paliers 12 et 13 sont fermement
maintenus et mis en pression l'un contre l'autre par
un double dispositif d'accouplement élastique 16,
chacun monté sur une tablette 17 disposée sur cha-
cune des parties supérieures de la paire de
blocs-paliers 12.

Afin de pouvoir rendre possible l'interchangeabilité
d'outils cylindriques étrangers entre une premiére
machine cédante et une autre machine réceptrice 2
de fabrication différente, la cassette 7 vient se loger
dans une cassette intermédiaire, dite cassette
d'adaptation 20. Cette derniére a la particularité de
présenter un environnement intérieur spécialement
congu pour pouvoir y glisser la cassette 7 contenant
les outils cylindriques étrangers et un environnement
extérieur conforme aux exigences d'agencement né-
cessaires pour pouvoir ensuite la loger dans la ma-
chine réceptrice 2 au travers de l'ouverture oblongue
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6 correspondante. A cet effet, la cassette d'adapta-
tion 20 est préférentiellement constituée de deux pai-
res de montants 21 maintenus ensemble a leur base
par une traverse 22. Dans la partie médiane-supé-
rieure de chacun de ces montants se trouve un er-
got 23 qui, a sa base, constitue un des quatre points
d'appui permettant de porter I'ensemble du dispositif
de montage 1 au sein du bati de la machine 2.

Dans sa partie supérieure, la cassette d'adaptation
20 est fermée par un couvercle 25 traversé en ses
coins par quatre vis de serrage 26 et dans ses ex-
trémités, le long de sa partie médiane, par deux
trous filetés 27. Les vis de serrage 26 traversent
verticalement chaque partie supérieure des montants
21, alors que les deux trous filetés 27 sont traverses
par deux vis de bridage (non illustrées) qui viennent
se serrer contre les tablettes 17 de la paire de
blocs-paliers 12, maintenant ainsi la cassette 7 dans
sa cassette d'adaptation 20.

La fig. 4 est un détail de la fig. 1 qui montre en
particulier l'agencement, dans la paroi latérale 4, de
la cassette d'adaptation 20 ainsi que les moyens de
positionnement et de blocage encore utilisés pour
maintenir la cassette 7 dans sa cassette d'adaptation
20 et maintenir cette derniére dans le bati de la ma-
chine 2. Dans cette figure, la cassette 7 est repré-
sentée en trait mixte. Les paires de blocs-paliers 12,
13 de la cassette 7 sont positionnés longitudinale-
ment, selon le sens référencé par la fléeche 3, contre
les montants 21 amont et maintenus dans cette po-
sition par des organes simples tels que deux paires
de vis 28 traversant horizontalement les montants 21
aval. Dans le sens fransversal, un dispositif de posi-
tionnement 30, constitué par exemple d'une butée
de réglage a vis 31, permet de bloquer la cassette 7
dans une position telle que les engrenages 14, 15
puissent étre correctement entrainés. Ce dispositif
de positionnement 30 est monté sur une bride 32 re-
liant les deux montants frontaux 21 dans leur partie
médiane.

L'ensemble de la cassette d'adaptation 20 est
supporté par les ergots 23 qui reposent sur des ap-
puis 33, rigidement fixés contre les parois latérales
4, 5 du bati de la machine 2, a une hauteur telle
que le fond de la cassette d'adaptation 20 ne repose
pas sur le fond de l'ouverture oblongue 6 ménagee
dans la paroi du bati. Le centrage et le calage de la
cassette d'adaptation 20 dans son ouverture oblon-
gue 6 est effectué grace & des organes simples
comme des galets excentriques 34 placés de part et
d'autre des paires de montants 21. Verticalement, la
cassette d'adaptation se maintient avantageusement
en place par son propre poids. Toutefois, cela n'ex-
clu pas la possibilité d'y adjoindre un dispositif de
fixation supplémentaire si désiré.

Le dispositif d'entrainement 40 est illustré dans les
fig. 2 et 3. Il est monté coulissant le long d'une co-
lonne verticale 41 fixée rigidement sur la partie supé-
rieure du couvercle 25. Le dispositif d'entrainement
40 comprend essentiellement un moteur 42 dont l'ar-
bre est relié par un accouplement ou un embrayage
(non illustré sur les figures) a une premiére roue den-
tée, cachée sous le carter 43, qui engréne une se-
conde roue dentée cachée sous le carter 44. C'est
fensemble, constitué par le moteur, l'accouplement
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et les roues dentées de transmission, qui coulisse
verticalement le long de deux organes linéaires cons-
titués ici par des rails 45, solidaires de la colonne 41,
que suivent deux blocs de guidage 46 fixés au carter
43. Un volant 47 actionne une vis de chariotage 48
et permet de déplacer verticalement le dispositif d'en-
trainement 40 qui, une fois placé a bonne hauteur,
peut étre bloqué au moyen d'un levier de blocage 49
par exemple. Grace a ce déplacement vertical, la se-
conde ou derniére roue dentée du dispositif d'entrai-
nement 40 peut aisément étre positionnée pour qu'el-
le puisse a son tour engrener la roue dentée 14 de
l'outil supérieur de découpage 10 et lui transmettre
ainsi la force mécanique développée par le moteur
42. L'engrénement de ces roues dentées étant finale-
ment protégé par un carter 50.

Par ce mode de réalisation, le dispositif de monta-
ge 1 rassemble en un seul bloc la cassette 7 conte-
nant les outils 10, 11 de la machine cédante, la cas-
sette d'adaptation 20 et le dispositif d'entrainement
40 solidaire de la cassette d'adaptation 20 mais dé-
placable verticalement le long d'une certaine course.
De ce fait, tous les réglages, y compris ceux néces-
saires pour assurer l'entrainement des outils cylindri-
ques et ceux relatifs a leur positionnement par rap-
port au plan de passage de la matiere travaillée,
peuvent avantageusement étre effectués hors machi-
ne. Le dispositif de montage 1 est donc prét a fonc-
tionner directement aprés son insertion dans la ma-
chine 2 et bénéficie d'un assemblage simple de pié-
ces en nombre réduit. De plus, fagencement tel que
décrit du dispositif d'entrainement 40 permet a ce
demier d'étre immédiatement adaptable a une large
gamme de diamétres de roues dentées 14, 15 sans
méme devoir ajuster verticalement la cassette
d'adaptation qui dans tous les cas se trouve toujours
correctement placée par rapport au niveau de passa-
ge de la bande de matiére a travailler.

La description du dispositif de montage, tel que
donnée ci-avant, convient parfaitement a une station
de découpage mais peut aussi s'adapter & d'autres
types d'opérations utilisant également des outils rota-
tifs similaires, comme le gaufrage, le refoulage ou
l'impression par exemple. Bien sar, l'objet de la pré-
sente invention peut aussi étre employé simultané-
ment en plus grand nombre pour réaliser successi-
vement ces divers types d'opérations. Dans ce cas,
tous les moteurs des dispositifs d'entrainement 40
se trouveraient alors par exemple reliés au moyen
d'un arbre électrique qui permettrait d'assurer leur
parfaite synchronisation.

De nombreuses améliorations peuvent étre appor-
tées au dispositif de cette invention dans le cadre
des revendications.

Revendications

1. Dispositif (1) pour le montage dune cassette
(7), comportant des outils cylindriques (10, 11), dans
une machine de fagonnage rotatif (2) d'une matiére
en bande ou en feuille, caractérisé en ce qu'il com-
prend une cassette d'adaptation (20) amovible desti-
née a recevoir ladite cassette (7), en ce que ladite
cassette d'adaptation (20) amovible possede un pro-
fil interne congu pour pouvoir y positionner et y fixer
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la cassette (7), et un profil externe congu pour pou-
voir positionner et fixer la cassette d'adaptation (20)
dans la machine de fagonnage rotatif (2) et en ce
que ladite cassette d'adaptation (20) est équipée
d'un dispositif d'entrainement indépendant (40) pour 5
les outils cylindriques (10, 11) de la cassette (7).

2. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé
en ce que la cassette d'adaptation (20) est formée
de deux paires de montants (21) rendus solidaires
d'une traverse (22) fixée a leur base et d'un couver- 10
cle (25) fixé a leur extrémité supérieure.

3. Dispositif selon la revendication 2, caractérisé
en ce que le dispositif d'entrainement indépendant
(40) est déplagable verticalement le long d'une co-
lonne (41) fixée au couvercle (25) pour assurer l'en- 15
grénement d'engrenages (14, 15) des outils cylindri-
ques (10, 11) par ledit dispositif d'entrainement indé-
pendant (40).

4. Dispositif selon la revendication 3, caractérisé
en ce que la cassette d'adaptation (20) est équipée 20
d'un dispositif de positionnement (30) permettant de
bloquer la cassette (7) dans une position autorisant
I'engrénement des engrenages (14, 15) des outils
cylindriques (10, 11) par le dispositif d'entrainement
indépendant (40). 25
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