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(54) 동차  헤드램프 브라켓  라 에  크 스  결합 조

약

본 고안  동차  헤드램프 브라켓  라 에  크 스  결합 조에 한 고안 , 헤드램프
가 결합 는 헤드램프 브라켓(10)  라 에  크 스 (30)에 결합 는 동차  헤드램프 브라켓

 라 에  크 스  결합 조에 어 ,  헤드램프 브라켓(10)   라 에  크 스 
(30)   플 트(32)  양단   돌출 게  헤드램프 브라켓(10)과  

라 에  크 스 (30)   플 트(32)가 그 간 에 하  절곡단(20)  하  체  프
스 가공 는 것  특징  하는 동차  헤드램프 브라켓  라 에  크 스  결합 조  제

공함 , 동차 생  차체 공정에  라 에  크 스  결합 는 헤드램프 브라켓  접 
업   수  하고, 헤드램프 브라켓  고정  치 치가 보 어  헤드램프  조  업
  제공하 , 또한 간 에  하  절곡단  결합체  강  보강하여 주는 한 고

안 다.

표

3

 간단한 

 1  종래  동차  헤드램프 브라켓  라 에  크 스  결합 조  시한 결합 태 단
다.

 2는 본 고안  동차  헤드램프 브라켓  라 에  크 스  결합 조  시한 시 다.

 3는 헤드램프 브라켓과 라 에  크 스  결합 태 단 다.

〈  주  에 한  〉

10 : 헤드램프 브라켓20 : 하  절곡단

30 : 라 에  크 스 32 :  플 트

34 : 라 에  브라켓

고안  한 

    고안  적

        고안  하는 술  그 야  종래 술

본 고안  동차  헤드램프 브라켓  라 에  크 스  결합 조에 한 고안 , 헤드램프
가 결합 는 헤드램프 브라켓  라 에  크 스 에 결합 는 동차  헤드램프 브라켓  라 에

 크 스  결합 조에 어 ,  헤드램프 브라켓   라 에  크 스   플
트  양단   돌출 게  헤드램프 브라켓과  라 에  크 스  
 플 트가 그 간 에 하  절곡단  하  체  프 스 가공 는 동차  헤드램프 브라

켓  라 에  크 스  결합 조  제공함 , 동차 생  차체 공정에  라 에  크
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스  결합 는 헤드램프 브라켓  접 업   수  하고 헤드램프 브라켓  고정  
치 치가 보 어  헤드램프  조  업   제공하 , 또한 간 에  하  절곡단  
결합체  강  보강하여 주  하  한 고안 다.

적  동차 생 라  조  공정에 는 라 에 가 치 는 차체 전  라 에  클 스
 양측 에 헤드램프가 치 게 다.

라 ,  경 에 헤드램프  고정 치 치  보하  하여 클 스   플 트에는 
헤드램프  체결  한 헤드램프 브라켓  차체 공정에  게 다.

그런 , 차체 공정에  루어 는 종래  동차  헤드램프 브라켓  라 에  크 스  결합
조는 첨   에  1  결합 태 단 에 시   같 , 접단(1a)   헤드램프 브
라켓(1)  크 스 (3)  하는  플 트(3a)   각각 가공 어 , 차체 공정에  업

들   접단(1a)에 접 업  하여 라 에  크 스 (3)  플 트(3a)  양단에 2개
 헤드램프 브라켓(1)  결합시키는 조  가 고 었다.

여 에   1  헤드램프 브라켓과 라 에  크 스  결합  단  시한 헤드램프 브라켓과 
라 에  크 스   플 트  결합 태 단 다.

라 , 한  같  종래  결합 조에  라 에  크 스 (3)  하는  플
트(3a)  결합 는 헤드램프 브라켓(1)  접단(1a) 에  접 업  필 하게 어  
 낭비가 , 업  숙 가 낮  경 에는 헤드램프 브라켓(1)  고정  치 치가 정 하

게 보  않아  헤드램프(4)  조  업  어 게 , 헤드램프 브라켓(1)  접 량  생하
는 경 에 결합  강  저하 는 문제점  었다.

        고안  루고 하는 술적 과제

본 고안   같  문제점  해결하  해 안출  것 , 본 고안  술적 과제는 동차 생  
차체 공정에  라 에  크 스  결합 는 헤드램프 브라켓  접 업   수  하
고, 헤드램프 브라켓  고정  치 치가 보 어  헤드램프  조  업   제공하 , 또
한 결합체  강  보강하여 주는 수단  제공하는  다.

 술적 과제는 헤드램프가 결합 는 헤드램프 브라켓  라 에  크 스 에 결합 는 동차
 헤드램프 브라켓  라 에  크 스  결합 조에 어 , 헤드램프 브라켓  라 에  크

스   플 트  양단   돌출 게  헤드램프 브라켓과  라 에
 크 스   플 트가 그 간 에 하  절곡단  하  체  프 스 가공 는 동

차  헤드램프 브라켓  라 에  크 스  결합 조에 하여 달  수 다.

    고안    

본 고안 동차  헤드램프 브라켓  라 에  크 스  결합 조  첨    2   3에 
거하여 하게 하  다 과 같다.

첨   에   2는 본 고안  동차  헤드램프 브라켓  라 에  크 스  결합 조  
시한 시 고,  3  헤드램프 브라켓과 라 에  크 스  결합 태 단 다.

본 고안  동차  헤드램프 브라켓  라 에  크 스  결합 조는, 헤드램프가 결합 는 헤드
램프 브라켓(10)  라 에  크 스 (30)에 결합 는 동차  헤드램프 브라켓  라 에  크

스  결합 조에 어 ,  헤드램프 브라켓(10)   라 에  크 스 (30)  하
는  플 트(32)  양단   돌출 게  헤드램프 브라켓(10)과  라 에

 크 스 (30)   플 트(32)가 체  프 스 가공 는 것 다.

그 고,  헤드램프 브라켓(10)과  라 에  크 스 (30)   플 트(32)  간 에
는 하  절곡단(20)   체  프 스 가공 는 것 다.

또한, 헤드램프  체결  하여 헤드램프 브라켓(10)  단에는 체결공(12)   가공 다.

본 고안 동차  헤드램프 브라켓  라 에  크 스  결합 조   펴보  다 과 같다.

본 고안에  라 에  크 스 (30)  하는  플 트(32)  강판 등  판  
하여 프 스 가공하는 경 에, 헤드램프 브라켓(10)    플 트(32)  함께 체  가공

  제 하여 가공 업  루어 게 다.

 같  프 스에 해 헤드램프 브라켓(10)  체   본 고안   플 트(32)는 는 
 가공  하  플 트( 시  않 )  접  업에  하여  동차  차체  라 에  크 스 

(30)  하 , 그 내측 에는 라 에  브라켓(34)  접 어  라 에 ( 시 않 )가 
여 에 치 는 것 다.

그 고, 본 고안에 는 종래  결합 조  달   헤드램프 브라켓(10)과  라 에  크 스 
(30)   플 트(32)가 체  프 스 가공  문에,  플 트(32)  라 에  브

라켓(34)  하  플 트( 시 않 )  접 업 에 헤드램프 브라켓(10)  라 에  크 스 
(30)   플 트(32)에 결합시키  한  추가적  접 업  필 치 않게 는 

 하게 는 것 다.

또한,  헤드램프 브라켓(10)과  라 에  크 스 (30)   플 트(32)  간 에는 
하  절곡단(20)  어  결합체  강  는 것 다.
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뿐만 아니라,  플 트(32)  체  가공  헤드램프 브라켓(10)는 항  정한 치  보
할 수 게 어  헤드램프  체결 업  보다 하고 정 하게 다.

    고안  과

에  한  같  본 고안 동차  헤드램프 브라켓  라 에  크 스  결합 조에 
, 동차 생  차체 공정에  라 에  크 스  하는  플 트  결합 는 헤드

램프 브라켓  접 업   수  하고, 헤드램프 브라켓  고정  치 치가 보 어  헤
드램프  조  업   제공하 , 또한 간 에  하  절곡단  결합체  강  보강하
여 주는 과  제공한다.

(57) 청  

청 항 1 

헤드램프가 결합 는 헤드램프 브라켓(10)  라 에  크 스 (30)에 결합 는 동차  헤드램프 
브라켓  라 에  크 스  결합 조에 어 ,  헤드램프 브라켓(10)   라 에  크

스 (30)   플 트(32)  양단   돌출 게  헤드램프 브라켓(10)
과  라 에  크 스 (30)   플 트(32)가 체  프 스 가공 는 것  특징  하
는 동차  헤드램프 브라켓  라 에  크 스  결합 조.

청 항 2 

제 1항에 어 ,  헤드램프 브라켓(10)과  라 에  크 스 (30)   플 트(32)  
간 에는 하  절곡단(20)   체  프 스 가공 는 것  특징  하는 동차  헤드램

프 브라켓  라 에  크 스  결합 조.

    1
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    3
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