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(54) Spésob vyroby bitimenovych zmesi

Vynélez sa tyka sposobu vyroby bitimenom
obalovanych zmesi kameniva v cestnom stavitel-
stve pre vrstvy vozoviek dialnic, ciest a miestnych
komunikdcii ako aj pre iné inZinierske stavby.

Vyroba bitimenom obafovanych zmesi kameni-
va podla vyndlezu ma taky.postup, Ze vysuSené
a ohriate kamenivo sa premiesa asfaltom a potom
sa prida filter.

Postupom vyroby asfaltom obalovanych zmesi
podla vyndlezu sa dosahuje ich vicSia stabilita,
mengia hodnota pretvorenia a vy3§ia miera tuhosti.
Stiasné zvyienie pevnosti zlepSuje odolnost zmesi
pouzivanych pri stavge vozoviek proti trvalym
deformécidam a vyjazdovaniu kolaji na vozov-
kach.
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* Vynalez sa tyka spdsobu vyroby bitimenovych
zmesi obalovanim kameniva a fileru horicim
asfaltom v obalovacich sipravach,

Je zndme, Ze zdkladnym spésobom vyroby asfal-
tom obalovanych zmesi u nds a v zahraniéi je
technolégia obalovania kameniva (zmesi kameni-
va a fileru) horuc1m asfaltom v obal’ovace] su-
prave.

Obalovacie supravy s viacClankové agregaty
V modernych typoch obalovacich siprav sa kame-
nivo susi v rota¢nej susi¢ke a vyhrieva sa na tzv.
obalovaciu teplotu. Po vytriedeni a odvédZeni jed-
notlivych frakcii sa zmes kameniva dopravuje do
vlastnej mieS§acky. Po vydavkovani frakcif kameni-
va priddva sa do mieSadky, pomocou davkovada
fileru, odvdZené mnozstvo fileru — védpencovej
micky. Objemove alebo hmotove odmerané
mnoZstvo vyhriateho asfaltu sa priddva do miesad-
ky po premiesani kameniva a fileru.

V modernych obalovacich sipravdch sa asfalt
davkuje pomocou tlakového rozstrekovaéa. Opi-
san}’l postup méZeme nazvat konvenénym a dodr-
Zuje sa aj v pripade roéznych typov obalovacich
siprav.

Zmesi vyrobené podla doterajSieho stavu tech-
fniky nie st vak dostato¢ne odolné proti vyjazdo-
ivaniu kolaji a ich vyroba je energeticky narocna

(spotreba asfaltu ako spojiva a vykurovacich olejov
na ohrievanie pri vyrobe).

" VysSie uvedené nedostatky odstrafiuje spdsob
vyroby podla vyndlezu. Jeho podstata spodiva
v tom, Ze sa ziska asfaltovy betén alebo obalované
kamenivo s vi¢Sou stabilitou a s yy$Sou odolnostou
proti trvalym deformdcidm postupom pri vyrobe
priddvanim fileru do zmesi po premiesani kameni-
va s asfaltom. Vyhodou vyroby podla vynélezu je
to, Ze teplota vyhrievania asfaltu je niZ$ia oproti
teplote potrebnej pri postupe podla doterajSicho
stavu techniky (asfalt A-80 sa vyhreje na teplotu
160 °C, asfalt A-65 sa vyhreje na teplatu
165 °C).

Pri rieSeni problému zlepSenia odolnosti bitime-
novych zmesi ako aj zvySenia miery tuhosti zmesi
s asfaltovym spojivom bol vysledkami skis$ok
jednoznacne preukazany vplyv postupu mieSania
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komponentov zmesi na vysledné mechanické vlast-
nosti. :
Zmenou (konvenéného) postupu miesania kom-
ponentov sa zlepSia fyzikalno-mechanické vlast-
nosti viacfazového systému. Asfalt obaluje ohriate
ist¢ kamenivo dokonalejiie, ako obaluje 'zmes
kameniva a fileru. C“lastocne penetruje do kameni-
va a na jeho povrchu vytvori tenkd vrstvu. Po
pridani fileru zbytok asfaltu vytvori bltumenovy
tmel.

Sposob vyroby bitimenovych zmesi, ako je
asfaltovy betén a obalované kamenivo, podla
vyndlezu mé taky postup, Ze sa vysu$ené a ohriate
kamenivo premiesa s ohriatym asfaltom a potom sa
prida do mieSacky filer. 7

Velkost zfn kameniva, &astic fileru a vzajomny
pomer komponentov si také, ako boli stanovené
navrthom zmesi. Zmena poradia pri davkovani

PRV

a mieSani zloZiek umoZituje zniZit teplotu ohrieva-

nia asfaltu.

Pridavanim fileru do zmesi po premie$ani kame-
niva s asfaltoyym spojivom — &o je nekonvendny
postup vyroby, sa dosiahne:

a) viSia stabilita zmesi oproti stabilite zmesi
vyrobenej konvenénym postupom. Skiigobné |
telesd vyrobené z asfaltového beténu vyrobené
postupom podla vynilezu maji stabilitu podla
Marshalla (Sy,) vééSiu v priemere 0 7,5 %;

) imenSia hodnota pretverenia (P,,) — plastické-

i ho toku — oproti pretvoreniu zmesi vyrobenej
konvenénym postupom. Skii¥obné telesd z as-

~ faltového beténu vyrobené postupom podla
vyndlezu majui pretvorenie mensie v priemere
012 %;

c) vysSia miera tuhosti (Ty) vypoé&itand naziklade
hodnét ad a), b) je vysSia pre zmesi vyrobené
postupom podla vyndlezu v priemere o 20 aZ
22 %;

d) visia odolnost zmesi proti vyjazdovaniu kofaji
vo vrstvach, pricom komplexné hodnotenie
odolnosti zmesi asfaltového beténu proti pre-
tvoreniu déva &islo o 25 az 40 % vidsie, ako

.1 u zmesi vyrobenej konvenénym postupom;

e) mensia teplotna citlivost bltumenovych zmesi

f) viicSia pevnost zmesi, pri€om zvySenie pevnosti

Tabulka 1
Pevnostny parameter
‘ Qcx kdSka odolnosti proti
Marshaliova sk s P
Sposob miefania kompo- arshallova skiSka VYJ kol’ajl
nentov bitimenovych zmesi i ‘ -
y stabilita pretvoren. fmera trvala’la . lbka za
N tuhosti deform4cia | Boren. trna
(kN) (cm) (kN.cm™!) (mm) (mm)
konvenény postup miesania :
komponentoy 9,12 0,44 20,73 2,63 3,31
zmeneny postup mieania ' '
komponentov 10,24 0,40 25,60 2,01 2,10
porovnanie zmeneného
s konvenénym postupom % 112,3 90,9 123,5 76,4 64,44
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Pevnostné a deformalné parametre podla skuasky v prieénom tahu

Sposob miesania komponen- sila prieéna pevnost modul
tov bitimenovych zmesi deformdcia | v prieCcnom pruznosti

P max P tahu

(N) (N) (mm) (N.mm™%) | (N.mm™?)
konvenény postup 34 570 18 174 0,0165 3,40 9,490
zmeneny postup 39 810 21 099 0,0167 3,95 10 970

; - g |

porovnanie zmeneného '
s konventnym postupom (%) 115,2 116,1 101,2 116,2 115,6

v prieénom tahu z asfaltového beténu je prie-
merne o 15 %.

Zmenou postupu mieS§ania komponentov asfal-
tového beténu bola vyrobend bitimenova zmes
s pevnostnymi parametrami uvedenymi v tab. 1, 2,
ktoré si porovnané s doterajsim spésobom miesa-
nia komponentov zmesi.

Pre konvenény a zmeneny postup vyroby zmesi |

asfaltového beténu sa pouZili rovnaké stavebné
materidly a to kamenivo hrubé a drobné drvené,
kamenivo drobné taZené, vipencova mucka a de-
stilaény asfalt A-80. Skiisobné val¢eky so zmene-
nym postupom mieSania komponentov boli vyro-

‘bené pri teplote zmesi 150 °C konveninym postus

pom pri teplote 165 °C a v obidvoch pripadoch bgli
zhutnené 2 X 75 udermi zhutfiovacieho Marshaﬂ4 )
lového pristroja. T

MozZnost vyuZitia vyndlezu spociva v jednodu- -
chej zmene postupu miesania komponentov v oba-
Tovacich stipravdch pouZivanych na vyrobu biti-
menovych zmesi.

Pri ekonomickom hodnoteni efektivnosti vyuzi-

vania predmetu vynilezu treba hodnotit usporu

energie potrebnej na obalovanie zmesi a predize-
nie prevddzkovej spdsobilosti bitimenovych vrs-
tiev netuhej vozovky.

PREDMET VYNALEZU

1. Sposob vyroby bitimenovych zmesi obalova-
nim kameniva a fileru horicim asfaltom v obalova-
cich sipravich, ktorym sa ziska asfaltovy betén
alebo obalované kamenivo s via&Sou stabilitou
a s vy$Sou odolnostou proti trvalym deformécidm,

vyznadeny tym, e priddvanie fileru do zmesi sa
robi po premlesam kameniva s asfaltom.

2. Sposob ‘podfa bodu 1, vyznadeny tym, 7e sa
pouZije teplota vyhrievania asfaltu.
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