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(54) Netkané zdravotnickd textilie a zplsodb jeji vyroby

Netkand zdravotnickd textilie jJe
urdena k pouZiti jako. obvaz na rény nebo
dodasny kryt koZnich defektd, na nichZ na-
hrazuje chyb&jfc{ ki%i po dobu jejich pii-
pravy pro definitivni transplanteci. Jedné
se o vpichovanou textilii sestédvajici ze 2
a¥ 7 plo3nd stejnd velkych, na sobd leZie
cich vratev vldkennych roun, kterd jsou
vpichovénim espojend v pevn& soudriZny celi-
stvy dtvar. Nejméné jeden povrch textilie
je vytvoten z vldkenného rouna obsshujici-
ho alespon pirevéiné termoplatickd synte-
tickd vldkna, kterd jsou nejménd na jednom
povrchu textilie natavend a uhlazend, tak-
%e vytvéfeji propustnou vratvidku amorfni
‘syntetické hmoty. Alepon nékterd rouna mo-
hou obsahovat pFisady zlep3ujici funkini
vlastnosti textilie. Propustnéd vrstvidka
miZe obsahovat v podstaté kulaté otvory,
které zvySuji propustnost vrstvidky.
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Vynélez se tyké netkané zdravotnické textilie, slouzfc{
jako obvaz na rény nebo dodasny kryt koinfch defekil, a zpi-
sobu jeji vyroby.

- Ve vyrobé& zdravotnickych textilif ve formé& vicevrstvych
obvazl se stdle vice uplatnuji netkané textilie pro Jjejich
trojrozmé&rnou strukturu, v jejimZ objemu vysocé prevaZuji vzdu-
chové dutiny ned vldkennym materidlem.

Napfiklaed z francouzského patentového spisu &. 2,352 664
je znémy pétivrstvy obvez, jehoZ vrstvy jsou spolu spojené v
celistvy utvar. Prost¥edni vrstve o hmotnosti 20 a% 60g.52 je
z jemnych chemickych hydrofilnich vléken. Ne ob& strany pro-
stfedni vrstvy je priloZené vrstva stejného meteridlového slo=-
Zeni, aviak o polovi¥ni hmotnosti. Kone&né& dvé povrchové vrs-
tvy, které jsou téhoZ materidlového sloZenf, jsou pojivem piri=-
lepené k prostrednimu tifvrstvému udtveru. Okraje v3ech vrstev
Jjsou spolu slepené. Nevyhodou tohoto pé&tivrstvého utvaru je
stejné materidlové sloZeni v celé jeho tlousfce, vytvorené
pouze z hydrofilnich vldken. Je zde proto nebezpedf lokdlnfho
presycenf obvazu t&ln{ tekutinou, kterd miZe rychle proniknout
tloudfkou Utveru na jeho vn&jif stranu a vytvorit tak zvany
knot, jenZ obvykle byvd pif{&inou sekunddrn{ bakteridlni kon-
'taminace, {mZ se rozumi vniknut{ mikroorgenizmi z vn&j&iho
okol{ obvazu do rény skrze knot.

RovnéZ je znémy absorpéni vyrobek ve form& obvazu sesté-
vejiciho ze &tyr nebo p&ti vrstev, z nichZ nejméné& v- jedné
jsou vlékna potaZend povlakem modifikovaného Zkrobu. Obvaz
sestdvd z kontaktni vrstvy, savé vrstvy, z4driné vrstvy a ru-
bové vrstvy a pripadnd je3t& z rozvdd&ci vrstvy vloZené mezi
kontektn{ a sgvou vrstvu. Kontaktni vrstva a rubové vrstva
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" Jsou kalandrované netksné textilie ze em&si syntetlckych a vis-
kdzovych vldken, anebo syntetické stfoviny tkané %i pletené.
Savé vrstva je viskozové rouno. Z4driné vrstva je polyesterové
rouno zpevnéné Zehlenim na ¥Yehlicim stroji, Jjeho%Z vélce jsou
nastavené na zvolenou 3té&rbinu a vyhrdté na teplotu postaéuaici
natavit povrch vléken. Rozvédé&ci vrstve se 1i8{ od zAdriné vrs-
tvy pouze tim, %e rouno obsahuje kromé syntetickych vldken také

ctarrond vk, | ko sonaden ondth Q0PN B Jodn

zmin&né jednotlivé vrstvy zhotov{ ve tveru pdsi o 3{rce odpo-
vidajici poZadované 3ifce obvazu a tyto pruhy se navinou do né-
ball, z nichZ se pak odvijeji a vrstvi na sebe v porédku steno-
veném povahou obvazu. Navrstveny utver se slabé spoji vpichové~-
nim pomoci{ 3 aZ 5 vpichd na 1l cm2, tak%e vrstvy lze od sebe po-
n&rné snadno oddéllt. Ur&itou nevyhodou tohoto znémého absorp-
gniho vyrobku je &asov& néro&ny vyrobni postup, ktery vyZzaduje
nejprve oddé&lené& zhotovit technologicky odli%né textilie a tyto
teprve potom vrstvit a spojit do vicevrstvého utvaru. Treba
v3ak podotknout, Ze tento zndmy obvaz je uréen zejména pro sil-
n& krvacejici rény,.g:nichi se ‘velmi dobre osvédluje jeho kon-
strukce. b

7 &s.VyynBlezu “a AO &. 211 994 je znémé vrstvend tex-

tilie urdend k-pouZiti jggo zdravotnickd textilie a sestdvaji-
¢ z netkené kontektni vréﬁvy a nejménd jedné dalsi vrstvy. Kon-
taktni vrstva je vpichované%textilie obsahujici syntetickd vlék-
na, jez jsou na licnim povrchu textilie natavensd a premén&nid v
porovmtou povrchovou vrstvidku beztvaré syntetické hmoty, kdei-
to u viech vliaken nachazeaicich se na rubovém povrchu vplchova-
né textilie je zachovend jejich vlékennd forma a na tomto rubo-
vém povrchu je umist&né savé vrstva & na ni pripadn& jedté& za-
driné vrstva a rubové vrstva. Savéd vrstva ve formé viskozového
rouna je vidy stejného provedeni, kdeZto z4driné vrstva miZe
byt rizného provedeni{. Napriklad je ji netkand textilie ze syn-
tetickych termoplastickych vléken, v niZ jsou vldkna spojena
pojivem nebo u¥inkem tepla a tlaku nebo vpichovénim. V1ékna na
jednom povrchu vpichované zddrZné vrstvy mohou byt roztavend

a premé&nénd v prody3nou povrchovou vrstv1éku beztvaré syntetic~
ké hmoty. Rubové vrstva je obvykle tkanina nebg pletenina. AZ
na jedno provedeni jsou vrstvy ve vrstvené texfilii spojeny
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tak, Ze kontaktnf vrstva je alespoi na &4stech svych okrajd
svarena 8 kraji z4drZné nebo rubové vrstvy. Prévé zminéné Jed-

o vedent ORE WERAE 2 B8 T80 vt ol ik

vého a/nebo bavlin&ného rouna vloZeného mezi dvée vpichované
textilie obsahujici syntetickd vldkne. Tento ti{vrstvy itvar
se spoji mirnym vpichovénim pomoci 5 a% 30 vpichd na 1 cm®

a potom se aleapon na jednom povrchu natavi, aby se vytvori-
la porovitd amorfn{ povrchovd vrstvidka. Nevyhody této vrs-
tvené textilie jsou v podstaté stejné jako u vySe popsaného
zndmého absorp&nfho vyrobku. Na kontaktnf, z4drZnou a rubovou
vrstvu se pouZivajl vpichované textilie, které se pak vrstv{
a spojujil, prifem? jejich spojeni ve vicevrstvém obvazu je
pomérné snadno rozruditelné. Vyrobni postup vyZaduje mnoho
strojového Zasu na vpichovéni, protoZe se mus{ odd¥lend vy~
robit vpichovand kontaktni vrstva a vpichovend zsédrind vrs-
tve, coZ znesmend, Ze ng metr vrstvené textilie se musf napfed
vyrobit dve metry vpichovenych textilif, ne? se pristoupf k
Jejich vrstveni a spojovént.

Koneéné& 2z USPﬁ%g'i 203 435 je znémy obvaz na rédny, kte-
ry obsahuje nejmén& p&t vrstev, z nich¥ dvé& vnéjs{ sestdvaj{
ze syntetického, zejména polyesterového viskenného rouns ne-
bo pleteniny &i tkeniny. Ke ka%dé vn&js{ vrstvé Je mirnym vpi-
chovénim p#ipevnénsé savé vrstva viskézovych vléken nebo smési
té&chto vlédken s bavlnou. Mezi t&mito savymi vrstvemi je umfs-
t&nd rozvéd¥cl vrstve, vytvorend z celuldzové drti nebo hy-
groskopické vaty a préskového modifikovaného Skrobu. V3echny
vratvy jsou mirnym vpichovdnim spojené do soudriného dtvaru,
ktery se potom na povrchu tepeln& upravi na pésové sulidce ne-
bo kalandru, aby se slepila syntetickd vldkna na povrchu vnéj-
8ich vrstev, takZe ob& strany obvazu jsou bez chloupkis. Nevy-
hodou tohoto obvazu je jednak zdlouhavy vyrobni postup, vyéa-
dujict napfed vyrobit dva dvouvrstvé vpichované itvary, neZ se
p¥istoupt ke spojovéni v3ech vrstev a jednak pouZitf ¥&stico-
vého materidlu &i préskového Zkrobu v rozvédéci vrstvé. Pri
manipulaci s vrstvami b&hem Jjejich spojovdni vpichovénim do-
chédzi nejen k vypaddvéni présku z vrstev, ele i k naruden{ je-~
ho stejnom&rného rozmfsténf. Ta provedeni obvazu, u nich% vné&j-
81 vrstvy jsou z pleteniy;py nebo tkeniny, jsou technologicky
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jed8t& ndrolnéjs{, protoie vyiadugi uréitou kapacitu prédelen a

tkalcoven nebo pletdren, protoie obvaz neni vyroben pouze z ne-
tkenych vrstev. 48

Po d&kladném rozboru nGVyhod i vyhod prdvé popsanych zné-
mych vicevrstvych soudrinych dtvard a na zéklad& rady ‘pokustd
vyvstala potfeba nevrhnout vicevrstvy obvaz, ktery by splnoval
tyto podminkyi

1. Neoddé&litelné, to je pevné vzéjemné sDOJeni jednotli-
vych vrstev obvazu.

2. Co mo%nd nejjednodussi vyrobni postup.

3. Vyu¥it{ snedno dostupnych surovin tuzemskéno pivodu.

4., Snadné aplikace obvazue.

5. Zlepdeni fuﬂkénich vliastnosti obvazu.

Tyto podminﬁy splnuje a vyse uvedené nevyhody zndmych vi-
cevrstvych obvazd odstrenuje netkans zdravotnické textilie
slouZict jako;bbvaz na rény nebo dolasny kryt koZnfch defektd
a jejl podstéia spo&ivé podle vyndlezu v tom, %e je vytvorend
ve formé cellstvého, to je pevné& soudrZného plo3ného dtvaru se-
stévaaiciho ze 2 a¥ 7 plo3n& stejné& velkych, na sob& leZfcich
vrstev vlékennych roun, jejichZ n&kterd vlékna jsou seskupensa
do vaznﬁéh svazkl, stejnom&rnd rozmisténych po celé textilii
a prochézejfcich tloudtkou textilie, v nfZ spojujf jeji vrstvy
~v1lékennych roun v celistvy utvar, na jehoZ nejmén& jednom po-
vrchu je vrstva vlidkenného rouna vytvoreného alespon prevéiné
z termoplastlokych syntetlckych vldken, kteréd jsou nejméné& na
jednom povrchu textilie alespon &éstednd roztavend a premé&nénd
v prOpustnou vretvidku emorfni syntetické hmoty, prifemZ ales-
pon nékteré vrstvy se od sebe 1i31 materidlovym sloZenim a/nebo
hydrofilnost{ a/nebo obsahem piisady zlepSujici funkini vlast-
nosti textilie a/nebo tvarem otvord v propustné vrstvidce amorf-
ni syntetické hmoty. Vazné svezky vléken jsou v poétu 50 a% 200
na 1 cm2 textilie. Propustnd vrstvi&kas amorfni syntetické hmoty
mi%e byt ve dvou provedenich. Prvé provedeni propustné vrstvil-
ky obsahuje nahodile rozmisté&né, pouhym okem sotva viditelné ne-
pravidelné otvory, prilemZ toto provedeni propustné vrstvilky
se nachéz{ alespon na jednom povrchu textilie. Propustnd vrst-
vi¥ka v druhém provedeni obsahuje dva druhy otvord, a to jednak
nahodile rozmfsténé, pouhym okem sotva viditelné nepravidelné
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otvory a jednak prevdZné& kulaté, zdénlivé nepravidelnd rozmis-
téné a pouhym okem viditelné otvory, napi¥fklad v po&tu 3 a% 50
na 1l cm2, pri%em% se tato propustné vrstvilka nachdzi pouze na
Jednom povrchu textilie. Netkand zdravotnickd textilie slouZi~-
ci jako dolasny kryt koZnich defektd je vytvorena ve formé& ce-
listvého tvaru sestdvajiciho ze dvou vrstev vldkennych roun,

e to jednak z rouna kontaktni vrstvy, vytvoreného alespon pie-
véZné ze syntetickych, zejména polyesterovych vldken, kterd
Jjsou pfinéjmenéim na vnéjsim povrchu kontaktni vrstvy alespon
Céstelné roztavend a pfeménénéd v propustnou vrstvi&ku amorfni
syntetické hmoty, a jednak z roune savé vrstvy, vytvoreného z
hydrofilnich vléken a spojeného vaznymi svazky vldken s kon-
taktnf{ vrstvou, prifem? alespon savé vrstva obsahuje p¥fsadu
zlepdujic{ hydrofilnost a funk&ni vlastnosti textilie a/nebo
propustnd vrstvidka amorfni{ syntetické hmoty obsahuje oba dru-
hy otvord. Netkend zdravotnickéd textilie slouZici jako obvaz

na rény ve form& vicevrstvého celistvého utvaru miZe byt v ra-
dé provedeni. Naprf{klad celistvy itvar v nejjednodu3sim prove-
deni sestdvéd ze ti{ vrstev vldkennych roun, s to z kontaektn{ vrs-
tvy, na niZ je umist¥né savd vrstva a na této leZ{ zd4drind vrs-
tve nebo rubovéd vrstva. Netkanéd zdravotnickd textilie ve form&
Styrfvrstvého celistvého utvaru miZe byt ve dvou provedenich.
Jedno sestévd ze &tyr vrstev vldkennych roun, a to z kontaktnt
vrstvy, na ni¥ jsou v tomto sledu uspofddané tyto vrstvy: roz-
védéci vrstva, savd vrstva a na konec z4drZnd vrstva nebo ru-
bovéd vrstva. Druhé &tyrvrstvé provedeni celistvého utvaru se-
stdvéd z kontaktni vrstvy, savé vrstvy, zddriné vrstvy a rubové
vrstvy. Také pétivrstvy celistvy utvar netkané zdravotnické
textilie miZe byt ve dvou provedenich. Jedno z nich sestévé z
kontaktni vrstvy, na niZ jsou v tomto sledu ugpoiddané tyto
vrstvy: prvn{ savéd vrstva, reguladni vrstva, druhéd savéd vrstva
a pak z4drind vrstva nebo rubovéd vrstva. Druhé pé&tivrstvé pro-
vedeni{ sestévd z kontektni vrstvy, na které jsou nad sebou u-
sporddané tyto vrstvy: rozvdd&ci vrstva, savéd vrstva, zddrZnd
vretva a rubovd vrstva. Netkend zdravotnicks textilie miZe byt
i ve dvou Sestivrstvych provedenich celistvého udtvaru. Prvni
sestdvd z kontektni vrstvy, rozvédéc{ vrstvy, prvni savé vrs-
tvy, regula¥ni vrstvy, druhé savé vrstvy a kone&né zddriné vrs-
tvy nebo rubové vrstvy. Druhé Sestivrstvé provedeni je vytvore-
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né z kontaktni vretvy, prvn{ savé vrstvy, reguladni vrstivy,
druhé savé vrstvy, zédriné vrstvy a rubové vrstvy. Konelné& je
mo¥né, aby netkansé zdravotnickd textilie slouZfcf jako obvaz

na rény byla ve form& celistvého Utvaru sestévajiciho ze sed-

mi vrstev, a to z kontaktnf vrstvy, rozvédé&ci vrstvy, prvni

savé vrstvy, reguladni vrstvy, druhé savé vrstvy, zédrZné vrs-
tvy a rubové vrstvy. V Sestivrstvém i sedmivrstvém provedeni
jsou vrstvy usporddené ve vyse uvedeném poradi. Kontaektn{ vrs-
tva, vytvérejiel jeden povrch kteréhokoliv provedeni celistvé-
ho Gtvaru, je vldkenné rouno sestdvajici bud jen ze syntetic-
kych, napfiklad polyesterovych nebo/a polypropylenovych vlé-
ken, anebo ze syntetickych vléken a hydrofilnfch, zejména vis-
kozovych vldken, pri¥emZ v obou pripadech jsou syntetickd vldk-
ne alespon na vnéjs{m povrchu kontektni vrstvy alespon Edste¥-
né preménénéd v propustnou vrstviiku amorfni syntetické hmoty
obsahujfci nahodile rozmist¥né nepravidelné otvory, nebo navic
jest® zdénlivé nepravidelnd rozmist&né, prevéZn& kulaté otvory.
Rozvéd¥ci vrstva, umist®nd v nékterych provedenich celistvého
§tvaru hned za kontaktnf vrstvou, sestdvéd z vldkenného roune
vytvoifeného ze smési syntetlckych vlidken a hydrofllnich vldken,
zejména z polvesterovych a v1skozovych vléken. Sava vrstva je
vytvofené z vlakenného rouna sestévaJiciho nejméné z jednoho dru-
hu hydrofilnich vléken, napiiklad viskdzovych nebo/a bavln#nych,
priem# celistvy utvar obsahuje bud jednu, nebo dv& savé vrstvy.
Regulalni vrstva umfst&nd v n&kterych provedenich celistvého u-.
tvaru mezi dvéma savymi vrstvami, je vytvorema z vlékenného
rouna sestdvajici bud jen z hydrofdbnich, zejména syntetickych
vldken, anebo ze sm&si hydrofébnich a hydrofilnich vléken, na-
p¥{klad z vldken polyprOpylenovych a/nebo polyesterovych a z
vldken v1skozovych. Zédriné vrstva je vytvofena z vldkenného
rouna sestdvajiciho ze syntetickych vldken. Rubové vrstva, vy-
tvarejici druhy povrch celistvého dtveru, je vldkenné rouno
sestdvajict bud jen ze syntetickych, napf{klad polypropyleno-
vych nebo/a polyesterovych vldken, anebo ze sm&si syntetickych
a hydrofilnich vléken, napfiklad z polyesterovych vldken a vis-
kGzovych vléken, pri¥emZ v obou pF¥ipadech mohou byt synteticka
vlédkna alespon na vndjdim povrchu rubové vrstvy alespon &4stel-
né preménénd v propustnou vratvidku amorfni syntetické hmoty
obsahujfci nshodile rozmfst&né nepravidelné otvory. Celistvy
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Wtver miZe mit vldkna alespon v savé vrstvé alespon &4ste&nd
potaZend povlekem ldtky zvy3ujici u vrstvy hydrofilnost a tou-
to 14tkou je chemicky nebo fyzikélné modifikovany Skrob, zej-
ména oxidovany 8krob bramborovy textilni, nebo bramborovy Skrob
modifikovany termicky v p¥itomnosti vody a dehydratacf vznik-
1ého mazu. Celistvy udtvar mi%e teké obsahovat alespon v savé
vretvé antimikrobnf &i antibiotickou nebo/a 1lé&ivou nebo/a zé-
pach sniZujfc{ 1l4tku, napfiklad 2,2 dihydroxy-5,5 dichlordife-
nyl methan.

, Zpisob vyroby této zdravotnické- textilie spolivé podle
.vyndlezu v tom, Ze se nejprve zhotovi 2 a% 7 vlékennych roun,

2z nich? ke%dé v urdeném materidlovém sloZeni a hmotnosti, pak
~se rouna kladou na sebe v piedem stanoveném poradi, v né&mZ jako
prvnl je vZdy rouno uréené na kontaktn{ vrstvu, a takto vytvo-
feny vrstveny udtvar se spoji vpichovédnim v soudriny celistvy
dtvar, na jehoZ alespon jedné strand se nakonec provede povr-
chovéd dprave. Tato povrchovéd Uprava se provadi tak, Ze se

) povrchovéd syntetickd vlékna alespon &&stedn& roztavi a pre-
méni sélavym teplem nebo kalandrovanim v propustnou vrstvilku |
amorfni syntetické hmoty. PFi zhotovovéni vldkennych roun se
ﬁﬁze nenéet alespon ne rouno urdené na savou vrstvu létka zlep-
'.éujici funkén{ vlastnosti zdravotnické textilie, zejména vodny
roztok modifikoveného ¥krobu, nebo/a antimikrobni létka, napii-
klad 2,2 dihydroxy-5,5 dichlordifenyl metan. V propustné vra-
tvidce kontaktni vrstvy lze vytvorit prevéZné kulaté a zddnlivé
nepravidelné rozmist&né otvory v poétu 3 aZ 50 na 1'cm2 textilie,
pfilenZ se otvory vytvdfeji zejména na vpichovacim stroji bud
plsticimi jehlami vpichujfcimi se jen svym hrotem, to je &édsti
nachézejic{ se pod prvnim ostnem, ktery p#i vpichu zistdvéd nad
povrchem propustné vretvidky, anebo plsticimi jehlami bez ost-
nd.

Hlavni vyhodou vyndlezu je vytvoreni snadno aplikovatelné-
ho obvazu ve form& celistvého utvaru, v némZ jednotlivé vrstvy
Jjsou neodd&litelné&, pevné& spolu spojené, prifemZ je zhotoven
zjednodudenym postupem ze snadno dostupnych surovin. Pri vyrobé
\obvazu odpadé zhotovovédni vpichovanych nebo kalandrovenych &i
vfnatavovanych netkanych kontaktnich, nebo rozvédé&cich, nebo z&-
" drinych vrstev, nybré tyto vrstvy jsou vytvoreny pouze z roun,
pridemzZ vplchovéni se provede aZ u navrstveného utvaru jako je-
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dind operace vpichovéni. Teké natavovéni nebo kalandrovéni a-
lespon jednoho povrchu obvazu se‘provgdi a%Z na vpichovaném ce-
listvém ttvaru. Timto zjednoduSenim vyrobniho postupu se vy-
razné, nejmén& na polovinu sniZuje strojnf Zas potrebny na vpi-
chovdni nebo natavovédni &i kalendrovéni. Novy vyrobek umoZnuje
jednak snadnou aplikaci obvazu, protoZe jednotlivé vrstvy po so-
b& neklouzajf, "nerozji#d&ji se" a jednak odstranuje zdlouhavou
prédci, potfebnou ke zhotoveni znémych poldtérkovych obvazld, u
nich% se vnéjd{ vrstvy, uzavirajici mezi sebou ostatni vrstvy,
gpolu svarfuji podél alespon dvou jejich krajt, aby vznikl sou-
driny vretveny tvar. Netkanou zdravotnickou textilii podle vy-
nélezu stadfl strojové nasekat na obvazy poZadovanych rozmérd,
anebo lze ji doddvat v ndbalech vhodné 8ifky a délky, 2z nichZ
se odstrihdvaji obvazy potfebného rozmdru. Vytvorenim prevéiné
kulatych otvord na celé plode propustné vrstviéky emorfni syn-
tetické hmoty se podstatn& zvysi prodyZnost a propustnost kon-
taktni vrstvy. Obvaz je ur&en pro mirn& a stredn& krvécejici
rény. Ke zlep3eni funk&nich vlastnosti poméhé potaZeni vlédken,
alespon v savé vrstvé, povlakem modifikovaného Zkrobu nebo/a
primés antimikrobnich &i jinych létek. Strukture celistvého u-
tvaru obsahuje v n¥kterych provedenich obvazu rozvadéct nebo/a
regu.aéni vrstvu, jeZ zabranuji lokdlnimu presyceni obvazu t&l-
ni tekutinou, kterou nuti naséknout se do celé plochy savé vrs-
tvy. Vynélez pripoudti vytvofit propustnou vrstviéku amorfni
syntetické hmoty i na zadnt strané obvazu, &imZ se sniZf 8pi-
nivost obvazu a v urditych p¥ipadech lze obvaz fixovat na ose-
tPované &ssti t&la lepici péskou spojujfci konce obvazu, takZe
gse obvaz nemus{ ovazovat gdzovinou &i obinadlem. Zdravotnické
textilie je poddajné, m&kké&, protoZe pri jejil vyrobé je pouZi-
to jednoho vpichovéni.

Nasdvaci mohutnost navrZené netkané zdravotnické textilie
se zkoulela postupem vyvinutym ve Stétnim vyzkumném dstavu tex-
tilnim - Centrum radia®nich technologii. Postup spolivé v tom,
Ye se obvaz pritladuje na hladinu zkuSebni kapaliny a tato hla-
dina jednek zebiré mensi plochu, neZ je plocha zkoudeného ob-
vazu a jednak se stdle udrZuje ve stejné vydi tim, Ze se kapa~
lina privédi z odvaZované jeji zésoby v mnoZstvi shodujicim se
s mno¥stvim kapaliny, odsdvanym zkoudenym obvazem a zkoudeni se
ukond{ v okemZiku, kdy kapalina pronikne na povrch obvazu. Bé-
hem zkouSeni se obvaz pritla¥uje na hladinu tlakem odpovidajicim
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tlaku obvazu po jeho aplikaci na krvdcejic{ rénu. MoZno ¥{ici,
%e tento postup vérné napodobuje podminky pri praktickém pou-
¥it{ obvazu, pPidem%Z uddvé mnoZstvi kapaliny, které obvaz na-
sékne za dobu, neZ kapalina pronikne na povrch obvazu a vyja-
druje se v gramech kapaliny na 1,0 g obvazu.

Pri porovndvéni nasdveci mohutnosti se pouZily 3 druhy
obvazl, které jsou si blfzké materidlovym sloZenim, ale 1lis{
se svym provedenim.

Jednim z nich je znédmy trivrstvy obvaz, zde oznafeny "ob-
vaz B", ktery sestdavd z kontaktni vrstvy ve form& kalandrova-
né netkané textilie z viskdzovych vldken pojenych BREONem, tj.
butedienskrylonitrilovym latexem, ze savé vrstvy vyt,cfené z
viskdzového vldkenného rouna pojehého BREONem nanééeaym v po-
dob& mlhy & ze zddriné vrstvy pripravené z polyesterové pavu-
&iny pojené post¥ikem BREONu. Kontektni vrstve a z4driné vrs-
tva jsou u tohoto obvazu ne svych krajich spolu spojené.

Druhym obvazem je znémy absorpéni vyrobek, zde oznaleny
"obvaz A", ktery Jje rovnés tiivrstvy a sestévd z kontaktni vrs-
tvy tvorené kelandrovanou netkenou textilif obsahujic{ smé&s
polyesterovych a visk5zovych vldken potaZenych povlakem modi=-
fikoveného 3krobu, ze savé vrstvy viskézovjch vldken povlele-
nych modifikovanym 3krobem a ze zddriné vrstvy ve formé poly-
" esterového vlskenného rouna fehleného na ¥ehlicim stroji, Jje-
hoZ vdlce jsou nastavené na 3térbinu a vyh¥été na teplotu mé&k-
nuti{ polyesteru. Kontaktni vrstva a zédrZnd vrstva jsou na
svych krajich spolu spojené. V podstaté moZno r{ci, Ze “obvaz
A" se 1i31 od "obvazu B" pouze nahrazenim butadienakrylonitri-
lového latexu modifikovanym &krobem.

Tyto dve zndmé obvazy se porovndvaly s ti{vrstvym prove-
denim netkené zdravotnické textilie podle vyndlezu, oznadenym
zde “obvaz AC", ktery sestévd z kontaktni vrstvy, vytvorené z
rouna polyesterovych vldken povledenych modifikovanym &krobem,
savé vrstvy viskozovych vlsken opat¥enych povlakem modifikova-
ného 3krobu a ze zé&drZné vrstvy polyesterového rouna. Tyto t¥i
vrstvy roun jsou vpichovénim spolu spojené v celistvy itver a
vlédkna ne povrchu kontaktnf vrstvy jsou natavenim pirem&né&nd v
propustnou vrstvi&ku amorfni hmoty.
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Porovnénf nasdvaci mohutnosti prdvé popsanych 3 obvazd
vypadd takto: | o

R Nasdvaci ZvysSeni proti
Druh obvazus mohutnost : obvazu B
ObvaZ B seccescccccscsscscccoe 5,67 g/g eeess00 -

ObVAZ A eovccesssccecsssoscescee 8’58 g/g egessoe 51,3 %
Obvaz AC 00 009D 0500000800000 000 7’51 g/g (XXX X X 32’4 %

Z uvedeného se zjistuje, Ze nasévact mohutnost obvazu “AC"

je pribliZné& uprostred mezi nasdvacimi mohutnostmi dvou znémych

obvazl ¥B" a "C", coZ bylo cilem vyndlezu. Zatimco obvaz "A"

je urdeny pro silné& krvdcejici rény, tak obvaz "AC" je zejména
vhodny na mirné a% stredné& krvdcejici rédny a na spdleniny, pifi-
dem? vynikd snadnou aplikaci na rénu s zjednoduSenym vyrobnim
postupeme. '

Dals{ vyhody vynélezu lépe vyniknou z popisu pFikladd je-
ho provedeni. |

Pr{klead 1

Netkand zdravotnickd textilie slouZici jako dolasny kryt
ko¥nich defektl, na nichZ do¥asn& nahrazuje chyb&jfef k8%i po
dobu jejich p¥ipravy pro definitivni transplentaci, se vyrobi
takto:

Ze st¥fiovych viskozovych vldken se vytvof{ vidkenné rou-
no o hmotnosti 40 a%Z 100 g.m-z, na které se polo%{ rouno o
hmotnosti 40 a%Z 50 g.m'z, pripravené ze striZovych polyestero-~
vych vldken. Vrstveny polotovar se vpichuje ze strany polyes-
terového rouna intenzitou 50 aZ 150 vpichﬁ/cma. Vpichovany po-
lotovar se na strené polyesterového rouna netavi na znémém ne-
tavovacim zaifzeni vyu¥ivajicim sédlavého tepla. PFi natavovéni
se povrchovéd polyesterovéd vldkna alespon &&iste&né& roztavi a
vytvori povrchovou propustnou vrstvi¢ku amorfni hmoty. Nakonec
se v propustné vrstvice vytvofi v podstat& kulaté otvory, kte-
ré jesou zdédnliv& nepravidelné& rozmfst&né po celé plose propust-
né vrestvidky. Tyto otvory se zhotovi na vpichovacim stroji tak,
%e plstici jehly se vpichnou do propustné vrstvilky pouze tou
&4sti svych hrotdy, které je pod prvnim ostnem jehly. Otvory lze
vytvofit i bezostnovymi plsticimi jehlami. Polet otvorld se zvo-
1{ v rozmezi 3 aZ 50 otvordi na l cm2 propustné vretvidky.



T
11
Polyesterovéd vldkna lze nahradit jinymi zdravotn& nezd-
vadnymi syntetickymi vldkny, zejména polypropylenovymi. V14~
kennd rouna se mohou v z4jmu lepsi manipulace s nimi v zdvéru
operace tvorby rouna piredzpevnit 3 a¥ 30 vpichy/cmz, coZ pla-
t1 o v3ech rounech i v dal$ich piikladech.

Priklad 2

Netkanéd zdravotnické textilie slouZfcf jako doZasny kryt
koZnich defektl, na nichZ prechodn& nahrazuje chyb&jic{ kiuzi
po dobu jejich pF{prav pro definitivni transplantaci, se vyro-
b1 postupem, ktery se 1i81 od prikladu 1 pouze tim, Ze se vis-
kOzové vldkenné’ rouno pred vrstvenim post¥fké vodni, nap¥iklad
7% suspenzi oxidovaného #krobu bramborového textilnfho v mnoz-
stvi zajidtujfcim v hotové textilii obsah su¥iny Skrobu v mno%-
stvi kolem 5 hmot.%. Pr¥ipadn& je moZné pridat ke skrobu vhod-
nou antimikrobni pfisaduj misto Zkrobu lze do rouna dét pouze
tuto entimikrobni pfisadu. Oxidovany &Skrob bramborovy textilnt,
coZ je chemicky modlflkovany 3krob, se miZe nahredit fyzikdlné
modifikovanym Skrobem, zejména bramborovym Skrobem modifikova-
nym termicky v pritomnosti vody a dehydrataci vazniklého mazu.

Pri{klad 3

Netkand zdravotnickd textilie sloufcf jako doasny kryt
koZnfch defektl, na nichZ nahrazuje chybéjici kdZi po dobu je-
jich pr¥iprav pro definitivni transplentaci, se vyrobf podle
p¥ikladu 2 s tim rozdilem, %e se v propustné vrstvidce nevy-
tvéFejl v podstaté kulaté otvory a Ze i v roun# ze syntetic-
kych vléken, ur&eném na kontaktni vrstvu, se vldkna opat’f po-
vlakem modifikovaného Skrobu a/nebo prim&si antimikrobnfho pif=-
pravku.

Prikled 4

Netkand zdravotnickd textilie slouffcf jako do¥asny kryt
koZnich defektd, na nich% nahrezuje chyb&jici k(Zi po dobu je-
Jich priprav pro definitivnf traensplentaci, se vyrobil postupem
podle prfkladu 1 nebo 2 nebo 3 s tim rozdflem, Ze vldkenné rou-
no uré&ené na kontektnf vrstvu je pfipraveno ze smési syntetic-
'kych, zejména polyesterovych vlidken a z hydrofilnich, zejména
v1skozovych vldken. Dalsi zm&nou postupu je nahrazeni natavovs-
ni kelendrovénim na kalandru, jeho¥ vdlce jsou nastavené na zvo-
lenou Bté&rbinu, pridemZ pouze- Jeden vélec je vyhfiveny na teplotu
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m&knuti syntet1ckych vldken, které se alespon éésteéné roztavi
a slepl s viskozovymi vldkny a vytvor{ propustnou vrstvi&ku.

Pr{kled 5

Netkand zdravotnickd textilie slouZici jako obvaz na rény
ve formé& tiivrstvého celistvého dtvaru, sestdvajicfho z kontakt-
ni vrstvy, savé vrstvy a zédrZné vrstivy, se vyrob{ takto:

Ze st¥{iZovych syntetickych, zde polyesterovych vldken se
pripravi prvanl rouno o hmotnosti 50 aZ 80 g.m‘z, které je urde-
né plnit v celistvém udtvaru funkci zddrZné vrstvy.

Na toto syntetické prvni rouno se poloZi druhé rouno z vis-
kszovych vldken o hmotnosti 150 aZz 250 g.m-z, které je v celis-
tvém tvaru savou vrstvou.

Na viekdzové druhé rbuno se polozi syntetické, zde roly-
esterové treti rouno o hmotnosti 50 aZ T0 g.m-z, urfené plnit
v obvazu funkci kontaktni vrstvy, &{mZ vzniké tiivrsivy roloto-
var, ktery se zpevni vpichovanim intenzitou 50 aZ 200 v,‘c.‘/nmz,

zde 180 vplchﬁ/cm v pevnd soudriZny celistvy utvar.

Tento celistvy utvar se potom vede znémym natavovaciz za=
rizenim vyufivajfcim sélavého tepla, kde se natavi povrch tfe-
tiho rouna, to je kontaktni vrstvy, aby se vytvo¥fila povrchové
' propustné vrstvidka amorfni syntetické hmoty.

Kone&n& se mohou vytvorit v propustné yrstvilce v podstaté
kulaté otvory, které jsou zdénlivé nepravidelné& rozmisténé po
celé plode propustné vrstvidky. Otvory se zhotov{ vpichovacim
strojem jek uvedeno v prikladé l.

Z4drind vrstve 1 konfaktni vrstva nemusi{ byt vytvorfend jen
z polyesterovych vléken, ale lze ji zhotovit i z jinyech vhodnych
syntetickych vldken, pripadn& ze smé&si ne jméné& dvou druht vlg-
ken, napr{klad polyesterovych a polypropylenovych.

Priklaed 6

Netkand zdravotnicks textilie slouZfci jako obvaz na rény
ve formé& trivrstvého celistvého utvaru, sestdvajicino z zontait-
ni vrstvy, savé vrstvy a rubové vrstvy, se vyrobi tasto!

Jako prvni se poloZi vldkenné rouno uréené na rubovou vrs-
tvu, které je o hmotnosti 50 aZ 80 gqm'2 a je zhotovené zé sm&-
si stif{Zovych vlaken polyesterovych a vigkdzovych, v niz poly-
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esterovd vldkna piedstavuji{ 80% hmotnostni podil. Na rouno ru-
bové vrstvy se poloZ{ rouno savé vrstvy, které je hmotnosti
250 aZ 300 g.m~2 a sestdvé z vigkdzovych vldken.

Jako tFet! se klade rouno urlené na kontaktnf vrstvu, kte-
- ré je stejného materidlového sloZeni a stejné hmotnosti jako
rouno rubové vrstvye. ‘

Tento t¥{vrstvy polotovar se zpevni vpichovdnim intenzi~-
tou 50 aZz 200 vpich&/cm2 v celistvy idtvar, na ndmZ se provede
povrchové uprava. Celistvy utvar se vede kalendrem, v n¥mZ oba
védlce, nastavené na potrebnou 3térbinu, zde 3um, jsou vyhrété
na teplotu postaiujici zmé&kéit, natavit polyesterova vldkna
obsaZend v kontaktni a rubové vrstvé. Kalandrovdnim se vytvo-
r{ na obou strandch celistvého utvaru prody3nd vrstvidka z na-
tavenych polyesterovych vléken. .

I u tohoto celistvého udtvar lze jednak vytvorit v podsta-
té kulaté otvory v prodydné vrstvilce kontaktni vrstvy a jed-
nek zhotovit kontaktni vrstvu i rubovou vrstvu jen ze syntetic-
kych vldken, treba i ze smé&si syntetickych vldken. V p#{ipads,
Ze kontektni i rubovd vrstva jsou pouze ze syntetickych vlédken,
pak je moZné misto kalandrovéni pouZit oboustranného natavové-
ni pfi vytvédreni prody3nych vrstvilek. Prody3né vrstvi&ke na
povrchu rubové vrstvy slouZi jako zddrZnéd vrstva, proto neni
nutné vytvaret rouno na zddrinou vrstvu.

Priklad 7

Netkené zdravotnickd textilie slouzici jeko obvaz na rény
ve form& trivrstvého utvaru, ktery je pevné& soudriny a sestdvéd
z kontaktni vrstvy, savé vrstvy, jakoZ i zddrZné vrstvy anebo
rubové vrstvy. Tato textilie se vyrobf{ postupem uvedenym v pri-
kled® 5 nebo 6, avdak s tim rozdilem, %e viskdzové vlékenné
rouno, uréené na savou vrstvu, se pred vrstvenim posti{ks vod-
ni, napfiklad 7 aZ 10% suspenzi oxidovaného 3krobu bramborové-
ho textilniho, ktery na vldknech vytvori povlak.

Je moZné timto 3krobem povléci i vldkna v rounu urdeném
na kontaktni vrstvu, aby se zvy3ila rychlost pfevédé&ni télni
tekutiny do savé vrstvy. Suspenze oxidovaného 3krobu miZ¥e ob-
sahovat primé&s antimikrobni pfisedy, anebo se misto 3krobu na-
né3i na rouno pouze antimikrobni pifipravek. Mf{sto oxidovaného
8krobu bramborového se mi¥%e pou?fit termicky modifikovany Zkrob
bramborovy.
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PFfklad 8

Netkand zdravotnické textilie slouZici{ jako obvaz na rény
ve form& &tyivrstvého celistvého itvaru, sestdvajicfho z kon-
taktn{ vrstvy, rozvaddéci vrstvy, sevé vrstvy a zddriné vrstvy,
se vyrobi takto:

Ze stifZovych polyesterovych vldken se pripravi vldkenné
rouno o hmotnosti 50 aZ 80 g.m'z, které v obvazu plni funkeci
z4drzné vrstvy. Na toto rouno se poloZi viskdzové nebo/a bavl-
néné rouno o hmotnosti 200 g.m'a, které v obvazu ud€inkuje jako
savé vrstva. Jako tfeti se klade rouno o hmotnosti kolem 50g.ﬁz,
vytvorené ze smé&si polyesterovych a visk5zovyeh vldken v pomé-
ru 50/50 hmot.%, které pln{ funkeci rozvAdé&ci vrsivy. Nakonec
se klade rouno o hmotnosti 50 a% BOg.m'z, pfipravené ze stii-
3ovych syntetickych vldken a urdené na kontaktni vrstvu.

Vretveny utver se vpichuje intenzitou 50 e% 200 vpichd,
&im% vzniké celistvy vpichovany utvar, ktery se nakonec vede na-
tavovacim zeifzenim, kde se povrchové vldkna kontaktni vrstvy
alespon &dstedn& natavi a pretvoi{ v propustnou yretvidku amorf~
n{ syntetické hmoty.

Je moZné zhotovit v propustné vrstvilce v podstaté kulaté
otvory jek uvedeno v p¥ikladé l. Kontsktni vratva miZe byt i
jiného sloZeni, naprfklad miZe byt ze smési nejméné& dvou syn-
tetickych druhd vléken, zejména ze sm&si polyesterovych a poly-
propylenovych vldken, anebo ze sm&si syntetickych a viskézovych
vldken. V pripad&, Ze rouno kontektn{ vrstvy &dsteiné obsahuje
visk8zové vldkna, pak je lépe vytvdret propustnou vrstvi&ku ka-

lsndrovénim misto natavovénim, aby se nespslila viskozové vldk-
nae.

Priklad 9

Netkend zdravotnické textilie slouZici jako obvaz na rény
ve form& &tyfvrstvého celistvého \tvaru, sestdvajfciho z kontakt-
n{ vrstvy, rozvddéci vrstvy, savé vrstvy a rubové vrstvy, se vy-
robf postupem, ktery se 1i3i od p¥ikladu 8 pouze tim, Ze zddri-
né vrstva se vynechéd a nahradi rubovou vrstvou v provedeni po-
dle p¥ikladu 6, to znemend, Ze sestdvd bud ze smési syntetic-
kych a hydrofilnich vldken, anebo jen ze syntetickych vlédken.
Celistvy utvar mé na obou strandch propustnou vrstviZku vytvore-
nou slespon &éstenim roztavenim povrchovych syntetickych vlé-
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ken, co¥ se provede bud kalandrovédnim, kdyZ rubové nebo/a kon-
taktni vrstve z& sti obsahuje hydrofilnf{, zejména viskdzovs
vlédkna, anebo natavovanim, kdyZ rubovd i kontaktni vrstva se-
stdvd jen ze syntetickych vlédken. V obou pripadech miZe byt
kontaktni vrstva opatiena v podstat& kulatymi otvory, vytvofe-
nymi zplsobem popsanym v piikladé 1l.

Priklad 10

Netkané zdravotnické textilie slouZici jako obvaz na rany
ve formé& &ty¥vrstvého celistvého utvaru, sestdvajficiho z kon-
taktni vrstvy, rozvéddé&ci{ vrstvy, savé vrstvy, jakoZ i ze zddri-
né vrstvy anebo rubové vrstvy, se vyrobi postupem podle p¥{kla~-
du 9 s tim rozdilem, Ze savé vrstva, pripadné i rozvédd&ci a kon-
taktn{ vrstva maji vlékna povlelena modifikovanym Zkrobem, bli-
Ze popsanym v pi{klad& 2 nebo/a entimikrobnim p#ipravkem, kterym
miZe byt napii{klad 2,2 dihydroxy - 5,5 dichlordifenyl metan.

Pr{klad 11

Netkand zdravotnickd textilie slouZici jako obvaz na rény
ve formé& &tyrvrstvého celistvého udtvaru, sestévajiciho z kontakt-
n{ vrstvy, savé vrstvy, z8drZné vrstvy a rubové vrstvy, vyrobi
takto

Nejprve se poloZi vldkenné rouno o hmotnosti 50 a% 75g.m'2,

vytvorené ze sm&si polyesterovych a viskdzovych vldken v pomé&ru
50/50., Toto rouno je uréeno na rubovou vrstvu. Daldf kladenou
vrstvou je rouno ze striZovych polyesterovych vlidken o hmotnos~-
ti 50 aé‘BOg.m-a, které v obvazu ud¥inkuje jako zddrZnd vrstva.
Pak se klade rouno o hmotnosti 250 a% 300g.m'2, vytvorené z vis-
kézovych vldken a plnici funkci savé vrstvy. Nakonec se poloZi
rouno o hmotnosti 50 aZ 75g.m'2, pfipravené ze stfiZovych poly-
esterovych vldken a urlené na kontaktni vrstvu.

Takto vytvorfeny nesoudriny &tyfvrstvy polotovar se vpicho-
vénim intenzitou 50 aZ 200 vpichﬁ/cm2 preméni v pevn& soudriny
celistvy tvar, u n&hoZ se na povrchu kontaktni vrstvy nebo i
rubové vrstvy vytvo#{ propustnd vrstvilka amorfni syntetické
hmoty. K tomu idelu se vyuZije natavovéni v p¥ipad®, Ze se upra-
vuje pouze syntetickd kontaktni vrstva. Kalandrovdni se zvolil,
mé~-li se upravit povrch i u rubové vrstvy, kterd obsahuje &ést
viskozovych vldken, kterd by natavovdnim se spélila.
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P¥ipadné je moZné opatiit vldkna v rounu uréeném na savou,
pripadn® i na kontektnf vrstvu, povlakem modifikovaného 3krobu
a/nebo antimikrobnim pi{pravkem.

Pi{klad 12

Netxand zdravotnickd textilie slouZici jako obvaz na riny
ve form& pé&tivrstvého celistvého udtvaru, sestdvajiciho z kon-
taktni vrstvy, prvni savé vrstvy, regulaini vrstvy, druhé savé
vratvy, JjakoZ i zédrZné vrstvy nebo rubové vrstvy se vyrobi po-
stupem podle pifkladu 5 nebo 6 nebo 7, av3ak s tim rozdflem, Ze
misto jedné savé vrstvy se zhotovi dv& savé vrstivy, které se od-
d&lf regulaéni vrstvou. Prvai i druhd savd vrstva je vytvorens
vigkdzového rouna o hmotnosti 100 a% 150 g.m-z. Regula&ni{ vrs-
tva je z vldkenného rouna o hmotnosti kolem 50 g.m'e, pfiprave=-
ného bud jen ze syntetickych, zejména polypropylenovych vldken,
anebo ze smési obsahujfci v&t3f dfl syntetickych vldken a mens{
d11 hydrofilnich, zejména viskézovych vlidken.,

' Pr{klad 13

Netkané zdravotnickd textilie slouZfct jako obvaz na rény
ve form& pétivrstvéno celistvého utvaru, sestédvajiciho z kon-
taktn{ vrstvy, rozvadéci vrstvy, savé vrstvy, zédriné vrstvy a
rubové vrstvy, se zhotovi postupem podle pifkladu 11, ale s tim
rozdilem, Ze mezi kontaktni vrstvu a savou vrstvu se poloZ{ roz-
vdd&ci vrstva popsand v prfikladu 8.

Prikled 14

Netkanéd zdravotnickd textilie slouZiel jako obvaz na rény
ve formé& Bestivrstvého celistvého utvaru, sestdavajicfho z kon-
taktnf vrstvy, rozvdd&ci vrstvy, prvni savé vrstvy, regulalnf
vratvy, druhé savé vrstvy, jakoZ i zdédrZné vrstvy nebo rubové
vretvy, se 1i3f od textilie z p¥ikladu 12 pouze tim, %e mezi
kontaktnf vrstvou e prvnf savou vrstvou je umisté&néd rozvédéci
vrstva popsané v prikladu 8.

Priklad 15

Netkané zdravotnicks textilie slouZici jako obvaz na rény
ve form& 3estivrstvého celistvého utvaru, sestdvajicfho z kon-
taktnf vrstvy, prvni savé vrstvy, regulaini vrstvy, druhé savé
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vrstvy, zddriné vrstvy a rubové vrstvy se 1i3f od textilie z
prikledu 12 pouze tim, Ze obsahuje zédrZnou vrstvu i rubovou

vrstvue.
Priklad 16

. Netkand zdravotnickd textilie slouZic{ jako obvaz na ré-
ny ve form& sedmivrstvého celistvého itvaru, sestdvajiciho z
kontaektnt vrstvy, rozvéddéci vrstvy, prvni savé vrstvy, regu-
laén{ vrstvy, druhé savé vrstvy, zddriné vratvy a rubové vrs-
tvy se 1idf od textilie z pifkladu 15 pouze tim, %e mezi kon-
taktni vrstvou a prvn{ savou vrstvou je rozvddéci vrstva v pro-
vedeni 2z pifikladu 8.

Nevyluduji se i dalsf moZné varianty provedeni netkané
zdravotnické textilie v rémci predmétu vyndlezu.
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PREDMET VYNLKLEZU

l. Netkand zdravotnickéd textilie slouZffc{ jako obvaz na
rény nebo dolasny kryt koZnfch defektl, vyznafend tim, Ze je
vytvorend ve formé& celistvého, to je pewvné soudrZného plosné-
ho udtvaru sestdvajiciho ze 2 a% 7 ploZn& stejné velkych, na
sob& leZfcich vrstev vldkennych roun, jejichZ n&kterd vldkna
jsou seskupend do vaznych svazki, stejnomérné rozmisténych po
celé textilii a prochdzejfcich tloudtkou textilie, v ni% svpo-
jujl jeji vrstvy vldkennych roun v celistvy utvar, na jehoZ
nejméné jednom povrchu je vrstva vldkenného rouns vytvoreného
alespon prevéd’né z termoplastickych syntetickych vléken, kte-
ré jsou nejméné na jednom povrchu textilie alespon &&stednd
roztavend a premé&nénéd v propustnou vrstvidku amorfn{ syntetic-
ké hmoty, priZem% alespon nékteré vrstvy se od sebe 1i8{ ma-
teridlovym sloZenim a/nebo hydrofilnosti a/nebo obsahem pri-
sady zlepSujic{ funkéni vlastnosti textilie a/nebo tvearem o-
tvord v propustné vrstvilce amorfni syntetické hmoty.

2. Netkand zdravotinickd textilie podle bodu 1, vyznaduji-
ci se tim, Ze vazné svazky vldken jsou v po&tu 50 aZ 200 na
1 cm2 textilie.

3¢ Netkané zdravotnickd textilie podle bodu 1, vyznaduji-
cl se tim, Ze propustnd vrstvi&ke amorfnf syntetické hmbty ob~
sahuje nehodile rozmisténé, pouhym okem sotva viditelné nepra-
videlné otvory, prifemZ tato propusinéd vrstvilka se nachdzi{ a=-
lespon na jednom povrchu textilie,

4. Netkanéd zdravotnickd textilie podle bodu 1, vyznaluji-
c{ se tim, Ze propustnd vrstvidka amorfni syntetické hmoty ob-
sahuje dva druhy otvord, a to jednak nahodile rozmist&né, pou-
hym okem sotva viditelné nepravidelné otvory a jednak pievdZné
kulaté, 2zddnlive& nepravidelné rozmisténé s pouhym okem viditel-
né otvory, napifiklad v podtu 3 aZ 50 na 1 cm2, piidemZ se tato
propustnd vrstvidka nachéz{ pouze na Jjednom povrchu textilie.

5¢ Netkamnd zdravotnickéd textilie podle bodd 1 aZ 4, slou-
Z{ci jako dodasny kryt koZnich defektl, vyznalujici se tim, Ze
jeji celistvy utvar sestdavé ze dvou vrstev vlékennych roun, a
to jednak z rouna kontaktnf vrstvy, vytvoreného alespon prevdi-
né ze syntetickych, zejména polyesterovych vléken, kters jsou
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prinejmendim ne vnéjdim povrchu kontaktni vrstvy alespon &ds-
teén& roztavend a prem&ndnd v propustnou vrstvi&ku amorfni syn-
tetické hmoty, a jednek z rouna savé vrstvy, vytvoreného z hy-
drofilnich vléken a spojeného vaznymi svazky vldken s kontakt-
ni vrstvou, prifemZ alespon savd vrstva obsahuje pifsadu zlep-
Sujici hydrofilnost &i funk®ni vlastnosti textilie a/nebo pro-
pustnd vrstvilka amorfni syntetické hmoty obsahuje oba druhy
otvord.

6. Netkand zdravotnickéd textilie podle bodl 1 aZ 4, slou-
Zic{ jako obvaz na rény, vyznalenéd tim, Ze celistvy udtvar v nej-
Jjednodussim provedeni sestdvé ze t¥{ vrstev vldkennych roun, a
to z kontaktni vrstvy, na niZ je umist&néd savd vrstva a na této
z4driné vrstva nebo rubovéd vrstva.

7. Netkané zdravotnickd textilie podle bodd 1 a% 4, slou-
#ici jako obvaz na rdany, se vyznaluje tim, Ze celistvy utvar
je vytvoreny ze &tyP vrstev vlékennych roun, a to z kontaktnt
vrstvy, na niZ jsou v tomto sledu usporsddané tyto vrstvy: roz-
vddéci vrstva, savd vrstva a konein& zadrZnd vrstva nebo rubovd
vrstva.

8. Netkand zdravotnickd textilie podle bodd 1 aZ 4, slou-
#1{ci jako obvaz na rény, se vyznaluje tim, Ze celistvy utvar
Je ve &tyrvrstvém provedeni a sestdvéd z kontaktn{ vrstvy, na
niZ jsou v tomto sledu usporfédané tyto vrstvy: savd vrstva, zé-
drné vrstva a rubové vrstva.

9. Netkanéd zdravotnické textilie podle bodl 1 af 4, slou-
Z1ci jeko obvaz na rény, se vyznaluje tim, Ze celistvy idtvar je
v pétivrstvém provedeni{ a sestévé z kontaktni vrstwy, na niz
jsou na sobé& v tomto sledu usporéddané: prvni savé vrstva, regu-
latni vrstva, druhd savd vrstva a kone&né& zddrind vrstva nebo
rubové vrstva.

10. Netkané zdravotnickd textilie podle bodld 1 a% 4, slou-
Z{c{ jako obvaz na rény, se vyznaluje tim, Ze celistvy itvar je
v pétivrstvém provedeni a sestdvéd z kontaktni vrstvy, na niZ
jsou v tomto sledu usporddané tyto vrstvy: rozvddé&ci vrstva,
savd vrstva, zd4drinsa vrstva & rubova vrstva.

11. Netkand zdravotnickd textilie podle'bodﬁ 1l aZ 4, slou-
¥ici jako obvaz na riny, se vyznaluje tim, Ze celistvy utvar je
v Sestivrstvém provedeni a sestdvd z kontaktni vrstvy, na niz
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jsou v tomto sledu usporddané tyto vrstvy: rozvad&ci vrstva,
prvni savé vrstva, regulaéni{ vrstva, druhd savd vrstva a ko-
ne&né zédrind vrstva nebo rubovd vrstva.

12. Netkand zdravotnickd textilie podle bodd 1 aZ 4, slou-
%ici jako obvaz na rény, se vyznaluje tim, Ze celistv& Utvar je
v 3estivrstvém provedeni a sestévé z kontaktni vrstf§, na niz
jsou v tomto sledu usporddané: prvni savéd vrstva, reguladni
vretva, druhd savé vrstva, z84drinéd vrstva a‘rubqvé vrstva.

13. Netkané zdravotnické textilie podle bddﬁ 1l aZ 4, slou-
Z{ci Jako obvaz na rany, se vyznatuje tim, Zéﬁcelietvy dtvar je
v sedmivrstvém provedeni{ a sestdvd z kontaktni vrstvy, na niZ
jsou v tomto sledu usporddané tyto vrstvy: rozvédéci vrstva,
prvni savé vrstva, regula&ni vrstva, druhéd savé vrstiva, z4dri-
né vrstva a rubové vrstva. :

14. Netkend zdravotnicks textilie podle bodl 1 a%Z 13, vy-
znadujici se.tim, Ze kontaktni vrstva, vytvdrejici jeden povrch
kteréhokoliv provedeni celistvého utvaru, je : z vld-
kenného rouna sestdvajiciho bud jen ze syntetickych termoplas-
tickych vlsken, napriklad polyesterovych nebo/a polypropyleno-
vych, anebo ze syntetickych vldken a hydrofilnich vléken, zejmé-
na viek5zovych vléken, pridemZ v obou pripadech jsou syntetické
vlidkna alespon na vnéjsim povrchu'kontaktni vrsivy alespon d4s~
tedné piemén&nd v propustnou vrstvidku amorfni syntetické hmo~
ty obsahujfci nahodile rozmisténé nepravidelné otvory, nebo na-
vic je3t& zddnlivé nepravidelné rozmisténé, prevdiné& kulaté o=~
tvory.

15. Netkand zdravotnicka textilie podle bodd 1 aZ 4, T,
10, 11 a 13, vyznatujici se tim, Ze rozvddéci{ vrstva, umisténd
v nékterych provedenich celistvého utvaru hned za kontaktni
vrstvou, sestdvé z vldkenného rouns vytvoreného ze smési syn-
tetickych vléken a hydrofilnich vlédken, zejména z polyestero-
vych a viskgzOVYch vldken,

16. Netkansd zdravotnickd textilie podle bodd 1 aZ 13, vy-
znalujici se tim, Ze savd vrstva je vytvorend z vldkenného rou-
na sestdvajiciho nejméné& z jednoho druhu hydrofilnich vléken,
napfiklad viskézovych a/nebo bavlnénych, prigemZ celistvy utvar
obsahuje jednu nebo dvé savé vrstvy.
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17. Netkané zdravotnickd textilie podle bodd 1 a% 4, 9,
11 a% 13, vyznalujici se tim, Ze regulalni vrstva, umisténd
v nékterych provedenich celistvého titvaru mezi dvéma savymi
vrstvami, je vytvorend z vldkenného rouna sestdvajfciho bud
jen z hydrofdbnich syntetickych vldken, anebo ze sm&si syn-
tetickych hydrofébnich vldken a hydrofilnfch vldken, napfi-
klad z vlsdken polypropylenovych a/nebo polyesterovych a z vlé-
ken v1skozovych.

18. Netkand zdravotnickd textilie podle bodd 1 a% 4 e 6
aZ 13, vyznadujfci se tim, Ze zd&drZnd vrstva je vytvoifend z
vlékenného rouna sestdvajiciho ze syntetickych vldken.

'~ 19. Netkand zdravotnickd textilie podle bodd 1 aZ 4 a 6
aZ 13, vyznalujici se tim, Ze rubovéd vrstva, vytvdfejici dru-
hy povrch celistvého utvaru, je vldkenné rouno sestdvajic{
bud jen ze syntetickych, napiiklad polyesterovych nebo/a po-
lypropylenovych vlédken, anebo ze smé&si syntetickych‘vléken a
hydrofilnich vléken.

20. Netkand zdravotnicks textilie podle bodd 1 a 13,
vyznadujici se tim, Ze celistvy utvar mé vldkna alespon v sa-
vé vrstvé alespon déstedné potaZend povlakem ldtky zvydujict
u vrstvy hydrofilnost a touto ldtkou je chemicky nebo fyzikdl-
né modifikovany 8krob, zejména oxidoveny 3krob bramborovy tex-
tilni nebo bremborovy skrob modifikovany termicky v pritomnos-
. ti vody a dehydrataci vzniklého mazu.

21. Netkané zdravotnickd textilie podle bodd 1 a% 13, vy-
znadujici se tim, %e celistvy \tvar obsahuje aslespon v savé
vrstvé antimikrobni &i antibiotickou nebo lé&ivou nebo zdpach
snizujici ldtku.

22. Zpisob vyroby zdravotnické textilie podle bodt 1 a% 21,
vyznadujici se tim, Ze se nejprve zhotovi 2 aZ 7 vlékennich roun,
z nich% keZdé v urdeném materislovém sloZeni a hmotnosti, pak se
rouna kladou na sebe v predem stanoveném pofadi, v némZ jako prv-
ni je vZdy rouno urlené na kontaktni vrstvu, a takto vytvoreny
vrstveny polotovar se s8poji vpichovénim, provdd&nym ze strany-
kontaktni vrstvy, v pevné soudriny celistvy itvar, na jehoZ a-
lespon jedné strand se nakonec provede povrchové uprava.

23. Zplisob podle bodu 22, vyznadujici se tim; Ze se povr-
chovéd tprava alespon jedné strany celistvého utvaru provédi

.(/
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tak, Ze se alespon povrchové syntetickd termoplasticksd vldk-

na, nachdzejici se v rounu kontaktni vrstvy nebo rounu rubo-

vé &i 24drZné vretvy, alespon &4steln& roztavi a preménf si-

lavym teplem nebo kalandrovéanim v propustnou vrstvi&ku amorf-
n{ syntetické hmoty.

24. Zplusob podle bodd 22 a 23, vyznadujici se tim, %e se
pfi zhotovovdn{ vldkennych roun nané3f alespon na rouno urée-
né na savou vrstvu ldtka zlepSujici funk&n{ vlastnosti texti-
lie, zejména vodny roztok modifikovaného 3krobu nebo/a anti-
mikrobnf létka. |

25. Zplsob podle bodl 22 ar 24, vyznalujicl se tim, Ze
se v propustné vrstviice kontaktn{ vrstvy vytvaFejl prevédinéd
kulaté a zddnlivé nepravideln& rozmist&né otvory v podtu 3 a%
50 na 1 cm2 textilie, prilemZ se otvory vytvdreji zejména vpi-
chovénim bud plsticimi jehlami vpichujfcimi se do propustné
vrstvidky jen svym hrotem, to je &dsti nachdzejici se pod prv-
nim ostnem, ktery p¥i vpichu zistévéd nad povrchem propustné
vrastvitky, anebo plsticimi jehlemi bez ostni.
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