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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest uchwyt mocujacy do drukarki 3D, przeznaczony do mocowania
przedmiotéw podczas wykonywania procesu druku 3D, w szczegdlnosci w technologii osadzania ter-
moplastycznego tworzywa dla metod takich jak Fused Deposition Modeling (FDM) oraz Fused Filament
Fabrication (FFF).

Stosowane obecnie drukarki 3D, realizujgce warstwowa budowe modeli charakteryzujg sie pew-
nymi wadami. Dotyczy to szczegdlnie technologii wykorzystujacych termoplastyczne tworzywa
sztuczne. Najczesciej w przypadku wymienionych technologii dochodzi do oderwania sie modelu od
platformy budowania, jeszcze podczas trwania procesu budowy. Dotyczy to w szczegdlnosci modeli
ptaskich o duzych wymiarach, ponad kilkaset milimetréow. W takim przypadku dochodzi do tego, ze po
ukonczeniu budowy kilku warstw model, najczesciej czesciowo odrywa sie od platformy i podwija do
gory sprawiajac, ze budowa kolejnych warstw jest niepoprawna, a gtowica drukujaca starajac sie budo-
wac kolejne warstwy uderza w podwiniety fragment budowanego modelu co powodowa¢ moze réwniez
uszkodzenie duszy gtowicy drukujacej.

Niedogodnosci te wyeliminowano czesciowo poprzez zastosowanie podgrzewanych komér robo-
czych oraz stosowanie specjalnych klei do platform, co jednak nie wyeliminowato problemu w petni.

Znane jest z publikacji nr CN107839231 urzadzenie montazowe ptyty przy drukarkach 3D. Urza-
dzenie montazowe zawiera wspornik. Lewy koniec wspornika jest trwale potaczony z pretem nosnym,
goérny koniec wspornika jest trwale potaczony ze stotem wsporczym. Rowek pozycjonujacy jest uformo-
wany w stole wsporczym. Gérny koniec cylindra podtrzymujacego jest trwale potaczony z korpusem
maszyny, zas dolny koniec stotu podporowego jest trwale potaczony z urzadzeniem mocujacym. Goérny
koniec urzadzenia mocujacego jest trwale potaczony z urzadzeniem ptyty drukarskiej. Dolny koniec
urzadzenia do ptyty drukarskiej jest trwale zacisniety za pomoca urzadzenia pozycjonujacego.

Znany jest z publikacji nr CNI 10153427 podnoszony stét do drukarek 3D. Stét sktada sie z pod-
stawy, platformy drukarskiej, korbowodu typu widelca nozycowego i urzadzenia napedowego. Korbo-
wdd typu widelca nozycowego jest potaczony miedzy podstawa, a platforma drukarska, a urzadzenie
napedzajace stuzy do napedzania korbowodu.

Znany jest z publikacji nr CN208946693 stét do mocowania obiektow drukowanych w technologii
3D. Piyta nosna moze by¢ wykonana ze szklanej ceramiki lub stali nierdzewnej lub innych materia-
téw gtadkich powierzchniach i nie podatnych na korozje, prety nosne sa rownomiernie i trwale pota-
czone z czterema naroznikami dolnej powierzchni czotowej ptyty nosnej w réwnych odstepach, a dolna
ptyta jest trwale potaczona z dolnymi korncami pretdéw nosnych. Cztery grupy pretéw nosnych moga
skutecznie zapewnia¢ site noéna dla ptyty nosnej, dlatego urzadzenie moze byé bardziej stabilne pod-
czas drukowania. Za pomoca urzadzenia podtrzymujacego i urzadzenia obrotowego uzytkownik moze
wygodnie i szybko zbieraé drukowane przedmioty oraz wygodnie i szybko wyczysci¢ urzadzenie.

Uchwyt mocujacy do drukarki 3D, do ustalania i mocowania przedmiotéw podczas wytwarzania
przyrostowego przy wykorzystaniu drukarki 3D, w szczegdlno$ci w technologii FDM, charakteryzuje sie
tym, Ze posiada rame w ksztatcie poprzecznie potaczonych ze soba ksztattownikéw, na ktérej zainsta-
lowana jest drukarka 3D. Na kazdym z koncéw ramy zamocowane s $ruby wraz z podktadkami i na-
kretkami, przy czym na Srubach osadzone sa pokretta regulujace i ustalajace potozenie ramion doci-
skowych, ktére sa osadzone pomiedzy pokrettami, suwliwie na srubach.

Korzystnie, ramiona dociskowe maja zamocowane na koricach dociski ptaskie lub kuliste, umoz-
liwiajace mocowanie podstawki odpowiednio o powierzchni ptaskiej lub cylindryczne;.

Podczas pracy drukarki 3D po ukoriczeniu budowy kilku warstw poprzez pokretta nalezy recznie
ustawi¢ odpowiednia wysokos¢ ramion dociskowych w taki sposob aby gtowica drukarki przemieszczata
sie w osiach X iY powyZej ramion dociskowych. Poprzez skrecenie pokretet nastepuje ustalenie ramion
dociskowych na odpowiednim poziomie i tym samym zamocowanie przedmiotu poprzez dociski. Odkre-
cenie pokretet powoduje zwolnienie dociskéw i odmocowanie przedmiotu juz po zakohczeniu procesu
budowy.

Wynalazek uwidoczniony zostat w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przedsta-
wia widok izometryczny uchwytu, a fig. 2 — widok izometryczny uchwytu zamocowanego na drukarce 3D.

Uchwyt mocujacy do drukarki 3D 1 posiada rame 2 w ksztatcie poprzecznie potaczonych ze sobg
ksztattownikow, umieszong pod drukarka 3D. Do ramy 2 przykrecone sg $ruby 3 poprzez podktadki 9
i nakretki 10, ktére umozliwiaja ustalenie wysokosci oraz zamocowanie ramion dociskowych 5. Ramiona
dociskowe 5, poprzez dwa pokretta 4, ustawiane sg na odpowiedniej wysokosci, a dzieki wzdluznym
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otworom wykonanym w ramionach dociskowych istnieje mozliwosc¢ regulacji dtugosci docisku drukowa-
nego modelu 8. Ramiona dociskowe § wyposazone sa w dociski ptaskie 6 oraz kuliste 7, ktére poprzez
gwinty, na ich koricach wkrecone sg w ramiona dociskowe 5. Drukowany model 8 po wydruku niezbed-
nej iloéci warstw poprzez dociski 6, 7 mocowany jest do platformy budowania 13 Drukarki 3D 1. Dzieki
zastosowaniu dociskéw o réznych ksztattach istnieje mozliwo$¢ mocowania podstawek o powierzchni
zaréwno ptaskiej 11 jak i cylindrycznej 13. Suwliwe przesuwanie ramion 5 umozliwiaja wykonane cen-
tralnie prowadnice w kazdym z ramion, ktére sg osadzane na $rubach 3.

Zastrzezenia patentowe

1. Uchwyt mocujacy do drukarki 3D, do ustalania i mocowania przedmiotéw podczas wytwarza-
nia przyrostowego przy wykorzystaniu drukarki 3D, w szczegdlnosci w technologii FDM, zna-
mienny tym, ze posiada rame (2) w ksztafcie poprzecznie potaczonych ze sobg ksztattowni-
kow, na ktérej zainstalowana jest drukarka 3D (1), przy czym na kazdym z koncoéw ramy za-
mocowane sa $ruby (3) wraz z podktadkami (9) i nakretkami (10), przy czym na $rubach (3)
osadzone sa pokretta (4) regulujace i ustalajace potozenie ramion dociskowych (5), ktére sa
osadzone pomiedzy pokrettami (4), suwliwie na srubach (3).

2. Uchwyt, znamienny tym, ze ramiona dociskowe (5) maja zamocowane na kohcach dociski
ptaskie (6) lub kuliste (7), umozliwiajace mocowanie podstawki odpowiednio o powierzchni
ptaskiej (11) lub cylindrycznej (13).
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Rysunki
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