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Wellendichtung fiir Kunststoffverarbeitungsmaschinen.

67 Die Wellendichtung fiir Kunststoffmaschinen mit auf
einer Seite der Welle (10) unter Druck anstehendem,
plastifiziertem Kunststoff weist zwei in axialer Richtung
aneinander anliegende Gleitringe (50, 52) auf. Der vom
Kunststoffbereich abgewandte Gleitring (52) ist in axialer
Richtung auf den Kunststoffbereich zu gegen den anderen
Gleitring (50) vorgespannt. Die Anordnung dieser Wellen-
dichtung ist unempfindlich gegen temperaturbedingte
Lingendehnungen. Ausserdem ist sie leicht demontierbar.
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PATENTANSPRUCHE bei welchen mit hohen Driicken und Temperaturen gear-

1. Wellendichtung fiir die Durchfithrung einer Welle beitet wird.
durch die Gehdusewandung einer zur Aufnahme von unter An eine Wellendichtung dieser Art werden verschiedene
Druck stehendem, plastifiziertem Kunststoff bestimmten Anforderungen gestellt. Sie muss zuverléssig das Austreten
Arbeitskammer einer Kunststoffverarbeitungsmaschine, 5 des unter hohem Druck stehenden Kunststoffs aus der
dadurch gekennzeichnet, dass ein die Welle (10) umge- Arbeitskammer verhindern, weil dieser hohe Druck sowoh!
bender, in radialer Richtung am Gehiuse (12) abgestiitzter, fiir die Plastifizierung, als auch fiir das Austragen des plastifi-
temperatur- und verschleissfester Gleitring (52) in axialer zierten Kunststoffs aus der Arbeitskammer ohne zusitzliche
Richtung gegen den Innenraum der Arbeitskammer vorge- Hilfsmittel, wie z.B. Férderschnecken, erforderlich ist. Da
spannt ist und in dieser Richtung an einem an der Welle (10) 10 sich wihrend des Betriebes durch einseitige Belastung eine
abgestiitzten Gleitring (50) aus entsprechendem Material Taumelbewegung der Welle ergeben kann, muss die Dich-
anliegt. tung geeignet sein, sich dieser Bewegung anzupassen und

2. Wellendichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- dabei die Dichtungsfunktion beizubehalten. Bei Inbetrieb-
zeichnet, dass der vorgespannte Gleitring (52) von einem nahme der Maschine findet ein starker Temperaturanstieg
ringfdrmigen Stiitzk6rper (58) getragen wird. 15 statt. Die Dichtung muss in der Lage sein, die Ausdehnung

3. Wellendichtung nach einem der vorhergehenden insbesondere der Welle beim Anheizen der Maschine zu
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der am Gehéuse ermdglichen, ohne ihre Funktionstiichtigkeit zu verlieren.
abgestiitzte Gleitring (52) durch mehrere, in Umfangsrich- Schiiesslich sollte die Dichtung demontierbar sein, ohne dass
tung verteilte Federelemente (70) vorgespannt ist. die Notwendigkeit besteht, die Kunststoffmaschine selbst zu

4. Wellendichtung nach den Anspriichen 2 und 3, dadurch 20 zerlegen, damit Reparaturen oder ein Austausch schadhafter
gekennzeichnet, dass der ringférmige Stiitzkorper (58) einen  Teile verhéltnismassig einfach durchfiihrbar ist.
sich radial erstreckenden Flansch (62) aufweist, dass dieser Die Erfindung dient der Lsung dieser Aufgabe, wozu die
Flansch (62) von am Gehéuse (12) befestigten, axial verlau- eingangs genannte Wellendichtung derart ausgebildet ist,
fenden Bolzen (66) durchquert wird, die mit axialem Abstand ~ dass ein die Welle umgebender, in radialer Richtung am
von der vom Gehduse abgewandten Seite des Flansches (62) 25 Gehiuse abgestiitzter, temperatur- und verschleissfester

Jjeweils ein Widerlager (68, 72) fiir eine zwischen diesem Gleitring in axialer Richtung gegen den Innenraum der
Widerlager (68, 72) und dem Flansch (62) eingespannte Arbeitskammer vorgespannt und in dieser Richtung an
Druckfeder (70) tragen. einem an der Welle abgestiitzter Gleitring aus entspre-
5. Wellendichtung nach einem der vorhergehenden chendem Material anliegt.
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der am Gehéiuse 30  Die gegeneinander gepressten Flichen der Gleitringe
(12) abgestiitzte Gleitring (52) in radialer Richtung durch gewihrleisten eine zuverldssige Dichtung. Da die Vorspan-
einen am Gehéuse (12) angeordneten Zentrierring (76) abge-  nungin Richtung auf den Innenraum der Arbeitskammer
stiitzt ist, wirksam ist, kann sich die Welle gegen die Wirkung der Vor-
6. Wellendichtung nach einem der vorhergehenden spannung ausdehnen, wobei mit steigender Temperatur und

Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen dem am 35 damit zunehmender Dehnung zugleich die die Dichtung
Gehéuse (12) abgestiitzten Gleitring und gegebenenfallsdem  belastende Kraft erhoht wird. Da die Belastung der Dichtung
ihn tragenden Stiitzkdrper (58) einerseits und der Welle (10)  von aussen nach innen erfolgt, lassen sich die zur Erzeugung

andererseits ein Radialspiel vorgesehen ist. der Vorspannung dienenden Elemente an der Aussenseite
7. Wellendichtung nach einem der vorhergehenden der Maschine anordnen und dadurch leicht demontierbar
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Gleitringe (50, 40 gestalten. Ausserdem kann durch federelastische Abstiitzung
52) aus Hartmetall bestehen. des vorgespannten Gleitrings eine Taumelbewegung und
8. Wellendichtung nach einem der vorhergehenden damit eine Anpassung an die Wellenbewegung ermdglicht
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Gleitringe (50, werden.
52) mit sie tragenden Stiitzkdrpern (54, 58) in Umlaufrich- Vorzugsweise wird der vorgespannte Gleitring von einem
tung formschliissig durch Mitnehmer (56, 60) verbunden 4s ringformigen Stiitzkdrper getragen.
sind. Eine besonders zweckmissige Ausgestaltung besteht darin,
9. Wellendichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 8, dass der ringformige Stiitzkérper einen sich radial erstrek-
dadurch gekennzeichnet, dass der ringférmige Stiitzkdrper kenden Flansch aufweist, dass dieser Flansch von am
(58) in axialer Richtung durch einen ihn auf einen geringen Gehduse befestigten, axial verlaufenden Bolzen durchquert
Teil seiner axialen Linge umschliessenden, am Gehiuse s0 wird, die mit axialem Abstand von der vom Gehiuse abge-
angeordneten Zentrierring (76) gefiihrt ist. wandten Seite des Flansches jeweils ein Widerlager fiir eine
zwischen diesem Widerlager und dem Flansch eingespannte
Druckfeder tragen.

Nach einer anderen vorteilhaften Ausgestaltung ist der
ss ringférmige StiitzkSrper in axialer Richtung durch einen ihn

BESCHREIBUNG auf einen geringen Teil seiner axialen Linge umschlies-

Die Erfindung betrifft eine Wellendichtung fiir die Durch-  senden, am Gehiuse angeordneten Zentrierring gefiihrt.
fihrung einer Welle durch die Gehdusewandung einer zur Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen ergeben sich aus den
Aufnahme von unter Druck stehendem, plastifiziertem abhéngigen Anspriichen in Verbindung mit der Beschrei-
Kunststoff bestimmten Arbeitskammer einer Kunststoffver- 6 bung.
arbeitungsmaschine. Anhand der nun folgenden Beschreibung eines in der

Insbesondere ist die Wellendichtung bestimmt fiir Quetsch-  Zeichnung dargestellten Ausfithrungsbeispiels der Erfindung
walzenpressen, welche zur Erzeugung eines wiederverwert- wird diese niher erliutert.
baren Kunststoffregenerats aus Kunststoffabfillen dienen. Die Figur zeigt einen Axialschnitt durch den Lager- und
Eine derartige Quetschwalzenpresse ist in der DE-PS 65 Dichtungsbereich der antriebsseitigen Wellendurchfiihrung

2700 846 beschrieben. Die Erfindung wird am Beispiel einer ~ durch das Gehiuse einer Quetschwalzenpresse zur Verarbei-
solchen Quetschwalzenpresse erldutert, obwohlsicauchbei  tung von Kunststoffabfall.
anderen Kunststoffverarbeitungsmaschinen einsetzbar ist, Die Welle 10 einer Quetschwalzenpresse ist in einem



3 665263

Gehiuse 12 gelagert. Die Welle 10 besteht'aus einem hohlen Umfangsrichtung mit diesem durch Mitnehmerstifte 60 ver-
Rotationskérper 14, mit dem tiber eine Schweissverbindung  bunden. Der Druckring 58 ist mit einem radial auswérts

16 ein Wellenzapfen 18 verbunden ist, der aus der Maschine ~ gerichteten Flansch 62 versehen, der einen axialen Abstand
nach aussen gefiihrt ist und dort z.B. mit einem Antrieb ver-  von der Stirnplatte 34 einhilt. Dieser Flansch 62 besitzt

bunden ist. s Durchgangsbohrungen 64, die in gleichmassiger Teilung in
Zur Lagerung dient ein Wilzlager 20, das durch einen Umfangsrichtung aufeinanderfolgen und von Schrauben 66
Kafig 22 auf Abstand gehaltene Zylinderrollen 24 enthilt, durchquert werden, die in der Stirnplatte 34 befestigt sind,
denen eine innere Lauffliche 26 auf dem Rotationskdrper 14 die ihrerseits am Gehéuse 12 festgeschraubt ist. Auf der von
und eine dussere Lauffliche 28 an einem Lagerring 30 der Stirnplatte 34 abgewandten Seite des Flansches 62 sind

zugeordnet ist, der in eine Bohrung 32 im Gehéuse 12 einge- 10 mit einem Abstand vom Flansch 62 die K&pfe 68 der
setzt ist. Die Bohrung 32 wird durch eine Stirnplatte 34 nach Schrauben 66 angeordnet. Auf dem sich an den Kopf 68 jeder

aussen abgegrenzt, die mit einem ringformigen Bund 36 in Schraube 66 anschliessenden Abschnitt ist jeweils eine

die Bohrung 32 eingreift und damit den Lagerring 30 und den Schraubendruckfeder 70 angeordnet, die sich einerseits iiber

Kifig 22 abstiitzt. ] eine Unterlegscheibe 72 gegen den Kopf 68 und andererseits
Da die Quetschwalzenpresse vorzugsweise zur Verarbei- 15 gegen den Flansch 62 abstiitzt, wodurch der Flansch 62 und

tung von Kunststoffabfallen bestimmt ist, die ihr nach Zer- mit ihm der Druckring 58 einer Vorspannung in Richtung

kleinerung zugefiihrt werden und durch hohe Driicke und auf das Gehause 12 und damit die im Gehause befindliche

Temperaturen plastifiziert werden, und da solche Kunststof- Arbeitskammer unterworfen wird, Durch die Kraft der
abfalle Fremdkorper, wie z.B. Négel, enthalten konnen, ist Federn 70 wird der Gleitring 52 gegen den Gleitring 50

der Lagerring 30 mit einem radial einwirts verlaufenden 2 gepresst, andererseits kann eine Ausdehnung der Welle 10
Abdeckflansch 38 versehen, der sich bei Betriebstemperatur  durch die steigende Temperatur beim Anheizen der

bis auf einen Spalt 39 der inneren Lauffliche 26 nihert, Maschine durch die Federn 70 aufgenommen werden, ohne
wodurch Fremdkérper am Eindringen in den Lagerbereich dass die dichtende gegenseitige Anlage der Gleitringe 50 und
gehindert werden. Zugleich entsteht eine Drosselwirkung, 52 beeintrichtigt wird.

die den Druck des in den Lagerbereich eindringenden, plasti- 25
fizierten Kunststoff etwas reduziert, der zur Lagerschmie-
rung dient. .

Der immer noch relativ hohe Druck des Kunststoffs wirkt
vom Lager 20 aus weiter nach links. Das Entweichen des
Kunststoffs und damit ein Druckabbau in der Arbeits- 30
kammer der Maschine muss jedoch verhindert werden, weil
der hohe Druck zur Plastifizierung und zum Austragen des
plastifizierten Kunststoffs erforderlich ist.

Die Abdichtung erfolgt durch zwei in axialer Richtung
unter Vorspannung aneinander anliegende Hartmetall-Gleit- 35 Die beschriebene Konstruktion weist neben einem Uber-
ringe 50 und 52. Der Gleitring 50 wird von einem Trigerring  lastschutz und einer zuverlssigen Abdichtung noch den wei-
54 getragen und ist in Umfangsrichtung formschliissig durch teren Vorteil auf, dass sie ohne Zerlegung des Gehiuses 12
gleichmissig in Umfangsrichtung verteilte Mitnehmerstifte  leicht demontierbar ist, so dass sie wartungsfreundlich ist
56 mit dem Tragerring 54 verbunden. Der andere Gleitring und jederzeit mit geringem Aufwand ganz oder teilweise aus-
52 wird von einem Druckring 58 getragen und ist in 40 tauschbar ist.

Der Druckring 58 und der von ihm getragene Gleitring 52
halten einen radialen Abstand von der Welle 10 ein. Nahe
dem Gleitring 52 ist der Druckring 58 an seiner Aussenseite
mit einem ringférmigen Bund 74 versehen, der sich radial
auswirts gegen einen mit der Stirnplatte 34 verschraubten
Zentrierring 76 abstiitzt. Diese Konstruktion bietet die Mog-
lichkeit, dass sich der Druckring 58 einer Taumelbewegung
der Welle 10 anpassen kann, um auch in diesem Fall eine
sichere Abdichtung zu gewéhrleisten.
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