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Sposéb wytwarzania zelazochromu

Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania zelazochromu, zwtaszcza o $redniej zawartos$ci wegla.

Zelazochrom srednioweglowy dotychczas otrzymuje sie w elektrycznych piecach w procesie okresowym
z uzyciem zelazokrzemochromu metodg trzystopniowa, lub w konwertorach z tlenowym dmuchem metoda dwu-
stopniowa.

Znany jest réwniez sposdb wytwarzania w piecach elektrycznych zelazochromu $rednioweglowego pole-
gajacy na redukcji rudy chromowej zelazokrzemem i koksem pod zuzlem wysokozasadowym w zaleznosci od
wymaganej koricowej zawartosci wegla w miejsce zelazokrzemu stosuje si¢ wigksze lub mniejsze ilosci koksu.
Wytwarzanie tym sposobem ma nastepujace wady: przy zwiekszonej ilosci koksu nalezy znacznie zmniejszy¢
zasadowo$¢ zuzla celem zmniejszenia jego masy, a to z powodu tego, ze duza ilo$¢ tlenku wegla jako produktu
redukcji tlenkdw chromu, przez wegiel zawarty w koksie, uchodzac z kapieli powoduje kipienie i gotowanie,
a jeszcze wieksza wadg jest to, Ze wilgoé zawarta w koksie wzmaga gotowanie kapieli i obniza temperature
kapieli. Dalsza powazna wada powyiszej metody jest to, ze krzemionka zawarta w koksie w ilosci okoto 6%
przedostaje sie do zuzla i obniza jego zasadowosé.

Celem wynalazku jest uproszczenie sposobu wytwarzania zelazochromu, zwtaszcza $rednioweglowego
w szczeg6lnosci unikniecia burzenia si¢ kapieli, przez zmniejszenie ilosci wilgoci. Ponadto celem wynalazku jest
uniknigcie lub co najmniej zmniejszenie ilosci wprowadzonych do kapieli sktadnikéw popiotu z koksu, zwtasz-
cza krzemionki. Dalszym celem wynalazku jest zmniejszenie upatu wegla zawartego w koksie, ktéry dotychczas
stosuje sie jako wsad.

Cel ten zostat osiagnigty dzieki temu, Ze jako komponent wsadu do rudy chromu, wapna i zelazokrzemu
stosuje sie¢ odpady masy elektrodowej i/lub karburyt. Mase elektrodowg i/lub karburyt, ktére to tworzywa
posiadajg wegiel uszlachetniony, dodaje si¢ do elektrycznego pieca. Mase elektrodows i/lub karburyt dodaje sie
w dwu porcjach, okoto 80% wraz z wsadem, a reszte na okoto 30 minut przed spustem Zelazochromu. Dla
zelazochromu o zawartosci 0,50% wegla wsad przyktadowo wynosi: rudy chromu 1000 jednostek ciezarowych,
wapna 950, zelazokrzemu 230, a odpadéw masy elektrodowej i/lub karburytu 10 jednostek wagowych. Dla
zelazochromu o zawartoéci 1,5% wegla sktad proporcji wagowych komponentéw wsadu wynosi: rudy chromu
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1000 jednostek wagowych, wapna 950, zelazokrzemu 225, a odpadéw masy elektrodowej i/lub karburytu 25 jed-
nostek.

Zastosowanie wyZej wymienionego sposobu, to jest stosowania odpowiedniego dodatku masy elektrodowej
w okrelony sposéb powoduje, ze reakcja procesu redukcji przebiega intensywnie, ale ze stata predkoscia, co
eliminuje kipienie i burzenie sie¢ ptynnego metalu, wzrost temperatury kapieli spowodowany zmniejszeniem sie
ilosci pary zawartej w koksie, ktéry jest wyeliminowany. Mniejsza ilos¢ wsadowej masy i zwigzane z tym mniejsze
trudno$ci transportu,- a takZe mniejsze ilosci zapotrzebowania na ciepto doprowadzone do kapieli. Zmniejszenie
ilo$ci komponentéw potrzebnych do wiazania sktadnikéw popiotu w koksie, ktéry jak wspominano nie wystepu-
je we wsadzie.

Dalszq zaleta zwigzang z wynalazkiem jest mozllwoéé stosowania wysoko zasadowego zuzla o stosunku
Ca0/Si0O, wynoszacym 1,6 do 1,9. Wysoka zasadowos$¢ umozliwia zwiekszenie ilo$ci dodawanego zelazokrzemu
dla zwiekszenia z kolei uzysku chromu z rudy, a to z tego powodu, ze linia lustra metalu i zuzla jest stosunkowo
stabilna, gdyz nie ma burzenia si¢ metalu, i przebieg reakcji jest intensywny, ale przebiega stosunkowo spokojnie.

Dalszq zasadniczg zaleta stosowania sposobu wedtug wynalazku jest fatwos$¢ sterowania iloscig wegla
w gotowym produkcie, co dotychczas byto trudne do osiagniecia i powodowato duzo nietrafionych wytopéw.

Spos6b wytwarzania zelazochromu wedtug wynalazku polega na wyeliminowaniu dotychczas stosowanego
koksu, jako jednego z komponentdw wsadu i zastapienia go masg elektrodowa, lub karburytem, to jest kompo-
nentem ktory zawiera uszlachetniony wegiel. Jest rzecza oczywistg, Zze' mozna stosowaé odpadki masy elektrodo-
wej oraz mieszaning masy elektrodowej i karburytu. Komponent ten dodaje si¢ korzystnie w dwu etapach.
Okoto 80% catosci tego komponentu dodaje si¢ wraz z wsadem, to znaczy z rudq chromu, wapnem i zelazokrze-
mem, natomiast pozostatq cze$¢, to jest okoto 20% dodaje sie na okoto 30 minut przed spustem Zelazochromu
Z pieca.

Préyktadowo podaje sie proporcje wagowe catego wsadu. Dla zelazochromu o zawartosci 0,50 wegla sto-
suje sie¢ proporcje nastepujace: rude chromu w ilosci 1000 jednostek wagowych, wapna w ilosci 950 jednostek
wagowych, zelazokrzemu 230 jednostek wagowych, a masy elektrodowej i/lub karburytu 10 jednostek wago-
wych, Dla zelazochromu o zawartosci 1,50% wegla stosuje si¢ wsad o nastepujacym sktadzie wagowym: rudy
chromu 1000 jednostek, wapna 950 jednostek, zelazokrzemu 225 jednostek, a masy elektrodowej i/lub karburytu
25 jednostek.

Powyisze proporcje stosuje sie¢ dla normalnego sktadu rudy chromu wapna i zelazokrzemu. Dla wiekszych
odstepstw wsadu od normalnych ustalonych, nalezy przeprowadzié obliczenia stechiometryczne i odpowiednio
dobieraé¢ ilo§¢ masy elektrodowej. Korzystne pod wzgledem ekonomicznym jest stosowanie zamiast masy elek-
trodowej odpadéw tej masy co w niczym nie zmienia istoty wynalazku, a prowadzi do zwnekszenla ekonomii jego
stosowania.

Jak wspomniano, stosowanie elektrodowej masy lub jej odpadéw i/lub karburytu, ktére to komponenty
zawieraja uszlachetniony wegiel, do wytwarzania zelazochromu, powoduje staty intensywny, ale nie burzliwy,
przebieg procesu, powoduje wzrost temperatury kapieli przy jednoczesnym zmniejszeniu zuzycia energii elek-
trycznej, nieco skrécony przebieg wytopu, oraz zmniejszenie ilo$ci komponentéw dla wigzania popiotu z koksu
i przekazywania go do zuzla. Wynalazek umozliwia ponadto stosowanie wysoko zasadowego Zuzla o stosunku
Ca0/Si0, wynoszacym 1,6 do 1,9, co daje w efekcie zwigkszony uzysk chromu zrudy. Dalszg zalet jest
tatwo$¢ sterowania procesem przechodzenia wegla do kapieli |mozllwo§é otrzymywania w wytopie Scisle za-
tozonej ilosci wegla.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania zelazochromu, znamienny tym, ze jako komponentu do wsadu rudy chromu, wapna
i zelazokrzemu, stosuje sie mase elektrodowa i/lub karburyt majace uszlachetniony wegiel.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze mase elektrodowa i/lub karburyt dodaje sie do pieca w dwu
porcjach, okoto 80% wraz z wsadem, a reszte na okoto trzydziesci minut przed spustem zelazochromu z pieca.

3. Sposéb wedtug zastrz. 1 i 2, znamienny tym, ze przyktadowo dla zelazochromu o zawartosci 0,50%
wegla wsad sktada si¢ z 1000 jednostek wagowych rudy chromu, 950 jednostek wagowych wapna, 230 zelazo-
krzemu, a odpadéw masy elektrodowej i/lub karburytu 10 jednostek wagowych.

4. Spos6b wedtug zastrz. 1 i 2, znamienny tym, ze przykiadowy sktad komponentéw dla zelazochromu
o zawartosci 1,50% wegla, wynosi w proporcjach wagowych: rudy chromu 1000 ,jednostek wagowych, wapna
950 jednostek wagowych, zelazokrzemu 225, a odpadéw masy elektrodowej i/lub karburytu 25 jednostek wago-

wych.
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