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(57) Tiivistelms

Tapa eliminoida tiivistyksen ja tiivistykeen vuodon
aiheuttamat haitat suodinpesureisza tai savstimisca tai sen-
tapaisissa, joissa sy8ttslsatikosta (4) tai sydttbosasta
sybtetlsn kuituliete suodattavalle elimelle (55, joka 1ii)-
kuu sydttblaatikkoon tai sybttbosaan ninhden.

Suodattavan elimen (5) ja sydtt¥laatikon (4) tai sybt-
t8osan vdlisen tiivistyksen vuotoliete Jjohdetaan takaisin
suodinpesurin tai saostimen tai sentapaisen syS8ttbvirtaan.

o Fig.1

(57)

Sammandrag

Sdtt att eliminera skador f8rorsakade av tétning
och tdtningslickage 1 filtertvittare eller i utflllare
eller liknande,vari fiberslam matas frin en matarléda
(4) eller en matardel till ett filtrerande organ (5),
som r8r sig i f&rhdllande till matarlddan eller matar-
delen.

Léckslammet frdn tAtningen mellan det filtrerande
organet (5) och matarlddan (4) eller matardelen ledes
tillbaka till filtertvittarens eller utfillarens eller
liknandes matningsstrém.
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Tana Suodatinpesurin ta: saostimen tiivistysonme lman rathkai-

semiseksi

Tamén keksinngn kohteena on tapa eliminoids tiivigtyk-
sen ja tiivistyksen vuodon aiheuttamat haitat suodinpesureis-
sa tal saostimissa taj Sentapaisissa, joissa Syottdlaatikor-
ta tai sydttdosasta syStetdtn kuituliete suodattavalle el5-
melle, joka liikkuu sybttblaatikkoon tal syé6ttdosaan ndhden.

Kuitulietteiden,varsinkin selluloosakuitulietteider
eli massasulpun Suodattamiseen taj Sakeuttamiseen ja pesuun
kdytetiin suotimia, joissa kuituliete Saostetaan joko eri-
laisille pPySrivilile rummuille tai muilile suodattaville eli-
mille, kuten esimerkiksi viiralle taj senkaltaiselle,

Kuituliete Jjohdetaan suotimen syﬁttélaatikkoon, altaa-
seen tai senkaltaiseen sopivaan sakeyteen laimennettuna.
Kuituliete saostetaan suodattamalla paine-eroa kdyttden suo-
dattavalle Ppinnalle, joka liikkuu kiinted#in sy8ttbosaan nih-
den kuljettaen Saostuneen lietteen edelleen. Liikkuvan suo-
dattavan elimen ja kiintedn sy8ttsosan reéunan vdlin tiivis-
tyksen ratkaiseminen On nyky&4n ratkaistuy kdyttémdlls joi-

keutuu helposti aiheuttaen vaurion suodattavaan_elimeen. Va-
lystd ei my®8skisn voi tehd# niin pieneksi, ettei vuotoja
synny.

Té&m&n keksinndn tarkoituksena on edelld mainitun tii-
vistysongelman eliminoiminen. Keksinn8lle on tunnusomaista
Se, ettd suodattavan elimen ja sybttblaatikon taj syb6ttlosan

saamaan tiiviiksi, vaan kohtuullinen vuoto sallitaan ja vuo-
tanut kuituliete palautetaan hallitusti'prosessissa taakse-
pdin siihen prosessin kohtaan, missi kuituliete laimennetaan,
ennen suotimelle sSy8ttssy. Vuotolietetts ei sekoiteta koko
suodokseen vaan ainoastaan siihen suéddksen osaan, jota kiy-
tetddn kuitulietteen laimentamiseen ennen saostinta.
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Keksint 0l selitetisn lihemmin seuraavass# sovellettuna
rumpupesuriin viitaten oheisiin piirustuksiin, jolssa

yxuva 1 esittiid virtauskaavion edelld kuvatullia tavalla
toteutetun menetelmdn kytkenndstéd,

kuva 2 esittii periaatteellista poikkileikkauskuvaa
edelld kuvatun tavan toteuttamisesta eriissi saostinpesuric-
sa ja

kuva 3 esittdi leikkausta A-A kuvasta 2.

Kuvan 1 mukaan kuituliete, esim. massasulppu tuodaan
esimerkiksi puskus#ili®std sellaisessa sakeudessa, joka oOpn
suurempi (esim. 5 %) kuin pesusuotimen sydttdsakeus (esim.

3 %). Massasulppu laimennetaan sydttdputkistossa kohtien 1
ja 2 v#1i114 ennenkuin massa saavuttaa sy8ttdlaatikon 4. Sydt-
tdlaatikossa massasulppu painetaan rummun sisfpuolen ja ulkopuolen
vilisen paine-eron sekd nestepaineen avulla suodattavaa vii-
rapintaista rumpua 5 vasten, jolloin suodos joutuu rummun
sisipuolelle. Rummun yl&osan ulkopuolella vallitseva paine
on suurempi kuin rummun sisdosan paine. Rummun alaosan ulko-
puolella altaassa & vallitseva paine taas on yhta suuri
kuin rummun sis#puolinen paine. Rummun 5 pyS8rimissuunta on
kuvassa mydtdpdivdin. Sydttdosan 4 ja rummun 5 vidlisestd
raosta 12 osa sydtettdvéstd massasta vuotaa allasosaan 6.
Raon leveys voi olla esim. 1...30 mm. Vuotanut massasulppu
ja laimennusta varten tarvittava, rummun 5 sis&ltd altaa-
seen 6 tuleva suodos sekoittuvat altaassa ja seos johdetaan
putken 7 kautta pumpun 8 imupuolelle ja edelleen laimennus-
putken 9 kautta laimentamaan siskfn sydtettivii massaa. Kul-
duton suodos johdetaan erilliselld putkella 10 rummun sisdltd
suodoss#iliddn 11, josta se voidaan pumpata edelleen myds
sellaiseen prosessin kohtaan, missi sucdoksen kuitupitoisuu-
desta on haittaa, esim. haihduttamd, edellisen pesusuotimen
pesusuihkuihin tai muihin vastaaviin.

Rummun sisidosa ja allas 6 on eristetty toisistaan en-
tuudestaan tunnetulla tavalla punostiivisteilld 13, jolloin
suodos phiidsee viiran lépi takaisinpéin altaaseen, mutta kui-
dut eivit pH#dse rummun sisdlle.
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Patenttivaatimukset

1. Tapa eliminoida tiivistyksen ja tiivistyksen vuodon
aiheuttamat haitat suodinpesureissa tai saostimissa tai sen-
tapaisissa, joissa syS8ttdlaatikosta (4) tai sy®ttdosasta
sybtetddn kuituliete suodattavalle elimelle (5), joka 1iik-
kuu sy8ttblaatikkoon tai sy8ttdosaan ndhden, t unne t -

t u siitd, ettd suodattavan elimen (5) ja svdttdlaatikon
(4) tai sybttbosan vilisen tiivistyksen vuotoliete johdetaan
takaisin suodinpesurin tai saostimen tai sentapaisen systtd-
virtaan.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen tapa, t unne t ¢t u
siitd, ettd vuotoliete sekoitetaan siihen suodoksen osaan,
Jolla sy8ttdvirtaus laimennetaan ennen sy8ttdd suodinpesu-
riin, saostimeen tai senkaltaiseen.

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen tapa, t u n -
nettu siitd, ettd se osa suodoksesta, jota ei tarvita
syS8ttévirran laimentamiseen, saadaan erillisend, jolloin sii-
hen ei ole sekoitettuna vuotanutta kuitulietett:.

4. Patenttivaatimuksen 3 mukainen tapa, t unnet -

t u siitd, ettd tiivistyksestd vuotanut kuituliete laimen-
netaan halutulla m¥4r#114 suodosta. _

5. Jonkin patenttivaatimuksen 1-4 mukainen tapa, t un -
nettu siitd, ettd sybttdvirtauksen sakeus on 0,5-8 %
sopivimmin 1-5 '%.

6. Jonkin patenttivaatimuksen 1-5 mukainen tapa, t u n -
nettu siiti, ettd kyseessi olevassa suotimessa suodat-
tava paine-ero saadaan aikaan suotimen rummun (5) tai vastaa-
van suodattavan elimen ulkopuolisella ylipaineella.

7. Jonkin patenttivaatimuksen 1-6 mukainen tapa, t u n-
nettu siiti, ettd kyseessi olevassa suotimessa tai
sentapaisessa kuituliete syStet#in pidasiassa mySt8virtaan
suodattavan elimen (5) liikkeen suuntaan nihden.
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Patentkrav
l. S&tt att eliminera skador f8rorsakade av tdtning

och tdtningslidckage i filtertvittare eller i utfillare eller

liknande, vari fiberslam matas fran en matarlida (4) el-
ler en matardel till ett filtrerande organ (5), som r8r sig
i férhallande till matarliddan eller matardelen, k 8 n n e -
t ecknat dirav, att lickslammet fra&n tdtningen mel-
lan det filtrerande organet (5) och matarlddan (4) eller
matardelen ledes tillbaka till matarstrdmmen £f8r filtertvit-
taren eller utf&illaren eller liknande.

2. S&tt enligt patentkrav 1, k 4 nnetecknat
ddrav, att l¥ckslammet inblandas i1 den del av filtratet
varmed matarstrémningen utspddes f&re matningen till fil-
tertvdttaren, utfdllaren eller liknande.

3. S&tt enligt patentkraven 1l eller 2, k S nn e ~
tecknat dirav, att den del av filtratet som icke
behdvs f8r utspddning av matarstr¥mmen, erhilles separat,
varvid i denna icke finns inblandat li#ckt fiberslam.

4. S&tt enligt patentkrav 3, k S nnetecknat
ddrav, att det fr&n t&tningen lickta fiberslammet utspd-
des med 8nskad mingd filtrat.

5. Sdtt enligt ndgot av patentkraven 1 - 4, k 4 n -
netecknat dirav, att matningsstrdmningens tjock-
het &r 0,5-8 %, lampligast 1-5 §%.

6. Sdtt enligt ndgot av patentkraven 1 - 5, k 4 n -
netecknat dirav, att i ifridgavarande filter &-
stadkommes en filtrerande tryckskillnad med ett dver-
tryck ytterom filtertrumman (5) eller motsvarande fil-

trerande organ.

7. Sdtt enligt ndgot av patentkraven 1 - 6, k & n -
netecknat dirav, att i ifridgavarande filter el-
ler liknande matas fiberslammet i huvudsak medstr&ms i
fdrhdllande till det filtrerande organets (5) ré8relse-

riktning.
Viitejulkaisuja-Anf&rda publikationer
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