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Sposéb wytwarzania lakieru elektroizolacyjnego

1
Przedmiotem wynalazku jest sposob wytwarza-

nia lakieru elektroizolacyjnego z modyfﬂcowanej .

zywicy poliestrowej.
Znane lakiery poliestrowe — produkty estryfl-

kaeji dwumetylotereftalanu i alkoholi wielowodo-.

rotlenowych charakteryzujg sie w zasadzie dobra
odpornoscia na dlugotrwale starzenie, dobrymi
wlasnosciami chemicznymi, mechanicznymi i elek-
trycznymi, a jednoczesnie wadg tych lakierow jest
mala odporno$¢é ma udar cieplny to znaczy na
krotkotrwale dzialanie wysokiej temperatury w
stanie maprezen powloki lakierowej.

Wade te trudno jest usungé. Przy modyfikacji
lakiero6w poliestrowych takimi zywicami jak np.
imidami, fizocjanianami — obniza sie istotna
wlasnosé tych lakier6w — odpornos¢ na dlugo-
trwale starzenie. Prébowano réwniez dla usunie-
cia tej wady prowadzi¢ poliestryfikacje mieszang
z udzialem zwigzkow aminowych np. e-kaprolak-
tamem — otrzymano jednak lakiery bardzo reak-
tywne w zanizonej odpornosci cieplnej, na przy-
klad lakier wedlug patentu Niemieckiej Republi-
ki Demokratycznej nr 31574 kl. 21h, 1/02. Inng
wada lakieréw poliestrowych jest zatykanie ko-
moér piecéw maszyn emalierskich. Przyczyna tego
zjawiska tkwi w tym, ze wolny nie zwigzany
dwumetylotereftalan w wysokiej temperaturze
wypalania lakieréw poliestrowych wynoszacej
300—450°C sublimuje i osadzajac sie w gornych
zimniejszych cze$ciach pieca, zatyka je.
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Istotng sprawg dla jako$ci lakier6w poliestro-
wych jest wzajemny stosunek dwumetyloterefta-
lanu, glikoli d alkoholi tréj- wzglednie wigcej wo-
dorotlenowych. Niewielkie zmiany skladu powo-
duja zasadnicza zmiane wlaSciwosci lakieru. Dal-
szym nie mniej waznym czynnikiem jest spos6b
przeprowadzania samej estryfikacji i polikon-
densacji, to znaczy odpowiednie dobranie w po-
szczegblnych fazach procesu: czasu, temperatury
oraz ci$nienia. Na skutek tego, znane lakiery po-
liestrowe z dwumetylotereftalanu posiadajg tak
bardzo rézne i daleko od siebie odbiegajace wlas-
nosci odnosnie odporno$ci ma diugotrwale dziata-
nie podwyzszonych temperatur, odpornosci che-
micznej, termoplastyczno$ci oraz wlasnosci me-
chanicznych i elektrycznych.

Celem wynalazku jest uzyskanie lakieru o bar-
dzo dobrych wlasno$ciach mechanicznych, a w
szczegolnosci duzej elastycznosci, duzej odpornosci
chemicznej, dobrych wilasnos$ciach elektrycznych
a jednocze$nie bardzo dobrej odpornoSci cieplnej
na dlugotrwale starzenie oraz udar cieplny. Wias-
ciwosci takie posiada lakier wytwarzany sposo-
bem wedlug wynalazku z dwumetylotereftalanu
i alkoholi wielowodorotlenowych i z miewielkiej
ilosci poliamidu rozpuszczonego w mieszaninie
krezoli.

Spos6éb wytwarzania lakieru polega na tym, ze
reakecji poddaje sie 1 czeS¢ wagowsa dwumetylo-
tereftalanu z 06 do 1,0 cze$ci wagowej glikolu
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etylenowego i z 0,1 do 0,3 cze$ciami wagowymi
gliceryny  w obecnoéci katalizatoréw kwasnych.
Mieszanine ogrzewa si¢ pod cidnieniem atmosfe-
rycznym w ciagu kilku godzin podnoszac stopnio-
wo temperature od okolo 170°C do 220°C. Reak-
cje w temperaturze 220°C prowadz si¢ do czasu
calkowitego sklarowania mieszaniny. Nastepnie
proces kontynuuje sie w ciagu 5—7 godzin w tem-
pe'raturze 220°C—230°C, dodaje sie 0,02 do 0,03
cmsci wagowych polikaprolaktamu rozpuszczone-
go ‘W 0,08 do 0,12 czeSciach wagowych Kkrezolu
i reakcje prowadzi sie dalej pod zmniejszonym
ciénieniem 450—750 mm Hg w temperaturze 240°C
az do ponowmego calkowitego sklarowania masy
reakcyjnej. Nastepnie oddestylowuje sie nieprze-
reagowane skladniki pod zmniejszonym ci$nieniem
450—1750 mm Hg. Destylacje prowadzi si¢ do uzy-
skania lepko$ci zywicy wynoszgcej 160—250 se-
kund wedlug Forda mierzonej naczynkiem o Sred-
nicy wyplywu 4 mm. Nastepnie zywice rozpusz-
cza sie w 1,6 czeSciach krezolu i 0,4 czeSciach wa-
gowych ksylenu, sgczy i odwirowuje.

Poliamid dodaje sie¢ w postaci roztworu w kre-
zolu, co ulatwia saybko§é i réwnomiernc$é roz-
prowadzenia poliamidu w masie reakcyjnej po-
siadajqcej wysokg lepkosé.

W lakierze wedlug wynalazku nie ma wolnego
dwumetylotereftalanu i dlatego lakier ten nie za-
tyka komor piecow emalierskich,

Przyktlad. Do mieszaniny 172 g glikolu ety-
lenowego i 110 g gliceryny dodaje sie 106 g dwu~
metylotereftalanu i calo§¢ ogrzewa sie w obec-
nosci okolo 0,18 g kwasu solnego i okolo 0,18 g
chlorku cynku w temperaturze okolo 170°C w ciggu
1 godziny. Nastepnie dodaje sie w dwdch réwnych
porcjach 114 g dwumetylotereftalanu po okresie
1 godziny kazda, utrzymujac bez przerwy ig samg
temperature masy reakcyjnej. Z kolei dedaje’sie
30 g gliceryny i stopniowo zwieksza temperature
od okolo 170 do 220°C i ogrzewanie to kontynuuje
sie do momentu, kiedy pobrama prébka pozostaje
klarowna. Po trwalym wyklarowaniu sie miesza-
niny reakcyjnej ogrzewa sie jg w dalszym ciggu
w temperaturze okolo 220 do 230°C pod ci$nie-
niem atmosferycznym w ciagu 5—T7 godzin, do-
daje sie 5 g stylonu rozpuszczonego w 15 cm? kre-
zolu, a nastepnie ogrzewa pod zmniejszomym cié-
nieniem 450—750 mm Hg, zwiekszajgc temperature
do okolo 246°C. Destylacje prowadzi sie do uzy-
skania zywicy o duzej lepkosci wynoszacej 160—
250 sekund wedlug Forda mierzonej naczynkiem
‘0 S$rednicy wyptywu 4 mm. Uzyskany produkt
rozpuszcza sie¢ w mieszaninie krezolu i ksylenu
we wzajemnym stosunku 4:1, sgczy i odwiro-
wuje.

Wtiasnosci powloki - lakierowej z lakieru wyko-
nanego wedlug wynalazku na drucie mleduanym
przedstawia ponizsze zestawienie:

Srednica znamionowa drutu w mm 0,8 1,00
Grubo$¢ warstwy emalii w mm 0,105 0,06
Podatnos$¢ do nawijania na Srednicy
rdzenia ,,d” wyrazona krotnoscig "
Srednicy drutu )
a) bez starzenia 1d 1d
b) po starzeniu 1656 godzin
w 180°C 3d 3d
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¢) przy udarze: 1 godzina
160°C po okresie 1656 godzin
starzenia w 180°C
Odporno$é na $cieranie warstwy
emalii wyrazona §rednig liczba
podwéjnych posuwow igly do
przetarcia emalii wynosi powyzej 1000
Odpornosé na dzialanie czynnikéw
chemicznych czyli tzw. twardoéé
olowkowa:
a) przed zanurzeniem
b) po zanurzeniu w rozcieti-
czalniku uniwersalnym (ben-
zyna ekstrakcyjna 50%,
ksylen 30%, butanol 10%,)
w czasie 30 minut w tem-
peraturze 50°C
¢) po zanurzeniu w oleju
transformatorowym przez
6 godzin w temperaturze
110°C
d) napiecie przebicia war-
stwy emalii V/mm

3d 3a

300

3 H 3 H

2 H 2 H

3 H 3 H
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Wiasnoéci dielektryczne powloki lakierowejzla-
kieru wykonanego wedlug wynalazku usieciowa-
nej na plytce aluminiowej wynoszg:
Grubo$é¢ powloki lakierowej
Opornoéé wlasciwa skrosna w tem-
peraturze 20°C
Przenikalnosé dielektryczna
wzgledna w temperaturze 20°C
Wytrzymaloé§é dielektryczna

0,23 mm
4X1015Q ‘cm

2,93
55600 V/mm

Z powyiszych danych wynika, ze lakier wyko-
nany sposcbem wedlug wynalazku odzmacza sie

- zwiekszong odpornoscia na udar cieplny przy jed-

nocze$nie dobrych witasnosciach meechanicznych,
chemicznych oraz elektryeznych i duzej odpornos-
ci na.dlugotrwale starzenie. Lakier ten moze byé
zastosowany do emaliowania druwtéw miedzianych
i aluminiowyeh, jak réwniez do inmych celéw.:

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania lakieru elektroizolacyjnego
z dwumetylotereftalanu, alkoholi wielowodorotle--
nowych i $rodka modyfikujgcego przez polikon-
densacje w temperaturze 170°C do 240°C w obec--
no$ci katalizatoréw kwasnych, znamsienny tym,.
Ze 1 cze$é wagowa dwumetylotereftalanu ogrzewa
sie¢ podnoszac stepniowo temperature od okolo
170°C do 220°C, z 0,6 do 1,0 cze$ci wagowej gli—
kolu etylenowego i z 0,1 do 0,3 czeSciami wago-—
wymi gliceryny w obeenoéci katalizatorow kwas-
nych, przy czym proces prowadzi sie do momen--
tu sklarowania mieszaniny reakcyjnej, a mastep-
nfe reakcje prowadzi sie dalej w ciggu kilku go--
dzin pod ci$nieniem atmosferycznym, podnoszac
temperature od 220° do 230°C dodaje sie 0,02 do
0,03 czesci wagowych polikaprolaktamu, rozpusz-
czonego w- 0,08 da 0,12 czeSciach wagowych Kkre--
zolu i mieszanine dalej egrzewa sie pod zmniej-
szonym ciSnieniem 450—7500 mm Hg, podnoszac
temperature da 240°C a reakcje prowadzi sie az
do powtérnego sklarowania mieszaniny, nastepnie-
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oddestylowuje nieprzereagowane skladniki pod Forda mierzonej naczynkiem o $rednicy wyplywu
cisnieniem 450—750 mm Hg do momentu uzyska- 4 mm, rozpuszcza w organicznych rozpuszczalni-

nia zywicy o lepkosci 160 do 250 sekund wedlug kach, sgczy i odwirowuje.
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