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(54) Hermetische Umhillung fiir Kaitemittelverdichter

(57) Die Erfindung ist fir hermetische Kiltamittelverdichter
kleinerer Leistung anwendbar. Das Ziel der Erfindung ist, —1
eine Kostensenkung bei der Herstellung der hermetischen
Umhiiliung zu schaffen, indem eine Reduzierung der
Anzahl der Teile erreicht wird. Erfindungsgemaf besteht
die hermetische Umhillung aus zwei gleichen
Grundziehteilen mit besonders geformten Absétzen zur
Aufnahme der elektrischen und kéaltetechnischen
Anschlisse. Die Erfindung ist nur im hermetischen
Kaltemittelverdichterbau anwendbar. Fig. i
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Patentanspruch:

Hermetische Umhdllung, bestehend aus zwei gleichen Teilen fiir Kaltemittelverdichter, insbesondere
fur Haushaltkaltegeréte, dadurch gekennzeichnet, daf? das Ziehteil fir Kapsel und Deckel mit in der
Oberfidche besonders ausgeformten Absatzen zur wechselseitigen Aufnahme der elektrischen oder
kaltetechnischen Anschliisse, die nach dem Zusammenbau des hermetischen Kaltemittelverdichters
symmetrisch oder diagonali versetzt angeordnet sind, ausgebildet ist.

Hierzu 1 Seite Zeichnungen

Anwendungsgsbiet der Erfindung

Die Erfindung ist im hermetischen Kaitemittelverdichterbau anwendbar, vor allem fiir Bereiche kleiner Leistungen.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Eine Umhiillung fiir hermetische Kaltemittelverdichter im Gblichen Sinn ist eine Kapsel und ein Deckel. Sie werden
zweckmaéBigerweise im Tiefziehverfahren hergestellt. Ihre Form erhalten sie aus den gegebenen geometrischen Verhaltnissen
des Verdichterblocks, der federnd in der Kapsel aufgehangen wird, und unter Beachtung akustischer Gesichtspunkte zur
Verhinderung des Abstrahiens von Schallenergie.

Grundsatzlich ist ailen bekannten hermetischen Umhiillungen eigen, dald Kapsei und Deckel unterschiedliche Bauteile sind, die
damit auch einen entsprechenden Fertigungsmittelaufwand nétig machen.

Dazu kommt noch, daR bisherige Anordnungen nach auflen {iber die Grundabmessungen der hermetischen Umhiiliung
hinausgehende elektrische und kaltetechnische Anschliisse aufweisen, die die durch die hermetische Umhiliung erreichbaren
kleinen Abmessungen wesentlich vergréRern. Auch die SchweiBrandgestaltung wird bei den blichen hermetischen
Kaitemittelverdichtern so ausgefihrt, da der Deckel in die Kapsel eingedriickt wird um eine dichte Schweianordnung der zu
verbindenden Teile zu erreichen. Die dazu notigen Radien zur Blechverformung der Kapsel vergroBern ebenfalls die dueren
Abmessungen.

.Es wurde auch ein Vorschlag zur Gestaitung der Kapsel und des Deckels aus zwei gleichen Hélften (DE 1501 025) offenbart. Fir
die notwendige Anschiu3technik sind keine Merkmale enthalten.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, die Kosten fiir die Herstellung der hermetischen Umhiillung des Kaltemittelverdichters wesentlich zu
senken.

Darlegung des Wesens der Erfindung

— die technische Aufgabe, die durch die Erfindung gelost wird

neuer Text:

~Aufgabe der Erfindung ist es, eine Form fiir die hermetische Umhillung zu schaffen, die es erlaubt, bei Verwendung einer
glnstigen AnschluBBtechnik eine Reduzierung der Bauteile vorzunehmen.

Merkmale der Erfindung

~Erfindungsgeman wird das dadurch erreicht, da3 Kapsel und Deckel gleiche Ziehteile sind und in das Grundziehteil ein
besonders geformter Absatz zur wechselseitigen Aufnahme der elektrischen oder kaltetechnischen Anschliisse ausgebiidet ist.
Der Zusammenbau der zwei Ziehteile zu einer hermetischen Umhdailung erfoigt so, dal die Absédtze symmetrisch, aber diagonal
versetzt angeordnet sind. Das hat zur Folge, daR kein Uberstand durch die nétigen Anschlisse iiber die minimalen KapselmaRe
erreicht wird. Weiterhin wird bei diesem Grundziehteil der Rand schrdg nach auRen im Bereich von 15-20° gestellt und senkrecht
in Richtung des Zuges beschnitten. Die dadurch entstehende Schnittkante gewahrleistet nach ineinanderbringen der zwei
Ziehteile die notige Dichtheit fiir den Schwei3vorgang. Vorteilhaft fiir diese Ausfihrung ist eine wesentliche Absenkung des
Werkzeugs- und damit Kostenaufwandes. Die dul3eren Maf3e fiir einen hermetischen Kéltemittelverdichter werden auch unter
Einbeziehung aller nétigen Anschilsse minimiert. Fiir den Einbau in Haushaltkaltegerate erbringt dies eine wesentliche
Vergroferung der zur Verfligung stehenden Volumens fir das Kiihl- udn Gefriergut.
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Ausfithrungsbeispiel

Die Erfindung wird nachstehend arn Beispiel der Zeichnungen beschrieben. Fig. 1 zeigt eine hermetische Umhdillung, bestehend
aus dem Cberteil 1 und dem gleichen Unterteil Z und einer darin befindlichen Verdichterblock. Diese beiden Teile naben einen
Absatz 3; 4 zur Aufnahme der elektrischer Anschitsse 5 und kéltetechrischen Anschiisse 6, wodurch eine VergroRerung der
gesamten Umhullung entfailt. Der Rand 7, ir: Fig. 2 bescenders dargestellt, ist im Wirkel ven 15-20° schrag nach auf3en gestellt
und senkrecht zum Zug beschnitten. Die Schnittkante 8 bildet dann das Dichtelement gegen Schweifdspritzes beim Verbinden des
Cberteiles 1 mit dem Unterteil 2.



Fig. 2
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