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(57) Die Erfindung betrifft ein Schleifwerkzeug zur Bearbeitung sprodharter Medien, insbesondere
sur Feinbearbeitung von Glas und Quarz, mit als Schleifmittel in einer Bindung gehaltenen
Diamantgranuiat. Dabei besteht die Bindung aus fiiissigen Harz/Harterkomponenten, die mit
anorganischen Fillstoffen angereichert sind. Durch gezielte Beimengungen des jeweiligen
Filistoffes ist es moglich, sowohl die Abtragsieistung des Werkzeuges als auch die
Oberflachenqualitat der Werkstiicke zu beeinflussen. Die Erfindung kann vorwiegend zur
Feinbearbeitung (Schieifen) von optischem Glas angewendet werden, wobei die

. Bearbeitungszeiten dem Schieifproze® des angegliederten Poliervorganges bis zu 30% gesenkt

werdven konnen.
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Titel der Erfindung:

Schleifwerkzeug flir die Bearbeitung sprodharter Medien

Anwendungsgebiet der Erfindung:

Die Erfindung betrifft ein Schleifwerkzeug zur Bearbeitung
sprodharter Medien. Es kann insbesondere zur Feinbearbeitung
von Glas und Quarz verwendet werden.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Neben der Bearbeitung mit losem EKorn (Korund) werden seit den
60-iger Jahren zur Feinbearbeitung sprodharter Medien, wie Glas
und Quarz, in zunehmenden MaBe gesinterte Metallwerkzeuge mit
gebundenem Korn verwendet., Der Einsatsz dieser Werkzeuge fiihrt
Jedoch hiufig dazu, daB die bearbeiteten Flichen Kratzer auf-
welsen, die im nachfolgenden Poliervorgang nur durch sehr lange
Bearbeitungszeiten beseitigt werden konnen. FEin weiterer
wesentlicher Nachteil dieser Werkzeuge, die in Form von auf
einem Tragkdrper aufgekitteter Diamantpellets verwendet werden,
ist darin zu sehen, da8 die Standzeit der Pellets sowie die
erzielte Abtragsleistung relativ gering ist uad die erzielten
Oberflichen nicht immer die geforderte Qualitdt aufweigen.
(Rauhtiefe » 0 3fﬂn).

Ziel der Erfindung:

Das Ziel der Zrfinduag besteht darin, ein Schleifwerkzeug zur
Bearbeitung sprodharter Medien zu entwickeln, welches gegeniiber
konveantionellen Werkzeugen eine hthere Standzeit sow1e eine
hohere Abtragsleistun ng aufweist und gleichzeit tig zu e;ner
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Verringerung der Bearbeitungszeit im angegllederten
Foliervorgang fiihrt,

Darleguﬁg des Wesens der Erfindung:

Der Erfindung liegt die Anfgabe zugrunde, ein Schleifwerk-
zeug zur Bearbeitung sprddharter Medien zu entwickeln, 'dessen
Verwendung zu kratzerfrei-polierfihigen und auBerordentlich
geringe Raubtiefen (£ 0,3 Fm) aufweigenden Bearbeitungsflichen
fihrt,

Diese Aufgabe wird bei einem Schleifwerkzeng zur Bearbeitung
sprodharter Medien, insbesondere zur Feinbearbeitung von Glas
und Quarz, mit als Schleifmittel in einer Bindung gehaltenem
Diamantgranulat, erfindungsgemsf dadurch geldst, daB die
Blndung aug fliissigen Kunstharz/Hirter-Komponenten, die mit
anorganischen Pillstoffen angereichert sind, besteht.

Dazu ist es vorteilhaft, daB die Bindung 70 bis 90 % Harz/Hirter
und 10 bis 30 % anorganische Pillstoffe aufweigt.

Weiterhin ist von Vorteil, dag die anorganischen Fiillstoffe
aus Si0,= haltigen Stoffen oder aus Substanzen mit &hnlichen
Eigenschaften bestehen. |

Durch gezielte Beimengungé% des jeweiligen Fillstoffes ist eg
méglich, sowohl die Abtragsleistung des Schleifwerkzeuges als
auch die Obérflécheaqualitét der Werkstiicke zu beeinflussen.
Unter Verwendung von Keramikmehl als Plillstoff lassen sich
auBerordentlich geringe Rauhtiefen der bearbeiteten Werkstuck-
oberfléchen erzielen, wihrend der Zusatsz von Quarzmshl die
Abtragsleistung wesentlich beeinfluB+t, Zur Stabilisierung der
Werkzeuge hinsichtlich der Formtreue ist der Flillstoff mit
Kieselgur angereichert.

Die Verwendung dieses erfindungsgemifen Schlel¢we¢zeuﬁes setzd
eine abgestimmte Vorbearbeltungsstufe (Oberzlachenqualltau der
Werkstlicke) voraus, um somit gtdndig unter Selbstscharfeeffekt
des Schleifwerkzeuges zu arbeiten. Im dem Schleifprozel nach-
folgenden Poliervorgang lassen sich die Bearbe1+ungsze1ten

bis zu 30 % senken.
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Angfihrungsbeispiel:

Die Erfindung‘soll nachstehend anhand eines Ausfilhrungs~
beispiels nzZher erliutert werden.

Ein in Form eines Pellets mi% den Abmessungea @ 10 x 3mm
hergestelltes Schleifwerkzeug zur Bearbeitung (Schleifen)
von optischen Glas weist folgende Zugsammensetzung auf:

Diamantkdraung: 40/28
Diamantkonzentration: K50 -
Bindung: 88 % Epoxidharz und Eirter

3 % Glaskeramikpulver
9 % Mischgel
Auf -einer Optikmaschine des Types F60 wurden die auf einem
Tragktrper aufgekitteten und 20 % der Tragkdrperoberfliche
einnehmenden Pellets bei der Bearbeitung (Schleifen) von
Werkstlicken der Glassorte BK7 (¢ 45mm) unter folgenden
Maschineneinstellwerten 20 Sekunden erprobt:
Schnittgeschwindigkeit: 7,23 m.g~’ ,
Fléachenpressung: 1,8 bis 3,3 kp~cm‘2
Bedingt durch die Bindung mit den darin enthaltenen fillstoffen
konnte bei einer kratzerfreien und eine Rauhtlefe von 0,3 um
aufweisenden Werkstiickeberfliche ein Glasaotra5 vorn 30 um. er=
zielt werden, wobei die Bearbeitungszeiten des daran -
angegliederten Poliervorganges um 30 % verringert werden
konanten. Durch gezielte Verénderungen der Art und der
prozentualen Anteile der anorganischen Fillstoffe lassen sich
sowohl Abtragsleistung und OberPlachonqualwtat der bearbelueten

Werkstlicke als auch die Standzeit der Werkzeuge weiter be=-
einflussen,
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brfindungsanspruch:

1s Schlelfwerkzeug zur Bearbeitung sprodharter Medien,
insbegondere zur Feinbearbeitung von Glas und Quarsz,
mit als Schleifmittel in einer Bindung gehaltenem
Diamantgranulat, dadurch gekennzeichnet, da8 die
Bindung aus flissigem Kunstharz/Hirterkomponenten, die
mit anorganischen Fiillstoffen angereichert sind, besteht,

2. Schleifwerkzeug nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet,
da8 die Bindung 70 bis 90 % Harz/Hirter und 10 bis 30 %
anorganigche Flillstoffe aufweist,

3+ Schleifwerkzeug nach Punkt 1 und 2, dadurch gekeanzeichnet
daB die anorganischen Fiillstoffe aus Si0o-haltigen Stoffen
oder aus Substanzen mit Zhnlichen Eigenschaften bestehen.

s
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