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MATERIALE TERMOSAGOMATO.

DESCRIZIONE
La presente invenzione & attinente al settore
dell'abbigliamento intimo per donna ed in
particolare concerne reggiseni, corpetti e top.
Attualmente 1 reggiseni e la parte reggiseno dei
corpetti sono dotati di coppe la c¢cui cavitad e
ottenuta mediante cucitura di varie parti dai
stoffa, pizzi, ecec.
Le coppe sono in genere realizzate con una cucitura
trasversale che divide in due la coppa ed una
ulteriore cucitura verticale nella sola parte
inferiore. Tali coppe richiedono una lavorazione
particclarmente onerosa come il taglio dei vari
componenti secondo 1lo sviluppo della coppa € la
cucitura dei bordi dei vari componenti.
E' da considerare anche che 1le varie cuciture
risultano fastidiose per molte donne e con il tempo
e l'uso tendono ad indebolirsi ed a scucirsi.
Per ovviare a tutti i suddetti inconvenienti si &

studiato e realizzato un nuovo tipo di reggiseni,



tops e corpetti dotati di coppe senza cuciture.

Le nuove coppe sono composte da un pezzo unico di
tessuto sagomato e prive di cuciture salvo quelle
di Dbordce necessarie per l'unione alle rimanenti
parti del capo intimo.

Ognuna delle nuove coppe & realizzata in un pezzo
unico di materiale composto sia da fibre naturali o
da fibre sintetiche o qualsiasi percentuale.

La sagomatura della coppa viene realizzata mediante
deformazione termica con la quale 1le fibre del
tessuto si adattano alla conformazione desiderata.
La coppa cosi costituita, che pud essere priva
della cucitura superiore di rinforzo, garantisce un
ottimo sostegno anche senza ferretti o rinforzi
inferiori.

Per particolari esigenze & possibile prevedere una
doppia cucitura inferiore di rinforzo oppure
l'inserimento in detta cucitura inferiore di un
rinforzo metallico o plastico.

E' possibile prevedere anche un'imbottitura interna
fissa, o una tasca atta ad accogliere una
imbottitura amovibile.

Il tessuto di cui sono composte le nuove coppe pud
essere sintetico o almeno in parte sintetico; esso

pud essere coprente oppure in pizzo, o traforato



LB

secondo il modello di reggiseno o di corpetto al
quale viene applicato.

La coppa pud essere realizzata in tessuto o balza

in pizzo rigido o elasticizzato, in tessuti 1lisci,

operati o ricamati, rigido o elasticizzati, di

cotone o di tutte le altre fibre in uso. Pud essere

trasparente o coprente.

E' possibile inoltre applicare al bordo superiore

delle coppe delle balze o dei wveolant. E' anche

possibile prevedere di realizzare tali Dbalze e

volant tagliando in misura abbondante il ©bordo
superiore e termodeformando opportunamente detto

bordo.

Il taglio della coppa pud® essere a balconcino
orizzontale o obliquo con o senza bretelle aperti

davanti o dietro; i reggiseni possono essere di

qualsiasi modello a spallina fissa, mobile,

scollati, chiusi, ecc.

Il nuovo tipo di coppe per reggiseni, costituite
come sopra descritto, risolve completamente tutti i

problemi descritti all'inizio in quanto non &

necessario eseguire le cuciture centrali; inoltre
dato che 1la deformazione delle coppe avviene
tramite stampi si & sempre certi dell'uniformita

del risultato. Pertanto tutte le coppe prodotte




con un determinato stampo sono uguali senza

possibilitd di differenze come attualmente pud
succedere con la tecnica delle cuciture.

Nella tavola allegata viene presentato, a titolo
esemplificativo e non limitativo, una pratica
realizzazione del trovato.

Nella wvarie figure di tav. 1 si mostrano alcune
forme di reggiseni che possono essere realizzati
con la tecnica della termodeformazione delle coppe
e senza cucitura centrale o trasversale.

In tav. 2 e tav. 3 si mostra un reggiseno con 1le
coppe senza cucitura, dotato di rinforzo laterale-
inferiore (R) collegato alla bretellina di sostegno
(B). Il bordo superiore della coppa & dotato di un
riporto e di una cucitura di rinforzo (tav. 2),
oppure il bordo superiore della coppa & privo di
rinforzo e cucitura ed & sagomato con balze e/fo
decorazioni in genere (tav. 3).

Tale bordo "libero" pud essere inoltre
termodeformato per realizzare balze decorative in
rilievo.

Queste sono le modalitd schematiche sufficienti
alla persona esperta per realizzare il trovato, di
conseguenza, in concreta applicazione potranno

esservi delle wvarianti senza pregiudizio alla
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sostanza del concetto innovativo.
Pertanto con riferimento alla descrizione che

precede e alla tavola acclusa si esprimono le

seguenti rivendicazioni.
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RIVENDICAZIONI
1. Reggiseno caratterizzato dal fatto che le coppe
sono realizzate con elementi interi e dove la
cavita & ottenuta per termodeformazione del pizzo
0 del tessuto in genere
2. Reggiseno come da rivendicazione 1
caratterizzato dal fatto che i1 bordo superiore
della coppa & privo di riporto e cucitura e dove
detto bordo & sagomato a balza o altri motivi
decorativi.
3. Reggiseno come da rivendicazione 2
caratterizzato dal fatto che detta balza sul bordo
della coppa & termodeformata.
4. Reggiseno come da rivendicazioni 1 o0 2 o 3
caratterizzato dal fatto che la coppa & dotata di
un rinforzo lateriale-inferiore posto in continuita
con la bretellina.
5. Reggiseno come dalle rivendicazioni che
precedono caratterizzato dal fatto che la sua

produzione, la sua commercializzazione si intendono
protetti dal presente brevetto per invenzione
industriale il tuttoc come descritto ed illustrato.
Padova, 26 luglioc 1995,

COMET srl

per incarico,

g. MAURIZIO BENETTIN
Aho Consulenti Propr. Ind.
n.4T@
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