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@ Verfahren und Vorrichtung zum Ueberwachen einer Ringspinn- oder -zwirnmaschine.

@ Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren und eine . ;
Vorrichtung zum Betreiben einer Ringspinn- oder T J

-zwirnmaschine 1, insbesondere zum Uberwachen des [— 4
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der einzelnen Greifstelle 7 gefuhlt und aus den Fiihlsigna- L ~ 3
len Fehlersignale 23 gebildet werden. Hierbei werden die LiartiNg l g ﬂ I ﬂ H.g
Fehlersignale 23 aus dem Vergleich der Fhisignale der
einzelnen Greifstellen 7 mit Sollsignalen fiir alle Greifstel-
len gebildet, wobei nach Massgabe von Stellungssignalen
des Spulenwechsel-Ablaufes aus einem Fehlersignal ent-
weder ein Befehls-Signal zum Unterbrechen des Abzieh-
vorganges oder ein Befehls-Signal zum Stillsetzen nur der-
jenigen Spinnstelle, welche das Bilden des Fehlersignals
23 bewirkt oder bewirkt hat, gebildet wird.
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Beschreibung

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren und
eine Vorrichtung zum Uberwachen einer Ringspinn-
oder -zwirnmaschine, beim selbsttatigen Abziehen
voller Spulen und Aufstecken leerer Hiilsen gemass
dem Oberbegriff der Anspriiche 1 bzw. 6.

Es ist bereits ein Verfahren und eine Vorrich-
tung zum Uberwachen des Erfassens bzw. Freige-
bens aller Hilsen bzw. Spulen an einer selbsttati-
gen Spulenwechselvorrichtung einer Ringspinn-
oder -zwirnmaschine bekannt (DE 3 836 330 Af1).
Hierbei werden mittels Greifelementen gleichzeitig
eine Anzahl voller Spulen bzw. leerer Hilsen von
den Spindeln bzw. Haltezapfen abgezogen, wobei
eine durch den Bereich der abzuziehenden vollen
Spulen verlaufende Lichtschranke vorhanden ist,
welche durch eine nicht abgezogene bzw. nicht
freigegebene Spule oder Hilse zur Freigabe ei-
nes Fehlersignals unterbrochen wird.

In der nachveréffentiichten DE 4 037 312 wird
eine Vorrichtung zum Greifen einer leeren bzw. be-
wickelten Hulse vorgeschlagen, welche einen Fiih-
ler flr das Vorhandensein bzw. Fehlen einer leeren
Hulse bzw. einer vollen Spule aufweist, der mit ei-
ner Signaleinrichtung verbunden ist.

Als Stand der Technik ist dariiber hinaus eine
Vorrichtung zum Aufsetzen und Abziehen von Spu-
len gegeniiber den Spindeln einer Spinnmaschine
bekannt, welche pneumatische Fihler einsetzt, die
ein erstes, ein zweites und ein drittes pneumati-
sches Signal erzeugen (DE 2 802 805 A1). Diese
bekannte Vorrichtung erfordert eine konstruktiv auf-
wendige Feinabstimmung der Erzeugung unter-
schiedlicher pneumatischer Signale. Ausserdem er-
gibt sich ein weiterer konstruktiver Aufwand inso-
fern, als — ebenso wie bei einem weiteren bekann-
ten Stand der Technik (EP 0 306 285 A1) — die
Greifelemente jeweils zweiarmig ausgebildet sind
und zur entsprechenden Greifbetatigung pneuma-
tisch beaufschlagt werden.

Bei diesen Konstruktionen wird jede Position der
automatischen Spulenwechselvorrichtung durch ei-
nen individuellen Sensor auf das Erfassen bzw.
Nichterfassen eines Kopses bzw. einer Hiilse abge-
fragt, wobei bei einem Fehler im Ablauf des Wech-
selvorganges ein Signal abgegeben wird. Das Si-
gnal kann den Wechselvorgang unterbrechen bzw.
eine Bedienperson herbeirufen.

Das Fehifunktionen vermeidende und daher be-
vorzugte Unterbrechen des Wechselvorganges hat
den Nachteil, dass die Arbeit der gesamten Maschi-
ne unterbrochen wird, falls die Bedienperson nicht
rasch eingreift oder wegen anderweitiger Beanspru-
chung nicht bald eingreifen kann. Es ergibt sich da-
mit ein unerwinschter Produktionsausfall. Anderer-
seits kdnnen ohne Unterbrechen des Wechselvor-
ganges Schaden auftreten oder zeitraubende Ar-
beitseingriffe notwendig werden.

Der Gegenstand der vorliegenden Erfindung geht
von einer Konstruktion aus, bei welcher eine Uber-
prifung der einzelnen Spinnstelien auf Vorhanden-
sein bzw. Fehlen einer Hilse durchgefiihrt wird (DE
3 932 664 A1). Hierbei erfolgt nach jedem Doff-Vor-
gang mittels eines Bedienroboters zunachst eine
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Uberpriifung der Spinnstellen daraufhin, ob auf der
jeweiligen Spindel eine Spinnhiilse aufgesteckt ist
oder nicht. Es wird eine Lichtschranke verwendet,
deren Lichtstrahl bei fehlender Spinnhise durch ei-
nen Reflektor reflektiert wird. Die Lichtschranke lie-
fert eine entsprechende information an eine elektro-
nische Steuereinheit, welche bei fehlender Spinn-
hilse eine Vorgarnstopeinrichtung Dbetétigt. Bei
dieser bekannten Konstruktion wird die Uberprifung
auf die einzelnen Spinnstellen der Ringspinnma-
schine gelegt.

Der vorliegenden Erfindung liegt demgegeniber
die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren bzw. eine
Vorrichtung der eingangs genannten Art so auszu-
bilden, dass bereits im Bereich der Doff-Einrichtung
bei Vorliegen einer Fehlermeldung der Abziehvor-
gang unterbrochen wird.

Diese Aufgabe wird erfindungsgeméss gelost:

a) bei dem eingangs genannten Verfahren durch
die kennzeichnenden Merkmale des Anspruches 1
und

b) bei der eingangs genannten Vorrichtung durch
die kennzeichnenden Merkmale des Anspruches 6.

Hierdurch ergibt sich der Vonrteil, dass durch Dif-
ferenzieren der Fehlermeldungen im Bereich der
Doff-Einrichtung ggf. nur diejenige Arbeitsstelle still-
gesetzt wird, an welcher der Fehler auftritt, wohin-
gegen der Wechselvorgang im {brigen unbehindert
weiterlauft. Damit wird bereits zu einem friihen Zeit-
punkt ein unerwiinschter Produktionsausfall vermie-
den und die Maschine bzw. der Spulenwechselvor-
gang kann mit Ausnahme der fehlerbehafteten Ar-
beitsstelle weiterlaufen.

Vorteilhafte Weiterbildungen des erfindungsge-
massen Verfahrens ergeben sich aus den Unteran-
spruchen.

Die Vorrichtung zur Durchflihrung des Verfahrens
ist gekennzeichnet durch eine mit den Sensorein-
richtungen und einer Spulenwechsel-Ablaufsteuer-
vorrichtung verbundene Steuervorrichtung, mit einer
ersten Diskriminatorstufe zum Vergleichen der Fihl-
signale der Sensoreinrichtungen mit Sollsignalen
der Spulenwechsel-Ablaufsteuervorrichtung  und
zum Abgeben eines Fehlersignals bei Nichtliberein-
stimmung und mit einer zweiten Diskriminatorstufe
zum Umsetzen von Fehlersignalen in unterschiedli-
che Abstellsignale in Abhangigkeit von Stellungssi-
gnalen der Spulenwechsel-Ablaufsteuervorrichtung.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von in
der Zeichnung dargesteliten Ausfiihrungsmdéglichkei-
ten ndher beschrieben. in der Zeichnung zeigen:

Fig. 1-3 jeweils eine schematische Vorderansicht
einer Ringspinnmaschine bei verschiedenen Ar-
beitsphasen des Spulenwechselvorganges.

Nach Fig. 1 weist eine Ringspinnmaschine 1 eine
Anzahl von Spinnstellen auf, von denen nur einige
im Bereich des Endgestells 35 der Ringspinnma-
schine dargestellt sind. Unter einer Spinnstelle sind
dabei alle Arbeitsorgane der Ringspinnmaschine zu
verstehen, die zum Erzeugen eines einzelnen Fa-
dens zusammenwirken; es sind dies insbesondere
Vorgarnspulen 25, 26, 28 (Fig. 2, 3), ein nicht dar-
gestelltes Streckwerk, in einer Spindelbank 3 gela-
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gerte Spindeln 4 und eine Einrichtung zum Stillset-
zen einer betreffenden Spinnstelle.

In der dargesteliten und beschriebenen Ausfih-
rungsform besteht diese Einrichtung aus einer Lun-
tenstopp-Vorrichtung 32, 33 (Fig. 2), mittels derer
das von einer Vorgarnspule abgezogene Vorgarn
abgestoppt und damit die weitere Lieferung von
Lunte unterbrochen werden kann. Bauart und Wir-
kungsweise derartige Luntenstopp-Vorrichtungen
sind bekannt und daher hier nicht naher beschrie-
ben.

An einem Greiferbalken 6 einer insgesamt mit 5
bezeichneten Spulenwechseleinrichtung sind Greit-
stellen 7 vorgesehen. Der Greiferbalken 6 ist mittels
einer Antriebsvorrichtung 13 in an sich bekannter
Weise heb- und senkbar und kann aus der in Fig. 1
dargesteliten oberen Position in die in Fig. 2 dar-
gestellte untere Position gelangen.

Unterhalb der Spindelbank 3 ist eine Transport-
vorrichtung 9 mit einem umlaufenden Transport-
band angeordnet, das im Abstand der halben Spin-
delteilung Zapfen 10 zur Aufnahme von Spulen 11
bzw. leeren Hilsen 12 aufweist. Die Antriebsvor-
richtung der Transportvorrichtung 9 ist nicht darge-
stelit; sie ist jedoch mit einer Spulenwechsei-Ab-
laufsteuervorrichtung 14 verbunden, welche sich im
Maschinenendgestell 35 befindet.

Im Maschinenendgestell 35 der Ringspinnmaschi-
ne 1 ist weiterhin eine Steuervorrichtung 16 mit ei-
ner ersten Diskriminatorstufe 17 und einer zweiten
Diskriminatorstufe 18 angeordnet.

Jede Greifstelle 7 weist einen Sensor 15 zur Er-
mittlung des Vorhandenseins bzw. Fehlens einer
leeren Hiilse 12 bzw. einer vollen Spule 11 auf. Die
Sensoren 15 sind Uber eine Leitung 24 mit der
Steuervorrichtung 16 verbunden. Hierbei kann jede
Greifstelle 7 beispielsweise mit einem nicht néher
dargestellten Spannelement versehen sein, welches
gegen die an einem Anschlag anliegende leere Hul-
se 12 bzw. volle Spule 11 bewegbar ist, wobei das
Spannelement mit dem Sensor 15 in Verbindung
steht und diesen entsprechend aktiviert. Derart aus-
gebildete Greifstellen sind in der deutschen Patent-
anmeldung P 4 037 312 beschrieben und darge-
steilt.

Der allgemeine Vorgang des Spulenwechselns
Jauft nun wie folgt ab: Die Transportvorrichtung 8
fordert wahrend des Produktionsprozesses auf den
Zapfen 10 nacheinander einen kompletten Satz von
leeren Hiilsen 12 in eine entsprechende Doffpositi-
on entlang der Ringspinnmaschine 1. Die mit leeren
Hiilsen 12 bestiickten Zapfen 10 stehen in der Aus-
gangsposition der Spulenwechselvorrichtung um
eine halbe Spindelteilung gegenuber den Achsen
der Spindeln 4 versetzt.

Der eigentliche Doffvorgang beginnt nach dem
Abspinnen, d.h. nach dem Abschluss des Produkti-
onsprozesses: Die Greifstellen 7 ziehen nach dem
Herabsenken des Greiferbalkens 6 die vollen Spu-
len 11 von den Spindeln 4 ab und bewegen sich
danach in die unterste Position, in welcher sie die
vollen Spulen 11 auf den entsprechenden leeren
Zapfen 10 der Transportvorrichtung 9 abstellen.

Nach Anheben des Greiferbalkens fahrt die
Transportvorrichtung um eine halbe Teilung seit-
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wirts, so dass die Leerhiilsen 12 in ihre Doffpositi-
on bewegt werden. Nunmehr erfassen die Greifstel-
len 7 die Leerhiilsen 12, ziehen sie von dem Zap-
fen 10 ab und stecken sie nach dem Erreichen der
oberen Position des Greiferbalkens 6 und erneutem
Herabsetzen auf die Spindeln 4 der Spindelbank 3.

Der funktionsrichtige Ablauf des Doffens kann
mittels einer Lichtschranke 29 (berwacht werden,
welche aus einem Sender 30 und einem Empfén-
ger 31 besteht.

Die Steuervorrichtung 16 ist mit der Spulenwech-
sel-Ablaufsteuervorrichtung 14 verbunden, wobei
eine Leitung 19 zum Ubertragen eines Spulenwech-
sel-Abstellsignals, eine Leitung 20 zum Ubertragen
von Stellungssignalen der Spulenwechsel-Ablauf-
steuervorrichtung und eine Leitung 21 zum Ubertra-
gen des noch nadher zu erlauternden Signals «alle
Spulen bzw. Hiilsen erfasst» oder «alle Spulen
bzw. Hillsen losgelassen» dient.

Die erste Diskriminatorstufe 17 ist ausserdem mit
dem Empfanger 31 der Lichtschranke 29 sowie den
einzelnen Greifstellen 7 bzw. den diesen individuell
zugeordneten Sensoren 15 verbunden. Das Uber-
tragen der spinnstellenkodierten Sensorsignale (Ist-
Signale) an die erste Diskriminatorstufe 17 erfolgt
Uber die Leitung 24.

Die zweite Diskriminatorstufe 18 ist Uber eine
Leitung 22 mit den Luntenstopp-Vorrichtungen 32,
33, 34 etc. verbunden.

In Fig. 1 ist die Arbeitsphase dargestelit, in wel-
cher die Greifelemente 7 die vollen Spulen 11 von
den Spindeln 4 der Ringspinnmaschine abgezogen
haben und die leeren Hiilsen 12 sich auf Zapfen 10
der Transportvorrichtung 9 befinden.

Dabei ist die Situation gegeben, dass der Sensor
des Greifelememts VI nach dem Abziehen der vol-
len Spule 11 keine Spule fihit und damit ber die
Leitung 24 ein Fihlisignal an die erste Diskrimina-
torstufe 17 abgibt.

Gleichzeitig wird der ersten Diskriminatorstufe 17
durch die Spulenwechsel-Ablaufsteuervorrichtung
14 ein Sollsignal des Inhalts aufgegeben, dass in
dieser Phase des Spulenwechsels von den Greif-
elementen 7 Spulen erfasst und demgemass von
den Sensoren 15 Spulen gefiihit werden soliten. Da
dies jedenfalls beim Greifelement IV nicht der Fall
ist, wird in der ersten Diskriminatorstufe 17 ein Feh-
lersignal 23 generiert und an die zweite Diskrimina-
torstufe 18 weitergeleitet.

Dieser zweiten Diskriminatorstufe 18 wird durch
die Spulenwechsel-Ablaufsteuervorrichtung 14 ein
Signal des Inhalts aufgegeben, dass der Abziehvor-
gang sich in der Phase befindet, in der die vollen
Spulen 11 von den Spindein 4 abgezogen worden
sind. Da davon ausgegangen werden muss, dass
die am Greifelement IV nicht gefihite Spule auf der
Spindel 4 zuriickgeblieben sein konnte und das
Aufstecken einer leeren Hiilse auf die auf der Spin-
del zuriickgebliebene Spule im weiteren Verlauf des
Spulenwechselvorganges zu Schaden fiihren kénn-
te, gibt die zweite Diskriminatorstufe 18 in dieser
Phase des Abziehvorganges uber die Leitung 19
ein Befehlssignal zum Unterbrechen des Spulen-
wechselvorganges an die Spulenwechsel-Ablauf-
steuervorrichtung 14.
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In einer anderen Ausgestaltung der Erfindung
kann vorgesehen sein, den Bereich oberhalb der
Spindeln 4 durch eine Lichtschranke 29 auf zurlick-
gebliebene Spulen 11 abzutasten. Dieses Ausfiih-
rungsbeispiel ist in Fig. 1 dargestellt: Wenn die
Lichtschranke 29 feststellt, dass auf der Spindel 4,
deren zugehériger Sensor 15 ein Fihlsignal ausge-
I6st hat, keine volle Spule 11 zuriickgeblieben ist,
kann das Unterbrechen des Spulenwechselvorgan-
ges unterbleiben — es spricht nichts dagegen, die
betreffende Spindel beim weiteren Ablauf des
Wechselvorganges mit einer leeren Hiilse zu be-
sticken.

Ist eine volle Spule 11 auf der Spindel zuriickge-
blieben, besteht die nicht niher dargestelite Még-
lichkeit, ein optisches oder akustisches Warnsignal
auszulbsen, wodurch beispielsweise eine Bedien-
person veranlasst wird, die volle Spule 11 von der
Spindel zu entfernen, um dadurch unerwlinschte
Beschadigungen im Weiterverlauf der Funktion zu
vermeiden.

Erfindungsgeméss kann also vorgesehen sein,
dass durch die Lichtschranke 29 gepriift wird, ob
tatsdchlich eine Spule 11 auf einer Spindel 4 zu-
rickgeblieben ist. Wenn dies nicht der Fall ist, wird
durch das der ersten Diskriminatorstufe 17 aufge-
schaltete Signal des Empfangers 31 der Licht-
schranke 29 die Abgabe eines Fehlersignals 23
durch die erste Diskriminatorstufe 17 unterbunden.

Der Spulenwechselvorgang wird auch in einem
weiteren, in den Figuren nicht dargestellten Falt un-
terbrochen, némlich dann, wenn nach Absetzen der
vollen Spulen 11 auf die Absetzstellen 8 der Trans-
portvorrichtung 9 an einer oder mehreren Greifer-
stellen 7 eine Spule zuriickbleibt.

Auch in diesem Fall wird aus dem Fiihlsignal des
Sensors 15 der entsprechenden Greiferstelle durch
Vergleich mit den Sollsignalen fiir alle Greiferstellen
sowie nach Massgabe von Stellungssignalen des
Spulenwechsel-Ablaufes in der ersten Diskriminator-
stufe 17 ein Fehlersignal 23 generiert, aus dem in
der zweiten Diskriminatorstufe 18 ein Befehissignal
zum Unterbrechen des Abziehvorganges gebildet
wird.

Die Situation nach Fig. 2 geht davon aus, dass
nach Abziehen der leeren Hilsen 12 von den Zap-
fen 10 der Transportvorrichtung @ am Greiferbalken
6 eine Hulse 12 nicht gefiihlt wird, wie dies bei-
spielsweise bei der Greiferstelle 1l (Hilse ist nicht
vorhanden) oder bei der Greiferstelle Vil (Hiilse 12
konnte nicht erfasst werden) der Fall ist.

Dies hat zur Folge, dass an den betreffenden
Spinnstellen keine leeren Hilsen aufgesteckt wer-
den. Schédden konnen in diesem Falle erst dann
auftreten, wenn die Spindeln dieser Spinnstellen mit
Garn besponnen werden, das beim nichsten Spu-
lenwechselvorgang natiirlich nicht abgezogen wer-
den kann und auf das bei dem néchsten Abziehvor-
gang keine leere Hiilse aufgesteckt werden darf. Es
genigt also, wenn verhindert wird, dass die betref-
fenden Spinnstellen weiterhin in Betrieb sind; ein
Unterbrechen des Spulenwechselvorganges st
nicht erforderlich.

Die von den Sensoren 15 der Greiferstellen |l
bzw. VII! ber die Leitung 24 abgegebenen Fhisi-
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gnale werden in der ersten Diskriminatorstufe 17
mit dem von der Spulenwechsel-Ablaufsteuervor-
richtung 14 aufgegebenen Sollsignal verglichen, das
Erfassen von Hulsen an allen Greiferstellen vor-
sieht. Da dies jedenfalls fiir die Spinnstellen Il und
VIII nicht zutrifft, werden von der ersten Diskrimina-
torstufe 17 spinnstellenkodierte Fehlersignale 23 an
die zweite Diskriminatorstufe 18 abgegeben.

Dort werden diese Fehlersignale mit dem der
zweiten Diskriminatorstufe 18 aufgegebenen Stel-
lungssignal fir die gegebene Phase des Spulen-
wechsel-Ablaufes verglichen. In diesem Falle gibt
die zweite Diskriminatorstufe 18 im Gefolge aufge-
gebener Fehlersignale Uber die Leitung 22 spinn-
stellenkodierte Befehlissignale an die Luntenstopp-
Vorrichtungen 32 und 33 der betreffenden Spinn-
stellen It und VIlI, durch die diese Spinnstellen in
dem Sinne stillgesetzt werden, dass sie keinen
Lunte mehr liefern.

Fig. 3 stellt das Absetzen der leeren Hiilsen 12
auf den Spindein 4 der Spindelbank 3 dar. Wie er-
sichtlich, hat die der betreffenden Spinnstelle 4 zu-
geordnete Greifstelle IV die Hiilse 12 beim Aufset-
zen auf die Spindel 4 nicht losgelassen: Auch in
diesem Falle kénnen nur die oben geschilderten
Nachteile auftreten; es genligt also auch hier, die
betreffende Spinnstelle beispielsweise iiber die Lun-
tenstopp-Vorrichtung 34 stillzusetzen. Beziglich der
Greifstellen Il und VIIl fehlen hier jeweils die Hulsen
12. Auch werden - analog des Vorgangs nach
Fig. 2 — die betreffenden Spinnstellen iber die die-
sen zugeordneten Luntenstopp-Vorrichtungen 32
und 33 stillgesetzt.

Durch Vergleich des FiihIsignals des Sensors mit
den Sollsignalen der Spulenwechsel-Ablaufsteuer-
vorrichtung 14 in den beiden Diskriminatorstufen 17
und 18 wird letztlich in der zweiten Diskriminator-
stufe 18 ein spinnstellenkodiertes Befehlssignal ge-
neriert und an die betreffenden Spinnstellen weiter-
geleitet.

Es erfolgt also jeweils nach Abziehen und Abset-
zen der Spulen und der leeren Hulsen ein Uberprii-
fen des Erfassens oder des Nichterfassens von
Spulen bzw. leeren Hilsen und es werden demge-
méss je nach Phasenlage des Spulenwechselvor-
ganges.

1. Befehlssignale zum Stillsetzen einzelner
Spinnstellen gebildet und dementsprechend nur ein-
zelne Spinnstellen stiligesetzt, wenn

a) nach dem Abziehen leerer Hiilsen 12 von den
Zapfen 10 der Transportvorrichtung 9 keine leere
Hilse als erfasst gefiihit wird oder

b) nach dem Absetzen leerer Hiilsen 12 auf die
Spindeln 4 eine leere Hiilse 12 als erfasst gefiihit
wird; oder

2. Befehlssignale zum Unterbrechen des Abzieh-
vorganges gebildet und dementsprechend der Ab-
ziehvorgang unterbrochen, wenn

¢) nach dem Abziehen voller Spulen 11 von den
Spindeln 4 keine volle Spule als erfasst gefiihlt wird
und befiirchtet werden muss, dass die Spule auf
der Spindel zuriickgeblieben ist oder
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d) nach dem Absetzen voller Spulen 11 auf die
Zapfen 10 der Transportvorrichtung 9 eine volle
Spule als erfasst gefiihlt wird.

Im erfindungsgemassen Verfahrensablauf findet
in einem ersten Auswerten in der ersten Diskrimina-
torstufe 17 ein Vergleich der Flhlsignale der einzel-
nen Greifstellen 7, d.h. der Ist-Signale «belegt»
oder «nicht belegt» mit den Soll-Signalen fir alle
Greifstellen 7, d.h. «alle belegt» oder «alle nicht be-
legt» statt, wobei ggf. Fehlersignale 23 gebildet
werden.

In einem zweiten Auswerten in der zweiten Dis-
kriminatorstufe 18 erfolgt ein Vergleich der Fehlersi-
gnale 23 der ersten Auswertungsstufe mit Stel-
lungssignalen des Spulenwechselablaufs.

In Abhingigkeit von diesen Stellungssignalen
wird entweder ein Signal zum Unterbrechen des
Abziehvorganges, d.h. Fille ¢ bzw. d oder ein Si-
gnal zum Stillsetzen nur derjenigen Spinnstelle ab-
gegeben, welche das Bilden des Fehlersignals der
ersten Auswertungsstufe bewirkt hat, d.h. Fille a
bzw. b.

Es ist dariber hinaus erfindungsgemiss auch
méglich, in Abhangigkeit von den Phasen des Spu-
lenwechsel-Ablaufes primér festzulegen, dass, falls
in der jeweils gegebenen Phase des Spulenwech-
sel-Ablaufes sekundér ein Fehlersignal gebildet
wird, dieses als Signal zum Unterbrechen des Ab-
ziehvorganges bzw. als Signal zum Stillsetzen der
Arbeitsstelle wirkt. Auch hier handelt es sich um ein
zweistufiges Auswerten, wobei jedoch die zeitliche
Abfolge der Stufen im Gegensatz zu der vorge-
nannten Ausfihrung umgekehrt ist.

Beiden Maoglichkeiten ist gemeinsam, dass die
spinnstellenkodierten Fehlersignale aus dem Ver-
gleich der Funhlsignale der einzelnen Greifstellen mit
Sollsignalen flr alle Greifstellen gebildet werden
und dass nach Massgabe von Stellungssignalen
des Spulenwechsel-Ablaufes aus einem Fehlersi-
gnal entweder ein Befehlssignal zum Unterbrechen
des Abziehvorganges oder ein spinnstellenkodiertes
Befehlssignal zum Stillsetzen nur derjenigen Spinn-
stelie, welche das Bilden des Fehiersignals bewirkt
oder bewirkt hat, gebildet wird.

Kernpunkte der Erfindung sind damit:

— Spinnstellenindividuelles Erfassen von Fehl-
funktionen,

— Vergleich der Fihl-(Ist-Signale) mit (Fhl)-Soll-
signalen zum Generieren von spinnstellenkodierten
Fehlersignalen,

— Vergleich der Fehlersignale mit Stellungssigna-
len zum Generieren von

— entweder, wenn zuldssig, spinnstellenkodierten
Stillsetz-(Befehlssignalen) nur flr einzelne Spinn-
stellen oder

— Unterbrechungs(Befehis)signalen fiir den gan-
zen Spulenwechselvorgang.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Uberwachen einer Ringspinn-
oder -zwirnmaschine beim selbsttitigen Abziehen
voller Spulen und Aufstecken leerer Hiisen durch
eine mit Greifstellen versehene Doff-Einrichtung,
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wobei eine Uberprifung der einzelnen Spinnstellen
auf Vorhandensein bzw. Fehlen einer Hilse durch-
gefiihrt und in Abhéngigkeit eines Fehlersignals die
entsprechende Spinnstelle stillgesetzt wird, dadurch
gekennzeichnet, dass die Fehlersignale (23) aus
dem Vergleich der Flhlsignale der einzelnen
Greifstellen (7) der Doff-Einrichtung mit Sollsignalen
fur alle Greifstellen gebildet werden und dass nach
Massgabe von Stellungssignalen des Spulenwech-
selablaufes aus einem Fehlersignal entweder ein
Befehls-Signal zum Unterbrechen des Abziehvor-
gangs oder das Befehls-Signal zum Stillsetzen der
entsprechenden Spinnstelle gebildet wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, mit zusétzlichem,
gesamthaftem Abtasten der Absetzstellen aller
Spinnstellen auf Vorhandensein bzw. Fehlen einer
Hiilse bzw. Spule, dadurch gekennzeichnet, dass
ein Nicht-belegt-Signal einer Greifstelle (7) durch
das Abtasten der Absetzstelle (2; 8) mindestens der
das Nichtbelegt-Signal auslésenden Greifstelle (7)
auf Zurtickbleiben der Hilse (12) oder Spule (11)
an dieser Absetzstelle (2; 8) Uberprift und bei
Nicht-belegt-Sein auch der Absetzstellen (2; 8) ein
Fehlersignal (23) nicht abgegeben wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass bei Fiihlen eines Nicht-belegt-Seins
einer Greifstelle (7) nach einem das Belegt-Sein al-
ler Greifstelien (7) verlangenden Abziehen oder bei
Fuhlen eines Belegt-Seins einer Greifstelle (7) nach
einem das Nicht-belegt-Sein aller Greifstelien (7)
verlangenden Absetzen ein Fehlersignal (23) abge-
geben wird.

4. Verfahren nach den Anspriichen 1 und 3, da-
durch gekennzeichnet, dass durch ein Fehlersignal
(23) nach Abziehen der vollen Spulen (11) von den
Spindeln (4) oder ein Fehlersignal (23) nach Abset-
zen der vollen Spulen (11) auf die Absetzstellen (8)
der Transportvorrichtung (9) ein Signal zum Unter-
brechen des Abziehvorganges ausgeldst wird.

5. Verfahren nach den Ansprichen 1 und 3, da-
durch gekennzeichnet, dass durch ein nach Abzie-
hen der leeren Hiilsen (12) von den Zapfen (10)
der Transportvorrichtung (9) oder nach Absetzen
der leeren Hilsen (12) auf die Spindein (4) ausge-
l6stes Fehlersignal (23) ein Signal zum Stillsetzen
nur der betreffenden Spinnstelle ausgeldst wird.

6. Vorrichtung zur Durchfihrung des Verfahrens
nach Anspruch 1 an einer Ringspinn- oder -zwirn-
maschine mit einer Vorrichtung zum selbsttatigen
Spulenwechsel und mit Sensoreinrichtungen, mittels
derer das Belegt-Sein bzw. das Nicht-belegt-Sein
jeder Greifstelle der Vorrichtung zum selbsttétigen
Spulenwechsel gefuhlt werden kann, gekennzeich-
net durch eine mit den Sensoreinrichtungen (15)
und einer Spulenwechsel-Ablaufsteuervorrichtung
(14) verbundene Steuervorrichtung (16) mit einer
ersten Diskriminatorstufe (17) zum Vergleichen der
Fiihlsignale der Sensoreinrichtungen (15) mit Sollsi-
gnalen der Spulenwechsel-Ablaufsteuervorrichtung
(14) und zum Abgeben eines Fehlersignals (23) bei
Nichtiibereinstimmung und mit einer zweiten Diskri-
minatorstufe (18) zum Umsetzen von Fehlersigna-
len in unterschiedliche Befehlssignale in Abhangig-
keit von Stellungssignalen der Spulenwechsel-Ab-
laufsteuervorrichtung (14).
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7. Vorrichtung nach Anspruch 6, wobei die
selbsttiatige Spulenwechselvorrichtung einen mit
den Greifstellen bestlickten Greiferbalken aufweist,
dadurch gekennzeichnet, dass die Sensoren (15)
am Greiferbalken (6) angeordnet sind. 5
8. Vorrichtung nach Anspruch 6 zur Durchfiih-
rung des Verfahrens nach Anspruch 2, gekenn-
zeichnet durch eine mit der Steuervorrichtung (16)
verbundene Lichtschranke (29) zum Fihlen von auf
Absetzstellen zurilickgebliebenen Spulen (11) oder 10
Hilsen (12).
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