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opfindelsen vedrgrer et apparat til opsamling og
bortledning af udskilt stgv, navnlig under elektrosta-
tisk arbejdende filtre, og bestdende af en eller flere
nedad pyramideagtigt tilspidsede samletragte, som hver
bestdr af flere indbyrdes forbundne, tatsluttende sam-
mensvejste dele, og hvis hjgrner er affladet til dannel-
se af skrd flader, der slutter i en nedre, kvadratisk
udlgbsdbning.

Ved sddanne apparater skal f.eks. det ved gas-
rensning forekommende fine stgv samles og £fgres bort.
Til dette formdl kendes bunkersamletragte med efterind-
koblede transportindretninger.

Det udskilte st¢v har tendens til brodannelser,
sd samletragtene tilstoppes og dermed ikke lazngere mu-
ligggr afgang for stgvet. For at forhindre dette har man
forsynet de indvendige tragtvagge med en kostbar glide-
belagning. Navnlig krystallinsk stgv gg¢r anvendelsen af
en glidebel®agning ugkonomisk pa grund af det store slid.

I praksis har det vist sig, at det fine stgv
navnlig bliver hangende ved svejsesgmmene i tragten og
med udgangspunkt derfra danner stgvbroer. Svejsesgmmene,
der forbinder tragtvaggene, md derfor slibes glatte. Ved
rektangule®re samletragte er forbindelseshjgrnerne ved
tragtvaggene meget uheldige, eftersom stgvet navnlig vil
blive liggende i disse skrdt forlgbende kanter med svej-
sesgmme. For at forhindre at stgvet hanger fast i disse
hjgrner mdtte tragtene udformes med meget stark hzld-
ning, hvilket fgrte til ungdigt hgje samletragte og der-
med yderligere omkostninger. For ogsd at forhindre dette
har man dzkket hjgrnerne med indsatte plader, hvilket
kraver yderligere svejsesgmme og dermed yderligere sli-
bearbejde.

Med opfindelsen tilsigtes der tilvejebragt et ap-
parat, som selv med meget store samletragte er fri for
ulemperne ved de kendte tragte og samtidig krazver mindre
omkostninger og forhindrer stgvafsatning.
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Dette opnds ifglge opfindelsen ved, at hver sam-
letragt bestdr af en todelt overdel og en underdel, at

" overdelens to dele er sammenboltet med hinanden og med

underdelen og forsynet med en let tatningssvejsning, at

" samletragtens hjgrner er affladet ved deformation og

dérved'danner skrd flader, og at underdelens udlgbsdb-
ning er dannetraf de skra flader og har en sidelangde
svarende til den skri flades bredde.

Meget store samletragte kan pd grund af trafik-
lovgivnihgen ikke transporteres i &t stykke til opbyg-
ningsstedet. Meget store, i ét stykke fremstillede sam-
letragte kan ogsd kun vanékeligt hé&ndteres pa opbyg-
ningsstedet. Disse ulemper undgds ifglge opfindelsen
ved, at de enkelte'déie af samletragten kan transporte-
res i adskilt tilstand til opbygningsstedet og der bol-
tes sammen tilven enhed. Efter fardigmontagen er det kun
ngdvendigt med nogle lette tatningssvejsesgmme for at
ggre samletragten gastat.

Meget store samletragte, der er fremstillet af
plader, md af styrkegrunde forsynes med udvendige for-
sterkningsribber. Nogle af disse ribber kan ifglge op-
findelsen tjéne som bolteflanger og sdledes som montage-
hijzlpemiddel.

Det ved fremstillingen af sddanne tragte sadvan-
lige pladeaffald kan formindskes vasentligt ved, at
hjgrnerne af samletragten afflades og sdledes - danner

skrd flader, der danner en glat overgang til den i
forhold til tragtens tilgangsdbning 45° drejede udlgbs-
&bning. I denne forbindelse er det ngdvendigt, at bred-

den af den skrd flade svarer til bredden af udlgbs&bnin-

' gen;; og at overdelens to dele er ens. Er underdelen

35

fremstillet af to ens pladestykker, som er sammenfgjet
ved hjelp af svejsesgmme anbragt midt i de skrd flader,
opndr man ikke blot et formindsket pladeaffald, men man

fér ogsa kun to svejsesgmme, der skal slibes af.
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Opfindelsen forklares narmere i det fglgende un-
der henvisning til tegningen, hvor

fig. 1 viser et snit i en kendt udfgrelsesform
for en samletragt,

fig. 2 et billede ovenfra af tragten i fig. 1,

fig. 3 et snit i en samletragt i et apparat ifgl-
ge opfindelsen, og

fig. 4 tragten i fig. 3 set ovenfra.

Af fig. 1 og 2 fremgdr det, at man til undgdelse
af stgvaflejringer i hjgrnerne 2 af samletragten 1
har indlagt dekplader 3, der ved kanterne 4 og 5 er
svejst sammen med sidevaggene 6 og 7. Da ogsd forbin-
delsesstedet 8 mellem vaggene 6 og 7 ma svejses sam-
men, er det ngdvendigt med ekstra svejsesgmme ved
kanterne 4 og 5. Da disse svejsesgmme i forbindelses-
hjgrnerne ikke uden videre lader. sig slibe glat, ma
hzldningsvinklen o formindskes, for at man undgdr
stgvaflejringer, hvilket fgrer til forgget byggehgjde
for samletragten. En s®rlig ulempe ved den kendte samle-
tragt er, at den af transport- og montagedrsager ikke
kan anvendes til meget store enheder.

Samletragten 9 ifglge opfindelsen, der er vist
i fig. 3, bestdr bl.a. af en todelt overdel 10 med ens
enkeltdele 11 og 12. Delen 11 har to lodrette flanger
13 og 14, der boltes sammen med hver sin af to flanger
15 og 16 pad delen 12. Endvidere har delene 11 og 12
hver en gvre flange, henholdsvis 17 og 19, og en nedre
flange, henholdsvis 18 og 20. Med de gvre flanger 17
og 19 kan samletragten 9 boltes til f.eks. en bund-

drager 21 i en bunker. Der kan ogsd tankes andre for-

bindelser, hvori flangerne 17 og 19 kun tjener til
forsterkning. Glideplader 22 hindrer stgvaflejring pa
flangerne 17 og 19.

Samletragten 9 Dbestdr endvidere af en underdel
23, som har en gvre flange 24 til sammenboltning med
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fiangerne .~ 18 og 20 i overdelen 10. Underdelen 23
ender i en udlgbsabning 25, hvortil der slutter sig en

‘afgangsstuds 26 med flange 27.

Enkeltdelene 11 og 12 af overdelen 10 er hver
bukket af et stykke plade, idet tragthjgrnerne er affla-
det og sdledes danner skrd flader 28. Delene 11 og 12
kan fremstilles uden bazrende svejsesgmme, dvé. at kun de
p& endekanterne anbragte flanger 13-20 md svejses fast
pd ydersiden af delene 11 og 12. Underdelen 23 frem-
stilles, ligeledes for at spare plademateriale, af to
ens dele 29 og 30, men disse er fra fabrikkens side
svejst sammen til én enhed. Ogsd underdelen 23 er ud-
formet med affladede kanter, der danner skra flader 31.
For at undgd hjgrnesvejsninger, der er vanskelig at sli-
be, ér svejsesgmmene 32 og 33, som forbinder delene 19
og 30, anbragt i midten af de skrd flader 3la og 31b,
hvor de uden vanskeligheder kan slibes glatte.

, Udlgbsdbningen 25 er drejet 45° i forhold til
fragtens gvre tilgangs&bning, idet sidelengden af dbnin-
gen' 25 svarer til bredden af den skra flade 31. Den

nedre &bning 35 1 studsen 26 er igen drejet 45° i

' forhold til &bningen 25 og forlgber sdledes parallelt

25

med tilgangsdbningen i overdelen 10. Dette har den for-
del, at der under en rakke saﬁletragte 9 kan anbringes
en gehnemgéende stgvfjerneindretning, £f.eks. en trans-

portsnegl..

' Enkeltdelene 11, 12 og 23 fremstilles fardigt

p& fabrikken og transporteres hver for sig til opbyg-
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ningsstedet. Her boltes fgrst delene -1l og 12 sammen
og skrues eventuelt straks fast pa bunddrageren 21.
Herefter boltes underdelen 23 fast under overdelen
10. Overdelen 10 og underdelen 23 Xkan ogsd boltes
sammen, hvorefter den komplette samletragt 9 indfgres
enten fra oven eller nedefra i drageren 21 og forbin-

des med denne.. Efter gennemfgrt montage udfyldes spal-
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terne mellem delene 11 og 12 samt mellem delen 23 og
delene 11 og 12 med lette tatningssvejsninger.

Tragten ifglge opfindelsen har i forhold til
kendte tragte ikke blot den fordel, at den kan frémstil-
les billigere, men den forhindrer selv med formindsket
byggehgjde en stgvaflejring, hvilket til enhver tid sik-
rer en kontinuerlig strgm af udskilt stgv, der skal fg-

res bort. Navnlig undgds den ved elektrofiltre frygtede

brodannelse med fglgende fare for tilstopning og opbyg-
ning af stgv i tragtene helt op i filterspalterne og de
heraf betingede gennemslag mellem filterelektroderne.

PATENTKRAV

1. Apparat til opsamling og bortledning af ud-
skilt stgv, navnlig under elektrostatisk arbejdende fil-
tre, og bestdende af en eller flere nedad pyramideagtigt
tilspidsede samletragte (9), som hver bestdr af flere
indbyrdes forbundne, tatsluttende sammensvejste dele, og
hvis hjgrner er affladet til dannelse af skra flader
(28, 31), der slutter i en nedre, kvadratisk udlgbsdb-
ning (25), kendetegnet ved, at hver samle-
tragt (9) bestdr af en todelt overdel (10) og en under-
del (23),

at overdelens (10) to dele (11 og 12) er sammen-
boltet med hinanden og med underdelen (23) og forsynet
med en let tatningssvejsning,

at samletragtens (9) hjgrner er affladet ved de-
formation og derved danner skra flader (28, 31),'

' og at underdelens (23) udlgbsdbning (25) er dan-
net af de skrd flader (31) og har en sidelzngde svarende
til den skrd flades (28) bredde.

2. Apparat ifglge krav 1, kendetegnet

‘ved, at forsterkningsribber, som af styrkehensyn findes

udvendig p& samletragten (9), delvis ogsd tjener som

bolteflanger (13-20 og 24).
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3. Apparat ifglge krav 1 eller 2, kende -
t e gnet ved, at overdelens (10) to dele (11, 12)
har samme form.

4. Apparat ifglge ethvert af kravene 1-3, k e n =~
detegnet ved, at underdelen (23) er fremstillet
af to ens pladestykker (29, 30), som er sammenfgjet ved
hjalp af svejsesgmme (32, 33) midt i de skrd flader
(31).

5. Apparat ifglge ethvert af kravene 1-4, k e n -
detegnet ved, at der til udlgbsdbningen (25) er
sluttet en afgangsstuds (26) med et rektangulart af-
gangstvarsnit (35), som er drejet 45° i forhold til ud-
lgbsdbningen (25).

. 6. Apparat ifglge krav 5, kendetegnet
ved, at afgangsstudsens (26) sideflader har samme hzld-

ning som samletragtens vagge.

Fremdragne publikationer:
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