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Naciecia srub, ich nakretek i wogéble
wszelkie zwoje érubowe otrzymuje sie¢ o-
becnie albo przez frezowanie zapomoca
frezéw o stalych profilach, albo zapomoca
tokarn do gwintowania. Wyniki otrzyma-
ne przy stosowaniu tych sposobéw zaleza
jednak calkowicie od zastosowanych profi-
léw frezéw lub nozy tokarek, przyczem
profile te, ogélnie biorac, posiadaja pewne
wzajemne podobiedstwo.

Zgodnie z niniejszym wynalazkiem sta-
rano si¢ otrzymaé na frezarkach, repro-
duktorach, maszynach do odnawiania zwo-
jow srubowych o tarczach szmerglowych
lub innych, mozliwie dokladne nacinanie
lub odnawianie zwojow $rubowych lub in-
nych podobnych czesci zapomoca narzedzi
o takich profilach, ktére dzieki swemu o-

kreslonemu profilowi, dozwalalyby otrzy-
maé¢ minimum przyblizenia przy macinaniu
lub odnawianiu.

Wedlug niniejszego wynalazku stosuje
sie narzedzia (frezy lub tarcze szmerglo-
we) plaskie lub nie ptaskie, ktérych profil
jest identyczny z profilem powierzchni
srubowej mnacinanej (lub odnawianej),
przyjetej wedlug mnormalnego przekroju
srednicy linji $rubowej tej powierzchni,

To narzedzie (frez lub tarcza szmerglo-
wa) powino byé umieszczone w ten sposéb
wzgledem nacinanej lub odnawianej cze-
éci, aby moglo przenikaé od zewnatrz ku
osi tej czesci. O§ marzedzia jest tak umie-
szczona w tym przekroju normalnym §red-
niej linji srubowej i pod katem prostym

wzgledem osi nacinanej czesci, iz jej prze- =
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dluzepm nie przecina sig z osia tej czesci,
}égz zma]duJe mq‘od niej mna odleglosci,
wymnoszacef: R cos o' (gdzie R jest promie-
niem frezu lub tarczy szmerglowej stycz-
nych do éredniej linji $srubowej nacinanej
lub odnawianej powierzchni srubowej, a «
katem zawartym pomigdzy ta ‘Srednig li-
nja $rubowa, a osia tej czesci).

W razie nacinania lub odnawiania zwo-
jow srubowych zadna czesé sruby nie po-
winna przeszkadzaé przenikaniu narzedzia
frezu lub tarczy szmerglowe;j.

Przy makretkach lub zwojach $rubo-
wych tworzacych mnakretki srub jak to o-
pisano np. w poprzedniem zgloszeniu pa-
tentowem pod tytulem ,silnik spalinowy”,
rozmieszcza si¢ najlepiej wspomniane cze-
$ci dookola walca zblizonego do sruby lub
jej osi.

Dokladne mnacinanie lub, odnawianie
odbywa si¢ zawsze w ten sam sposob tak
przy $rubach, jak i makretkach, lub przy
podobnych czesciach
dzie (frez lub tarcza szmerglowa) moze
obrabiaé jednoczesnie lub kolejno swemi
bokami lub przodem boki i czesci taczace
boki z przodem nacinanych lub odnawia-
nych zwojéw $rubowych.

Na rysunku przedstawiono przyklad
sposobu nacinania lub odnawiania zwojow
srubowych wedlug niniejszego wynalazku,
gdzie fig. 1 przedstawia widok ogélny wza-
jemnego rozmieszczenia wzglednego naci-
nanej czedci i narzedzia; fig. 2 — schema-
tyczny rzut pionowy w wigkszej skali wy-
jasniajacy prace narzedzia,

Takie same urzadzenie stosuje si¢ w
przypadku rektyfikowania jakiej§ cze-
Sci. ’

Na tych figurach nacinana czes¢ 1 (np.
$ruba o spiralnem nacieciu) umocowuje sig
w znany sposob pomiedzy ostrzami 2 na
aparacie podziatkowym 3, umieszczonym
na stole 4 frezarki. Odpowiedni system kot
. zebatych o nieréwnej srednicy 5 powoduje
poruszanie aparatu podzialkowego i czesci

srubowych. Narze--

nacinanej, jak réwniez stotu frezarki od-
powiednio do skoku wytwarzanej $ruby.

Frez 6, mp. walcowy o plaskiem dnie,
umieszczony jest na maszynie i poruszany
w dowolny znany sposéb. Os§ ¥ — Y* tego
frezu jest prostopadia do osi X — X* naci-
nanej czeéci, lecz odlegla od niej o R. cos «
(fig. 2).

Na fig, 2 frez 6 jest przedstawiony w
chwili nacinania spodu prostokatnego na-
ciecia  §rubowego, ograniczonego dwoma
§rubowemi bokami A i B. Dla kazdego z
tych bokéw, @ — b przedstawiaja srodko-
we linje srubowe (tworzace kat 2 =z osia
X — X'), @ — b’ — linje srubowe wierz-
chotka naciecia, za$ @ — b“ — linje $ru-
bowe glebokosci macigcia (tworzace odpo-
wiednio katy 8,1 B,z osiag X — X°).

Nacinanie dna rozpatrywanego zwoju
odbywa sie¢ na potowie szerokosci dna po- -

‘miedzy A i M — M’ oraz na S$ciance A

przez przesuwanie odpowiednio frezu 6 w
kierunku strzalki f, nastepnie na polowie
szerokosci dna pomiedzy M — M* i B oraz
na $ciance B przez odpowiednie przesuwa-
aie frezu 6 w kierunkv strzatki .

Przy kazdej z tych czynnosci podtuzne
przesunigcie osi ¥ — Y* frezu 6 wynosi
JAN

PO 2 Rsin o (gdzie A stanowi szero-

ko§¢ wglebienia naciecia). Te przesunmiecia
mozna nadaé przy zwyklej frezarce nie-
tylko samym frezom, lecz czesci 1 zapo-
moca $sruby mikrometrycznej stolu 4; kie-
runek tych przesunigé jest, oczywiscie, od-
wrotny do kierunkéw wskazanych strzal-
kami f i .

Czynnoé¢ ta nie musi si¢ odbywaé w
dwéch okresach lub systemach okreséw,
moze réwniez zachodzi¢ dowolng ilosé ra-
zy w polaczeniu z dowolnym systemem mna-
cinania lub odnawiania zwojéw srubowych.

Fig. 3 i 4 przedstawiaja jako przyklad
widok i przekréj podluzny zastosowania
wynalazku do nacinania nakretek lub &ru-
bowych gwintéw zblizonych do sruby.



$rubowe elementa 7 sa przezmaczone
do tworzenia nakretek srubowych, ktére,
przed nacinaniem i w stanie pierwotnego
naciecia lub tez nie, polaczone s3 dowolne-
mi sposobami z czescia wewnetrzna 8 po-
dwéjnie zakreskowana na fig. 4), zblizona
do $ruby lub jej osi 1 (fig. 1 i 2).

Wspomniang cze§¢ 8 mozna umiesci¢
np. na frezarce jak to porzednio wskazano

w celu wykonania nacigcia czesci $rubo-
Wych. 7, s
Gdy czeéci te zostaly naciete, umie-

szcza si¢ je nastepnie w zewnegtrznym pier-
$cieniu 9 (przedstawionym linja przery-
wana), z ktérym laczy si¢ je z dowolnemi
sposobami. Dolng czesé podwéjnie kresko-
wana, 8 usuwa si¢ w taki sposéb, aby pozo-
staly tylko nacigte czesci nakretki siega-
jace do wmetrza pierscienia 9, ktéry stano-
wi prowadzenie tych czesci nakretki lub
stuzy do ich ostatecznego zmontowania.

Do nacinania lub odnawiania zwojéw
$rubowych mozna réwniez stosowaé za-
miast czesci wewnetrznej 8 czesé pierscie-
nia 9.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb mnacinania lub odnawiania
zwojéw Srubowych, nakretek lub wszel-
kich innych zwojéw. srubowych na frezar-
kach, maszynach do odnawiania o tar.

czach szmerglowych lub innych, znamien-
ny tem, ze polega na stosowamiu frezéw
lub tarcz szmerglowych o spodzie ptaskim
lub nie ptaskim, ktérym nadaje sig¢ profil
identyczny, do profilu nacinanej lub odna-
wianej powierzchni srubowej, przyjetej
wedlug przekroju normalnego $redniej li-
nji srubowej tej powierzchni, przyczem na-
rzedzie (frez lub tarcza szmerglowa) usta-
wia sie w ten sposoéb, iz wchodzi do wne-
trza nacinanej czesci w kierunku od ze-
wnatrz ku osi, o§ za$ tego narzedzia pro-
stopadta wzgledem osi nacinanej czesci
jest tak umieszczona w tym przekroju nor-
malnym, ze odleglosé jej od tej osi wynosi
R cos o (gdzie R jest promieniem frezu lub
tarczy szmerglowej stycznych do sredniej
linji $rubowej mnacinanej lub odnawianej.
powierzchni s$rubowej, za$ » jest katem
zawartym pomiedzy linja srubowa a osia
nacinanej czesci).

2. ‘Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze przy nacinaniu lub odnawianiu
nakretek lub czeéci srubowych, przezna-
czonych do tworzenia nakretek $rub, po-
czatkowo umieszcza si¢ je ma prowizo-
rycznym $rodkowym walcu, zblizonym do
$ruby lub jej osi.

- Maurice Cousim.
Zastepca: S. Pawlikowski,

rzecznik patentowy.
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