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Pti vytladovani profili je nutno za hubici
vytlageny profil chladit a kalibrovat. U sou-
dasnych. zatizeni pro kalibraci otevfenych
profilt se pouZiva vétsinou podtlakové kalib-
race. Charakteristickym rysem téchto zafize-
ni je, ze kalibrovany profil sleduje tvar. ka-
libraéni desky, kterd je opatfena soustavou
kandlu a otvoru pfipojenych na podtlak, ¢imz
je profil pfisdvdn a sleduje tak tvar desky.
Nevyhodou zatizeni s podtlakovou kalibraci
je, Ze jsou pomérné slozitd vlivem potitebného
rozvodu vakua. Vzhledem k tomu, Ze nelze
zarud¢it konstantni tloustku stény vytlacova-
ného profilu, je tieba, aby byl oteviteny pro-
fil jednou stranou stény v dotyku s kalibrac¢-
ni deskou, ale na druhé strané stény musi byt
dostatednd vile pro kompenzaci moznych ne-
presnosti tlou$tky stény profilu. Kalibrova-
ny otevireny profil je tedy ve styku s kalib-
raénim zafizenim pouze ptriblizné polovinou
svého obvodu, coZ je nevyhodné z hlediska
chlazeni profilu, nebot tento je intenzivné
chlazen pouze v poloviné obvodu, zatimco
u druhé poloviny vrstva vzduchu zhorsuje
sdileni tepla mezi kalibrem a chlazenym pro-
filem. U tenkosténnych profila je tato nevy-
hoda méné vyznamna, projevi se v8ak vyraz-
né u tlustosténnych profilt. Nevyhodou jsou
také malé pritlatné sily, které jsou omezeny

vyvozenim maximalntho vakua a tloustkou.

stény profilu. Zjevnou nevyhodou je, Ze ka-
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libra¢ni zatizeni pracupm s podtlakem' musi
byt napojeno na vyvevu kterd pro svij po—

- hon spotiebovava energii.

U nékterych kalibra¢nich zatizeni je pro-
vadéna kalibrace profilu pfitlakem odpruze-
né patrice na pevnou matrici pres srouby
a tlatné pruziny. U tohoto zafizeni je moZno
kalibrovat tvar profilu pouze v jednom smé&-
ru a je ho mozno tedy vyuZit pouze ke kalib-

raci tvarové jednoduchych otevienych pro-

fil. Dal8im zpusobem kalibrace je chlazeni
profilu pies pruvlak do vodni 14zné. Nevyho-
dou tohoto zptsobu je, Ze profil je ochlazovan
p#ili§ rychle a po ochlazeni zdstava v profilu
zbytkové pnuti.

Uvedené nevyhody odstranuje zatizeni pro
kalibraci otevienych vytlatovanych profilt
z plastl s odpruzenymi elementy, jehoZ pod-
stata spoéiva v tom, Ze po uréité ¢asti obvodu
vytladovaného profilu jsou v rlznych smé-
rech kolmych ke sténé profilu umistény pruz-
né vlozky vytvoifené kalibraénimi listami,
pr1tlacnym1 listami a pruZznymi prvky, vza-
jemné spojenymi Srouby v jeden celek, ktery
lze ke kalibrovanému profilu prltlacovat sta-
vitelnou silou pomoci stavécich Sroubt, pfi-
¢emz zbyvajici ¢ast obvodu’ vytladovaného
profilu se opird o pevnou kalibraéni desku.

Vyhodou zarizeni pro kalibraci otevienych
profili podle vyndlezu je jeho konstrukéni
a vyrobn{ jednoduchost, V ¢&asti obvodu pro-



filu, ktera je dotladovana odpruZenymi kalib-
raénimi li§tami na pevnou kalibraéni desku
se dosdhne intenzivnéjiitho chlazeni profilu,
nebot jeho stény jsou zde chlazeny z obou
stran. Pri vyrobé& profild, které jsou takto
oboustranné chlazeny po celém obvodu, to
umoziiuje bud zvysit vykon vytladovani, ne-
bo pri stejném vykonu vytlaovani pouZit
mensiho poétu kalibri a tim uSettit ndklady
na jejich vyrobu. Konstrukéni uspotadani
umoziiuje nastavit pritlaéné sily jednotlivych
kalibra¢nich 1i§t po délce kalibrace tak, aby
pti vstupu do kalibra¢niho zafizeni, kdy je

jeSté materidl vytladovaného profilu dosta- -

teéné plasticky, byly kalibraéni listy p#itlado-
vany malou silou a smérem k vystupu ze za-
Fizeni, kdy materidl chlddne a zvySuje svoji
pevnost tato sila linedrné& narustid lze nasta-
vit patriéné vét$i pritlaénou silu kalibraéni
listy. Dalsi podstathou vyhodou je, Ze kalibra-
ce se obejde bez vakua, ¢im% se udetf{ energie
pro pohon- vyvév. K snadné&jiimu pochopeni
podstaty vynélezu slouzi daldi popis a ptilo-
zené vykresy, kde na
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obr. 1 je schematicky sestava kalibradniho
zafizeni, na obr. 2 je sestava pruzné vlozky.

Prikladné provedeni zafizeni pro kalibra-
ci otevfenych profill podle vynilezu se skl4-
da z vrchni desky 2 s chladicimi otvory 3,
spodni desky 4 s chladicim labyrintem 5 a
kalibra¢éni desky 6. V dutinach vrchni desky
2 a kalibraéni desky 6 jsou umistény pruzné
vlozky 15. KaZd4 pruzna vlozka 15 se sklada
z kalibraéni li§ty 7, pritlaéné lidty 8, pruz-
nych element 9 (s vyhodou tlaénych $rou-
bovych pruzin), které spojené $rouby 10 tvo-
I jeden montdZni celek. Kalibra¢ni deska 6
je spojena se spodni deskou 4 pomoci Sroubt
14 a s vrchni deskou pomoci Sroubtl 13. Pri-
tlaénou silu kalibraéni lity je moZno nasta-

‘vit pomoci stav&cich $roub® 12. Pruzné vlo2-

ky 15 jsou zajistény ve sméru osy kalibru
¢elnimi deskami 11.

Uvedeného vynalezu je moZno vyuzit p#i
konstrukei zarizeni na kalibraci otevfenych
profil(y z plasti,

PREDMET VYNALEZU

1. Zatizeni pro kalibraci otevienych vytlado-
vanych profili z plastd s odpruZenymi ele-
menty, vyznacené tim, Ze po urdité d&asti
obvodu vytla¢ovaného profilu (1) jsou
v riznych smérech kolmych ke sténé& pro-
filu umistény pruzné vlozky (15) vytvore-
né kalibraénimi liStami (7) pritla¢nymi li-
tami (8) a pruZznymi prvky (9) vzdjemné
spojenymi Srouby (10) v jeden celek, ktery

1ze ke kalibrovanému profilu p#itladovat
stavitelnou silou pomoci stavécich Sroubill
(12), priéemz zbyvajici ¢ast obvodu vytla-
‘¢ovaného profilu (1) se opird o pevnou ka-
libraéni desku (6).

. Zalizeni podle bodu 1, vyznadené tim, Ze
pruzna vlozka (15) je proti pohybu ve smé-
ru podélné osy kalibru zaji$téna ¢elnimi
deskami (11).
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Obr, 2

Vytlacili TSNP, n. p., Martin ' S : . Cena Kis 2,40
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