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(54) Zariadenie na vyrobu tubuldrnych f6lii z termoplastov
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Utelom rieSenia je zariadenie na wvyrobu
tubularnych folii z termoplastov. Podsta-
tou rieSenia je skutofnost, Ze zaradenim
valtekového zasobnika a brzdiaceho Ustro-
jenstva f6lie medzi odtahové valce a navi-
jacie zariadenie beZného zariadenia na vy-
robu tubuldcnych folii sa wvytvoria vyhod-
nejsie podmienky pri manipulédcii so wvza-
jomne zlepenou obojstranne orezanou fo-
liou pri navadzani f6lie na samostatné na-
viny.

Zariadenie na vyrobu tubuldrnych £folif
podla tohto vyndlezu moZno wvyuZit pri vy-
robe $pecidlnych vysokolepivych a super-
tenkych fo6lii na baze polymérov etylénu a
jeho kopolymérov.
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Vynélez sa tyka zariadenia na vyrobuoboj-
stranne orezanych tubuldrnych folii z ter-
moplastov, kde medzi odtahové wvalce a na-
vijacie zariadenie je zaradeny wvaltekovy
zdsobnik a brzdiace ustrojenstvo f6lie.

Doteraz zndme zariadenia ma wyrobu tu-
buldrnych 16lii z termoplastov 'sa spravidla
skladaji z vytladacieho stroja 's Kkruhovou
hubicou, z vedenia f6lie sklédpacich dosiek,
odtahovych valcov a navijacieho zariadenia.
Pre zvySenie kvality félie zariadenia byva-
jo opatrené filtrami taveniny r6znej kon-
Strukcie, ktoré st zaradené medzi vytladaci
stroj a vytladaci nastroj. Dal$ie zdokonalo-
vanie zariadeni na vyrobu tubuldrnych f£6lii
sa dosahuje zvySenim ufinnosti chladenia
folie po vystupe z kruhovej hubice. Napr.
v jap. pat. 52051 463 sa Gfinnost chladenia
folie dosahuje predchladenim chladiaceho
wvzduchu na teplotu 0 aZ 10°C. V NSR pat.
2555 848 sa chladiaca Géinnost félie zvyiu-
je wiacstupfiovym wnttornym chladenim,
ktory sudasne stabilizuje f6liu. Podla jap.
pat. 78008 339 sa na chladenie baléna po-
uZiva 2-stupilové wvonkajSie chladenie wo
forme perforovanych walcov priemeru, cez
ktoré chladiaci vzduch priamo ofukuje f6-
Tin. V NSR pat. 2 647 555 so déinnost chla-
denia folie dosahuje ststavou wodou chla-
denych valcov, o ktoré sa félia dotyka a kito-
ré sufasne zabezpeduji wedenie félie. V
NSR pat. 2658 518 je popisané zdokonalené
zariadenie na vyrobu tubuldrnych f£6lii, kto-
Té je opatrené automatickou reguldciou to-
lerancie hrabky f6lii. Nevyhodou tychto rie-
Senj je, Ze tieto zariadenia nevyhovuwii pri
vyrobe Specidlnych silne lepiacich £6lif (na-
'priklad napinacich f6lif ma baze etylénvinyl-
acetatového kopolyméru), ktoré sa po zlo-
Zeni folie v odtahovych wvalcoch obojstran-
ne orezévaji a vo forme plochych £6lii na-
vijaji ma dva samostatné naviny. Obojstran-
ny orez folie sa stGfasne samostatne navija
pomocou navijadov orezov. Velké problémy
pri doteraz pouZivanych zariadeniach na vy-
robu tubuldrnych £6lif z plastov nastavaji
pri nevyhnutnom rychlom oddeleni vzajom-
ne zlepenej obojstranne orezanej tubularnej
folie a jej navedeni na 2 samostatné néviny
pri zachovani nepretrZitej vyroby tubuldr-
nej félie.

Tieto nedostatky odstraiiuje zariadenie ma
vyrobu tubuldrnych £61if z termoplastov, kto-
rého podstata spotiva v tom, e medzi odtaho-
vé walce a navijacie zariadenie be#ného zaria.
denia na vyrobu tubuldrnych f6lii sa zara-
dil wvalCekovy z8sobnik félie a brzdiace
Gstrojenstvo f6lie. Pri nutnosti rozdelenia
vzédjomne zlepenej obojstranne orezanej tu-
bularnej f6lie pri navadzani na dva 'samo-
statné ndviny sa brzdiacim Ustrojenstvom
zabrzdi uZ obojstranne orezand tubuldrna
folia pred vstupom do navijecieho zariade-
nia a mepretrZite vyrdbana félia sa zatial
zhromaZduje do valtekového zdsobnika. Val-
tekovy zdsobnik je tvoreny ststavou pev-
nych a pohyblivych valcov. Pohyblyivé valce
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st uchytené v pojazdnom rédme, ktory pri
naplitovani zdsobnika nepretrZite wyrédba-
nou foliou klesd po vodiacich liStach. Hmot-
nost pojazdu je eliminovand protizdvaZim
prostrednictvom retazového prevodu. Tym-
to spdscbom v zdvislosti od rychlosti odta-
hu vyrabanej tubuldrnej folie a od kapacity
valéekoveho zasobnika wznikne nevyhnutne
potrebny ¢as na rozlepenie vzdjommne zlepe-
nej obojstranne orezanej folie a ma nave-
denie rozlepenych plochych .f6lif na dva
samostatné naviny. Po navedeni oboch plo-
chych f6lii na dva samostatné méaviny sa
uvolni brzdiace ustrojenstvo folie, postupne
sa vyprazdni nahromadend félia z valteko-
vého zasobnika a valtekovy zasobnik sa
vyradi z ¢innosti.

Vyhody spofivaju v tom, Ze sa zlep3i a
ulah&i manipuldcia s obojstranne orezanou
foliow pri navddzani do navijacieho zaria-
denia, najm& pri vyrobe Specidlnych silne
lepiacich a supertenkych f6lil. Zaradenim
valéekového zasobnika sa moZe tieZ zvysit
chladiaca drdha I6lie, im dochddza k lep-
Siemu vychladeniu f6lie pred vstupom do
navijacieho zariadenia a zabrani sa moZné-
mu zablokovaniu medzi vrstvami mavinutej
félie, zapritinenej nedostatodnym schladnu-
tim fdlie.

V priloZenej vykresovej dokumentécii ob-
rdzok zndzoriiuje usporiadanie zariadenia
na vyrobu tubuldrnych f6lif z termoplastov.

Zariadenie tvori wytlaaci stroj 1 s wytla-
acim néstrojom s kruhovou hubicou 3,
tstrojenstvom pre stabilizdciu folie 6, skla-
pacie dosky 5, odtahové wvalce 7, valéekovy
zdsobnik 8, orezdvacie zariadenie 9, brzdiace
dstrojenstvo 10 a navijacie zariadenie 11.
Pre zlep8enie kvality f6lie je medzi vytlatact
stroj 1 a vytlataci méstroj s kruhovou hu-
bicou 3 zaradeny kontinuélny filter taveni-
ny 2, ktory zabezpeduje dokamalt filtraciu
taveniny polyméru. Skldpacie dosky 5 i
astrojenstvo pre stabilizdciu f6lie 6 si wo
val¢ekovom prevedeni, aby sa zniZilo trenie
na dotykovych plochach félie, §im sa stdas-
ne zabrani i pulzacii félie pri vyrobe.

Po zloZeni fo6lie sa f6lita odtahuje pogumo-
vanymi odtahovacimi valcami 7 a preché-
dza waleCkovym zdsobnikom 8, ktory pozo-
stéva zo stistavy pevnych a pohyblivych val-
cov 8a, 8b a jeho chod je ovlddany ovlada-
¢im mechanizmom pohyblivej &asti vale-
kového zdsobnika 12. ZloZend fdélia F pre-
chédza dalej cez orezdvacie zariadenie 8,
ktoré je tvorené siistavou noZov, pri¢om
uhol rezania sa nastavuje cez padkovy me-
chanizums. Na worezdvacom zariadeni 9 sa
zloZenda fdlia orezuje na poZadovany rozmer
a obojstranny orez f6lie sa navija samostat-
ne pomocou navijatov orezov 13. Obojstran-
ne orezand félia sa potom wedie ststavou
vodiacich valcov cez brzdiace ustrojenstvo
10 k navijaciemu zariadeniw 11. Brzdiace
ustrojenstvo 10 pozostdva z fixného gumo-
vého valca a excentricky umiestneného pri-
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tlaéného gumového walca, ktory sa ovlada
pékovym mechanizmom. V pripade potreby,
najméd pri navddzani obojstranne orezanej
félie na dva -samostatné néviny, sa pritlac-
ny gumovy valec pritlaci k fixnému valcu,
¢im sa zabrzdi chod fdlie a safasne sa uve-
die do ¢ nnosti valéekovy zdasobnik, kde sa
hromadi nepretrZite vyrdband fo6lia. Pri hro-
madeni {6lie do wvalCekového zésobnika
vznikne <as potrebny ma manipuldaciu pri
cddelovani obojstranne orezanej folie a na-
vedeni folie na «dva samostatné naviny.
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Zariadenie podla wyndlezu je vhodné na
vyrobu supertenkych a Specidlnych tubular-
nych f6lii z termoplastov, napriklad z roz-
vetveného polyetylénu, linedarneho nizko-
hustotného polyetylénu, etylénvinylacetdto-
vého kopolyméru a inych. Zariadenie sa s
vyhodou wyuZilo pri priprave wysokolepi-
vych napinacich folii ma béaze etylénvinyl-
acetatového kopolyméru a mdze sa vyuZit
pri technologii vyfukovania fo6lii smerom
zdola nahor, alebo technolégiou zhora na-
dol.

PREDMET VYNALEZU

Zariadenie ma vyrobu tubuldrnych f6lif
technologiou vyfukovania zhora nadol, resp.
zdola nahor, vyznaCujice sa tym, Ze medzi
odtahové valce (7) a navijacie zariadenie
(11) beZného zariadenia ma wyrobu tubu-
larnych f6lii su zaradené valfekovy zasob-

nik (8) pozostdvajici zo sdstavy pevnych
(8a) a pohyblivgch valcov (8b), brzdiace
ustrojenstvo f6lie (10) pozostavajice z pev-
ného gumového valca (10a}, pritlatnej 1is-
ty (10b) a navijatov orezov (13).

1 list vykresov
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