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Sposéb uprzydatniania miedzi szybowej wtérnej do produkcji
stopéw miedzi cynowo-otowiowo-cynkowych lub cynowo-otowio-
wych

1 .
Przedmiotem wymnalazku jest spos6b uprzydat-
niania miedzi szybowej wtérnej do produkcji sto-
péw miedzi cynowo-qlowiowo-cynkowych lub cy-

. nowo-otowiowych.

Wytwarzana w piecach szybowych miedZ szylbo-
wa wtéma z odpadéw metalurgicznych i zlomoéw
o duzym stopniu zanieczyszczenia posiada wago-
wy sklad chemiczny: 5—16% Sn, 1—69, Pb,
0—6% Zn, 0—1,5%, Ni oraz zanieczyszczenia mak-
symalne 0,7% Sb, 3%, Fe, 0,2% Si, 0,39, Al,
0,19, As, 0,001%, Bi i 0,2% O, reszte stanowi
mied?Z.

Miedz ta ze wzgledu na zbyt wysokie zanie-
czyszczenia nie moze byé bezposrednio stosowana
do stopéw normowanych i dlatego poddawana jest
procesowti konwertorowania. W procesie tym
otrzymuje sie miedZz konwertorowa zawierajgca
minimum 98,3%), Cu, z réwnoczesnym usuwaniem
Sn, Pb, Zn i Ni jako zanieczyszczen czeSciowo do
pytow, a czeSciowo do zuzla.

Dotychczas powszechnie na catym &wiecie stoso-
wanym sposobem odzysku miedzi z metalurgicz-
nych odpadéw i ztoméw o duzym stopniu zanie-
czyszczenia jest ich przerdb'w piecu szybowym
na miedz szybowsa, z kt6érej nastepnie w procesie
konwertorowania uzyskuje sie miedZz konwertoro-
wa.

Ujemng cechg przedstawionego sposobu jest to,
ze miedZ z miedzi szybowej odzyskiwana jest
maksymalnie jedynie w 86% oraz, ze w trakcie
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tego procesu miedzy innymi usuwana jest cyna,
trzykrotnie drozsza od miiedzi. Cyna przechodzi do
niskowantoSciowych pylow, a czefciowo do zuila
lub w straty bezpowrotne.

Powaine te wady zostaja wyeliminowane catko-
wicie przez. zastosowanie sposobu wedlug wyna-
lazku.

Celem niniejsgego wynalazku jest uprzydatmie-
nie miedzi szybowej wtérmej dla umoZliwienia za-
stosowania jej, jako wsadu do produkcji brazéw
przy minimalnych stratach cyny, miedzi i otowiu
lub cynku, z réwnoczesnym usuwaniem pozosta-
lych skladnikéw stanowigcych zanieczyszczenia dla
tej grupy stopoéw, a zadaniem wymnalazku jest
opracowanie procesu technologicznego do realizacji
tego celu.

Istota wynalazku polega na przetopieniu miedzi
szybowej wtormej pod pokryciem w temperaturze
okolo 1150°C, i usunieciu z roztopionej kapieli
szkodliwych zanieczyszczen stosujac w atmosferze
redukcyjnej przy pomocy odpowiednio dobranych
topnikéw kolejnc czynno§ci nasiarczania i utle-
niania, ekistrakcje zuzlows, odsiarczamie, utlenia-
nie i odflenianie, w wyniku czego otrzymuje sie
miedZ zawierajaca jako zamieczyszczemie jedynie
0,5% Fe, 0,08%Sb, 0,05, Si, 0,005%, Al, 0,05%, P,
0,01°%/%0 As i 0,001%/0 Bi, co umozliwia bezposrednie
zastosowanie jej do produkcji brazéw odlewniczych
cynowo-cynkowo-otowiowych lub olowiowo-cyno-
wych. ‘ .
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Zgodnie z przedmiotem wynalazku otrzymang
z pieca szybowego miedz szybowg wtérng o skla-
dzie 5—16% Sm, 1—6% Pb, 0—6%, Zn, 0—1,5% Ni
oraz zanieczyszczemia 0,7% Sb, 3Y%, Fe, 0,2% Si,
0,3% Al, 0,19, As, 0,001% Bi, 0,29/, O,, reszta Cu,
przétapia sie w ptécu plomiennym, tyglowym lub
elektrycznym pod pokryciem .
drzewnego. Po stopieniu w temperaturze okolo

1150°C i wymieszaniu kapieli pobiera sié¢ prébke’

do analizy celem ustalenia zawartoSci Fe i Sb,
a mastepnie §ciaga zebrany na powierzehifi. zuzel
i przystepuje do usuwania zamieczyszczefi.
Przy zawarbto§ciach Fe powyzej 1,2%; a Sb po-
wyzej 0,3%, usuwa sie¢ nadmiar zelaza i antymonu
przez nasianczenie kapieli za pomocag wprowadze-
nia na jej powierzchmie topnika o skladzie siar-
czek sodu lub potasu i weglan sodu (NagS. lub
K;S + Na;CO,) zmieszany w stosunku 1:1 w ilosci
3—10%, wagowych wsadu, w zalezno§ci od zawar-
togci usuwanych - skiadnikow:. - -Kgpiel miesza sie
z roztcpionym topnikiem w czasie 10—60 min. w
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zalezno§ci od iloSci zawartego w kapieli zelaza

i antymonu, utrzymujgc temiperature okolo 1200°C.

Nastepnie zgarnia sie Zuzel i przeprowadza proces
utleniania pozostatej ilo§ci zelaza, aluminium,
krzemu, fosforu i arsenu oraz ewentualnie cynku

pokrywajac kapiel tophikiem utleniajacym o skia-"

dzie 20—60%, azotanu potasu (KINO,), 5—30%, chlo-
ranu potasu (KCIOg) i 10509, tlenku miedzi
(CugO) w iloSci 1—3%, wagowych wsadu, zaleznie
od iloSci zawartych w stopie zamieczyszczen. Czas
rafinacji przy intensywnym mieszaniu kapieli z
topnikiem zalezy od temperatury kapieli i zawarto-
§ci zanieczyszczeri i wynosi 30—120 min. w tempe-
raturach 1150—1300° C.

Usunigcia z kgpieli pozostalych tlenkéw doko-
nuje si¢ metods - ekstrakeji zuzlowej, wprowadza-
jac w miejsce pokrycia utleniajgcego topnik oczy-
szczajacy w sktadzie 20—60% boraksu - (NayB,0;.
10 H;0), 20—60° weglanu sodu, 10—409, piasku
oraz 5—20% fluorytu, lacznie w ilo$ci 2—179, wa-
gowych wsadu. Oczyszczanie prowadz sie przez
wigzanie tlenk6éw w zlozome krzemiamy, gliniany
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scdu oraz przez rozpuszczanie w topniku. Proces
oczyszczania mozna przyspieszyé przez intensywne
mieszanie kapieli lub skuteczniej jeszcze przez jej
przedmuchiwanie gazem obojetnym na przyklad
azotem.

PozostaloSci siarki usuwa sie dodatkiem 0,02—

"0,1°% magnezu wprowadzanym na dno kapieli z

rébwnoczesnym jej podgrzaniem do temperatury

£.3360°C. Z tak wykonanej kapieli Sciaga sie zuzel,

pokrywa jg warstwg wegla drzewmnego i:odtlenia
miedzig fosforowa w ilo§ci 0,02—0,05% wagowych
fosforu od wsadu a nastepnie odlewa do form,
lub tez po oznaczeniu skiadu chemicznego kapieli
uzupelnia sktadnikami stopowymi w celu bezpo-
Sredniego otrzymania wymagamego stopu.

Otrzymany po tych zabiegach stap posiada sktad
chemiczny w granicach 5—14% Sn, 1—69, Pb,
0—3% Zn oraz maksymalne zanieczyszczenia 0,08%,
Sb, 0,5%, Fe, 0,05%, Si, 0,005°%% Al, 0,05 P, 0,019,
As, 0,001% Bi, reszte stanowi miedZ. Stop ten
gléwnie w' zalezmosdi .od zawartosci cyny uzupel-
skladnika stopowymi uzy-
skujgc w miare potrzeby brazy cynowo-cynkowo-
~otowiowe lub cynowo-otowiowe.

W przypadku jednakze gdy z wykonanej analizy
skladu chemicznego miedzi szybowej wtémej wy-
nika, ze zawarto§é Fe nie przekracza 1,29, a Sb —.
0,3%, przedstawiony wyzej proces ulega uprosacze-
niu w ten sposéb, 2ze kapiel przykrywa sie topni-

kiem o skiadzie 60%, boraksu, 30%, weglanu sodu

i 109, chlorku sodu, stanowigcych lgcznie okolo
1,5%0 wagowych wsadu.

\Nanstepnie kapiel p:zedmﬁchuje sie saprewonym po-

wietrzem przez okres 10—30 min., §cigga zuzel,
przykrywa weglem drzewnym i odtlenia dodat-
kiemn miedzi fosforowej w iloSci 0,1% wagowych
fosforu od wagi wsadu. Po oznaczeniu skladu
chemicznego kapieli uzupelnia sie ja wymagany-
mi skiadnikami stopowymi Iub odlewa do form.

Wykonane przykladowo sposobem wedlug wy-
nalazku stopy brazu majg skiad chemiczny i wias-
no$ci mechaniczne podane ponizej.

Skiad chemiczny Wlasnoéci mec-aniczne $redn.
Nazwa stopu ou s o o R:lias“k Rl:okila
: kG/mm? | 458 | kG/mm?| A 5%
brgz cynowo- wg PN reszt: 9-11 do 0,5 9-11 16,0 3 18 (]
olowiowy otrzymano | 80,42 | 9,18 0,36 9,04 205 |107 [ 206 | 62
-brgz cynowo- wg PN reszta 4-6 do 0,5 23-26 12 4 14 6
olowiowy ctrzymeno| 7268 | 471 | 048 | 23-28 | 149 |[132 | 17,1 | 120
-braz cynowo-cynkowo-| Wg PN reszta 3,6-6,6 2,0-6,0 14-20 15 5] —_ —_
olowiowy otrzymeno| 172,78 5,18 4m 17,06 |
braz cynowo-cynkowo-| Wg PN | reszta | "4-6 4-6 4-6 15,0 80 | 180 | 40 |
olowiowy (spiz) . otrzymano| 84,97 | 4,60 5,01 456 154 |107 | 208 |[171

Jak to wynika z przedstawionych przyktadowo
danych, sposéb wediug wynalazZku zamiast potg-
czonego z duzymi stratami przerobu miedz szy-
bowej wtébrmej na miedZ, umozliwia znacznie ko-

rzystniejsze zastosowanie jej bezposrednio do pro-
dukcji brazéw cynowcy*nlkomo-ohowwwylch lub

45 cynowo-olowiowych.
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Zastrzezemia patentowe

1. Spos6b uprzydatniania miedzi szybowej wtomej

do produkcji stopéw miedzi cynowo-otowiowo-
-cynkowych lub cynowo-olowiowych, znamien-
ny tym, ze miedZ szybowg wtémg o skiadzie

5—16%, Sn, 1—6% Pb, 0—6%0 Zn, 0—1,5%, Ni oraz

zanieczyszczeniach maksymalnych 0,79, Sb, 3%
Fe, 0,2% Si, 0,3%, Al, 0,1% As, 0,001%, Bi, 0,2%0 O,
reszta mied%, przetapia sie pod pokryciem w

temperaturze okolo 1150°C, Scigga z kapieli Zu- -

zel i usuwa nadmiar zelaza i antymonu przez
nasiarczanie za pomocg stanowigcej 3—109,
wagowych wsadu mieszaniny siarczku sodu lub
potasu z weglanem sodu w stosunku 1:1 w
temperaturze okolo 1200°C, po czym zgarnia
sie zuzel i prowadzi proces utleniania pozo-
stalej ilosci zelaza oraz aluminium, krzemu,
fosforu i arsenu Iub cynku stosujgc topmik
utleniajgcy o skladzie 20—60°, azotanu potasu,
5—30%, chloranu potasu, 10—50° tlenku miedzi,
stanowigcy lgczmie okoto 39, wagi wsadu, w
temperaturze 1150—1300°C w czasie 30—120
min. przy intensywnym mieszaniu kapielli, zgar-
nia zuzel po czym usuwa sie tlenki metali przez
dodanie do kapieli topnika o skitadzie 20—60%,
boraksu (NazB4O7:10HJO), 20—60°% weglanu
sodu, 10—40°, piasku oraz 5—209, fluorytu,
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stanowigcego lacznie 2—T7% wagli wsadu, przy
czym kapiel miesza si¢ mechanicznie lub przez
przedmuchiwanie gazem obojetnym, pozosta-
tosci zas siarki usuwa sie¢ dodatkiemn magmnezu
w ilo§ci 0,02—0,1% od wagi wsadu, wiprowadza-
nym na dno kapieli z réwnoczesnym jej pod-
grzaniem do temperatury 1300°C, zgarnia zuzel,
pokrywa kapiel warstwg wegla drzewnego i od-
tlenia miedzia fosforowg w iloéci- 0,02—0,05%
wagowych fosforu od wsadu i odlewa do form
lub tez po oznaczeniu skiadu chemicznego ka-
pieli uzupelnia sktadnikami stopowymi w celu
bezposredniego otrzymania wymaganego stopu.

. Odmiana sposobu wedlug zastrz. 1, majgca za-

stosowanie w przypadku gdy w miedz szybo-
wej wtornej zawarto$é zelaza jest nizsza od
1,2°%, a antymonu nizsza od 0,3%, znamienna
tym, ze rafinacje prowadzi sie wylgcznie przez
przykrycie kapieli topnikiem o skladzie 600/,
boraksu, 30% weglanu sodu i 109, chlorku so-
du, stanowigcych igcznie okolo 1,59, wagowych
wsadu, zgarnia zuzel, przykrywa kapiel weglem
drzewnym i odtlenia dodatkiem miedzi fosfo-
rowej w iloci 0,19/, wagowtych fosforu od wsa-
du, a po oznaczeniu skladu chemicznego uzu-
pemia skladnikami stopowymi lub odlewa do
form.
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