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RESUMO

“DISPOSITIVOS DE FECHO OU FECHOS DE CORRER REUTILIZAVEIS PARA
UTILIZAGAO COM SACOS POLIMERICOS”

Uma corredica (700) estd adaptada para utilizacdo com um
dispositivo de fecho reutilizédvel para sacos contendo material.
0 dispositivo de fecho reutilizdvel inclui um ©primeiro
trilho (704) e um segundo trilho (706). O primeiro trilho (704)
inclui um primeiro perfil, ao passo que o segundo trilho (706)
inclui um segundo perfil. 0Os, primeiro e segundo, perfis (704,
706) podem ser engatados entre si de modo separavel. Pelo menos

um dos primeiro e segundo perfis (704, 706) tem uma parte

interior.




DESCRICAO

“DISPOSITIVOS DE FECHO OU FECHOS DE CORRER REUTILIZAVEIS PARA
UTILIZAGAO COM SACOS POLIMERICOS”

CAMPO DA INVENCAO

A presente invencado refere-se, em geral, a sacos poliméricos
reutilizdveis. Mails particularmente, a presente invencdo refere-
se a dispositivos de fecho ou fechos de correr melhorados para

utilizacao com os sacos poliméricos.

ANTECEDENTES DA INVENCAO

Os sacos poliméricos sdo artigos domésticos populares qgue
sdo utilizados numa variedade de aplicacgdes incluindo o
armazenamento de alimentos. A adicéo a estes sSacos de
dispositivos de fecho ou de fechos de correr reutilizaveis
aumentou, ainda mais, a sua utilidade e a adicdo de uma
corredica tornou o0s dispositivos de fecho mais faceis de abrir e
fechar. O0Os dispositivos de fecho incluem primeiro e segundo
perfis complementares que engatam um no outro para fechar o saco

polimérico.

Existe uma variedade de artigos alimentares que & desejavel
armazenar nestes sacos poliméricos. Alguns artigos desejados
para armazenamento incluem material embalado, tal como
particulas ou pds. Este material embalado pode incluir tais
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artigos, como acucar, sal, leite para bebés, café, mistura para
pangueca e comida para caes. 0s sacos com dispositivo de fecho
ou fecho de correr reutilizdveis existentes, tals como sacos que
fecham por pressadao e sacos com fecho de correr, frequentemente
nao tornam a fechar apds o material embalado ser vertido do saco
porque o material fica retido numa &rea interior de um ou mais
dos perfis. O material retido pode impedir ou inibir o primeiro
e segundo perfis de rolar ou encaixar conjuntamente, tendo como
resultado o dispositivo de fecho nadao poder ser fechado

novamente.

Dispositivos de fecho reutilizaveis tipicos da técnica
anterior sao conhecidos, por exemplo, dos documentos
UsS 6299353 B1, US 4947525 A, Us 5293672 A, Us 4892414 A e
US 4020884 A. Todos estes documentos divulgam um dispositivo de
fecho reutilizavel para utilizacdo com sacos tendo um espaco
interior adaptado para receber material. Um primeiro perfil
fémea tem uma forma geral em C na posicado aberta. O dispositivo
de fecho reutilizavel compreende ainda, um segundo perfil macho
em que o0 primeiro e segundo perfis podem ser engatados entre si
de modo separdvel. Habitualmente, o perfil fémea compreende dois
ganchos ou maxilas formados numa respectiva extremidade exterior
da seccdo em forma de C para agarrar e reter o perfil macho apds
o perfil macho ser introduzido num espago interior do perfil

fémea.

Consequentemente, existe a necessidade de um dispositivo de
fecho reutilizdvel melhorado que reduza ou elimine o problema
descrito acima de tornar a fechar o primeiro e segundo perfis

apdés o material embalado ficar ali retido.



SUMARIO DA INVENCAO

O objectivo da invencao é alcancado pelas caracteristicas da

reivindicagao 1 independente.

De acordo com um exemplo, uma corredica estd adaptada para
utilizacdo com um dispositivo de fecho reutilizdvel para sacos
contendo material. O dispositivo de fecho reutilizavel inclui um
primeiro trilho e um segundo trilho. O primeiro trilho inclui um
primeiro perfil, ao passo que o segundo trilho inclui um segundo
perfil. O primeiro e segundo perfis podem ser engatados entre si
de modo separavel. Pelo menos, o primeiro ou o segundo perfis
tem uma parte interior. A corredigca compreende um COrpo
incluindo um topo, um primeiro lado, um segundo lado e um
elemento de separagdo num lado inferior do topo. O elemento de
separacdo estd adaptado para abrir e fechar o dispositivo de
fecho e inclui um primeiro dedo de corredigca e um segundo dedo
de corredica. O primeiro dedo de corredica estende-se, em geral,
para baixo a partir do topo. O primeiro dedo de corredica
estende-se para dentro de uma parte interior do primeiro perfil
de modo a ajudar a remover o material retido na parte interior
do primeiro perfil ao fechar o dispositivo de fecho
reutilizdvel. O segundo dedo de corredica estende-se, em geral,
para baixo a partir do topo. O segundo dedo de corredicga
estende-se para dentro de uma parte interior do segundo perfil
de modo a ajudar a remover o material retido na parte interior

do segundo perfil ao fechar o dispositivo de fecho reutilizavel.

De acordo com um exemplo, um dispositivo de fecho

reutilizdvel estd adaptado para utilizacdo com sacos tendo um
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espaco interior adaptado para receber material. O dispositivo de
fecho reutilizdvel compreende um primeiro trilho e um segundo
trilho. O primeiro trilho inclui um primeiro perfil, uma
primeira parte de aleta e uma primeira aba de aleta. O segundo
trilho inclui um segundo perfil, uma segunda parte de aleta e
uma segunda aba de aleta. O primeiro e segundo perfis podem ser
engatados entre si de modo separdavel. A primeira parte de aleta
estende-se, em geral, para baixo a partir do primeiro perfil na
direccdo do espacgo interior do saco. A segunda parte de aleta
estende-se, em geral, para baixo a partir do segundo perfil para
0 espago interior do saco. A primeira aba de aleta estd unida a
primeira aleta e estende-se para cima e para fora do segundo
perfil para impedir ou inibir a entrada de material numa ou mais
dreas interiores do primeiro e segundo perfis. A segunda aba de
aleta estd unida a segunda parte de aleta e estende-se para cima
e para fora do primeiro perfil para impedir ou inibir a entrada
de material numa ou mais A4reas interiores do primeiro e segundo

perfis.

De acordo com outro exemplo, um dispositivo de fecho
reutilizdvel estd adaptado para utilizacdo com sacos tendo um
espaco interior adaptado para receber material. O dispositivo de
fecho reutilizdvel compreende um primeiro trilho e um segundo
trilho. O primeiro trilho inclui um primeiro perfil, e uma
primeira parte de aleta. O segundo trilho inclui um segundo
perfil, uma segunda parte de aleta e uma primeira aba de aleta.
O primeiro e segundo perfis podem ser engatados entre si de modo
separavel. A primeira parte de aleta estende-se, em geral, para
baixo a partir do primeiro perfil para o espago interior do
saco. A segunda parte de aleta estende-se, em geral, para baixo

a partir do segundo perfil para o espago interior do saco. A
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primeira aba de aleta ¢é unida a segunda parte de aleta e
estende-se para cima e para fora do primeiro perfil para impedir
ou inibir a entrada de material numa ou mais &reas interiores do

primeiro e segundo perfis.

De acordo com um exemplo adicional, um dispositivo de fecho
reutilizdvel estd adaptado para utilizacdo com sacos tendo um
espaco interior adaptado para receber material. O dispositivo de
fecho reutilizdvel compreende um primeiro trilho e um segundo
trilho. O primeiro trilho inclui um primeiro perfil que tem uma
drea interior, ao passo gque o segundo trilho inclui um segundo
perfil. O primeiro e segundo perfis podem ser engatados entre si
de modo separdavel. O primeiro perfil tem um escudo de deflexdo
de parede fina que impede ou inibe o material de entrar na Aarea
interior do primeiro perfil. Uma parte do escudo de deflexao de
parede fina estd adaptada para romper, rasgar ou fender em
resposta a entrada de wuma parte do segundo perfil na 4&rea
interior do primeiro perfil. O escudo de deflexdo de parede fina

pode ser formado por uma parte de costura.

Ainda de acordo com outro exemplo, um dispositivo de fecho
reutilizdvel estd adaptado para utilizacdo com sacos tendo um
espagco interior adaptado para receber material. O dispositivo de
fecho reutilizdvel compreende um primeiro trilho e um segundo
trilho. O primeiro trilho inclui um primeiro perfil, ao passo
que o segundo trilho inclui um segundo perfil. O primeiro e
segundo perfis podem ser engatados entre si de modo separavel. O
primeiro perfil tem uma forma geral em C e inclui ainda, dois
escudos de deflexdao de parede fina. A forma geral em C é formada
por duas extensdes afastadas e unidas a uma primeira parte. As

duas extensdes tém duas extremidades exteriores afastadas da
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primeira parte. Cada um dos dois escudos de deflexdo de parede
fina estd fixo prdéximo de uma respectiva das duas extremidades
exteriores das duas extensfes de modo a impedir ou inibir a
entrada de material na 4&drea interior do primeiro perfil. Os
escudos de deflexdo de parede fina estdao ligeiramente afastados
para permitir que uma parte do segundo perfil entre na Aarea

interior formada pela seccao de forma geral em C.

Ainda de acordo com ainda um exemplo adicional, um
dispositivo de fecho reutilizdvel estd adaptado para utilizacéo
com sacos tendo um espago interior adaptado para receber
material. O dispositivo de fecho reutilizdvel compreende um
primeiro trilho e um segundo trilho. O primeiro trilho inclui um
primeiro perfil, ao passo que o segundo trilho inclui um segundo
perfil. O primeiro perfil inclui um vedante formado numa sua
drea interior. O vedante estd adaptado para impedir ou inibir a
entrada de material na 4&drea interior do primeiro perfil e/ou
para expulsar o material da &rea interior do primeiro perfil. O
primeiro e segundo perfis podem ser engatados entre si de modo
separavel e o vedante ¢ comprimido durante o acoplamento do

primeiro e segundo perfis.

BREVE DESCRICAO DOS DESENHOS

A FIG. 1 ¢é& uma vista em ©perspectiva de um saco

termopldastico tendo um dispositivo de fecho e corredicga.

A FIG. 2 é uma vista em perspectiva ampliada de uma

corrediga num saco.



A FIG. 3 é uma vista em corte do dispositivo de fecho das
FIGs. 1 e 2 tomada, em geral, ao longo da linha 3-3 na

FIG. 2.

A FIG. 4 é uma vista de extremidade de uma corredica com um

dedo em geralmente rectilineo.

A FIG. 5 é uma vista de extremidade da corredica da FIG. 4

com primeiro e segundo perfis.

A FIG. 6 é& uma vista de extremidade da corrediga com um

dedo angular.

A FIG. 7 é uma vista de extremidade da corredica da FIG. 6

com primeiro e segundo perfis.

A FIG. 8 é uma vista de extremidade de uma corredica com um

dedo de raio aumentado.

A FIG. 9 é uma vista de extremidade da corredica da FIG. 8

com primeiro e segundo perfis.

A FIG. 10 é uma vista de extremidade de uma corredicga com

um dedo mais longo e primeiro e segundo perfis.

A FIG. 11 é vista de extremidade de uma corredica com um

dedo mais largo e primeiro e segundo perfis.

A FIG. 12 é uma vista de extremidade de uma corredicga.



As FIGs. 13a, b sao vistas em perspectiva da corredica da

FIG. 12.

A FIG. 14 ¢é uma vista de extremidade de uma parte da

corredica da FIG. 12 com primeiro e segundo perfis.

A FIG. 15 é uma vista em perspectiva superior de uma parte

da corredica da FIG. 12 com primeiro e segundo perfis.

A FIG. 16 é um trilho fémea elastomérica e um trilho macho.

A FIG. 17 é o trilho fémea elastomérica do FIG. 16 com uma

parte do perfil elastomérica numa primeira posicgao.

A FIG. 18 & o trilho elastomérico e o trilho macho da FIG.
16 numa posicao de engate com a parte do perfil

elastomérica numa segunda posicgao.

A FIG. 19 &€ um trilho fémea elastomérica e um trilho macho.

A FIG. 20 é o trilho fémea elastomérica da FIG. 19 com uma

parte do perfil elastomérica numa primeira posicao.

A FIG. 21 é o trilho fémea elastomérica e o trilho macho da
FIG. 19 numa posicdo de engate com a parte do perfil

elastomérica numa segunda posicgao.

A FIG. 22a é um trilho fémea e um trilho macho com as

respectivas abas de aleta.



A FIG. 22b é um trilho fémea e um trilho macho com as

respectivas abas de aleta.

A FIG. 22c é um trilho fémea e um trilho macho com uma aba

de aleta.

A FIG. 23 & um perfil fémea com uma seccao de parede
geralmente fina de acordo com uma forma de realizacdo da

presente invengao.

A FIG. 24 é o perfil fémea da FIG. 23 mostrado numa posicao

de engate com um perfil macho.

A FIG. 25 é o perfil fémea da FIG. 23 apds o perfil macho

ter estado numa posicdo de engate com aquele.

A FIG. 26 é um perfil fémea com uma parte de vedante.

A FIG. 27 é o perfil fémea da FIG. 26 mostrado numa posicao

de engate com um perfil macho.

A FIG. 28 é uma vista lateral de um saco polimérico e um
dispositivo de fecho ou fecho de correr com dois perfis

macho e dois perfis fémea.

A FIG. 29 é uma vista em corte dos respectivos perfis macho

e fémea da FIG. 28 numa posicao engatada.

A FIG. 30 é uma vista lateral de um saco polimérico e um
dispositivo de fecho ou fecho de correr com dois perfis

macho e dois perfis fémea.



DESCRICAO DETALHADA DE EXEMPLOS ILUSTRADOS

Referindo a FIG. 1, é ilustrada uma corredica 10 polimérica
e um dispositivo de fecho ou fecho 12 de correr em perfil de
polimero. A corredica 10 e o dispositivo 12 de fecho sao
particularmente adequados para Sacos termoplésticos e
semelhantes. Contempla-se que a corredica e o dispositivo de
fecho possam ser utilizados com outros sacos, tails como sacos de
papel de parede multipla. A corredica 10 foi ilustrada na FIG. 2
montada no dispositivo 12 de fecho no bordo superior ou abertura
de um saco B termopldastico. A corredica 10 e o dispositivo 12 de
fecho cooperam para fechar o saco B. Para ajudar a abrir o saco,
a corredica 10 é montada de modo deslizante no dispositivo 12 de
fecho para movimento entre uma posicdo fechada e uma posicao

aberta.

O saco B (como mostrado nas FIG. 1 e 2) é formado a partir
de uma Unica folha de polimero flexivel dobrada sobre si prépria
e compreende primeiro e segundo painéis 24, 26 de corpo opostos.
Os painéis 24, 26 de corpo estdo fixamente ligados entre si ao
longo de um par de lados 28, 30 e um fundo 32 qgque se estende
entre o0s pares de lados 28, 30. O dispositivo 12 de fecho
estende-se ao longo do bordo superior ou abertura formada do
lado oposto ao fundo 32 do saco B, em que o dispositivo 12 de

fecho tem um trilho 14 macho e um trilho 16 fémea.

De modo alternativo, o saco B pode ser formado de folhas de
polimero separadas onde o primeiro e segundo painéis opostos do
corpo sao selados apds serem inicialmente separados para formar

os pares de lados e o fundo (i. e., selado em trés lados). De
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modo alternativo, o saco B pode ser formado de uma unica folha
de pléastico flexivel tendo uma dobra lateral, um selo no lado

oposto a dobra lateral e um selo de extremidade (ndo mostrado).

De modo alternativo, o saco B (ndao mostrado) pode ser um
saco vertical em polimero gue compreende primeiro e segundo
painéis de corpo opostos, uma parede de fundo e uma
funcionalidade ou dispositivo de fecho reutilizdvel, tal como um
fecho de correr reutilizdvel que pode ser aberto e fechado por
utilizacdo de um mecanismo de corredica auxiliar, por pressao do
dedo ou por um dispositivo de aperto auxiliar gue nao seja um
mecanismo de corredica auxiliar. O primeiro e segundo painéis
opostos do corpo sao acoplados a partes opostas da parede de
fundo. A parede de fundo pode ser uma parede de fundo reforcada
compreendendo partes reforcadas ou pode ser constituida por
configuracdes diferentes de uma parede de fundo reforcada. Um
exemplo de um saco polimérico vertical é mostrado na Patente US
N° 6148588 de Thomas et al. Contempla-se que O saco possa Ser um

saco de lados reforcados.

Os painéis 24, 26 do corpo compreendem, tipicamente, uma ou
mais resinas de polimero. Os painéis 24,26 do corpo podem ser
constituidos por poliolefinas incluindo, mas nao estando

limitadas a, polietileno, polipropileno ou suas combinacdes.

Referindo as FIGs. 2 e 3, o dispositivo 12 de fecho
compreende o trilho 14 macho e o trilho 16 fémea. Os
trilhos 14, 16 macho e fémea incluem perfis respectivos 18, 20
macho e fémea. 0Os perfis 18, 20 macho e fémea estdo engatados e
estendem—-se no seu comprimento na forma de elementos de nervura

e sulco nos respectivos trilhos. Os trilhos 14, 16 podem ser
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extrudidos separadamente com uma aleta e unidos aos respectivos
lados da abertura do saco ou os trilhos 14, 16 podem ser
extrudidos integralmente com os lados da abertura do saco. Se o0s
trilhos 14, 16 sao extrudidos separadamente, estdo unidos de
modo mais eficaz por meio de umas aletas macho e fémea
respectivas, incorporadas dentro dos trilhos, que sao seladas

termicamente a uma abertura do saco.

O dispositivo 12 de fecho compreende, tipicamente, uma ou
mais resinas de polimero. O dispositivo de fecho pode ser
constituido por poliolefinas incluindo, mas nao limitadas a,

polietileno, polipropileno ou suas combinagdes.

Referindo especificamente a FIG. 3, o trilho 14 macho inclui
o perfil 18 macho e uma primeira aleta ou flange 19 dependente,
estendendo-se para baixo a partir do perfil 18 macho. De igual
modo, o trilho 16 fémea inclui o perfil 20 fémea e uma segunda
aleta ou flange 21 dependente estendendo-se para baixo a partir
do perfil 20 fémea. As aletas 19, 21 s&o mostradas unidas aos
painéis 24, 26 opostos do corpo na FIG. 3. Os painéis 24, 26
opostos do corpo podem ser unidos as superficies interiores das
respectivas aletas 19, 21, como mostrado na FIG. 3 ou podem ser
unidos as superficies exteriores das respectivas aletas 19, 21
(ndo mostradas). Os perfis 18, 20 macho e fémea tém formas de
seccao complementares. As formas de seccado dos perfis 18, 20 de
engate macho e fémea mostrados na FIG. 3 sao igualmente
mostradas na Patente US N° 5007143 de Herrington, gque ¢ aqui

incorporada por referéncia.

Na posicao aberta da corredica 10, os perfis 18, 20 macho e

fémea sao desengatados um do outro de modo a gque um utilizador
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possa aceder ao interior do saco B. O movimento da corrediga 10
da posicao aberta para a posicdao fechada engata os perfis 18, 20
macho e fémea de modo a impedir o acesso ao interior do saco B.
Por exemplo, os perfis 18, 20 macho e fémea podem ser rolados ou
comprimidos para a sua configuracao de engate para fechar
firmemente o saco B por um de dois meios. Em primeiro lugar, os
trilhos podem ser rolados ou pressionados em conjunto numa
extremidade por um utilizador e, em seguida, encaixadas
sequencialmente em conjunto ao longo do comprimento do
dispositivo de fecho por um utilizador, deslizando um dedo ao
longo do comprimento do dispositivo de fecho em cada lado dos
trilhos. De modo alternativo, alguns sacos empregam uma
corredica em polimero que se desloca ao longo dos trilhos do
dispositivo de fecho. Se a corredigca ¢é puxada num sentido, o
saco é fechado de modo estanque; se a corredica € puxada no
sentido oposto, o saco ¢é reaberto. Como pode ser visto na
FIG. 2, a corredica 10 envolve o dispositivo 12 de fecho no topo
do saco B e é adaptada para abrir ou fechar os trilhos 14, 16 de

engate do dispositivo 12 de fecho.

Os extremos opostos do dispositivo 12 de fecho estao,
tipicamente, dotados de terminag¢des de extremidade opostas. Um
exemplo de uma terminacdo de extremidade € o grampo 40 de
terminacdo de extremidade representado nas FIGs. 1-2. Cada
grampo 40 de extremidade compreende um elemento de cinta que
envolve o topo do dispositivo 12 de fecho. Uma extremidade da
cinta é dotada de um elemento 40a semelhante a um rebite que é
adaptado para penetrar através do material do saco e numa
abertura 40b cooperante no outro extremo do grampo 40. O
rebite 40a ¢é, em seguida, deformado para criar uma cabeca

blogqueada na abertura 40b.
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As terminac¢des de extremidade podem ter varias finalidades,
tais como (a) impedir ou inibir a corredica 10 de ultrapassar as
extremidades do dispositivo 12 de fecho, (b) interagir com a
corredica 10 para dar uma indicacgdo tactil de ser fechada, (c)
ajudar a inibir ou impedir derrames do saco B e (d) manter os
perfis 18, 20 macho e fémea unidos e proporcionar resisténcia
aos esforcos aplicados aos perfis 18, 20 durante a utilizacéo
normal do saco B. Outros pormenores relativos a construcgdo e
funcionamento da corredica 10 e dos grampos 40 de extremidade
podem ser obtidos da Patente dos Estados Unidos N° 5067208 de
Herrington, Jr. et al., que é aqui incorporada por referéncia na

sua totalidade.

Contempla-se que outras terminacgdes de extremidade possam
ser utilizadas em vez do grampo 40 de terminacdes de extremidade
descrito acima. Por exemplo, uma soldadura de extremidade pode
ser formada por barras aquecidas pressionadas contra a
extremidade do dispositivo de fecho, soldadura ultrassdnica ou

outras modos conhecidos na técnica.

Corredicas Melhoradas

Uma corredica estd adaptada para remover material embalado,
tal como particulas ou pd, que foi retido numa &area interior de
um ou mais dos trilhos. A corredica inclui um dedo de corredicga
que remove o material embalado que ficou retido numa 4&rea
interior para fora de um ou mais dos perfis. A remogao do
material retido aumenta a probabilidade de tornar a fechar a

bolsa ou saco (e. g., um saco de pé).

14



Referindo inicialmente a FIG. 4, ¢ ali ilustrada a
corredica 10 de acordo com um exemplo. A corredica 10 pode ser
uma estrutura unitdria ou integral (i. e., uma corredica de uma
peca sd). A corrediga 10 é um elemento, em geral, em forma de U
invertido. As corredicas podem ser combinadas com o dispositivo
de fecho ou o fecho 12 de correr formando o saco B termopléastico

(ver FIGs. 1-2).

Como mostrado na FIG. 2, a corredica 10 compreende um
elemento em geral em forma de U invertido incluindo um elemento
ou corpo 50 de apoio transversal a partir do qual um torpedo 52a
e um dedo 52b de corredica, geralmente rectilineo, se estendem,
em geral para baixo. O corpo 50 &, ele préprio, em forma de U e
inclui dois pernos 54 integrais que se estendem em geral para
baixo. O dedo 52b, em geral rectilineo e o torpedo 52a séao
posicionados entre os pernos 54. E contemplado que o dedo, em
geral rectilineo, e o torpedo possam estar localizados em frente
dos pernos (i. e., numa extremidade da corredicga mais prdxima da
terminacdao 40 de extremidade). O corpo 50 ¢é adaptado para se
mover ao longo das bordas superiores dos trilhos 14, 16 com o0s
pernos 54 envolvendo estes elementos e o torpedo 52a posicionado
entre os trilhos 14, 16. A corrediga 10 inclui, igualmente, um
par de “asas” 56, 58 articuladas que podem ser dobradas para
baixo para a sua posicao final. As asas 56, 58 sao articuladas
ao corpo 50 principal da corredicga por meio de estruturas 60, 62
de dobradica situadas em extremos opostos dos pernos 54.
Contempla-se que a corredica nao tenha gque ser necessariamente

uma estrutura articulada.
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As asas dependentes dobraveis ou paredes 56, 58 laterais
estendem-se a partir de uma extremidade 10a de abertura da
corredicga 10 até uma extremidade 10b de fecho. Salienta-se que ©
corpo 50 e o torpedo 52a sao mais largos na extremidade 10a de
abertura do que na extremidade 10b de fecho. De modo semelhante,
as paredes 56, 58 laterais e os pernos 54 sdao mais espacgados na
extremidade 10a de abertura da corredica 10 para permitir a
separacao dos perfis 18, 20 macho e fémea pelo torpedo 52a ao
engatar os trilhos 14, 16. As asas 56, 58 e pernos 54 estéo
suficientemente ©prdéximas na extremidade 10b de fecho da
corrediga para pressionar os perfis 18, 20 macho e fémea para
uma relacdo de engate a medida que a corredica 10 é movida num

sentido de fecho do dispositivo de fecho.

Como mostrado na FIG. 2, as asas 56, 58 nos seus extremos
inferiores sao, cada uma, dotadas de uma estrutura 64 saliente
estendendo-se para o interior. As estruturas 64 salientes
engatam num fundo do dispositivo 12 de fecho para impedir ou
inibir a corrediga 10 de ser levantada das bordas dos
trilhos 14, 16 enquanto a corredica 10 envolve o dispositivo 12
de fecho. Especificamente, as estruturas 64 salientes engatam em
superficies inferiores dos perfis para inibir ou impedir que a
corredica seja (a) puxada fora numa direcc¢dao perpendicular ao
movimento de deslizamento e (b) removida pela forca exigida para

abrir os perfis.

O torpedo 52a tem uma parte 53 larga (FIG. 5) e uma parte
estreita (ndao mostrada). O torpedo 52a com as partes largas e
estreitas interage com a primeira e segunda partes 22, 23
(FIG. 5) do dispositivo 12 de fecho para travar e destravar os

perfis 18, 20 macho e fémea do dispositivo 12 de fecho. Esta
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interacgao abre e fecha o dispositivo 12 de fecho do modo
descrito na Patente dos Estados Unidos N° 5007143 que € aqui
incorporada por referéncia na sua totalidade. Mais
especificamente, a parte 53 larga do torpedo 52a em cooperacgao
com as estruturas 64 salientes afasta a primeira e segundas
partes 22, 23. A primeira e segunda partes 22, 23 afastadas

separam os perfis 18, 20 macho e fémea, abrindo desse modo o

N

dispositivo 12 de fecho (FIG. 2) a medida que a corredica 10

movida.

Para fechar o dispositivo 12 de fecho, a corredica 10 ¢é
movida no sentido inverso e a parte estreita do torpedo 52a
coopera Ccom  as estruturas 64 salientes e 0s lados da
corredica 10 para unir a primeira e segunda partes 22, 23. A
primeira e segunda partes 22, 23 quando unidas Dblogueiam os
perfis 18, 20 macho e fémea (FIG. 3). Para fechar completamente
o dispositivo 12 de fecho, pelo menos a parte 53 larga do
torpedo 52a é removida entre a primeira e segunda partes 22, 23

do dispositivo 12 de fecho.

Referindo a FIG. 4, é desejavel que o dedo 52b, em geral
rectilineo, esteja 1ligado integralmente ao torpedo 52a. Por
exemplo, a corredica 10 incluindo o torpedo 52a e o dedo 52b da
corredica pode ser formada por um processo de moldagem por
injeccdo. O dedo 52b, em geral rectilineo, da corredicga, porém,

pode ser formado separadamente do torpedo 52a.

A corredica 10 com o dedo 52b, em geral vrectilineo, da
corredica ¢é representada em relagdo com o perfil 18 macho e o
perfil 20 fémea na FIG. 5. O dedo 52b, em geral rectilineo, da

corredica estende-se na direccdo de e assenta numa &rea 66
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interior do perfil 20 fémea. Especificamente, o dedo 52b, em
geral rectilineo, da corredica estende-se através de uma
abertura 68 fémea formada entre extensdes 70, 72 da extremidade
exterior do perfil 20 fémea. O dedo 52b, em geral rectilineo, da
corredigca é mostrado na FIG. 5 como confinando uma superficie 74
inferior de um sulco 76 formado na &rea 66 interior. Contempla-
se, porém, que o dedo 52b, em geral rectilineo, da corredica
possa nado se estender e confinar necessariamente a superficie 74
inferior do sulco 76 desde que o dedo 52b da corredica ajude a
remover o material retido na &rea 66 interior. Por exemplo, O
dedo 52b, em geral rectilineo, da corredica pode estender-se até
uma localizacdao adjacente a ou até uma Dborda superior da
extensdao 72 da extremidade exterior da FIG. 5 (ver igualmente a
FIG. 9). De um modo preferido, o dedo 52b, em geral rectilineo,
da corredica ajuda a remover a maior parte de, se néado todo, o
material, tal como particulas ou pd, retidas na abertura 68

fémea.

De acordo com um outro exemplo que é representado na FIG. 6,
uma corredica 110 tem um dedo 152b angular da corredica. A
corredica 110 inclui o dedo 152b angular da corredigca e um

torpedo 152a.

A corredica 110 com o dedo 152b angular da corredica é
mostrada relativamente a um perfil 118 macho e um perfil 120
fémea na FIG. 7. O dedo 152b angular da corredigca estende-se na
direcgdo de e assenta numa &area 166 interior do perfil 120
fémea. Especificamente, o dedo 152b angular da corredicga
estende-se através uma abertura 168 fémea formada entre
extensdes 170, 172 da extremidade exterior. O dedo 152b angular

da corredica é mostrado na FIG. 7 como confinando uma superficie
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174 inferior de um sulco 176 formado na &drea 166 interior num
dngulo. Contempla-se, porém, que o dedo 152b angular da
corrediga possa nao se estender e confinar necessariamente a
superficie 174 inferior do sulco 176 desde que o dedo 152b
angular da corredica ajude a remover o material retido na
drea 166 interior. Por exemplo, o dedo 152b angular da corredica
pode estender—-se até uma localizacado adjacente a ou até uma
borda superior da extensdo 172 da extremidade exterior da FIG. 7
(ver igualmente a FIG. 9). De um modo preferido, o dedo 152b
angular da corredica ajuda a remover a maior parte do, se néao
todo o, material, tal como particulas ou pd, retidas na abertura

168 fémea.

Contempla-se, igualmente, que 0 dedo 52b, em geral
rectilineo, da corredica e o dedo 152b angular da corredica
possam ser dimensionados e formados de modo diferente do
representado nas FIG. 4-7. Por exemplo, nas FIGs. 8-9, uma
corredica 210 inclui um torpedo 252a e um dedo 252b de corredicga
que foi alargado numa extremidade para melhorar a sua
resisténcia enquanto ajudar ainda a remover material, tal como
particulas ou pd, de uma abertura fémea do perfil 220 fémea. O
dedo 252b de corredica estende-se para uma area 260 interior do
perfil 220 fémea. Para reduzir as concentrag¢des de esforgos, as
bordas 280 do dedo 252b de corrediga da corredica 210 podem ser,
em geral, de um raio como representado nas FIGs. 8 e 9. A FIG. 9
representa a relacao do torpedo 252a e do dedo 252b de corredica

com o perfil 220 fémea e o perfil 218 macho numa posigao aberta.

Exemplos adicionais de dedos angulares sao representados nas
FIGs. 10 e 11. Referindo a FIG. 10, é mostrada uma corredica 300

com um dedo 302 de corrediga mais longo, assim como um
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perfil 304 macho e um perfil 306 fémea. O dedo 302 de corredica
mais longo estende-se e confina uma superficie 308 inferior de
uma darea 310 interior do perfil 306 fémea. Referindo a FIG. 11,
¢ mostrada uma corredigca 320 com um dedo 322 de corrediga mais
longo, assim como um perfil 324 macho e um perfil 326 fémea. O
dedo 322 de corredica mais longo estende-se para uma 4area 330
interior mais do que a corredica 210 angular se estende para a

drea 260 interior (FIG. 9).

De acordo com um exemplo, uma corredica estd adaptada para
utilizacdo com um dispositivo de fecho reutilizavel para sacos
termoplésticos contendo material. O dispositivo de  fecho
reutilizdavel inclui um primeiro trilho e um segundo trilho. O
primeiro trilho inclui um primeiro perfil, ao passo gque O
segundo trilho inclui um segundo perfil. O primeiro e segundo
perfis podem ser engatados entre si de modo separdavel. Pelo
menos um dos primeiro e segundo perfis tem uma parte interior. A
corredica compreende um corpo incluindo um topo, um primeiro
lado, um segundo lado e um elemento de separagcao num lado
inferior do topo. 0O elemento de separacdo esta adaptado para
abrir e fechar o dispositivo de fecho e inclui um dedo de
corredica que se estende em geral para baixo a partir do topo. O
dedo de corredica estende-se para uma parte interior do primeiro
perfil de modo a ajudar a remover o material retido na parte
interior do primeiro perfil ao fechar o dispositivo de fecho
reutilizdvel. A corredica pode ser uma estrutura unitdria e pode
ser um elemento em geral em forma de U invertido. O dedo de
corredica pode ser, em geral rectilineo ou angular e o dedo de
corredica pode confinar uma superficie inferior formada na 4&rea

interior do perfil.
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Um outro exemplo €& representado nas FIGs. 12-15 com
corredica 350. Referindo em primeiro lugar as FIGs. 12-13b, a
corredica 350 inclui um torpedo 352a com um primeiro dedo 352b
angular de corredica e um segundo dedo 352c angular de
corredica. E desejdvel que o primeiro dedo 352b angular de
corredica e o segundo dedo 352c angular de corredica sejam

ligados integralmente ao torpedo 352a.

Como mostrado nas FIGs. 14 e 15, o primeiro dedo 352b
angular da corredica estendem-se para uma area 358 interior de
um primeiro perfil 360, ao passo que o segundo dedo 352c angular
da corredica se estende para uma area 378 interior de um segundo
perfil 380. O primeiro dedo 352b angular da corrediga estende-se
através uma abertura 362 fémea formada entre duas
extensdes 364, 366 do primeiro perfil 360. O primeiro dedo 352b
angular da corredigca ajuda a remover o material retido na 4&rea
358 interior. O primeiro dedo 352b angular da corredica, de um
modo preferido, ajuda a remover a maior parte do, se nao todo o,
material, tal como particulas ou pd retidos na abertura 362
fémea. O primeiro dedo 352b angular da corredica nao €& mostrado
na FIG. 14 como confinando uma superficie 368 inferior do
primeiro perfil 360. Contempla-se que o primeiro dedo 352b
angular da corredica se ©possa estender até e confinar a

superficie 368 inferior.

O segundo dedo 352c angular da corredica ajuda a remover o
material retido na &rea 378 interior do segundo perfil 380. O
segundo dedo 352¢c angular da corredica ¢é mostrado como
confinando partes das superficies 382, 384 do segundo

perfil 380. Contempla-se que o segundo dedo 352c angular da
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corredica possa confinar uma ou nenhuma das superficies 382,

384.

Contempla-se que um dedo de corredica com duas extensdes
distintas possa ser capaz de se estender para uma area interior
do primeiro e segundo perfis para ajudar a remover o material

retido.

As corredicas 10, 110 e 210 podem ser formadas de materiais
de polimero apropriados, tal como, por exemplo, nylon,
polipropileno, polietileno, poliestireno, copolimeros de
polietileno e polipropileno, policarbonatos, poliésteres,
poliacetais, copolimeros de acril-butadieno-estireno ou suas
combinac¢des. As corredicas 10, 110 e 210 podem ser formadas por

moldagem por injeccgao.

Perfis elastdémérios

Um ou mais dos perfis sao concebidos para (a) expulsar
material, tal como particulas ou pd, que foram retidos, e/ou (b)
impedir que inibe a entrada de material numa drea interior do(s)
perfil(is). Um ou mais dos perfis utilizam uma parte em geral
fina do material eldstico para expulsar o material e/ou impedir
ou 1inibir a entrada de material numa &rea interior do(s)

perfil(is).

De acordo com este exemplo, um dispositivo de fecho
reutilizdvel ¢é adaptado para utilizacdo com sacos termoplasticos
contendo material. 0 dispositivo de fecho reutilizavel

compreende um primeiro trilho e um segundo trilho. O primeiro
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trilho inclui um primeiro perfil, ao passo que o segundo trilho
inclui um segundo perfil. Pelo menos, o primeiro perfil tem uma
parte elastomérica wunida aquele. A parte elastomérica esta
adaptada para cobrir pelo menos uma parte do primeiro perfil,
para impedir ou inibir a entrada do material numa &rea interior
do primeiro perfil e/ou para expulsar o material da é&rea
interior do primeiro perfil. O primeiro e segundo perfis podem
ser engatados entre si de modo separdavel em gue a parte
elastomérica estd localizada entre o primeiro e segundo perfis

durante o seu engate.

Referindo as FIGs. 16-18, é representado um exemplo de um
trilho elastomérico. Referindo a FIG. 16, um dispositivo 400 de
fecho inclui um trilho 402 fémea e um trilho 404 macho. O
trilho 402 fémea inclui um perfil 406 fémea e uma aleta 408
fémea e o trilho 404 macho inclui um perfil 416 macho e uma
aleta 418 macho. O perfil 406 fémea inclui wuma parte 410
elastomérica e um perfil 412 de engate. A parte 410 elastomérica
estd adaptada para cobrir uma abertura numa cavidade 422
interior como mostrado nas FIGs. 16-17. A parte 410 elastomérica
¢ unida ou formada numa extremidade 406a do perfil 406 fémea
como representado, por exemplo, na FIG. 16. A parte 410
elastomérica pode ser wunida ou formada no perfil 406 fémea
utilizando um processo de co-extrusado. Contempla-se que a parte
410 elastomérica possa ser unida ao perfil 406 fémea utilizando

outros métodos conhecidos na técnica.

Referindo a FIG. 17, a parte 410 elastomérica é mostrada a
cobrir a abertura da cavidade 422 interior e ¢é selada a
aleta 408 fémea. O selo entre a parte 410 elastomérica e a aleta

408 fémea pode igualmente incluir um selo num painel 414 oposto
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do corpo como mostrado na FIG. 17. Contempla-se que a parte 410
elastomérica possa ser unida directamente a um painel 414 oposto

do corpo.

Referindo as FIGs. 17 e 18, a parte 410 elastomérica pode
mover—-se ou retrair-se na cavidade 422 interior formada pela
parte 412 de engate quando o perfil 406 fémea & blogueado com o
perfil 416 macho. Deste modo, a parte 410 elastomérica deve ser
de uma elasticidade suficiente para permitir que o perfil 416
macho entre na cavidade 422 interior e engate no perfil 406
fémea. Quando o perfil 406 fémea e o perfil 416 macho nado estao
engatados, a parte 410 elastomérica salta ou recua de forma
eldstica de modo a remover qualquer material indesejavel, tal
como representado na FIG. 17. Este movimento da parte 410
elastomérica € representado comparando uma primeira posicao da
parte 410 elastomérica (ver a FIG. 17) e uma segunda posicao da
parte 410 elastomérica (ver a FIG. 18). A parte 410 elastomérica
na primeira posicdo (FIG. 17) impede ou inibe que o material
entre na cavidade 422 interior (incluindo a abertura 413 fémea)

do perfil 406 fémea.

A parte 410 elastomérica pode ser colocada numa primeira
posicédo (ver a FIG. 17) durante a conversdo do saco (i. e.,
quando o trilho e o saco sao ligados). A conversao do saco pode,
igualmente, incluir a adigcdao de uma corrediga opcional e
terminacdes de extremidade opostas. A parte 410 elastomérica
encaixa na cavidade 422 interior do perfil 406 fémea sob tenséo
do perfil 416 macho. Para remover melhor o material retido, ¢é
desejdvel que a parte 410 elastomérica se estenda através de,

pelo menos, uma abertura fémea do perfil 406 fémea.
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A parte 410 elastomérica pode ser feita de qualguer material
apropriado que (a) se mova durante o processo de engatar o
perfil 406 macho e 416 fémea e (b) se retraia durante o
desengate dos perfis 406, 416 fémea e macho para remover
material indesejavel, pelo menos, da abertura 413 fémea da
cavidade 422 interior do perfil 406 fémea. Exemplos de materiais
que podem ser utilizados para formar a parte 410 elastomérica
incluem materiais de acondicionamento de polimero, tais como
policloreto de wvinilideno (e. g., SARAN™  Wrap), borracha,
materiais semelhantes a Dborracha e polimeros aromdticos de

alcenilo (e. g., espuma de poliestireno).

LA espessura da parte 410 elastomérica é, tipicamente, mais
fina do gque o resto do perfil 406 fémea. A parte 410
elastomérica tem, em geral, uma espessura de cerca de 0,2 a
cerca de 10 mils e, mais especificamente, de cerca de 0,5 a

cerca de 6 mils.

A parte 412 de engate do primeiro perfil 406, do segundo
perfil 416 e das partes 408, 418 da aleta pode ser feita
independentemente de resinas de polimero, tais como resinas
poliolefinicas. Exemplos nao limitativos de resinas
poliolefinicas que podem ser utilizadas incluem polietilenos de
baixa densidade, polietilenos lineares de Dbaixa densidade,
polietilenos de alta densidade, polietilenos de média densidade,
polipropilenos, plastdémeros, elastdmeros, acetatos de vinil
etileno, metacrilatos de etilo, copolimeros do polimetilpenteno,
poli-isobutilenos, iondémeros de poliolefina, ou suas
combinagdes. Contempla-se que possam ser utilizadas outras

resinas poliolefinicas. As resinas poliolefinicas preferidas sao
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polietilenos de baixa densidade e polietilenos lineares de baixa

densidade.

Referindo as FIGs. 19-21, é representado um outro exemplo
utilizando uma parte elastomérica. Referindo a FIG. 19, um
dispositivo de fecho 500 inclui wum trilho 502 fémea e um
trilho 504 macho. O trilho 502 fémea inclui um perfil 506 fémea
e uma aleta 508 fémea e o trilho 504 macho inclui um perfil 516
macho e uma aleta 518 macho. O perfil 506 fémea inclui uma parte
510 elastomérica e uma parte 512 de engate. A parte 510
elastomérica estd adaptada para cobrir uma abertura de uma
cavidade 522 interior como mostrado nas FIGs. 19-20. A parte 510
elastomérica ¢é unida ou formada numa localizacao diferente do
perfil 506 fémea daquela anteriormente representada nas FIGs.
16-18 relativamente respeito a parte 410 elastomérica e ao
perfil 406 fémea. Especificamente, a parte 510 elastomérica é
unida ou formada numa extremidade 506a do perfil 506 fémea onde

a extremidade 506a forma uma parte da abertura 513 fémea.

Contempla-se que a parte elastomérica possa ser unida a
parte de engate em localizacgdes diferentes daquela representada
nas FIGs. 16-21. Por exemplo, a parte elastomérica pode ser
unida a uma parte da parte 412 de engate formando a cavidade 422

interior.

Referindo a FIG. 20, ¢é mostrada a parte 510 elastomérica
cobrindo a abertura da cavidade 522 interior e selada na
aleta 508 fémea. O selo entre a parte 510 elastomérica e a aleta
508 fémea pode igualmente incluir um selo num painel 514 oposto

do corpo como mostrado na FIG. 20. Contempla-se que a parte 510
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elastomérica possa ser unida directamente a um painel 514 oposto

do corpo.

Referindo as FIGs. 20 e 21, a parte 510 elastomérica pode
mover—se ou retrair-se para a cavidade 522 interior formada pela
parte 512 de engate quando o perfil 506 fémea estd engata no
perfil 516 macho. Deste modo, a parte 510 elastomérica deve ser
de uma elasticidade suficiente para permitir que o perfil 516
macho entre na cavidade 522 interior e engate no perfil 506
fémea. Quando o perfil 506 fémea e o perfil 516 macho nao estao
engatados, a parte 510 elastomérica abre ou recua elasticamente
de modo a remover qualguer material indesejavel, tal como
representado na FIG. 20. Este movimento da parte 510
elastomérica € representado comparando uma primeira posicao da
parte 510 elastomérica (ver a FIG. 20) e uma segunda posicao da
parte 510 elastomérica (ver a FIG. 21). A parte 510 elastomérica
na primeira posicao (FIG. 20) impede ou 1inibe a entrada de
material na cavidade 522 interior (incluindo a abertura 513

fémea) do perfil 506 fémea.

A parte 510 elastomérica pode ser colocada numa primeira
posicao (ver a FIG. 20) durante a conversdao do saco (i. e.,
quando o trilho e o saco estdo ligados). A conversdao do saco
pode, igualmente, incluir a adicdo de uma corredica opcional e
terminac¢des de extremidade opostas. A parte 510 elastomérica
encaixa na cavidade 522 interior do perfil 506 fémea sob a
tensdo do perfil 516 macho. Para remover melhor o material
retido, ¢é desejavel que a parte 510 elastomérica se estenda
através de, pelo menos, uma abertura 513 fémea do perfil 506

fémea.
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Contempla-se, igualmente, que a parte do perfil fémea
elastomérica possa ser utilizada com perfis fémea e/ou macho de

formas diferentes, daqueles representados nas FIGs. 16-21.

Os materiais utilizados para formar a parte 510 elastomérica
sdo o0s mesmos como descrito acima relativamente a parte 410
elastomérica. De modo semelhante, o0s materiais utilizados para
formar a parte 512 de engate do perfil 506 fémea, o perfil 516
macho e as aletas 508, 518 sao o0s mesmos como acima descrito
para a parte 412 de engate, o perfil 416 macho e as aletas 408,

418, respectivamente.

Dispositivos de Fecho de Aba de Aleta

Referindo a FIG. 22a, um dispositivo 600 de fecho inclui um
trilho 602 fémea e um trilho 604 macho. O trilho 602 fémea
inclui um perfil 606 fémea e uma aleta 608 fémea e o trilho 604
macho inclui um perfil 616 macho e uma aleta 618 macho. A
aleta 608 fémea e a aleta 618 macho incluem uma aba 610 fémea da
aleta e uma aba 620 macho da aleta, respectivamente. A aleta 606
fémea e a aleta 616 macho sao unidas aos respectivos painéis 612

e 622 opostos do corpo.

As abas 610, 620 das aletas fémea e macho sao concebidas
para 1impedir ou inibir a entrada de material, tal como
particulas ou pd, numa area interior do perfil 606 fémea e/ou do
perfil 616 macho durante o despejo do material a partir de uma
bolsa ou saco. Reduzindo ou eliminando o material que entra na

drea interior do perfil 606 fémea e/ou do perfil 616 macho, a
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probabilidade de tornar a fechar inteiramente os perfis 606, 616

é aumentada.

A aba 610 fémea da aleta e a aba 620 macho da aleta da FIG.
22a estendem-se para longe das suas respectivas aletas 608, 618

numa direccdo em geral para cima e para fora.

Especificamente, as abas das aletas 610, 620 fémea e macho
estendem-se, em geral, na direcc¢ao dos perfis 606, 616 macho e
fémea. A aba da aleta 610 fémea e a aba da aleta 620 macho
estendem-se para longe dos painéis 612, 622 opostos do corpo.
Como mostrado na FIG. 22a, as bordas 610a, 620a superiores das
abas das aletas 610, 620 macho e fémea, respectivamente, estao
situadas préximo dos respectivos perfis 606, 616 e também uma da
outra, de modo a impedir ou 1inibir a entrada de material

indesejavel nas areas interiores dos perfis 606, 616.

A aba 610 fémea da aleta e a aba 620 macho da aleta podem
ser feitas de materiais, tal como descritos acima relativamente
as aletas 408, 418. Os perfis 606, 616 fémea e macho podem ser
feitos de materiais, tal como discutido acima relativamente ao
perfil 416 macho. De modo semelhante, as aletas 608, 618 fémea e
macho podem ser feitas de materiais, tal como discutido acima

relativamente as aletas 408, 418 macho e fémea.

A aba 610 fémea da aleta e a aba 620 macho da aleta podem
ser formadas integralmente com as aletas 608, 618,
respectivamente. Por exemplo, a aleta 608 fémea e a aba 610
fémea da aleta podem ser formadas por extrusdo do perfil. De
modo semelhante, a aleta 610 macho e a aba 620 macho da aleta

podem ser formadas por extrusao do perfil ou por moldagem por
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injecg¢do. De um modo alternativo, a aleta 608 fémea e a aba 610
fémea da aleta podem ser formadas por co-extrusao ou outros
métodos conhecidos na técnica. De um modo alternativo, a aleta
610 macho e a aba 620 macho da aleta podem ser formadas por
co-extrusdao ou outros métodos conhecidos na técnica. Por
exemplo, a aba 610 fémea da aleta e a aba 620 macho da aleta
podem ser unidas as respectivas aletas 608, 618 através de um

adesivo.

Contempla-se que as aletas fémea e macho da aleta possam ser
formadas de modo diferente e/ou estender-se em angulos
diferentes dos representados na FIG. 22a. As abas fémea e macho
da aleta podem estender-se a partir de uma localizacao diferente
nas respectivas aletas daquela representada na FIG. 22a. As abas
da aleta nao estao limitadas aos perfis 606, 616 fémea e macho

especificos representados na FIG. 22a.

Por exemplo, na FIG. 22b, um dispositivo 650 de fecho inclui
o trilho 602 fémea e o trilho 604 macho e ¢ mostrado numa
posigcdo nao engatada. O trilho 602 fémea inclui o perfil 606
fémea e a aleta 608 fémea e o trilho 604 macho inclui o
perfil 616 macho e a aleta 618 macho. A aleta 608 fémea e a
aleta 618 macho incluem uma aba 660 da aleta fémea e uma aba 670
macho da aleta, respectivamente. A aleta 606 fémea e a aleta 616
macho estdo unidas aos respectivos painéis 612 e 622 opostos do
corpo. A aba 660 da aleta fémea tem uma extremidade 660a que se
estende prdximo ou acima de uma cavidade interior do perfil 606
fémea. De modo semelhante, a aba 670 da aleta macho tem uma
extremidade 670a que estende até prdximo ou acima de uma parte

de engate do perfil 616 macho.
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Contempla-se, igualmente, gque a aba da aleta pode ficar
situada apenas num dos perfis. Por exemplo, na FIG. 22c, ©
dispositivo 600a de fecho inclui um trilho 602a fémea que inclui
o perfil 606 fémea e a aleta 608 fémea, mas nao inclui uma aba
da aleta fémea. O trilho 604 macho da FIG. 22c inclui a aba 620
da aleta macho que impede ou inibe a entrada de material na area
interior do trilho 604 macho, tal como a 4&rea 626. De modo
alternativo, o dispositivo de fecho pode incluir um trilho fémea
incluindo uma aba de aleta fémea tal como o trilho 602 fémea da
FIG. 22a e um trilho macho gque ndo inclua uma aba da aleta

macho.

Escudo Deflector em Perfil(is)

Referindo a FIG. 23, ¢é representado um perfil 700 fémea
incluindo uma parte de extensao ou orelha 702, uma seccado 704 em
geral em forma de C e um escudo 706 de deflexdo em geral de
parede fina. O escudo 706 de deflexdo de parede fina estende-se
em geral perpendicularmente entre as extremidades 708, 710
exteriores da secgdo 704 em geral em forma de C. A orelha 702
estende-se em geral para cima e para fora a partir da seccao 704

em geral em forma de C como representado na FIG. 23.

A secgao 704 em forma de C inclui uma primeira parte 712 e
duas extensdes 714, 716. As duas extensdes 714, 716 sao, em
geral, perpendiculares a e estendem-se a partir da primeira
parte 712. As duas extensdes 714, 716 sao afastadas uma da outra

para formar uma adrea ou cavidade 718 interior.
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O escudo 706 de deflexdo de parede fina ¢é concebido para
ter, pelo menos, uma sua parte (e. g., uma parte de costura) que
permita que um perfil macho entre na &rea 718 interior. A
drea 718 interior estd adaptada para receber um perfil macho
(e. g., perfil 730 macho na FIG. 24) que engata no perfil 700
fémea. A parte 706a de costura do escudo 706 de deflexao é mais
fina do que o resto do escudo 706 de deflexdo e estd adaptada
para ser rompida, rasgada ou fendida pelo perfil macho. A parte
706a de costura € um ponto do esforgco no escudo 706 de deflexéao
que ¢é concebido para romper, rasgar ou fender antes do resto do
escudo 706 de deflexao. A parte 706a de costura do escudo 706 de
deflexao ¢, de um modo preferido, rompida, rasgada ou fendida

pelo perfil macho durante o fecho do trilho.

A relacado de engate entre o perfil 700 fémea e o perfil 730
macho ¢é representada na FIG. 24. O perfil 730 macho entra na
drea 718 interior através do escudo 706 de deflexdao e, mais

especificamente, na parte 706a de costura.

Durante o desengate do perfil 700 fémea e do perfil 730
macho (ver a FIG. 25), o escudo 706 de deflexdo € separado num
primeiro escudo 706b de deflexdo e um segundo escudo 706c de
deflexdo. O primeiro e segundo escudos 706b, 706c de deflexéo
ajudam a impedir ou inibir a entrada de material, tal como
particulas ou pd, na area 718 interior do perfil 700 fémea. Por
exemplo, o escudo 706b, 706c de deflexdao ajuda a 1impedir ou
inibir a entrada de, tal como particulas ou pd, numa abertura
722 fémea. A abertura 722 fémea do perfil 700 fémea ¢é formada

pela quebra, ruptura ou corte da parte 706a de costura.
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O escudo 706 de deflexdo pode ser feito de materiais de
polimero, tais como poliolefinas, incluindo polietilenos,
polipropilenos e suas combinag¢gdes. Mais especificamente, ©
escudo 706 de deflexdao pode ser feito dos materiais discutidos
acima nas aletas 408, 418. O resto do perfil 700 fémea (a
orelha 702 e a seccao 704 em geral em forma de C) pode ser
formado pelo mesmo material que o escudo 706 de deflexao.
Contempla-se, porém, que o resto do perfil 700 fémea possa ser

formado de materiais diferentes do escudo 706 de deflexao.

E desejdvel que o escudo 706b, 706c de deflexdo tenha alguma
flexibilidade para permitir que o perfil 730 macho entre no
perfil 700 fémea. O escudo 706b, 706c de deflexdo pode ter
flexibilidade devido a espessura dos escudos 706b, 706c e/ou dos
materiais utilizados para formar os escudos 706b, 706c de
deflexao. Isto permite que o) primeiro e segundo
escudos 706b, 706c de deflexdao sejam alongados o que ajuda a
impedir ou inibir a entrada de mais material através da abertura
722 fémea. Se o escudo 706b, 706c de deflexao nao sao flexiveis,
entdao a parte 706a de costura deve ser dimensionada para
corresponder a uma parte de engate do perfil 730 macho que entra

na area 718 interior.

O primeiro e segundo escudos 706b, 706c de deflexadao tém, em
geral, uma espessura de cerca de 0,5 até cerca de 10 mils e,
mais especificamente, de cerca de 2 até cerca de 5 mils. A parte
706a de costura é, de um modo preferido, mais fina do gue o0s
escudos 706b, 706c de deflexao. A parte 706a de costura em geral
tem uma espessura de cerca de 0,2 até cerca de 8 mils e, mais

especificamente, de cerca de 1 até cerca de 4 mils.
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O perfil 700 fémea com o escudo 706 de deflexdo pode ser
formado por um processo de extrusao. O perfil 700 fémea pode ser
formado integralmente. E contemplado um processo de injeccido de
ar que ird melhorar o tempo de arrefecimento dos materiais,

especialmente as superficies que formam a Adrea 718 interior.

De modo alternativo, um perfil fémea pode compreender o
primeiro e segundo escudos 706D, 706c de deflexdo sem a
parte 706a de costura. Por outras palavras, o perfil fémea pode,
inicialmente, ter uma pequena abertura fendida ou uma folga
(e. g., a abertura 722 fémea da FIG. 25) formada entre o
primeiro e segundo escudos 706b, 706c de deflexao. Isto
naturalmente eliminaria a necessidade de um perfil macho romper,
rasgar ou fender uma parte do escudo 706 de deflexao de parede

fina.

De acordo com um outro exemplo representado nas FIGs. 26 e
27, um perfil 750 fémea inclui uma parte ou orelha 752 de
extensao, uma seccao 754 em geral em forma de C e uma parte 756
de vedante. A parte 756 de vedante ¢é localizada numa &rea ou
cavidade 758 interior que é definida por uma superficie interior

da seccao 754 em geral em forma de C.

A parte 756 de vedante ajuda a impedir ou inibir a entrada
de materiais, tais como particulas ou pds, na &rea 758 interior
deflectindo tais materiais. A parte 756 de vedante impede ou
inibe a entrada deste material na &rea 758 interior quando o
perfil 750 fémea e o perfil 770 macho (ver a FIG. 27) nao estao
engatados. A parte de vedante ©pode, igualmente, expulsar
material da 4rea 758 interior durante o desengate do perfil 750

fémea e do perfil 770 macho. A parte 756 de vedante é mostrada
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como estendendo-se para ou proéximo de uma abertura 760 fémea. A
abertura 760 fémea € formada entre as extremidades 754a, 756b da
seccado 754 em geral em forma de C. Quando o perfil 750 fémea e o
perfil 770 macho estdao numa posicdo de engate (ver a FIG. 27), a
parte 756 de vedante € empurrada para trds para longe da
abertura 760 fémea. Apds o perfil 750 fémea e o perfil 770 macho
serem desengatados, a parte 756 do vedante volta para ou para

préximo da sua posigdo inicial representada na FIG. 26.

A parte 756 de vedante deve ser feita de um material em
geral elastico de modo a permitir que a parte 756 de vedante (a)
seja comprimida em resposta ao processo de engate do perfil 750
fémea e do perfil 770 macho e (b) retorne a sua posicdo inicial
da FIG. 26 quando o perfil 750 fémea e o perfil 770 macho néao
estdao blogueados. A parte 756 de vedante pode ser feita de
materiais, tais como descritos acima relativamente ao perfil 416
macho. A parte 756 de vedante pode ter elasticidade devido a sua
espessura. O resto do perfil 750 fémea (orelha 752 e seccao 754
em geral em forma de C) pode ser feito dos mesmos materiais tais
como descritos acima com o perfil 416 macho. Contempla-se que 0
resto do perfil 750 fémea possa ser feito de materiais

diferentes da parte 756 de vedante.

O perfil 750 fémea, incluindo a parte 756 de vedante, pode
ser formado a partir de um processo de extrusao. Contempla-se
que o perfil 750 fémea com a parte 756 de vedante possa ser
formado por outros métodos conhecidos na técnica, tal como um

processo de moldagem por injeccgao.
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Trilho—-No-Trilho

Uma funcionalidade trilho-no-trilho é concebida para impedir
ou 1inibir a entrada de materiais, tais como particulas ou pbds,
numa drea interior dos perfis fémea e macho. O exemplo de
trilho-no-trilho inclui primeiros perfis macho e fémea sendo
encaixados ou engatados em segundos perfis fémea e macho,

respectivamente.

De acordo com este exemplo, um dispositivo de fecho
reutilizédvel é adaptado para utilizacdo com sacos termopldsticos
tendo um espaco interior adaptado para receber o material. O
dispositivo de fecho reutilizdavel compreende um primeiro trilho
macho, um segundo trilho macho, um primeiro trilho fémea, um
segundo trilho fémea e wuma corredigca. O primeiro e segundo
trilhos macho incluem um respectivo primeiro e segundo perfis
macho. O primeiro e segundo trilhos fémea incluem um respectivo
primeiro e segundo perfis fémea. Os segundos perfis macho e
fémea s&o unidos a corrediga e quando a corredica é movida para
uma posicao aberta, os segundos perfis macho e fémea engatam com
um respectivo primeiro perfil macho e primeiro perfil fémea para
impedir ou inibir a entrada de materiais nos primeiros perfis
fémea e macho interiores. Quando a corrediga € movida para uma
posicao fechada, os segundos perfis macho e fémea desengatam dos

respectivos primeiros perfis macho e fémea.

Referindo a FIG. 28, um saco 800 em polimero & representado
com um dispositivo 812 de fecho. 0 dispositivo 812 de fecho
compreende uma corredicga 814, um primeiro perfil 816 fémea, um
primeiro perfil 818 macho, um segundo perfil 820 fémea e um

segundo perfil 822 macho. O segundo perfil 820 fémea e o segundo
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perfil 822 macho sdo unidos a corredica 814. Os perfis 820, 822

podem ser moldados, por exemplo, para a corredica 314.

A medida que a corredica 814 ¢é movida para uma posicédo
aberta, os segundos perfis 820, 822 fémea e macho deslizam para
a frente e engatam nos respectivos primeiro perfil 818 macho e
primeiro perfil 816 fémea. Por exemplo, uma seccao dos perfis
816, 818, 820 e 822 ¢é representada na FIG. 29 onde a secgao é
tomada através dos perfis onde os perfis 816, 818 nado estao
engatados um  no outro (1. e., uma posicao aberta) . Os
perfis 816, 322 e 818, 820 na FIG. 29, porém, estao
respectivamente engatados uns nos outros. 0Os perfis 816, 822 e
818, 820 engatados impedem ou inibem a entrada de materiais,

tais como particulas ou pds, nos trilhos ou perfis.

Como representado na FIG. 29, o perfil 816 tem uma parte 824
da aleta estendendo-se em geral para baixo a partir dali. A
parte 824 da aleta ¢é unida ao painel 825 do corpo. De modo
semelhante, o perfil 818 tem uma parte 826 da aleta estendendo-
se em geral para baixo a partir dali. A parte 826 da aleta esta
unida ao painel 827 do corpo. Quando os perfis 816, 822 e 818,
820 respectivamente sado engatados, ainda pode ser derramado
material a partir de uma &area 828 entre os perfis 820 e 822,
como mostrado na FIG. 29. A &rea 828 pode ser aumentada movendo
os perfis 816, 822 e 818, 820 engatados para mais longe um do

outro.

Quando o saco 800 estd numa posicdo fechada, os primeiros
perfis 816, 818 sdao engatados um no outro e o0s segundos
perfis 820, 822 estendem-se para a regidao do saco. 0Os segundos

perfis 820, 822 podem estender-se num sSentido em geral
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descendente num interior do saco 800 tal como representado na
FIG. 28. 0Os segundos perfis 820, 822 podem estender-se para O
interior do saco 800 de um modo enrolado, tal como representado
na FIG. 30. Os segundos perfis 820, 822 podem ser formados com
aditivos deslizantes ou anti-bloqueio para impedir ou inibir a
friccado com um lado 830 do saco (ver as FIGs. 28 e 30)
melhorando as caracteristicas de deslizamento dos segundos
perfis 820, 822. 0Os aditivos de deslizamento contemplados
incluem silicas, talcos, terra de diatoméceas, silicatos,

lubrificantes, etc.

Os primeiros perfis 816, 818 e os segundos perfis 820, 822
podem ser formados independentemente a partir de materiais, tais
Ccomo feitos de resinas de polimero, tais como resinas
poliolefinicas. Exemplos nao limitativos de resinas
poliolefinicas que podem ser utilizadas incluem polietilenos de
baixa densidade (LDPE), polietilenos lineares de baixa densidade
(LLDPE), polietilenos de alta densidade (HDPE), polietilenos de
média densidade (MDPE) , polipropilenos (PP), plastémeros,
elastdémeros, acetatos de wvinil etileno (EVA), metacrilatos de
etilo, copolimeros de polimetilpenteno, poli-isobutilenos,
ionémeros de poliolefina, ou suas combinac¢des. Contempla-se que
outras resinas poliolefinicas possam ser utilizadas. As resinas
poliolefinicas preferidas sao polietilenos de baixa densidade e

polietilenos lineares de baixa densidade.

Embora a presente invencdo tenha sido descrita com
referéncia a uma ou mais formas de realizacgao particulares, o0s
especialistas na técnica reconhecerdo gque muitas modificacgdes
podem ser feitas agquela sem sair do admbito da presente invencéo.

Cada uma destas formas de realizacgdo e variacgdes dbbvias daquelas
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sdo contempladas como caindo no ambito da invencdo reivindicada,

que € definida nas reivindicac¢des seguintes.

Lisboa, 29 de Maio de 2012
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REIVINDICACOES

Dispositivo (12) de fecho reutilizdavel para utilizacdo com
sacos tendo um espaco interior adaptado para receber
material, compreendendo o dispositivo de fecho

reutilizavel:

um primeiro trilho compreendendo um primeiro perfil (700)
tendo uma &rea (718) interior, tendo o primeiro perfil (700)
uma forma (704) geralmente em C na posicao aberta e
incluindo ainda dois escudos (706b, 706c) de deflexao de
parede geralmente fina, sendo a forma (704) geralmente em C
formada de duas extensdes (714, 716) afastadas e unidas a
uma primeira parte (712), tendo as duas extensdes (714, 716)
as respectivas extremidades (708, 710) exteriores, cada uma,
afastada da primeira parte (712), estando cada um dos dois
escudos (706b, 706c) de deflexdo de parede geralmente fina
unido ou formado préximo de uma respectiva das extremidades
(708, 710) exteriores das duas extensdes (714, 716), de modo
a impedir ou inibir a entrada de material na &area (718)
interior do primeiro perfil (700) quando o dispositivo (12)

de fecho reutilizédvel estiver numa posicdo aberta; e

um segundo trilho compreendendo um segundo perfil (730),
podendo os, primeiro e segundo, perfis (700, 730) ser
engatados entre si de modo separdvel, em que os escudos
(706b, 706c) de deflexdo de parede geralmente fina estéao
ligeiramente afastados de modo a formar uma abertura (722) e

permitir que uma parte do segundo perfil (730) entre na area
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(718) interior formada pela seccédo (704) de forma geralmente

em C,

caracterizado por

os doils escudos (706b, 706c¢C) de deflexao de parede
geralmente fina se estenderem em geral perpendicularmente a
partir de uma respectiva das extremidades (708, 710)
exteriores das duas extensdes (714, 716) quando os, primeiro
e segundo, perfis (700, 730) nado estdao engatados entre si de
modo separdvel, os dois escudos (706b, 706c) de deflexdo e
parede geralmente fina sendo, em geral, complanares entre si
quando os, primeiro e segundo, perfis (700, 730) nao estao

engatados um no outro de modo separavel,

e em que a espessura do intervalo (722) ¢é substancialmente
menor do que a espessura da secgao (704) de forma geralmente
em C e em que a espessura dos dois escudos (706b, 706c) de
deflexdo de parede em geral fina é substancialmente inferior

a espessura da seccao (704) de forma geral em C.

Dispositivo (12) de fecho da reivindicacdo 1, em que o
primeiro trilho se estende numa direccdo a partir de uma
das extremidades (708, 710) exteriores num sentido oposto a
drea (718) interior e em que o segundo trilho se estende
numa direccdo a partir da outra das extremidades (708, 710)
exteriores num sentido oposto a partir da 4drea (718)

interior.

Lisboa, 29 de Maio de 2012
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