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Element sprezysty zwlaszcza do pojazdow
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Wynalazek dotyczy elementu sprezystego, zwla-
szcza do resorowania pojazdéw, wykonanego z ela-
stycznego materiatu.

Znane sg elementy sprezyste, wykonane z two-
rzyw elastycznych, posiadajace w ogélnoSci ksztalt
wydrazonych korpuséw. Elementy takie posiada-
ja jednak szereg wad, z ktérych najpowazniejszy-
mi sg: niewielkie maksymalne ‘odksztalcenia przy
poddaniu obcigzeniu wzdluz ich osi gléwnej, cha-
rakterystyka obcigzenie — odksztalcenie posiada-
jaca w swym przebiegu punkty przegiecia oraz
nadmierne odksztalcenia w kierunku poprzecznym.

Znane sa roéwniez elementy sprezyste, posiada-
jace ksztalt sfazowanego, wewnatrz wydrgzonego
cylindra, na dtugo$ci ktérego wykonano przewe-
zenie, pogrubienie lub przegrode. Elementy takie
posiadajg charakterystyke o przebiegu zblizonym
do krzywej funkcji wykladniczej, przy czym dzie-
ki wprowadzeniu przewezen osigga sie powiek-
szenie maksymalnego odksztalcenia poosiowego
przy jednoczesnym zmniejszeniu odksztalcenia po-
przecznego.

Tego rodzaju elementy sprezyste, zwlaszcza w
zastosowaniu do pojazdéw jako dodatkowe reso-
ry progresywne lub zderzaki wykazujg, zwlaszcza
w przypadku przesunie¢ poprzecznych ptaszczyzn
§ciskajacych, matg odporno§é zmeczeniowa ujaw-
niajgcg sie w postaci peknieé, szczegbdlnie na za-
lamaniach powierzchni bocznych. Powodowane to
jest utrudnionym powrotem elementu do stanu
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wyjSciowego natychmiast po zdjeciu obcigzenia,
co wynika z przyjetego ksztaltu sfazowanego cy-
lindra i ma miejsce w przypadkach poprzecznege
przesuniecia sie jednej z plaszczyzn oporowych
elementu. Przy kolejnych, wielokrotnie powtarza-
jacych sie w krotkim czasie tego typu odksztal-
ceniach, wobec niemozno$ci powrotu elementu do
stanu wyjSciowego, powstaja na jego obwodzie
nier6wnomierne trwate odksztalcenia, bedgce przy-
czyng wspomnianych wyzej peknieé.

Celem wynalazku jest usuniecie wad znanych
elementéw  sprezystych, a przede wszystkim
zwiekszenie odporno$ci zmeczeniowej, co prowa--
dzi do zmniejszenia trwalego odksztalcenia elemen-
téw oraz wyboczen wystepujgcych przy wielokrot-
nych ich przekoszeniach.

Aby osiggnaé ten cel wytyczono sobie zadanie
opracowania takiego elementu sprezystego, ktéry
by umozliwit latwe prostowanie sie wyboczonego
elementu i uzyskanie charakterystyki $ciskanego
elementu bardziej zblizonej do krzywej funkeji
wykladniczej od charakterystyki znanych elemen-
téow sprezystych o ksztalcie cylindrycznym.

W czasie przeprowadzanych badan laboratoryj-
nych, stacyjnych i trakcyjnych z elementami spre-
zystymi niespodziewanie stwierdzono, Ze mozna
osiggnaé ten cel przez odpowiednie dwukuliste
uksztaltowanie korpusu elementéw sprezystych.

Cel ten zostal osiggniety wedlug wynalazku
przez nadanie elementowi sprezystemu zewnetrz-
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nego zarysu obustronnie $cietej brylty, powstalej
z dwoch przenikajgcych sie wzajemnie kul, przy
czym S$rodki tych.kul oddalone sg od siebie o od-
cinek mniejszy od pofowy sumy ich Srednic. Zarys
wewnetrznego wydrazenia dwukulistego elemen-
tu sprezystego zostat ustalony przez dwie kule,
wspoélsrodkowe z kulami zarysu zewnetrznego.

Wynalazek jest blizej wyjasniony na rysunku,
na ktoérym przedstawiono w przekroju podiuznym
przylfléitki‘ wykonania elementu sprezystego.

Element sprezysty stanowi bryle powstalg z
dwoéch przenikajgcych sie wzajemnie kul, posia-

.dajacych réwne lup Toézne Srednice D, i D,, kt6-

rych $rodki oddalone sa od siebie o odcinek 1
mniejszy od polowy sumy Srednic obu tych kul
D, i D,, wykonany z elastycznego materiatu, np.
gumy lub elastycznego tworzywa. Kazda z kul
jest jednostronnie $cieta plaszczyzng, prostopadlsg
do osi przechodzacej przez ich §rodki i stanowigcag
roéwnocze$nie plaszczyzne oporowsg elementu.

Zarys wydrazenia wewnetrznego elementu sta-
nowiag dwie kule wspoéiSrodkowe z kulami zarysu
zewnetrznego o S$rednicach di i de2, analogicznie
jak kule zewnetrzne jednostronne §$ciete ptasz-
czyznami prostopadtymi do osi przechodzgcej przez
ich $rodki. Ré6znica promieni obu par wspbi§rod-
kowych kul bedgca réwnocze$nie gruboscig pro-
mieniowa §cianek bocznych elementu, jest przy
tym wielkoScig stala. Dla zachowania jednako-
wych mnaprezen, oraz ze wzgledéow technologicz-
nych najkorzystniej jest tak uksztaltowaé we-
wnetrzne wydrazenia, aby zachowaé grubo$é §cia-
nek w plaszczyZnie przenikania kul z zewnetrz-
nych, ré6wna stalej r6znicy promieni odpowiednich
par kul zewnetrznej i wewnetrznej.

W celu zamocowania elementu sprezystego, jak
réwniez umozliwienia swobodnego przeplywu po-
wietrza we wnetrzu elementu oraz wyjecie rdzenia
formowego, plaszczyzny oporowe elementu zosta-
ly zaopatrzone we wspét§rodkowe otwory a i b

Przedstawiony dwukulisty element sprezysty we-
diug wynalazku, zamocowany na jednej z réwno-
leglych wzgledem siebie powierzchni $ciskajacych,
odksztalcony poosiowo przy jednoczesnym przesu-
nieciu  poprzecznym powierzchni $ciskajgcych
wzgledem siebie ma mozliwo§é natychmiastowe-
go powrotu do stanu wyjSciowego, po nieznacz-
nym odsunieciu sie od niego powierzchni §ciska-
jacych, co wplywa decydujaco na usuniecie w
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przewezeniu peknieé¢ wystepujacych w znanych
elementach sprezystych, poddawanych wybocze-
niu w warunkach wielokrotnych tego rodzaju od-
ksztatcen. W przyktadowych warunkach pracy,
gumowy resor dwukulisty, jako dodatkowy resor
progresywny zawieszenia pojazdu, przy ostrym
hamowaniu i przy$§pieszeniu wykazuje zwiekszo-
na trwalto§é w stosunku do znanych elementéow
sprezystych.

Progresja elementu wedlug wynalazku jest ulep-
szona dzieki temu, ze krzywa obcigzenia elementu
dwukulistego jako funkcji odksztalcenia ma prze-
bieg wyktadniczy i bardziej regularny, z racji no-
wego ksztaltu zewnetrznych i wewnetrznych po-
wierzchni bocznych i ich wsp6tSrodkowosci. Do-
datkowa nieoczekiwana korzy$¢é z dwukulisto§ci
elementu sprezystego wynika z technologii jego
wykonania; element wediug wynalazku dzieki 1a-
godnym Xkrzywiznom daje  sie latwo formowaé
z mieszanki gumowej metoda przetloczng lub
wtryskowag bez mozliwosci powstania pecherzy.
Rdzen formy wulkanizacyjnej mozna latwo usu-
nagé z gotowego wyrobu.

Zastrzezenia patentowe

1. Element sprezysty, zwlaszcza do pojazddéw, sta-
nowigcy korpus obustronnie S$ciety plasz-
czyznami prostopadivmi do jego osi, zaopatrzo-
ny na czolach w dwa otwory, z ktérych przy-
najmniej jeden sluzy do mocowania elementu,
posiadajgcy wydrazenie obustronnie Scigte
plaszczyznami prostopadlymi do jego osi, wy-
konany z materialu elastycznego, na przyktad
gumy, lub elastycznego tworzywa sztucznego,
znamienny tym, ze stanowig go dwie kule, kto-
rych $rodki odlegle sg od siebie o odcinek
mniejszy od polowy sumy ich S$rednic.

2. Element sprezysty wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze jego wydrazenie utworzone jest
przez zarys dwoch kul, wspoétsrodkowych z ku-
lami zarysu zewnetrznego, przy czym roéznica
promieni odpowiednich par kul jest wielko$cia
stalg (g).

3. Element sprezysty wediug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tym, ze grubo$é jego Scianki w plasz-
czyznie przenikania kul zewnetrznych jest réw-
na statej roéznicy promieni odpowiednich par
kul zewnetrznej i wewnetrznej (g).
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