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(54) Netkany filtrednf Gtvar

1

Vynélez se tyké netkaného filtradnfho Wtvaru nas ochranu proti obt&Zujfcim fibroplas.
tickym, pop¥iped& radiosktivnim serosoldlm.

Pro ochranu Zivotnfho prostfedf s zv14sts zdravi pracovnfkd, pracujicich v prost¥edf
ohroZujfef zdravi byls vyvinuta celéd ¥ada prostFedkt k ochran& déchadel pracovanikd.

Jsou znémé masky zakrjvéjici celou hlavu, pop¥fpad& i tdlo ¢lov&ka, odd&lujfef ho
zcelas od daného prost¥edi. Jsou konstruovény tak, Ze maji samostatny pFivod &istého vzdu-
chu nebo je vzduch nasévén pres filtradnf zafizeni. Nevghodou tdchto masek Je, %Ze znadné
omezujf pohyb s orientsci pracovnika, mé&nf{ skustické vjemy, préce v nich zvyéuj& Ynavu a
v pFfipad& samostatného p¥ivodu ¢istého vzduchu silng omeque akén! rédius &innosti t&chto
pracovniki. Jejich vjroba e Udriba je zns¥n& néklsdng 8 vyieduje dobrou kontrolu kvality
8 hygieny masky. Jsou tedy uréeny pro siln& toxické prost¥edf a pro ochranu pFed Skodlivymi
ldtkemi mimo¥ddn& ohrofujfeimi zdravi 8lové&ka.

Déle jsou znémy rizné typy polomasek, které chrén{ pouze vdechovaci ¥stro jf a které
Jsou opat¥eny vymEnitelnymi filtrsdnimi vloZkemi. Nevyhodou t&chto f£iltrd Je, %e vzhledem
k jejich konstrukci omezujf orientaci a rozhled pracovniki, zplisobujf v oblile jové Edsti
otlaky, v n¥ktergch p¥ipadech vedou a% ke tvorbd ekzémt. Je jich ddribd musi byt v&novéns
velmi dobré péde zvldStX z hlediska hygienického. Mimoto je u¥innéd plochs filtra¥ntho mate-
ridlu mald; aby se dosédhlo loepd{ filtra&n{ W¢innosti, Jje nutno filtra®n{ vloZky rdzn¥ tva-
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rovat. Nutnost tverovénf zvySuje nebezpelf podkozeni{ filtre&niho materidlu, a tim sniZenf
Jeho G¥innosti, popffpad& znehodnoceni, coZ op&t klede zvySené néroky na pracovniky ve vy~

rob& a kontrole.

Také je znéma vyroba lehkych bezpouzdrovych respirdtorl, tvorenych nosnou, pievéiné
po&esanou vlasovou textilif, vyplné&nych pSnovymi syntetickymi nebo netksnymi textilnimi
materidly. Nevyhodou t&chto materidld je velmi nizkd filtralni "éinnost s mohou proto slou-
%2it pouze k zéchytu velmi hrubych nelistot. Mimoto, vzhledem k pouZiti materidld, které
maji sou¥asn® dobrou tepeln¥ izolsénf ulinnost, dochézi k poceni oblife jové Edsti se vdemi
nep¥iznivymi privodnimi jevy. Udrzbs je také obtfZnd a zpravidlas nedokonald, tak¥e klesd

i Y¢innost filtru, a tim i ochrana pracovnika.

Znémé je také pFipreva lehkych respirdtord pro jednorézové pouZitf, slofenych z jedné
nebo vice vratev textilif, Jejich filtradni uéinnost, zvlé8t& v oblssti zdchytu aerosolld
jo vSak malé a nespliuje v pot¥ebném rozsshu pofadavky kladené na tyto respirdtory, zvlés-
t8 s ohledem na p¥f{sné predpisy CSN.

Na filtradn& sorpini dtvery jsou videobecn& kladeny tyto poZsdsvky : co nejv&t3{
f£iltra¥ni, popfipad® sorpdni U¥innost, zdravotni nezévadnost, co ne jniZ3{ vdechovaci s vy-
dechovac{ odpor a co nejni%s{ ndklasdy. Znémé filtradni tvary nesplnujf tyto poZadavky
komplexn& v @ostatedné mife.

Cilem vynélezu je v co ne jv&tS5{ mife odstranit uvedené nedostatky stavu techniky a
vytvoFit filtradn& sorpéni dtvar jednoduchého‘provedeni z levnych materidld, splnujief
komplexn& poZadavky na filtralni, pop¥ipsd& sorp&ni ulinnost.

Uvedené nevyhody odstranuje netksny filtradni Utver sestdvejic{ ne jmén& ze dvou
vrstev netkanjych textilif, pridemZ podstata vyndlezu spolivd v tom, Ze netkeny filtralnf
Ytvar urdeny ze jména pro jednorézovou ochranu dychadel proti obté&Zujicim a fibroplastickym
serosolim, popfipad® proti rasdiosktivnim aerosolim, sestdvajici ze jména ze dvou vrstev o
rozd{lné filtradnf nebo sorpinf G&innosti, vyznadujici se tim, Ze alespon jedna vrstva ob-
sshuje prim&s anorganickych plnidel ne bézi k¥emiitani nebo hlinitand aﬁebo alespon Jjedns
vratvs Jje tvoYens netksnou textilnf vrstvou obsshujici organické vlékns o prim&ru do 15 mm
v rozmezi 1 8% 80 % 2z celkové hmotnosti vlékenného materiélu ve vyrobku, p¥idemf obsah an-
organickyech plnidel ve vyrobku je v rozsahu 1 af 60 % z jeho celkové hmotnosti.

Pro zvySeni filtra¥ntho ¥inku je vyhodné, %e Jjednotlivé vrstvy majf plodnou hmotnost
v rozmezi 10 aZ 300 g/m2, a8 Jjednotlivé vrstvy nebo i cely filtradn{ dtvar je navzédjem pro-
vézén vlékny slespon jedné vrstvy.

Z hledisks soudrZnosti netkaného filtra&niho utvaru je pfinosem, Ze jednotlivé vrstvy
nebo cely netkany filtraini wtvar je tvarovén do tvaru polokoule, kteréd je po svém obvodu
nebo po obvodu a st¥edem polokoule spojena, pri¥emf netkany filtraeéni dGtvar je opatien

tvarovstelnou nosni svorkou a pryZovou temenni udchy tkou.

Vyhodou netkaného filtradniho ﬂtVarh podle vynélezu je pF¥edevSim jeho.jednoduchd kon-
strukce z levnych materidld, piifemf mé pom&rn& velkou filtradni, popfipsd& sorpéni d¥in-
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nost. Podle vynélezu je moZné vytvo¥it filtran{ dtvar, jehoZ celd plocha je filtraln&
G¢inné, Je moZné dokonale kopirovat tvar oblifeje, a t{m zabrénit pifisdvéni nefiltrovaného
vzduchu do djchacfho ustroji. Nizké vyrobni ndklsdy netkaného filtra&niho dtvaru podle vy-
nélezu umofnuji jednordzové pouzitf, s tim odpedd ndkladné udribs s Cidt&nf pri zachovéni
vdech hygienickych zéssd. Netkany filtra&ni utvar vyhovuje @SN 83 13 10 a USN 83 13 11.

V nésledujfci &4sti je vynédlez objasndn na priloZeném vykresu, kde ns obr. 1 je respi-
rétor nssaszeny ns oblife ji pfi pohledu zpredu a ns obr. 2 je bokorys respirdtoru.

P¥{klad 1

s) PF{pravi se rouno z PESs 1,7 a 4,5 dtex, o délce jednotlivych vldken 40 mm Vv pom&éru
50/50 % na pneumatickém rounotvoifcim zafizenf o plo3né hmotnosti asi 50 g/mz, které se
zpevn{ oboustrannym post¥ikem pojiva ne bézi polyskrylesteru s pfim&s{ styrenu zfed&nym
vodou tak, aby koncentrace disperze pro st¥ikénf &inila asi 12 aZ 15 %. Néstrik rouns se
provede tak, aby konelny obssh suliny &inil asi 30 g/m2 pfi vysledné hmotnosti st¥ifkané

ne tkené textilie asi 80 g/m°.

b) Netkand textilie ad a) se impregnuje vodnou skrylétovou disperz{ s prim&sf 40 % jemn&
mletého ksolinu, pfipravenou znémym zpisobem tak, aby vyrobek obsshoval asi 45 % kaolinu
pti vysledné hmotnosti impregnované ne tkané textilie asi 150 g/mz.

¢) Vytvor{ se vysledny filtradnl ytvaer, sestévajic{ ze dvou netkanych textilif ad a), mezi
kterymi je uloZena ne tkand textilie ad b). Z této soustavy se p¥ipravi vyseky o rozm&ru gsi
20 x 20 cm, které se tvarujf ns polokouli ve vyh¥ivaném lisu pii teplotd asi 160 °c,

d) Na tvaroveny netkany filtradnf dtvar se v nosnf &&sti pfilepf tvarovatelnéd nosni svorks
1 tvorené kovovym nosnim krouZkem z m&kkého hlinikového plechu, zajisfujfcf vytvarovéni,

e tfm utésndni filtra&nfho msteriélu podle nosni partie nositele. Na ultrazvukovém svéfecim
za¥izeni se prive¥{ prufnd gumové temenni uchytka J Zajiézujici uchycen{ na oblife ji e
ut&sndni v oblile jové partii.

e) Hotovy filtradnf Gtver - respirdtor 2 - se adjustuje esi po 10 kusech do polyetylenovych
848ki 8 ball do lepenkovych krabic.

f) Tverovany netkany filtradnf materidl slouZf pro ochranu dychadel proti obtdZujfcim pra-
chim, mé zéchyt pod 1 000 Zéstic Sio2 a dynamicky odpor pod 150 Pa. Hodnoty se stanovi ns
zkudebni prach 510, s 2 000 &stic na 1 em3, pfitems mininélnd 96 % Zéstic 510, musi mft

- prim&r pod mm, p¥i rychlosti prdtoku 90 litrd za minutu.

Tato y&innost odpovidé SN 83 13 11.

P¥{klad 2

B

a) Netkand textilie podle pffkladu la) o hmotnosti asi 50 g/m2 se impregnuje vodnou skrylé-
tovou disperzi s pfim&s{ 5 % aktivniho bentonitu, p¥ipravené znémym zplisobem tak, aby vyro-
bek obsshoval asi 7 % aktivnfho bentonitu pii vysledné hmotnosti impregnované netkané tex-

tilie asi 55 g/m°.

b) PFipravi se rouno z POPs 1,3 dtex, 60 mm na mykacim sloZeni o plo3né hmotnosti asi

50 g/m2 s oboustrann® se zpevni post¥ikem pojiva na bézi polyskrylesteru s p¥im&si stiyrenu

z¥ed¥nym vodou tak, aby vodné disperze byls ssi 12 aZ 15 %.

Nést¥ik se provede tak, sby obssh sudiny &inil asi 40 % a vyslednd hmotnost st¥i{kané netka-
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né. textilie &inils asi 80 g/m°.

¢) Vyslednd filtradnf vrstve se vytvori ze dvou netkanych textilif ad s), mezi které se
8lo¥{ netkané textilie ad b). 2 této soustavy se pripravi vyseky o rozmdru ssi 20 x 20 cm,
které se tvaruji na polokouli ve vyh¥{vaném lisu p¥i teplotd asi 140 ¢, V¥lisek - respiré-
tor 2 se po obvodu svaf{ pomoci ultrazvuku.

d) Dal3f postup je shodny s pfikledem 1d) s 1f).

Prikled 3

———

a) Netkené textilie podle pF¥fkledu ls) o hmotnosti asi 80 g/m° se impregnuje vodnou akry-

létovou disperzf o sloZeni podle p¥ikladu 1lb) tak, aby vyrobek obsshoval asi 10 % kaolinu
p¥i vysledné hmotnoati impregnované netksné textilie ssi 90 g/mz.

b) Z POP st¥iZe 1,3 dtex, o délce 60 mm se ns mykacim sloZfenf piipravi rouno o hmotnosti
aai 250 g/ma, které se na vpichovacim stroji zpevnf pomoc{ 80 vpichd ns cmzfpri hloubce
vpichu 10 mm. Taekto p¥ipravend textilie se impregnuje vodnou skryldtovou disperzi s pFim&-
8{ bentonitu pfipravené znémym zplisobem task, aby vyrobek obsshoval asi 10 % aktivnfho ben-
tonitu p¥i vysledné hmotnosti impregnované netkané textilie asi 280 g/mz.

¢) Vfslednd filtra¥nf vrstva se vytvorf z netkanéd textilie ad a), na ni¥ se navrstvi ne-
tkanéd textilie ad b) » netkand textilie z pFfklsdu la). Z této soustavy se pripravi vyseky
8si 20 x 20 cm, které se tvarujf na polokouli ve vyh¥fivaném lisu pFi teplot® assi 140 °c.
Vflisek - respirdtor 2 se po obvodu svae¥{ pomoci ultrazvuku.

d) Dal3f postup je shodny s prikladem id) a% 1f£).

Priklad 4

a) P¥ipravi se rouno z POP strife 4 dtex, 60 mm ns mykacim slofenf o plo&né hmotnosti asi
80 g/ma, které se zpevn{ post¥ikem poJjive dle pi¥fkladu le) & impregnuje vodnou akrylétovou
disperzf podle p¥fkladu 1lb) tek, eby vy¥robek obasshovel 15 % kaolinu pfi vysledné hmotnosti
netkané textilie ssi 95 g/m°.

b) Na znémém zafizenf pro pfipravu PeCe vlékennych dtvard se'piipravi netkend textilie o
hmotnosti asi 40 g/m2 8 primérnou Jemnostf vldken asi 0,5 a% 1 mikiometr 8 vratvi se mezi
dv¥ netkané pojené textilie p¥ipravené ad a).

¢) Z obou vrstev materidlu p¥ipraveného ad e) se po jejich navrstveni provedou vyseky o
prim&ru asi 20 cm, které se tvaruj{ na vyhiivanémvlisu pri teplotd 130 °C do tvaru polo~
koule. Z materidlu ad b) se provedou vyseky ve tvaru elipsy, tvo¥fci asi polovinu polokou-
le a tyto vyseky se na polovin& svého obvodu sva¥i na ultrazvukovém avéfecimvzafizeni,
takZe se vytvo¥i druhé polokoule.

d) Takto pfipravené utvary se avafi po celém obvodu nas ultrazvukovém svéfecim zaffzenf tak,
aby materidl ad a) tvoril vndjif &dst polokoule, materiél sd b) vnit¥nf &ést polokoule.

e) Dgldf postup Je shodny s pFfkladem 1d) a le).

Tvarovany netkany filtre¥ni dtver slouZi pro ochranu djchsdel proti fibroplastickym,
pop¥{ipad& redioaktivnim serosolim. Spliuje podmfnky &SN 83 13 10.

. Piriklad 5

a) P¥iprevi se rouno z PES st¥ffe 1,7 a 4,4 dtex, o délce 40 mm v pom¥ru 50/50 % na pneu-
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matickém rounotvorii o plodné hmotnosti asi 50 g/ma, které se zpevni zp¥n&nou vodnou dis~
perz{ pojive akrylétového typu tak, aby konednj obssh sudiny ¥inil asi 30 g/m2 p¥i vysled-
né plodné hmotnosti netkené textilie asi 80 g/m2.

b) PFipravi se rouno z PES st¥fZe 1,7 dtex, o délce 40 mm na pneumatickém rounotvorfcim
zatizeni o plodné hmotnosti ssi 50 s/mz, které se zpevn{ impregnaci zp¥n¥nou vodnou dis-
perzi pojive skrylétového typu & pfim&sf 5 % aktivniho bentonitu tek, aby vyrobek obssho-
val asi 10 % sktivnfho bentonitu p¥i vjsledné hmotnosti netksné textilie ssi 60 g/m2.

¢) No 2néménm za¥ifzeni pro pfipravu PeCe vlékennych dtvard se pfipravi netkand textilie o
plodné hmotnosti asi 40 g/m2 8 prim¥rnou Jemnosti vléken sai 0,5 aZ 1,0 mm a vrstvi se
mezi netkané pojené texiilie pripravené podls a) s b).

d) Z navrstvené textilie pripravené podle s) a b) se provedou vy¥seky o priméru asi 20 cm,
které se na vyhFfvaném lisu tvarujf pfi teplotd asi 130 °C do tvaru polokoule. Z materid-
lu pFipraveného podle c) se provedou vyseky ve tvaru elipsy, tvofic{ ssi polovinu polokou-
le a tyto vfseky se na polovin¥ svého obvodu sva¥f na ultrazvukovém zal fzend, takZe se
vytvo¥{ druhé polokoule.

e) Tekto pripravené utvary se va¥f ne celém obvodu na ult¥azvukovém svérecim zaffzenf tak,
aby materidl podle a) a b) tvoril vn&js{ %dst polokoule s materidl podle ¢) vnitPn{ &4st
polokoule.

f) Dals{ postup je shodny s prikladem 43) a 4e).

Netkany textilnf utver podle vynélezu je urden pro filtraci, popffpad& sorpci obt&-
Zujfcich, fibroplsstickyeh i radiosktivnich aercsold.

PREDMET VIYINKELEZU

1. Netkany filtraéni'utvar urdeny ze jména proljednorézovou ochranu dfchedel proti obt&-
Zujfcim a'fibroplastickym aerosolin, popfipadé proti radiosktivnim serosolim, sestévajict
ne jmén& ze dvou vrstev o rozdflné filtrs¥nf nebo sorpéni W¢innosti, vyznaéugici 8¢ tim,
%e slespon jedna vrastva obsshuje p¥im&s snorgsnickych plnidel ng bézi k¥emifitand nebo
hlinitend anebo slespon Jedna vratvs Je tvofens netkanou textilnf wvrstvou obsshujfci or-
ganické vlékns o prim3ru do 15 mm v rozmezi 1 a% 80 % z celkové hmotnosti vlékenného ma-
teridlu ve vyrobku, pf¥ifemZ obsah enorganickych plnidel ve vyrobku je v rogzsshu 1 aZ 60 %

Zz Jjeho celkové hmotnosti.

2. Netkanj filtra&n{ Gtvar podle bodu 1, vyznaujic{ se tim, Ze jeho jednotlivé vrstvy
maji ploSnou hmotnost v rozsahu 10 a% 300 g/mz.

3. Netkany filtradnf dtver podle bodl 1 g 2, vyznatujici se tim, ¥e jednotlivé vratvy:
nebo i cely filtraZn{ tvar je navzdjem provézén vlékny slespon jedné vratvy.,

4. Ne tkany filtradnf dtvar podle bodd 1 a2 3, vyznadujici se tim, %e Jjednotlivé vratvy
nebo cely nefkanj filtradni Gtver je tvarovdn do tvaru polokoule, kterd je po svém obvodu
nebo po obvodu a st¥edem polokoule spojena.

Se Ne tkany filtradni dtvar podle bodu 4, vyznalujfc{ se tim, %e je opatFen tvarovatelnou

nosni svorkou s pryZovou temenni wdchytkou.
1 vykres
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