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Webeschaft.

@ Bei dem Webeschaft mit Leichtbau-Schaftstében ist

die Litzentragschiene (4, 7) von einem am Schaftstab
(1) einteilig angeformten Litzentragschienen-Grundkdr-
per (4) und einer an diesem befestigten Schutzschiene (7)
aus gehirtetem Stahlblech als verschleisshemmende Ober-
fliche gebildet. Die Schutzschiene (7) besitzt einen im
Querschnitt U-férmig ausgebildeten Bordelrand (8) an der
Lingskante des Litzentragschienen-Grundkorpers (4), die
dem Schaftstab zugewandt ist, und einen abgewinkelten
Rand (9), mit Hilfe dessen die Schutzschiene (7) auf die
dem Schaftstab abgewandte Lingskante des Litzentrag-
schienen-Grundkérpers (4) aufschnappbar ist. Man er-
reicht dadurch die erforderliche Verschleissfestigkeit fiir
die Verwendung von Webelitzen mit metallischen EndG-
sen bei einem Schaftstab mit einteilig angeformter Lit-
zentragschiene aus weniger hartem Material und erzielt
durch die Verbundkonstruktion auch eine Ger#uschver-
minderung.
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PATENTANSPRUCHE
1. Webeschaft mit Leichtbau-Schaftstiben und mit minde-
stens einer mit jedem Schaftstab einstiickig verbundenen Lit-
zentragschiene mit einer verschleisshemmenden Oberfliche
zum Aufreihen von Webelitzen mit offenen Enddsen,
dadurch gekennzeichnet, dass die Litzentragschiene (4, 7)

von einem am Schaftstab (1) einteilig angeformten Litzentrag-

schienen-Grundkérper (4) und einer an diesem befestigten
Schutzschiene (7) aus gehéirtetem Stahlblech als verschleiss-
hemmende Oberfliche gebildet ist, wobei die Schutzschiene
(7) einen im Querschnitt U-férmig ausgebildeten Bordelrand
(8) an der Lingskante des Litzentragschienen-Grundkdrpers
(4), die dem Schaftstab zugewandt ist, und einen abgewin-
kelten Rand (9), mit Hilfe dessen die Schutzschiene (7) auf
die dem Schaftstab abgewandte Lingskante des Litzentrag-
schienen-Grundkdrpers (4) aufschnappbar ist, aufweist.

2. Webeschaft nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Schutzschiene (7) aus Stahlblech eine Blechstérke
von 0,2 bis 0,3 mm und eine Hirte von 45-50 Rockwell
besitzt.

Die Erfindung betrifft einen Webeschaft mit Leichtbau-
Schaftstiben und mit mindestens einer mit jedem Schaftstab
einstiickig verbundenen Litzentragschiene mit einer ver-
schleisshemmenden Oberfliche zum Aufreihen von Webe-
litzen mit offenen Enddsen.

Um bei modernen Webmaschinen eine hohe Arbeitsge-
schwindigkeit zu erreichen, muss der mit entsprechend hoher
Hubfrequenz bewegte Webeschaft ein moglichst geringes
Gewicht besitzen, dabei jedoch eine moglichst hohe Biege-
steifigkeit aufweisen. Hohe Biegesteifigkeit des Webe-
schaftes, die unerlisslich ist, um die Beanspruchung der in
den Webeschaft eingehingten Webelitzen in Grenzen zu
halten, wire durch eine massive Ausgestaltung der Webe-
schifte zu erreichen, was jedoch im Hinblick auf die erforder-
liche Antriebsleistung und die hohen Hubfrequenzen dem
Erfordernis eines mdglichst geringen Gewichtes entgegen-
steht. Man hat daher zur Erfiillung dieser Bedingungen
Webeschifte in Leichtbaukonstruktion vorgeschlagen, bei
denen die Schaftstibe und die Tragschienen fiir die Webe-
litzen einteilig aus dem gleichen Material hergestellt sind,
wobei vorzugsweise Hohlprofile fiir den Schaftstab ver-
wendet werden. Als Material kommt Leichtmetall oder auch
Kunststoffmaterial, insbesondere mit einer Verstirkung
durch Fasern oder Gewebe, in Frage.

Fiir einen aus faserverstirktem Kunststoffmaterial beste-
henden Webeschaft, bei dem der Schaftstab und die Litzen-
tragschiene einteilig ausgebildet sind, (DE-GM 76 12 549), ist
bereits vorgeschlagen worden, die dem Verschleiss am stéirk-
sten ausgesetzten Bereiche der Litzentragschiene mit einer
verschleisshemmenden Schicht, wie beispielsweise einer
Keramikaufdampfung, zu versehen. Bei dieser nur mit erheb-
lichem Aufwand realisierbaren Methode miissten von dem
aus einem Hohlprofil bestehenden Webeschaftstab mit
einteilig angeformter Litzentragschiene alle nicht zu
beschichtenden Teile abgedeckt werden, damit nur die Lit-
zentragschiene selbst mit einer aufgedampften Keramik-
schicht versehen werden kann. Bei einem Webeschaftstab
von mehreren Metern Linge diirfte es schwierig sein, eine
exakte Schichtdicke insbesondere an der Innenseite der
Schiene iiber die ganze Linge zu erreichen, ohne dass eine
zusitzliche Nacharbeit wegen der einzuhaltenden engen
Toleranzen notwendig ist. Bestimmte Herstellungstoleranzen
miissen eingehalten werden, damit die auf der Litzentrags-
chiene mit ihren Enddsen aufgereihten Webelitzen an jeder
Stelle der'Schiene gleich leicht verschoben werden kdnnen.

Wenn die Enddsen der Webelitzen aus Metall bestehen, ent-

steht der Verschleiss an den aus einem weniger harten Mate-

rial bestehenden Litzentragschienen durch das Anschlagen

der Enddsen gegen die Schienen bei jeder Hubbewegung des
s Webeschaftes.

Diesen Verschleiss kann man bei einem aus weniger
hartem Material bestehenden Schaftstab eines Webeschaftes
auch dadurch vermeiden, dass man bei einem den Schaftstab
bildenden, beispielsweise aus Leichtmetall bestehenden

10 Hohlprofil an eine verldngerte Wand des Hohlprofils eine
aus Stahl bestehende Schiene anklebt. Bei einem bekannten
Webeschaftstab (DE-GM 69 29 985, US-PS 3 754 577) ist vor-
geschlagen worden, in Kantenaussparungen des Hohlprofil-
stabes Stahlschienen einzukleben und zusétzlich auch eine

15 Litzentragschiene aus Stahl an den aus Leichtmetall beste-
henden Hohlprofilstab anzukleben, um dadurch insbeson-
dere bei einem sehr langen Schaftstab eine hohere Biegestei-
figkeit zu erreichen. Dabei ist jedoch eine ziemlich aufwen-
dige und entsprechend teure Methode zur Erzielung einer

20 guten Klebeverbindung der sehr fest miteinander zu verbin-
denden Teile anzuwenden. Die zu verklebenden Teile miissen
bei Raumtemperatur gegen einander mechanisch fest ver-
spannt werden und dann auf die Aushédrtetemperatur eines
heisshirtenden Klebstoffs erhitzt und anschliessend wieder

25 abgekiihlt werden, um eine feste, zur Erh6hung der Biegestei-
figkeit fiihrende Verbindung der Teile zu erzielen. Diese fiir
die Erzielung einer grosseren Biegesteifigkeit vorgeschla-
genen Massnahmen sind fiir das mit der vorliegenden Erfin-
dung verfolgte Ziel unwirtschaftlich.

3 Weiterhin ist es bekannt (DE-AS 15 35 855), bei einem
sogenannten Halbschaft mit Halblitzen, die mit Webelitzen
eines Dreherschaftes zusammenarbeiten, die Litzentrag-
schiene des Halbschaftes mit einer seitlich vorstehenden
Rippe und mit einem Metallmantel zu versehen, um mit Hilfe

35 des letzteren die Gleiteigenschaften der Litzentragschiene zu
verbessern, die mit der vorstehenden Rippe an den Webe-
litzen entlang gleitet und die Endosen der auf der Litzentrag-
schiene aufgereihten Halblitzen im Abstand von den Webe-
litzen hilt. Wenn fiir die Tragschiene ein geeigneter gleitfa-

40 higer Kunststoff gewihlt wird, soll auf den nur diesen Zweck
der Verbesserung der Gleiteigenschaft diendenden Metall-
mantel verzichtet werden kénnen. Die Beanspruchung dieser
hier zusétzlich die Funktion eines Abstandshalters {iberneh-
menden Litzentragschiene ist eine ganz andere als die einer

45 Litzentragschiene, die mit einem Webeschaftstab einstiickig
ausgebildet ist und aus Leichtmetall besteht, und gegen
welche die Webelitzen mit metallischen Endosen bei jeder
Hubbewegung des Webeschaftes anschlagen. Hier tritt durch
das stindige Anschlagen der Endésen der im allgemeinen aus

so Stahl bestehenden Webelitzen gegen die Litzentragschiene
ein Verschleiss insbesondere an der Endkante der Trags-
chiene auf, der nach einiger Zeit die Wirkung hat, dass sich
die Webelitzen nicht mehr einwandfrei seitlich verschieben
lassen, und der sich vor allem wirtschaftlich nachteilig aus-

s5 wirkt, weil bei einer einstiickigen Ausbildung der Litzentrags-
chiene und des Schaftstabes der ganze Webeschaft
unbrauchbar wird.

Mit der vorliegenden Erfindung wird daher das Ziel ver-
folgt, bei einem Webeschaft der eingangs genannten Art, das

60 Auftreten von Verschleiss ohne aufwendige Bearbeitung mit
einfachen Mitteln zu verhindern, wobei gleichzeitig die Ein-
haltung genauer Toleranzen gewéhrleistet ist. Dieses Ziel
wird durch die Massnahmen geméss Anspruch 1 erreicht.

Ein Ausfiihrungsbeispiel geméss der Erfindung wird nach-

65 folgend an Hand der Zeichnung beschrieben, die einen
Abschnitt eines Schaftstabes mit einer Verkleidung der Lit-
zentragschiene durch eine Stahlschiene zeigt.

Der aus einem Leichtmetall-Hohlprofil oder einem Kunst-



stoff-Hohlprofil bestehende Schaftstab | besitzt eine vordere
Wand 2 und eine iiber das Hohlprofil hinaus verlédngerte
riickwirtige Wand 3, mit der der Litzentragschienen-Grund-

korper 4 einstiickig verbunden ist. Die dem Schaftstab 1 zuge-

wandte Lingskante 5 und die Vorderseite des Litzentrag-
schienen-Grundkérpers 4 sind durch eine Verkleidung bil-
dende Schutzschiene 7 aus gehértetem Stahlblech abgedeckt.
Die Litzentragschiene zum Aufreihen der Webelitzen ist
somit von dem am Schaftstab 1 einteilig angeformten Litzen-
tragschienen-Grundkorper 4 und der an diesem befestigten
Schutzschiene 7 gebildet. Die aus Stahlblech bestehende
Schutzschiene 7 bildet die verschleisshemmende Oberflidche
der Litzentragschiene.

Die Schutzschiene 7 besitzt einen im Querschnitt U-fér-
migen Bérdelrand 8, mit dem sie die dem Schaftstab I zuge-
wandte Lingskante 5 des Litzentragschienen-Grundkdrpers
4 umgreift. Ferner weist die Schutzschiene 7 einen abgewin-
kelten Rand 9 auf, mit dessen Hilfe die Schutzschiene auf die
dem Schaftstab abgewandte Langskante des Litzentrag-
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schienen-Grundkorpers 4 aufschnappbar ist, wenn der Bor-
delrand 8 der Schutzschiene 7 zuvor auf die Lingskante 5 des
Litzentragschienen-Grundkorpers 4 aufgesetzt worden ist.
Die aus Stahlblech bestehende Schutzschiene 7 besitzt eine

s Hirte von 45 bis 55 Rockwell, womiit sie hérter als die metal-

lischen Enddsen der Webelitzen ist, die auf die Litzentrag-
schiene 4, 7 aufgereiht werden. Die Blechstirke betrigt vor-
zugsweise 0,2 bis 0,3 mm. Die Schutzschiene 7 ist vorzugs-
weise vollfldchig auf den Litzentragschienen-Grundkorper 4

10 aufgeklebt. Wahlweise kann die iiber die Langskanten des

Litzentragschienen-Grundkorpers 4 aufschnappbar befe-
stigte Schutzschiene 7 auch nicht festgeklebt sein, um ausge-
wechselt werden zu konnen.

Bei einem eine Variante bildenden, in der Zeichnung nicht

15 dargestellten sogenannten doppelreihigen Webeschaft sind

an der riickwirtigen Wand 3 des Schaftstabes 2 zwei
Litzentragschienen-Grundkorper 4 einstiickig angeformt,
welche Riicken an Riicken liegen und jeweils eine Schutz-
schiene tragen.
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