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Maszyna rotacyjna przeznaczona jest do
masowego wyrcbu plomb o»lowia:nych z na-
pedem mechanicznym. Wyréznia sig zupel-
nie samoczynnem dzialaniem, duza produk-
cja fabrykatu i opiera si¢ na zupelnie nowej
idei.

Zataczony rysunek uwidacznia maszyne
wedtug wynalazku, gdzie fig. I przedstawia
widok maszyny zgéry; fig. Il — przekroj
podtuzny i f'g. III — szczegot OIdcin:kaw tar-
KZy.

Praca tej maszyny polega na nastepuja-
cem dziataniu. Rura ¢ naplywa roztopiony
oléw do leja b, ktéry swym koficem zwezo-
nym szczelnie dotyka do obracajacej sig

tarczy c¢. Tarcza ta posiada wpoblizu swej
krawedzi szereg otworéw d (fig. I11), o wiel-
kosci cdpowiadajacej rozmiarom zadanych
plomb, Otwory od dotu zakryte sa nierucho-
ma ramg e, Tarcza zatem §lizga si¢ pomie-
dzy lejem a rama, a otwory, znajdujace sie
na niej, sg kolejno wypelniane roztopionym
metalem, ktéry po skrzepnieci, w formie
plomb, jest automatycznie usuwany. Urza-
dzenie powyzsze jest nows konstrukcja ma-
szyny i rozwigzuje w spos6b nader prosty
pierwsza operacje przy wykonywaniu
plomb,

Druga czynnoéé peolega na wyciagnieriu
zebéw f z zastygltego ofowiu. Prace te spet-



nia rama ¢ z obwodem mimosrodowym, e-
wentualnie garbem, dlatego, ze zeby obraca-~

- jac sie razem z tarcza maciskajg swemi

gléwkami g na wypuklo$é ramy e i sa tym
sposobem wysunigte calkowicie z poszcze-
goélnych plomb.

Trzecia operacja ma na celu usuwanie
gotowych plomb z otworéw tarczy.

Do tego celu stuzy otwér w ramie e, nad
ktérym przesuwaja sie kolejno odlane juz
plomby. Celem uniknigcia zbyt ziozonego
mechanizmu, rol¢ stempla zastepuje tu spre-
zone powietrze, ktére zapomocy dyszy h, u-
stawionej prostocpadle do wyzej wspomnia~
nego otworu, wyrzuca gotowe plomby pod-
czas obrotu tarczy. Azeby dysza dochodzi-
la szczelnie do tarczy jest ona mnaciskana
zgory przeciwwaga, i.

Czwarta operacja polega na wprowa-
dzeniu zgbéw f w pierwotne ich miejsce, co
uskuteczniaja sprezyny j, umieszczone nad
glowka, kazdego zeba.

Dla uzupelnienia nalezy zaznaczy¢, ze
lej b, doprowadzajacy otéw do tarczy, zao-
patrzony jest w kran k, umotzliwiajac w kaz-
dej chwili przerwaé, ewentualnie regulowac
doptyw olowiu. Osadzony on jest przytem
w suporcie y i posiada przeciwwage [, aby z
zadanem ci$nieniem mogl dotykaé¢ do tar-
czy. Celem dcktadnego docisniecia tarczy
do kadtuba maszyny, wzglednie do jego ra-
my e, stuzy géma rama m, zaopatrzona na
powierzchni tracej w stalowe kulki i otwory
do obserwowania przebiegu pracy.

Naped mechaniczny maszyna otrzymuje
od dwéch kél pasowych n, skad zapomoca
potréjnej przekladni zebatej obroty tarczy
redukujg sie do zadanej wielkosci. Przeklad-
nia dziala w nastepujacym porzadku: naj-
pierw zazebiaja sie dwa kola stodkowe o i
p; wieksze z nich osadzone jest luzno na osi
r i przenosi ruch zapomoca walca s, osadzo-
nemi na niem kotami zebatemi ¢ i u, na ob-
sade tarczy y posiadajace wewngtrazne za-
zebienie,

W celu unikniecia) nadmiernego wzrostu
temperatury, kadtub maszyny ochladzany
jest woda, doprowadzana jednym z otwo-
réw w, w. Poza tem na wierzchu maszyny
osadzony jest zbiormik do oliwy x, skad
smar splywa na miejsce wymagajace do-
kladnego oliwienia,

Zastrzezenia patentowe,

1. Maszyna rotacyjna do odlewania
plomb, znamienna tem, ze pcsiada tarcze o
ruchu wirowym, z szeregiem otworéw wpo-
blizu swej krawedzi, $lizgajaca sie pomie-
dzy lejem doprowadzajacym roztopiony me-
tal a rama kadtuba maszyny, co pozwala na
kolejne wypelnianie si¢ ctworéw otowiem,
ktéry, zatrzymany od dotu rama, krzepnie i
zastyga w formie zadanych plomb.

2, Maszyna wedlug zastrz. 1, w ktorej
rama kadtuba podtrzymuje tarcze, znamien-
na tem, ze posiada obwéd mimoérodowy,
wzgdlednie garb, w tym celu, zeby zeby, o-
sadzone w tarczy, byly z plomb zwalniane
wskutek ci$nienia mimoérodu na glowki po-
szczegolnych zebow.

3. Maszyna wedlug zastrz, 1 — 2, zna-
mienna tem, ze odlane plomby usuwa si¢ z
tarczy zapomoca sprezonego powietrza
przez dysze ustawiona prostopadle do po-
wierzchni tarczy.

4. Maszyna wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienna, promieniowem rozstawieniem na ob-
wodzie tarczy zebow, ktére pozostawiaja
wolne miejsca w plombach, przyczem gtéw-
ki tych zebéw sa naciskane sprezynkami.

9. Maszyna wedlug zastrz, 1 — 4, z u-
rzadzeniem pozwalajacem regulowaé docisk
dyszy i leja, znamienna tem, ze sklada sie
z suportu i dZwigni z przeciwwagami,

6. Maszyna wedlug zastrz. 1 — 5, zna-
mienna tem, #e posiada potrdjng przeklad-
ni@ zebata do redukeji obrotow tarczy, w
ktérej dwa keta stozkowe przenosza ruch



na przystawke pionowa, zmontowana na
kadtubie maszyny, ta zaé zazebia si¢ z obsa-
da tarczy o wewnetrznych zebach,

7. Maszyna wedlug zastrz. 1 — 6, zna-
mienna tem, ze cchtadzanie jej woda cdby-

wa sig przez kadtub maszyny i gtéwny nie-
ruchomy wal pionowy, stanowiacy o$ i pod-
stawe dla kola zebatego, tarczy, ramy gor-
nej i zbiornika na oliwe,

Marjan Lewandowski.
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