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TESTO DELLA DESCRIZIONE

La presente

(K

invenzione =i riferisce agli impianti per
alimentare barre metalliche in numero contrallate ad una
unita operatrice.

L'invenzions 2 applicabile &d essmpic agli impianti
per 1l taglic =/¢ la plsgatura i barre metalliche
destinate &ll’armatura di calcestruz=zo. Alcuni impianti
fanno uso ad esgempic di banchi di taglic in cuil barrse di
lunghezza  standard  vengono  tagliate in  spezzoni di
lunghezza desiderata. Un banco di  taglis asclitamente
preveds fondamentalments un pilance di  appoeggic asu cul le
barre vengono alimentate per esssre tagliate, ed una
attrezzaturas di taglic disposta ad una estremitd del banco,
par tagliare le barre dopo che esse sone avanzate sul banco
per una lunghezza desiderata. & monte dell’ attrezzatura di
taglio sono solitamente previsti mezzi di alimentazione
delle barre sopra 11 banco. Il brevettce italiano n.

IT1360%%77 di titolaritada della stessa Richiledente descriv
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un  dispositive per alimentare in modoe completamento
antcmatico un  kance di taglic del tipoe indicato. Il
dispositive descrittco in  tale breavettoe & in grade di
alimeritars le barre metalliche in numerce controllate da una
prima posizicone  di prelievo, 1n cul  le  barre =sono

raggruppate in un fazcio, ad una seconda pogizione elevata

di consegna al mezzi di alimentazione del banco di taglic.



Nell” ankito tecnicoe gqui di interesse, scono sempre pin
diffusi impianti di lavecrazione = trattamentce delle barre
canda un

sle

che richisdons un  caricamento delle barre s

moviments di o alimentazions lungo una direzione trasver:

alla direzicne longitudinale dells barre.

Tale tipoe di caricamento offre infatti wvantaggli sia
dal punto di wista del minore impiego di spazio, aspetto
molto importante per impianti che gia di per s£ presentano
ingoembri malto grandi, soprattutto per via della lunghezza
delle karre che devono trattare, sia dal punto di wvista
della semplificazicne che in tal mods si rissce ad otteners
nel posizionamento delle barre all’interno dell’ impianto;

31 pensi al riguarde ad una macchina di pisgatura, pesr la

gquale 1'slimentazions delle harre nalla direzione

trasversals consente di realiszare con mez=l relativamente

semplici & poco costoszli un caricamento piu precisc e al
centempo piun wveloce dells barre sulle unita di pilegatura
della macchina.

Lo scopoe della  presente invenzione & guello di
reglizzsre  un  implanto di alimentazicns di barrs che
risulti particolarmente adattc per realizzare appunto
un’ alimentazione dellse barre di tipo trasversale.

Un ulteriore zcopa dell’invenzione &  quellc di
realizzare un impiantc che =zia in grade di trasferire un
numero controllato di barre.

Ancora un ulteriores scopo 2 quello di realizzare un
impianto del tipos scopra specificato che sia relativamente
semplice, di basso costo ed affidabile ngl funzionamsnto.

no o piu dsgli scopl indicati  wvengonoe raggiunti
tramite un impiante presentante le caratteristichs della
rivendicazione 1.

Le rivendicazioni formano parte integrante
dell'insegnamento tecnico gqui somministratos in relazione

alltinvenzione.



Tltericori caratteristiches e wvantaggi dell*invenzione
risulteranno  evidenti dalla descrizione che s=egue caon
riferimente ai disegni anriessi, forniti a purce titolo di
esemnplio non limitative, in cuil:

- la figura 1 rappresenta in modo schematico una vista
laterale dell’impiantoe qui descrittce sscondo una sua forma
di attuazicone;

- le figure 2-5% =zono viste schematiche in zez-ione che
illustrano diverse fasi del funzionamsntcoe dellfimpianto qui
dezscritto;

- la figura & rappressnta in modo schematico una
ulteriore forma di attuazicne dell’impianto gui desscritto.

Nella  seguents descrizione  sone  1llustrati  wvari
dettagli spacifici finalizzati adl una approfondita

forme di

i

comprensicne  delle  forme  di ttuazione. Le
attuazione poszocno sssere realizzats senza unc o piu del
dettagli specifici, <o con altri metodi, componenti o
materiali eco. In altri  casil, strutture materiali o
cperazioni notl non sono mostrati o descritti in dettaglio
per evitars di rendere oscuri vari aspettli della forma 4di
attuazicne.

I riferimenti gui utilizzati sono  soltanto  per
comaditda & non definizconc dungue 1fambitoe di tutsla o la
portata delle forme di attuazione.

Con riferimento alla figura 1, il numero 1 indica n=sl

suc insiems una postazicone di stoccaggic per un fazcio F odi

harre metalliche 2. Nell’esempic illustrato la postazicne 1
comprends una copplia di montanti di osupporto 3 provvisti
supericrmente di porzioni a forcella 4 che fungono da culla
di ricezicne per 11 fascioc F. I1 fascic F presenta una
tremitd F che sporge a sbalso da uno del supperti 3. Fer
effetts del peso della parte zporgente delle karre, tale
stremita Fl si ette wverzc 11 basso, coms illustrato

f
achematicamente nella figura 1.

el



L' impianto di lavorazions cul le karre dsl fascic F
devono sszers alimentate pud ad szempic szsere una macchina
Al piegatura (non illustrata) disposta a fiancoe del fascio
F e atts a ricevers le barrse secondo un orientamento
sostanzialmente parallelo & quello prasentato dalles barre
che si trovano nel fascio.

Lfimpiante di  alimentazicons gui  descrittce ha la
funzione di prelevare le lkarre del fascio F = di
alimentarle in numerao ntrcllats  alla  macchina  di
plegatura in guesticne.

Al fine 4di prelevarse un numerce controllato di barre
dal fascio F, 1'implanto  qui  descritto comprands  un
dispeositive di prelieve & comprendents un tamburo girevole
& che wiens fatto ruotare {(mediante mezsl notoerl non

illustrati) intornc al suo assse &a e ches
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viene posizicnatao
#l di sopra o a latc della porzione dfestremita Fl del

fa:
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cic di barrse. In varie forme di attuazicne preferite,
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ok came in gquella illustrata, al fine di garantirs che

anchie a sequito del prelevamento di harre dal fascio F, la

porzione A’ estremita Fl del fascio continui  ad sssere

premuta in contatto con il tamburo girevoele &, la porzicne

A'estremita Fl1 & accolta in una forcella 7 di un supporto

sscillante 8 che viens spinto versce 17alto mediante un
;

cilindre a fluido &, 1in mode da premere la poerzione

d’ estremita Fl del fascio di barrs ntr

_(‘ 1

la parte
inferiore del ftamburc girevols &. 51 noti che la condizicne
del fascico di barre illustrata, 1in cul le barre =1
ritrovane inclinate verso il basso in corrispeondenza dslle
egtremita rivolte sul lato del dispositivo di prelisvae, non

& da conaiderarsi essggsenziale ed anzi & posszibile prevederes

forme realizzative In cui il fascic risulta pressoché
orizzoentals  lungce 17 intera  lunghezza. Tale condizione
inclinata risulta, ad ooni moda, particclarmente

vantaggiosa ne2lla forma di attuazicne illustrata in Figura

1



& o de

L

critta nel seguitce, in cul 17 impianto gqui descritteo

=1 asbhrogliatcori.

comprends me

Si pud altresi prevedere di impartire all’estremita Fl
del fascioc di barre, tramite il c¢ilindre @, un movimento di
vscillazions nella direzione verticals, in modo da premsre
le harre contro 11 tambure & quando 1felemento magnetica 10
DOS1E

zicne piu bkaszsa, in faccocia al
allonts

2 in prossimita della sua

—

3

nare le karre dal tamburo

1

Ay

fazcio delle barre, = d
quando  1fslemsntce magnetico & ruotato verzc 17altos dopo
aver prelevato una o piu barre. In tal casc, si1 pud anche
prevedere che 11 tambhure compia oscillazicond angoelari di
andata 2 ritorno, invece che una rotazions continua.

Teoricaments, sarskbbes anche possibile prevedsres che

sia 11 tamburce girevole & ad essere premuto costantemente

verso 11 basszso contro 17 sastremita Fl del fascio, in mado da

[
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fletterla oltre la configurazions che essa assume per pesc
proprio, al fine di cttensre la nscessaria pressione di

lazticita delle barre
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centatto con le barre =i
stesse.

Come  illustrato schematicaments nslla figura 2, il
tamburo girevols & presenta  un  elementoe magnetico 10
situato 1in corrispondenza  della periferia del tamburo
girevole © e definente un alloggiamento 11 dimensionato per
ricevere unicaments una karra 2 allfinternc 4i =zsc. E
anchs poeszsibkbile preveders che 17organc girevole presenti
piu elementi magnetici 10 fra lora angolarmente
distribuiti, nel qual casc ad ogni giro di rotazicne del
tambure & si effettua un numsere di prelisvi di barre pari
al numero degli elementl magnetici previsti.

Come illustrato nella figura 2, per via della spinta
ezercitata dal cilindro a fluideo & sul supportc cscillante
8, la pcrzicne di estremita del fascic di karre Fl vierne
premuta contro la parte inferiore del tamburoe girsvols &,
per cui ad ogni girce di rotazicne del tamkburc &, una karra

5



2 wiens catturata entro 17alloggiamento 11 d=l11f=lemento

a ructare versa lf'alte Insieme al

magnetico 10 e costr:
tamburo girevele @, fino ad sssere ricevuta nslla pinza 18
Al un dispositive scllevatore 13.

Nellfesempio illustrato, la forcella 7 del supporto

oscillarnte 8 presenta una configurazione sostanzialmentes a

N

{anchs 52 sono adottakili configurazioni diverses, ad

¢

saempia ura configurazione sostanzialmente plana O
leggermente & profilo parabolico), in modo tale per cul le
barrs 2 21 presentans sostancialmente splanate  in
corrispondenza del lore strato supsricore. Le dimensioni
dell’elemento 7 sonoe tali per cul anche guando entro di
ezso rimangonoe poche harre, non si verifica un’interferenza
fra tamburc = supporto.

In linea di massima, poicheé 17alloeggiaments 11 &

alla wvolta {(ad e

5]

smpio una sola barra) ogni rotasione del
tamburs girevaele conporta il prelieve di un  numerc
controllate di bkarre {(ad esempie di una sola barrald.
Maltra parte occorre considerare che un implanto preveds
golitamente 11 trattamentoe di barre di diverso diamstro.
Fer ovviare a tale inconveniente, 31 possons prevedsrs ad
szempic sul tamburo girsvole diversi elementi magnetici

clascunce dotate di un alloggiamento di diverse dimensioni,

b
t

che vengono attivati selettivamente in funzicne d=1 tipo di
barrs =u cul occorre operare.

In ©gni casao, 1l sistema prevedes preferibilmente un
contatore (non illustrato), ad esempio un contatore ottico
oppure meccanico a leva, che 2 in grade di contars le barre

chie passance di fronte ad sg3o, in una posizione che preceds

l¢ scaricoe delle barre nella pinca 12, T mezzi che
contrallans 1P attivazicone e la dizgattivazmicone dellfslemsnto
dico  fad esempio 1 mezzi che alimentance corrsente

t
all’ elsttromagnete, nel caso che 17 =2lemsntoe magnetico sia

)



un =lettromagnetes) provvedono a disattivare temporaneamsnte
1felemente magnetico al fine di consentire lo scarico d=lla
barra prelevata nella pinza 12. Qussto pud essers obttenuto
sia provocando 17 interruzicons dell’alimentazione slettrica
all’elettromagnetse  ogni velta che guesto giungs in una
posizione predeterminats, prossima alla pinza 12, =ia

ntilizzandc 1l contatore come re Jdi dizattivazions,

(.r]
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entualments dopo un ritardo predetsrminateo.

La figura &% mostra 1l momento in cui una barra 2 &
giunta entro la pinza 12 2 tale pinza viene chiusa mediante
un cilindro a fluide 14.

In una forma di attuazions particolarmente ssmplice
31 pud prevadsrs, 1in assccliazione al tamburoe girevols 6,
una sorta 4di elemento raschiatore, che provoca la caduta
delle sventuali bkarre accidentalments rimaste aderenti
all’elemento magnetico ed 1in eccessc rizpettce al numerc
desideratc da prelevare ad ognil passaggic dellfelemento
magrnetico sul fascio di barre.

Iricltre, si pud prevedere la predi sizione i pin

elementi magqnetici Con rispattivi alloggiamanti
dimensicnati in funzicns di diversi diametri di barra, tali
elementi magnetici essendo attivati in modo selettiveo in

funzione del tipo di barre su cul cccorre operars.

s}

Lo scarico delle sventuali karre prelevate in eccesso
pud anche eszsere otbttenutce disattivando 1felemsntoe magnetico
a sequito del segnale ricevuto da mezzi ssnscrili del numero
di harre prelevate. Lo scarico delle barre accidentalmente
prelevate in eccesgso avviens prima che le harre wvenganc

ricaevute nella pinza 12. I1 ritornce nsl fascio delle barre

in eccesso viene ottenute disattivande 17 elemento magnetico
10 ed eventualmente invertends la rotazicne dell’ organc

irevale.

e

Infine & anche possibile prevadere che 11 tawmburc ©

zia dotato di mezzi di regclazione, ad esempic a maschersa,



che  conssntoeno  di adattare 17 alloggiamentc asszsociato
#ll’elemento magnetico a diversi wvalori di diametroe di

barra.

Si noti che 1'elemento magneticoe non necessariamante
deve =szgere un eslettromagnets ma in alternativa & anchs
possibile preveders magneti permanenti cui & asscociata una
riapettiva maschera mcbile, la gquale £ azionakile per
andare a coprire lfelemento magneticoe corrispondente cosi
da disattivarlo. In gesnerale, pcl, per 1f=lemento magnetico
oppure lo stesso tamburo & pessibkbile preveders un montaggio
rapido amovibile allo SCOCRO di consentire
1"intercambiakbilita con elementi analoghi 2 renders 1l

sistema facilmente adattahile alle diverse applicazioni, ad

ezsempic par 11 prelieveo di barre di diverso diamstro.

5]
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La dimattivazicne deil mezzi magnetici pud intervenire
=zia per facilitares 1l rilascic delle barre una wvolta
prelevate per congsegnarle al mezzi di alimentazione a valle
=ia per scaricare le eventuali karre in =scceszc nuosvamente
all"internao  del fascic nel caso 11 numerc di barre
desiderato =sia stato gia raggiunto. La gesticns delle
eventuali barre in  eccesso  dipendsrd comungue  dalle
specifiche circostanze; riel caso ad esempio in cui 11 cicle
successivo a quallc appena terminata preveda
17alimentazione di bkarre dello stesso tipo, le karre gia
prelsvates poszocno esssre Lrattenute dal mezzil magnetici

fing allfinizio del ciclao S1vo senza necessita di

5]

nooce
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scaricarle nucovamsnte nel fascio.

I mezzi finora descritti operano per il prelievo della
porzicne di estremita della harra (ma il prelisvoe potrebbs
naturalmente avvenire in un altro punto, ad esempio al
centre invece che allfestremital. S1 neti che 1°impianto
gqui descritto pud essers associato ad una strattura di
magaczZino dotata di una serie di zcomparti contsnenti fasci

di karre di lunghez g/c¢ diametri differenti. In guestc




caso, per selezicnare lo scoamparto da cul prelevare le

Zinc

barre, 1fimpiantce pud essers mobile lunge il magacs
oppure  lo  stesso magaszine pud  essers portatoe su un
carrelle mobile a fisnco o al di sotto dell’impisnte in

modoe  da portares 1o scomparts prescelto in posizione di

prelisva.
Lfimpiante gqui deszcritto pressenta, inoltre, appositi
mez=zl per sollevare e prelevare dal fascio anche la parte

restante della karra, al fine poi di poterla alimentare

lungo una direzione ad essa trasversale.

In varie forms di attuazionse preferite, cosl come 1in
gquella illustrata, 17 impianto qui descritte presenta uno o
piu tamburi &' addizicnali, dotati anch’essi di rispettivi
glementi magnetici 107, e gireveli attorne a rispettivi

dl rotazmicne scstansialmente allineatli allfasze di

wn
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azione del tambure ©. I1 numerce di tamburi addiziconali

'——I
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cbtréd chiaramente wvariares in funzicne delle szigenze de=lle

e

apecifiche  applicazioni; in  particclare, con  barre di
piccolo diametre 1 tamburi addiziocrali possono essers in
numers uguale o maggiors di 4.
I tamburi &' hanno la funzions di impesgnare porzioni
corrispondenti della barra gia prelevata dal tambure ¢ & di
pllevarle ulteriormente per effetto del loro movimento di

rotazians, affinché al termine dell’ operazicne eseguita da

4%

parte dellfintero gruppo del tamburi © e &7, tale barrs

i
()

rizulti completamente zeparata dal fasci

In particolare, 11 tamburs &7 di immediatamente

successive  al  tamburce €, ha la funzicone di impsgnare
tramite 11 sus elemsnto 107 la porzione  della  bkarra
prelevata dal tamburce & che per effetto del movimento di
rotazione di gquest’ultime si 2 portata in sua immediata
corrispondenza, e di scllevare ulteriormente tale porzione

tramites 1l sug movimento di rotazione.



Cid fa =1 che anche la parte restante della barra =i
poerti  in immediata  corrispondencza dell’altrc famburc
addizionale &', A gquesto punto, anche 11 seconde tamburoe ©f
g1 ports in impegne tramite 11 suc elemento magnstico 107

con tals porzicne in immediata corrispondenza g la solleva

dal fascioc F, cosicché la barra si ritrovera infine
completamentse separata da gquestc.

Fer poter esequire 1’ operazione indicata, 1 tawburi @
- ¥

2 b

devono chiaramente eszsere sincronizzati in moedo da
intervenire sulla medezima karra in tempi successivi.

¥

In particcelars, il primo tambure &7 deve portare 11
s3us  rispesttive slementoe magnetico 107 in corrispondenza
della barra impegnata dal tambure € gquandoe questa 2 stata

ia sufficientemente scllevata da guest’ultime, e, allo
steszc mode, 1l secondo tamkuro €7 deve portares 11 zuc
glemento magnetico 107 in corrispondenza di tals  barra
quandc questa & stata sufficientemente =zollevata anche da

parte del primce tamburc €. 21 notera, incltre, che il

F

moviments di rotazione dei tamburi & =2 &7 determina non
gole un sollevamento dells barra impsgnata ma anche un suo
spostamento lateralse. Pertanto, nel funcionaments, 1 vari
elementi magnetici 10 deveno disporsi  in  determinate
pogizioni angolari reciproche che consentanc di o ssguire
tale spostamento angolare, tensndoe anche conto delle
deformazioni per flessicns che la barra pud subire durante
tale fass.

In varis forms di attuazione preferite, i tamburi € e
&7 sono comandati da un medesime albsro azionasto da motore
glettrico, e risultano reciprocamerte orientati  sscondo
posizioni angolari fisse, che vengono determinats durante

una fase di calibrazicne dellf impiantc.

=

n varis forme di attuazicne preferite, in
associazicne a clascun tamburce addizionals &' 2 prevista

v

una pinza 12 della stessa tipolcgia della pinza 12

10



descritta in precedencza, & operants allo stesso modo per

3

ricevers la porzions di barra che & ztata separata dal
fascio.

Le pinze 12 e 127 hanno la funzicne di alimentare la
barra che 2 stata sgeparata dal fascio &lla macchina di
lavorazione, ad esempic la macchina di plegatura sopra

citata.

=
T

81 noti che 1ls pinze 12 = 127 possonc  es5ger

predisposte per ricevere piu barre alla volta = 1'impianto

)

pud dungus essere configurato per raccogliere sulle pinze
uri numaers predeterminate di o tali harre & alimentarle poil
tutte insiems alla macchina di lavorazione. Eventualments
la pinze possone pravedsre una regolazione verticals in
maodo da facilitare 11 prelisve delle harre dail diversi

. i i F

tambur & oae ©f,

T

in modo pol da posizicnare le hkarre

i
te seconda una dispogizicne acstanzialmente

Al posto delle pinze  illustrate, 1fimpianto pud
comungue prevedsre anche organi di altro tipo, ad esesmpio
una pluralitd di supporti meobkili, preferibilmente dotati di
opporturie scanalature  per  assicurare su  di essi una
disposizions ordinata delle barre. In varis forme di

attuazicne preferite, tali supporti EREscno

selre

costituiti da una pluralita di organi a vite girevoli. In

alternativa & anche poszibile prevedsre piste a rulli,
oppure suppcerti o menscls variamente sagomati ad U, ¥V, L,
sCC. .

In varie forme di attuacziones alternative, per separare
complaetamente dal fascio la bharra prelevata dal tamburoe &,

1/impiante gul descritto pud anche prevedere, al posto dei

I .

tamburi addizicnali &', wveri = propri mezs

-1 sbrogliatori.
La figura ¢ illustra una forma di attuazicnes dotata di tali

mezzi.

11



In wvarlis forme di ttu

o]
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zicne, ccsl came in gquslla

illuzstrata, tali mezzi sbhrogliatori possonc es.

L,Q

=N

cD

costituiti da uno o pia supperti 187 scorrevoeli lungs una
direzione sostanzialmente parallela alla direzione
longitudinale delle harre raccolte nel fascio, 1 guali
aglizcono sulle barra prelevata dal tamburce € in modo da
sollevarla progressivamente dal fascic & separarla
completaments da gquesto. Tali supportil possonce presentare
una struttura a forcella in mode da poter wvincolare
lateralmsnte le barrs impegnate.

21 noti ches 11 tambure &  potrebhbe  essere  anche
disposto in corrispondenza 41 una resgione centrale  del
fascic di barre e 1in questo caso 1 mezzi sbhrogliateri
comprendons supportl scorrevelil disposti su entrambi 1 lati
opposti  rispsttce Al  tamburo centrale = mckili  lungo
direzioni oppoeste a partire dal tamburos centrale verso le

estremitd corrispondsnti delle karre. Ad ogni modo, anche

/I

in  questo  casce 1 supporti scor <¢li  in  guestione
esercitans la stessa funzions di sollevare progressivamante
le barre dal fascic cosl da estrarle completamsnte  da
questo.

In forme  di attunazions preferite, i supporti

voli menzicnati hanno anche la funzione di supportare

/]
[

COrre

|[4

le karre prima che gueste venganco pol alimentate verso la
macchina di lavorazione di destinazione. Pertante, 1
supporti scorrevolil in gquestions dovranno essere in numero
tale da consentires il supportoc dell’intera barra mano a
mans che guesta viene sollevata dal fascio evitandoe che
gquesta sia soggetta ad eccessive flessioni. B avidente che

solo alecuni del suppoertl raggiungserannce 17 estremita della

barra mentre gli altri fermeranno 11 loro movimento in

diverse rispettive posizioni lungs guesta, propric per

[
[
e

nsentire il suppcrto indicato. In alternativa & posszibile

prevedere una struttura laterals, ad esempio un gruppe di

1z



pinze o del supporti a ¥V oo U etc, zu cul le barre vengonc
scaricate manc a mance <he 1 supporti  scorreveli  le
sbhroglians dal fascio.

La barra o le barres ssparate dal fascic possone pol
essere portare &lla macchina di lavorazions direttamante
dai supporti  oppure & possihile prevedere  ultericori

strutturs in cui le barre separats dal fascios vengono

vere  allmentate alla macchina di

€3
)

raccolte  prima di o es

lavorazione.

Znche in gquesto  ca comungue, 17 impiants di
lavorazione & in grado di prelevare =2 separars dal fascio
ur numero  controllate di harre = di caricarle sulla
macchina di lavorazicones seconds un’ alimentazicons di tipo
trasversale.

A tal proposito, si notl che seppure 17impianto qui
descritto =ia stato realizzatce particolarmente psr aessere
impiegato con macchine che richiedona appuntc  un
caricamento < alimentazione di tipo trasversale, ad ogni

modo tale impilanto pud essers impilegato anche con macchine

che richiesdono un’alimentazicne delle barre longitudinals o
comungue solo in parte trasversale.

Irifing, lo stesso impliante pud essere impisgato non
solc per prelevare barre ammucchiate e raccolte in fascio
ma anches bkarre disposte affiancate zu un piano (ai fini
della presente descrizions, anche tale formazione &

comundgue da intendersi come un fascic di barre). Nel tal

caso, la forecella 7 montata sul supporto oscillante 2 della

forma di attuazione illustrata nells figurs pud

chiaramente non esgssare prevista & al contraric & possi

prevedere  opportuni mezczil  spintori  laterali  oppure, ad
egempio, zcivoll, catenarie o cocles, aventi la funzicne di
portare le harre al di sotto del mezzi di prelievo in modo
da rendere senpre dispocnibile una karra per il prelieve. In

generales, tale sistema con  forcella 7 =2u supporto

12



oscillante non & comungue  esssnsiale ai fini  del
funzicnamenta dell’ impiante gui  des=critto e lo =ztessc

fascio di barre F potra esssre dispe su una gqualungus

struttura di stoccaggic convenczionale  predis

manteneres le harre 1in una condizione orizzontales o
inclinata.

allo stessc modao, la macchina di lavorazicone

)]

alimentata dall’impianto in guestiones potra anche eszers,
al di l1a di una macchina di piegatura, una macchina di
taglio, una macchina di  verniciatura, una macchina di
filettatura, sco..

Naturalments, farmo restando il principic
dell’ invenziore, 1 particolari 4di costruzicnes e lg forms di
attuazione potranng amplamente variars rispstto a guanto
descritto 2d illustrato, Senza per queztce uscire

dall*ambito della pressnte invenzione.



RIVENDICAZIGNI

1. TImpianto per alimsntare karre metalliche {2} in
numero controllato da una prima posizicns di prelievo, 1in
cul le barre (2) sono raggruppats in un fascic {(F) ad una

seconda posizione (T) di consegna ad un’unita operatrice,

detto impilantc comprendesndo almeno un organce gireveles di
prelisvao (&) disposts al di sopra o a lato del fascio di
harre (F;} & provvistoe di mezzi 4di prelisvo ad effetto
magnaetico (10), situati in posizicne periferica rispetto al
sus assa 4l rotazions {(6a), per impsgnare la porzicone di

clice = aollevarla 1n una

L

una rispettiva barra in detto fa
posizione  piu  elevata per effetto del movimente di
retazione di dettce organc girevole,

detto impianto essendo caratterizzatos dal fattoe che
PN

LAV

comprands Aalmens un ulteriors argane mobils
operativamente associato a dette organce  girevoles  per
impegnare una porzione sollevata di detta barra
corrispondente o adiacentes alla porzions impegnata da dstto
organo girevole (&), e predisposto psr sollevare da detto
fazcio una porzicone restante di detta barra.

2. Impiante seconds la rivendicazions 1, in cul detto

ulteriores organo & un ultericre organo girevole di prelievo

provvists di mezzi di prelieve ad effetto magneticoe (10}
situati in posizione periferica rispetto al suc asse di
rotazions (€&, 11 quale & atto ad impegnare tramite detti
mezzi di prelievo una porzione sollevata di detta barra
adiacents alla porzions impegnata da detto primc organo
girevole, & a =zcllevare detta porzicne adiacente di detta
harra in una posizions pin slevata, psr affetto del suc
movimesnte di rotazions.

3. Impianto s=2condo la rivendicazione 2, in cul detto
ulteriore organo girevole (&) & montato girevele attorno
ad un aszses di rotazicne sostancialmente allineatc all’ asse
di rotazione di detto primc organo girevole.
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4. Tmpisnto sscondo la rivendicazions 3, in cui gli
assi di rotaziones di detti organi gireveli sono inclinati
varse lfalte o verso 11 basso rispetto ad una linsa idsale
di riferimentos che a partire dal primoe organo girevoles &
diretta versc 1 successivi organi girevoli.

5. Tmpianto seconde la rivendicazione 1, in cul destto
ultericre organc & slmeno un organe di supporto atte a

ricavars datta porzione sollevata adiscente o

corrispondente di detta barra e mobhile lunge una direzione

che 51 estendes nel ssnso longitudinals di detto fascio, in
t

al

mcdo

T

per cul 1l movimente di o scorrimento di odette
-

L2

et

t

organc determini i1l sollevamentos da ¢ o fascic, di una
parte restante di detta barra.

6. Tmpiantoe seconde la rivendicazicne 1, in cul detti

organi girevoli (&, @' sono in forma 4di tamburoe girevole e
detti mezzi  di  preliseve ad  effettc  magnetico  sono
costituiti da almence un elemento magnetice (10) portate
dalla struttura del tamburo (&, af 2 definente un

alloggiamentc di ricezicne per le barre affacciate

sulla superficie periferica del tamburo (8, &7).
7. Inpianto sscondo la  rivendicazicons 6, 1in  cui

1" slementse magnatico {(10) & disattivabkile.

8. Impiants secondo la rivendicazions &, 1in  cul
17alloggiamento ha una zezions trasverzalese dimensionata per
contensre non pin di una barra.

8. Impianto sscondo una gqualziasi delles rivendicazioni

, 1im cui detti tamburi (&, &'} sonc provvisti

&, 7 = d
cilascunce  di una  pluralitéd di o elementi magnetici {10}
disgtribuiti angolarmente =ulla periferia del tamburo, che
sonc attivakhili e di=zattivabili a pilacere, = in cui il
numero di tali elementi magnetici & lo stesszo per tutti i
"3

tamburi (&, &

lg



10. Inpianto sacondo la rivendicazicons a,
caratterizzate dal  fattoe c¢he almene alcuni di detti
elementi magnetici {10} hanno alloggiasmenti dimsnsicnati
per diversi campl 4i diametro di barra.

11. Impianto sgecondo una gualsgiasi delle precedenti
rivendicazicni, in cul SOND previsti mezzi
sensori/contatori (15} atti a contare le barre prelevate.

12. Inpianto sescondo la rivendicazicne 11, 1in cul

. s

dettli mezzli sensorifcontatori (153 gono attl a contare le

barrs prelevate ad el primo organs girevaele

di prelisvo.
13. Tmpisnto secondo la rivendicazicns 11, in cul sono
previsti mezzi di controlle che provocancs 11 ritornoe nel

fascio delle harre 1in eccesso rilevate da detti mezzl

sensori/contatori prima che giunganc nella zona di scarico.

lenti

14. TImpiantoe secondo una Jqualsiasi delle prac

rivendicaziconi, in cul detto corgans girevole 2 detti organi

girevoli addizicnali presentanc 1 rispettivi -1 di

prelisve  ad  effettos magnetice in  posizionl angelari
reciprocamente sfalsate fra un orgsnoe = 17altro, in modo
tale da impegnars detta barra in templ succeszivi.

15. Impianto seconds la rivendicazicone 14, in cuil
detto organo girevole e dettl organi girevell addizionali
sone tuttl comandati in rotszione da un medesimo albero.

16. Tmpianto secondo una qualsiazi delle precsdenti
rivendicazioni, in cui dette impianto &  dezstinate  ad
operars in assoclazione ad un magazzino presentante una
pluralitéd di fasci di barre 2 in cul dettc crganc girevole
{6) e dstti organi girevoli addizicnali (&7} sono tutti
montati su un carrello mobils per conzsentire di selezionare
il fascio di detto magazzine da cul prelevare le barre

oppure  in cui detto impiante £ destinatce ad opsrars in

—
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o
)
e7)

sociazicne ad un magasz-ince presentante una pluralita di
fasci di karre = mobile rispetto a detto impilanto.
I1 tutteo sostancialments come descritto od illustrato

e par gli scopl specificati.



b1

T "OId



biC



b/E

b "DI

§ "DI4






	Page 1 - BIBLIOGRAPHY
	Page 2 - DESCRIPTION
	Page 3 - DESCRIPTION
	Page 4 - DESCRIPTION
	Page 5 - DESCRIPTION
	Page 6 - DESCRIPTION
	Page 7 - DESCRIPTION
	Page 8 - DESCRIPTION
	Page 9 - DESCRIPTION
	Page 10 - DESCRIPTION
	Page 11 - DESCRIPTION
	Page 12 - DESCRIPTION
	Page 13 - DESCRIPTION
	Page 14 - DESCRIPTION
	Page 15 - DESCRIPTION
	Page 16 - CLAIMS
	Page 17 - CLAIMS
	Page 18 - CLAIMS
	Page 19 - CLAIMS
	Page 20 - DRAWINGS
	Page 21 - DRAWINGS
	Page 22 - DRAWINGS
	Page 23 - DRAWINGS

