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Vyndlez se tykd zplsobu vyroby pristiiz-
nice lisovacich Fezngych néstroji sloueného
provedeni, zejména ndastroji pro velkég,
sloZité vylisky z plechu do tloudtky 3 mm.
Lisovaci fezné ndstroje slou¢eného provede-
ni nebe blokovsho provedeni se vyrabsiji
sloZitymi a pracnymi zplisoby s velkymi néa-
roky na spotfebu néstrojovych oceli, na
pracnost a specidlni strojni zafizeni. Zejmé-
na se obtiZzng€ a ndkladng& vyrabgji prastriz-
nice (matrice) a pifi jejich vyrob& se obtiZ-
né dodrZuje poZadovand stfiZnd vile mezi
pristfiznikem a prist¥iZnici. Str¥iznd ville
je pledepsdna pro jednotlivé materidly a
jeji dodrZeni md rozhodujici viiv na Zivot-
nost lisovacich ndstroji a na kvalitu vyliski.

Uvedené nedostatky odstrafiuje zptisob
vyroby pristfiZnice lisovacich Feznych né-
strojii sloufeného provedeni, sestdvajicich
z pristiiZniku pripevn&ného k zékladni des-
ce a z prlstFiZnice, sestavené ze st¥iZnych
vloZek z néstrojové oceli a kotevnich desek
z nekovového materidlu, napriklad z vrsi-
veneho dreva, jehoZ podstatou je, Ze nej-
prve se vyfrézuje tvar obvodu vnit¥ni kotev-
ni desky okopirovdnim ze stf¥iZného obvodu
hotového priistfiZzniku Sepovou frézou opat-
Fenou na své spodni &&sti kopirovaci klad-
kou, a déle se stFiZzny obvod hotového pra-
striZniku obloZi £6lif z papiru plastické hmo-

203253

2

ty nebo kovového materidlu o tloustce ro-
vnajici se poZadované st¥iZné vali mezi
pristfiznikem a prastfiZnicl, na falii se
priloZi nejménd t¥i st¥izné vloZky, a kazda
striznd vloZka se mechanicky pritlasi pfes
[0lii v kolmém sméru na stfiZny obvod ho-
toveho prastFizniku tak, Ze mezi vnitini
stranou kaZdé stfiZné vloZky a mezi obvo-
dem vnitfnf kotevni desky vznikne mezera
pro lepidlo dand soutem rozdilu poloviny
primeéri fezné &4&sti obvodu Cepové frézy
a kopirovaci kladky a tloustky ptiloZené
félie, ddle se k vn#jsi strans stfiznych vlo-
Zek priloZi vng&jsi kotevni deska se shodnou
mezerou pro lepidlo jako mezi vnitini ko-
tevni deskou a mezi vnitfni stranou stiiz-
nych vloZek a obé tyto mezery se vyplni
lepidlem, které se necha vytvrdnout.
Zplsob vyroby prlstf¥iZnice lisovacich
Teznych ndstroji podle vynalezu pFinési
znatne zjednodudeni vyroby zejména néstro-
jt slou€eného provedeni pro velké a sloZité
vilisky. Tato vyhoda se projevuje zejména
pIi vyrob& prhst¥iznic lisovacich néastrojd,
kde dochdzi ke znadnym uspordm néastro-
jové oceli, k dspordm pracnosti pri soucdas-
ném zvySeni pFesnosti vyroby pristfiZnic
a k presnému dodrZeni poZadované st¥izné
viile mezi prustFiznikem a préstfiZnici. Pri
vyrob& prlstfiZnic neni tieba specidlniho
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a drahého strojnfho zafizenl, Kopirovani
tvaru vnitini kotevni desky, kterd tvofi Cést
priistfiznice, je moZno provést na b&Znych
obréb8cich strojich se svislym vietensm,
napiiklad na vrtalce, frézce nebo svislé vy-
yrtavafce, prifemZ posuv pro kopirovéani
poZadovaného tvaru kotevni desky se pro-
vadi rudng podle pfedem zhotoveného pri-
stFiZniku. Tak je jednoduchym zplsobem
dodrZena viile mezi deskou a stfiZnymi
vloZkami pro optimdni vrstvu lepidla. Tim
je zarufeno dokonalé spojeni stfiZzné vloZky
vioZky a kotevni desky.

Na pfripojenych obrdzcich je zndzornén
pE¥iklad lisovaciho Fezného ndéstroje slouCe-
ného provedeni, na kterém bude popsén
zplsob vyroby tohoto néstroje.

Na obr. 1 je zndzornéna vyroba tvaru
vnéjsiho obvodu vnitfni kotevni desky ko-
pirovdnim upravenou ¢epovou frézou podle
tvaru stfiZného obvodu hotového pristiiz-
niku. Na obr. 2 je zndzorn&na C4st sestave-
ného néstroje. Na obr. 3 je zndzornéna Cast
hotové pristfiZnice po uvolnéni pomocnych
piipravkd a sejmuti z prastfiZniku. Na obr.
4 je hotovd prlstfiZnice podle obrdzku 3
otofend o 180° a zndzorn&nd v axonometric-
kém pohledu.

Zpisob vyroby préstfiZznice lisovacich
feznych néstrojit sloudeného provedeni se-
stdvajicich z prastfiZzniku pripevn&ného
k zakladni desce, z pristiiZnice sestavené
z dslenych stFiznych vloZek, z ndstrojové
oceli a kotevnich desek zhotovenych z ne-
kovového materidlu, napiiklad z vrstveného
dieva, vyznadujici se tim, Ze nejprve s¢ vy-
frézuje tvar obvodu vnitfni kotevni desky
1 okopirovdnim ze stfiZného obvodu hoto-
vého priistfizniku 6 upravenou Cepovou fré-
zou, kterd je opatfend na své spodni Gastl
kopirovaci kladkou 9, kterd sleduje tvar
stéizného obvodu pristfizniku 6, kde pri-
mér kopirovaci kladky 9 je mendi neZ pri-
m&r Fezné Céasti obvodu Cepové frézy & o
0,2 a¢ 0,4 mm. Cepovad fréza 8 je upnuta
v b&7ném obrabécim stroji se svislym vie-
tenem, napiiklad ve vrtalce, frézce nebo
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- svislé vyvrtdvadce. Posuv pro kopirovéni po-
Zadovaného tvaru obvodu vnitini kotevni

desky 1 se provadi rutné podle pfedem
zhotoveného prastfizniku 6. St¥iZny obvod
pristfizniku 8 se pak obloZi folii 7 z papiruy,
plastické hmoty nebo kovového materialu
o tloudtce rovnajici se poZadované striZneé
vili 13 mezi prist¥iZnikem 6 a priistfiZnici
10. Vyska folie 7 se rovnd vySce prastfiZniku
B. Na f6lii 7 se priloZi d&lené stfiZné vioZky
4 vytvarejicli svym vnitinim obvodem d&in-
nou &&st prastfiznice 10. Pofet st¥iZnych
vloZek 4 je miniméln& t¥l kusy pro docileni
uzavieného obvodu. KaZda stfiZnd vloZka 4
se -mechanicky pfitladi p¥es f6lii 7 v kol-
mém sméru na st¥iZny obvod prist¥iZniku 6.
Pfitladeni se provede pomocnymi pFipravky
3 umistdnymi na zdkladni desce 5. Polet
pomocnych pripravkd 3 se voli podle délky
jednotlivych st¥iZnych vioZek 4. Mezi vnitini
stranou kazdé stfiZzné vloZky 4 a mezi obvo-
dem vnitini kotevni desky 1 vznikne meze-
ra 11 pro lepidlo 12, dand souftem rozdilu
poloviny priméru Fezné ¢asti obvodu Cepo-
vé frézy 8 a kopirovaci kiadky 8 g tlousiky
priloZené félie 7. Optimdlni velikost meze-
ry 11 pro lepidlo 12 je 0,15 mm. K vné&jsi
stran® st¥iZnych vioZek 4 se priloZi vnéjsi
kotevni deska 2 se shodnou mezerou 11
pro lepidlo 12 jako mezi vnitfni kotevni
deskou 1 a mezi vnitfni stranou stfiZznych
vloZek -4, Ob& mezery 11 se vyplni lepidlem
12 s vyhodou dvou nebo tfisloZkovym, na-
priklad epoxidovym lepidlem. Pro vytvrze-
ni lepidla 12 a po piilepeni st¥iZnych vioZek
4 ¥ vnitfnl a vndidl kotevni desce 1, 2 se
uvolni pomocné piipravky 3 a hotovd pri-
stfiznice 10 sestavajici z vnit¥ni a vnejsi
kotevni desky 1, 2 a stfiZznych vloZek 4 se
sejme z pristfizniku 6. Dale se -odstrani
z pristiizoiku 8 félie 7, jejimZ prostied-
nictvim byla vytvoifena poZadovand stfiZng
vi'e 12. Rovn&Z se sejmou pomocné priprav-
ky 3 ze zdkladni desky 3. Otvory v zdkladni
desce 5 po pomocnych p¥ipravcich 3 se vyu-
Ziji jako otvory pro koliky k upevnéni ne-
vyznateného vyhazovace. :
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PREDMET VYNALEZU

Zptsob vyroby pristiiZznice lisovacich
Feznych nastrojit slouceného provedeni, se-
stavajicich z prostfizniku pFipevnéného
k zakladni desce a z pristFiZnice, sestaveng
ze stliznych vloZek z néastrojové ocell a ko-
tevnich desek z nekovového materidlu, na-
ptiklad z vrstveného dieva, vyznalujci se
tim, Ze nejprve se vyfrézuje okopirovanim
ze stfiZného obvodu hotového pristiizniku
gepovou frézou, opatfenou na své spodni
gasti kopirovaci kladkou, tvar obvodu vnitr-
ni kotevni desky a potom se stf¥iZny obvod
hotového pristFizniku obloZi £4lif o tloustce,
rovnajici se poZadované stiizné vili mezi

pristriZznikem a pristiiznici, na folii se phi-
lo¥i nejménd ti st¥iZné vlozky a kaZdd
stfiZnd vloZka se mechanicky pritlaci pres
811 v kolmém sméru na stfiZzny obvod ho-
tového prastfiZniku tak, Ze mezi vnit¥ni stra-
nou kazdé stfiZné vioZky a mezi obvodem
vnitfni kotevni desky vznikne mezera pro
lepidlo, dand souftem rozdilu poloviny prii-
mérft Fezné &asti obvodu Cepové frézy a
kopirovaci kladky a tloultky priloZené fo-
lie a k vn&jdi strand stfiZnych vloZek se
poté priloZi se shodnou mezerou pro lepidlo
vnijsi kotevni deska a ob& mezery se pak
vyplni lepidlem, které se nechd vytvrdnout.

2 listy vykrest

Severografia, n. p., zdvod 7, Most
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