
(57)【要約】

【課題】好適な燃料調整装置を提供する。

【解決手段】燃料調整装置１０は、チャンバー１４を規

定し、チャンバー１４の上流に入口１６を装備し、チャ

ンバー１４の下流に出口を装備するハウジング１２を有

する。半球状のシート２０は、入口１６に繋がる第１端

部２２とチャンバー１４に繋がる第２端部２４　とを有

してハウジング１２内に形成される。バルブ体２６は、

シート２０に収容されるが、曲がった表面２８と曲がっ

た表面２８を横切って広がる平らな表面３０を有してい

る。バルブ体２６は、バルブ体２６が入口１６をシール

する閉鎖位置から、バルブ体２６が入り口１６から空間

をおいてあり、空気が第１端部２２を通って、シート２

０と曲がった表面２８の間を、さらに、第２端部２４と

バルブ体２６の隣接位置との間のギャップ３８を通って

チャンバー１４内に空気が流れることができる開放位置

までを、動くことができるようになっている。バネ３２

はバルブ体２６を約１気圧の圧力で閉鎖位置に押し付け

ている。

【選択図】図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
チ ャ ン バ ー を 規 定 し 、 チ ャ ン バ ー の 上 流 に 入 口 、 チ ャ ン バ ー の 下 流 に 出 口 を 装 備 す る ハ ウ
ジ ン グ と 、
液 体 を 入 口 に 接 続 す る 第 １ 端 部 と 、 液 体 を チ ャ ン バ ー に 接 続 す る 第 ２ 端 部 を 有 し 、 第 ２ 端
部 は 半 球 状 の シ ー ト の 直 径 に 接 触 し て い る 面 上 に あ る 半 球 状 の シ ー ト と 、
曲 が っ た 表 面 と 、 曲 が っ た 表 面 か ら 伸 び て い る 平 ら な 表 面 か ら な る バ ル ブ 体 で あ っ て 、 バ
ル ブ 体 が 入 口 を シ ー ル す る 閉 鎖 位 置 と 、 バ ル ブ 体 が 入 口 か ら 空 間 を 空 け ら れ て お り 、 入 口
に お け る 空 気 が 、 チ ャ ン バ ー 内 の 第 １ お よ び 第 ２ 端 部 を 通 っ て 流 れ る よ う に 、 ギ ャ ッ プ を
形 成 す る 開 放 位 置 と を 動 く バ ル ブ 体 と 、
バ ル ブ 体 を 閉 鎖 位 置 に む か っ て 押 し 付 け る バ イ ア ス 装 置 と を 有 す る 燃 料 調 整 装 置 。
【 請 求 項 ２ 】
前 記 曲 が っ た 表 面 は 、 前 記 シ ー ト の 半 径 と 概 ね 同 一 の 半 径 を 有 す る 半 球 形 状 で 、 そ れ に よ
っ て 、 前 記 バ ル ブ 体 が 前 記 閉 鎖 位 置 に あ る と き 、 前 記 平 ら な 面 が シ ー ト の 直 径 を 含 む 面 に
あ る 請 求 項 １ に 記 載 の 燃 料 調 整 装 置 。
【 請 求 項 ３ 】
前 記 チ ャ ン バ ー が 、 第 ２ 端 部 か ら 出 口 に 向 か っ て 上 方 ま た は 外 側 に 広 が る 第 １ 部 分 を 持 つ
内 部 表 面 を 有 す る 請 求 項 １ ま た は 請 求 項 ２ に 記 載 の 燃 料 調 整 装 置 。
【 請 求 項 ４ 】
内 部 表 面 の 第 １ 部 分 は 、 出 口 か ら 入 口 方 向 に 見 た 場 合 に 凹 型 曲 面 形 状 に 形 成 さ れ て い る 請
求 項 ３ に 記 載 の 燃 料 調 整 装 置 。
【 請 求 項 ５ 】
空 気 は 新 鮮 な 空 気 で あ る 請 求 項 １ な い し 請 求 項 ５ の い ず れ か に 記 載 の 燃 料 調 整 装 置 。
【 請 求 項 ６ 】
バ ル ブ 体 に 関 連 し て 取 り 付 け ら れ て お り 、 バ ル ブ 体 が 閉 鎖 位 置 か ら 開 放 位 置 に 動 く 際 に バ
ル ブ 体 を 案 内 す る シ ャ フ ト を 有 し て い る 請 求 項 １ な い し 請 求 項 ５ の い ず れ か に 記 載 の 燃 料
調 整 装 置 。
【 請 求 項 ７ 】
前 記 シ ャ フ ト が 、 前 記 平 ら な 表 面 に 対 し て 垂 直 で 、 前 記 バ ル ブ 体 の 半 径 に 沿 っ て バ ル ブ 体
の 中 に 形 成 さ れ た 通 路 を 通 っ て 伸 び て い る 請 求 項 ６ に 記 載 の 燃 料 調 整 装 置 。
【 請 求 項 ８ 】
前 記 バ イ ア ス 装 置 が シ ャ フ ト 上 に 設 置 さ れ て い る 請 求 項 ７ に 記 載 の 燃 料 調 整 装 置 。
【 請 求 項 ９ 】
前 記 バ イ ア ス 装 置 が 前 記 バ ル ブ 体 に 約 １ バ ー ル の 圧 力 を 与 え る 請 求 項 ７ ま た は 請 求 項 ８ に
記 載 の 燃 料 調 整 装 置 。
【 請 求 項 １ ０ 】
前 記 平 ら な 表 面 に 平 行 に 横 た わ り 、 第 ２ 端 部 か ら 出 口 の 間 に お け る チ ャ ン バ ー の 縦 軸 の 中
央 部 分 に 位 置 す る プ レ ー ト を さ ら に 有 し て お り 、 前 記 プ レ ー ト は 、 前 記 プ レ ー ト と 前 記 チ
ャ ン バ ー の 内 部 表 面 に お け る 前 記 プ レ ー ト に 隣 接 す る 位 置 と の 間 に 管 状 の 空 間 を 形 成 す る
よ う に 、 形 状 を 決 め ら れ て い る 請 求 項 １ な い し 請 求 項 ９ の い ず れ か に 記 載 の 燃 料 調 整 装 置
。
【 請 求 項 １ １ 】
チ ャ ン バ ー を 横 切 っ て 広 が り 、 前 記 プ レ ー ト と 前 記 出 口 の 間 に 配 置 さ れ た 第 １ メ ッ シ ュ 仕
切 り を 有 し て い る 請 求 項 １ ０ に 記 載 の 燃 料 調 整 装 置 。
【 請 求 項 １ ２ 】
チ ャ ン バ ー を 横 切 っ て 広 が り 、 前 記 第 １ メ ッ シ ュ と 前 記 出 口 の 間 に 配 置 さ れ た 第 ２ メ ッ シ
ュ 仕 切 り を 有 し て い る 請 求 項 １ １ に 記 載 の 燃 料 調 整 装 置 。
【 請 求 項 １ ３ 】
前 記 チ ャ ン バ ー に 燃 料 を 供 給 す る 燃 料 供 給 装 置 を さ ら に 有 す る 請 求 項 １ な い し 請 求 項 １ ２
の い ず れ か に 記 載 さ れ た 燃 料 調 整 装 置 。
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【 請 求 項 １ ４ 】
前 記 燃 料 供 給 装 置 が 、 前 記 ギ ャ ッ プ を 横 切 る 方 向 に 向 か っ て チ ャ ン バ ー 内 に 燃 料 を 噴 射 す
る 請 求 項 １ ３ に 記 載 の 燃 料 調 整 装 置 。
【 請 求 項 １ ５ 】
　 前 記 燃 料 供 給 シ ス テ ム が 、 第 ２ 開 口 部 付 近 の 内 部 表 面 上 に 開 放 す る １ ま た は 複 数 の 開 口
ま た は 噴 射 口 を 有 す る 請 求 項 １ ４ に 記 載 の 燃 料 調 整 装 置 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 燃 料 調 整 装 置 に 関 す る 。 特 に 、 た だ し 限 定 す る 意 味 で は な く 、 内 燃 機 関 の 燃 料
調 整 装 置 に 関 す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 本 発 明 の 発 明 者 は 、 国 際 出 願 番 号 Ｎ ｏ ． Ｗ Ｏ ２ ０ ０ ３ ／ ０ ５ ６ １ ６ ５ に 記 載 さ れ た 燃 料
供 給 シ ス テ ム の 発 明 者 で あ る 。 こ の シ ス テ ム は 、 チ ャ ン バ ー を 規 定 し 、 チ ャ ン バ ー の 上 流
に 開 口 し て い る 入 口 と 、 チ ャ ン バ ー の 下 流 に 開 口 し て い る 出 口 を 装 備 し て い る ハ ウ ジ ン グ
を 有 す る 。 燃 料 噴 射 機 は 、 チ ャ ン バ ー 中 に 燃 料 を 霧 状 に 噴 射 し 、 ヒ ー タ ー が 入 口 経 由 で チ
ャ ン バ ー に 流 れ 込 む 空 気 を 、 １ １ ０ ℃ ～ ２ ６ ０ ℃ に 加 熱 す る 。 チ ャ ン バ ー 内 の 圧 力 は 、 全
体 の 温 度 と 負 の 関 係 で あ る 。 燃 料 噴 射 機 に よ っ て チ ャ ン バ ー 内 に 噴 射 さ れ た 燃 料 は 熱 的 に
破 砕 さ れ 、 出 口 か ら 、 関 連 し て 設 け ら れ て い る 内 燃 機 関 の 中 に あ る 燃 焼 チ ャ ン バ ー に 向 か
っ て 、 破 砕 さ れ た 燃 料 と 加 熱 さ れ た 空 気 と の 混 合 物 が 流 れ る 。
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 本 発 明 に よ っ て 、 以 下 に 説 明 す る 燃 料 調 整 装 置 を 提 供 す る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 本 発 明 に 係 る 燃 料 調 整 装 置 は 、
チ ャ ン バ ー を 規 定 し 、 チ ャ ン バ ー の 上 流 に 入 口 、 チ ャ ン バ ー の 下 流 に 出 口 を 装 備 す る ハ ウ
ジ ン グ と 、
液 体 を 入 口 に 接 続 す る 第 １ 端 部 と 、 液 体 を チ ャ ン バ ー に 接 続 す る 第 ２ 端 部 を 有 し 、 第 ２ 端
部 は 半 球 状 の シ ー ト の 直 径 に 接 触 し て い る 面 上 に あ る 半 球 状 の シ ー ト と 、
曲 が っ た 表 面 と 、 曲 が っ た 表 面 か ら 伸 び て い る 平 ら な 表 面 か ら な る バ ル ブ 体 で あ っ て 、 バ
ル ブ 体 が 入 口 を シ ー ル す る 閉 鎖 位 置 と 、 バ ル ブ 体 が 入 口 か ら 空 間 を 空 け ら れ て お り 、 入 口
に お け る 空 気 が 、 チ ャ ン バ ー 内 の 第 １ お よ び 第 ２ 端 部 を 通 っ て 流 れ る よ う に 、 ギ ャ ッ プ を
形 成 す る 開 放 位 置 と を 動 く バ ル ブ 体 と 、
バ ル ブ 体 を 閉 鎖 位 置 に む か っ て 押 し 付 け る バ イ ア ス （ ｂ ｉ ａ ｓ ） 装 置 と を 有 す る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 好 ま し く は 、 前 記 曲 が っ た 表 面 は 、 前 記 シ ー ト の 半 径 と 概 ね 同 一 の 半 径 を 有 す る 半 球 形
状 で 、 そ れ に よ っ て 、 前 記 バ ル ブ 体 が 前 記 閉 鎖 位 置 に 有 る と き 、 前 記 平 ら な 面 が シ ー ト の
直 径 を 含 む 面 に あ る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 好 ま し く は 、 本 発 明 に 係 る 燃 料 調 整 装 置 は 、 燃 料 を チ ャ ン バ ー に 供 給 す る 燃 料 供 給 装 置
を さ ら に 有 し て い る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 好 ま し く は 、 前 記 燃 料 供 給 装 置 が 、 ギ ャ ッ プ を 横 切 る 方 向 に 向 か っ て チ ャ ン バ ー 内 に 燃
料 を 噴 射 す る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 好 ま し く は 、 前 記 燃 料 供 給 装 置 が 、 第 ２ 開 口 部 付 近 の 内 部 表 面 上 に 開 放 す る １ ま た は 複
数 の 開 口 ま た は 噴 射 口 を 有 す る 。
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【 ０ ０ ０ ９ 】
　 好 ま し く は 、 前 記 チ ャ ン バ ー が 、 第 ２ 端 部 か ら 出 口 に 向 か っ て 上 方 ま た は 外 側 に 広 が る
第 １ 部 分 を 持 つ 内 部 表 面 を 有 す る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 好 ま し く は 、 内 部 表 面 の 第 １ 部 分 は 、 出 口 か ら 入 口 方 向 に 見 た 場 合 に 凹 型 曲 面 形 状 に 形
成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 好 ま し く は 、 空 気 は 新 鮮 な 空 気 で あ る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 好 ま し く は 、 本 願 発 明 に 係 る 装 置 は 、 バ ル ブ 体 に 関 連 し て 取 り 付 け ら れ て お り 、 バ ル ブ
体 が 閉 鎖 位 置 か ら 開 放 位 置 に 動 く 際 に バ ル ブ 体 を 案 内 す る シ ャ フ ト を 有 し て い る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 好 ま し く は 、 前 記 シ ャ フ ト が 、 前 記 平 ら な 表 面 に 対 し て 垂 直 で 、 前 記 バ ル ブ 体 の 半 径 に
沿 っ て バ ル ブ 体 の 中 に 形 成 さ れ た 通 路 を 通 っ て 伸 び て い る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 好 ま し く は 、 前 記 バ イ ア ス 装 置 が シ ャ フ ト 上 に 設 置 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 好 ま し く は 、 前 記 バ イ ア ス 装 置 が 前 記 バ ル ブ 体 に 約 １ バ ー ル の 圧 力 を 与 え る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 好 ま し く は 、 本 願 発 明 に 係 る 燃 料 調 整 装 置 は 、 前 記 平 ら な 表 面 に 平 行 に 横 た わ り 、 第 ２
端 部 か ら 出 口 の 間 に お け る チ ャ ン バ ー の 縦 軸 の 中 央 部 分 に 位 置 す る プ レ ー ト を さ ら に 有 し
て お り 、 前 記 プ レ ー ト は 、 プ レ ー ト と チ ャ ン バ ー の 内 部 表 面 に お け る プ レ ー ト に 隣 接 す る
位 置 と の 間 に 管 状 の 空 間 を 形 成 す る よ う に 、 形 状 を 決 め ら れ て い る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 好 ま し く は 、 本 願 発 明 に 係 る 燃 料 調 整 装 置 は 、 チ ャ ン バ ー を 横 切 っ て 広 が り 、 前 記 プ レ
ー ト と 前 記 出 口 の 間 に 配 置 さ れ た 第 １ メ ッ シ ュ 仕 切 り を さ ら に 有 し て い る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 好 ま し く は 、 チ ャ ン バ ー を 横 切 っ て 広 が り 、 前 記 第 １ メ ッ シ ュ と 前 記 出 口 の 間 に 配 置 さ
れ た 第 ２ メ ッ シ ュ 仕 切 り を 有 し て い る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ １ ９ 】
　 本 発 明 の 実 施 形 態 を 、 ほ ん の 一 例 と し て 記 載 さ れ た 、 以 下 に 示 す 図 面 を 使 用 し な が ら 説
明 す る 。
図 １ は 、 本 発 明 に 係 る 燃 料 調 整 装 置 の 第 １ 実 施 形 態 の 概 略 図 、
図 ２ は 、 図 １ の Ａ Ａ 線 に 沿 う 、 前 記 燃 料 調 整 装 置 の 平 面 図 、
図 ３ は 、 前 記 燃 料 調 整 装 置 の 部 分 拡 大 図 で あ る 。

【 ０ ０ ２ ０ 】
　 図 １ に 示 す よ う に 、 燃 料 調 整 装 置 １ ０ は 、 チ ャ ン バ ー １ ４ を 規 定 し 、 チ ャ ン バ ー １ ４ の
上 流 に 入 口 １ ６ を 、 チ ャ ン バ ー の 下 流 に 出 口 １ ８ を 装 備 し て い る ハ ウ ジ ン グ １ ２ を 有 す る
。 半 球 状 の シ ー ト ２ ０ は 、 ハ ウ ジ ン グ １ ２ の 内 部 に 形 成 さ れ て い る 。 半 球 状 シ ー ト ２ ０ の
第 １ 端 部 ２ ２ は 、 入 口 １ ６ に 通 じ て お り 、 第 ２ 端 部 ２ ４ は チ ャ ン バ ー １ ４ に 通 じ て い る 。
バ ル ブ 体 ２ ６ は シ ー ト ２ ０ 内 に 収 容 さ れ 、 曲 が っ た 表 面 ２ ８ と 曲 が っ た 面 ２ ８ を 横 切 っ て
広 が る 平 ら な 表 面 ３ ０ を 有 し て い る 。 バ ル ブ 体 ２ ６ は バ ル ブ 体 ２ ６ が 入 口 １ ６ を シ ー ル す
る 閉 鎖 位 置 か ら 、 バ ル ブ 体 ２ ６ が 入 り 口 １ ６ か ら 空 間 を お い て 配 置 さ れ 、 空 気 が 第 １ 端 部
２ ２ を 通 っ て 、 シ ー ト ２ ０ と 曲 が っ た 表 面 ２ ８ の 間 を 、 さ ら に 、 第 ２ 端 部 ２ ４ と バ ル ブ 体
２ ６ の 隣 接 位 置 と の 間 の ギ ャ ッ プ ３ ８ を 通 っ て チ ャ ン バ ー １ ４ 内 に 空 気 が 流 れ る こ と が で
き る 開 放 位 置 ま で を 動 く こ と が で き る よ う に な っ て い る 。 ば ね ３ ２ で 形 成 さ れ た バ イ ア ス
手 段 は 、 バ ル ブ 体 ２ ６ を 、 閉 鎖 位 置 に 向 か っ て 押 し 付 け て い る 。 燃 料 は 、 燃 料 供 給 装 置 に
よ っ て チ ャ ン バ ー １ ４ に 注 入 さ れ る 。 こ の 実 施 形 態 で は 、 燃 料 供 給 装 置 は 、 燃 料 噴 射 機 ３
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４ を 有 す る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 燃 料 調 整 装 置 １ ０ は 、 理 想 的 に は 、 出 口 １ ８ に 接 続 さ れ た 取 り 入 れ 多 岐 管 ３ ６ 経 由 で 内
燃 機 関 （ 図 示 し な い ） に 連 結 す る よ う に 、 適 用 さ れ る 。 内 燃 機 関 の 多 岐 管 ３ ６ に 連 結 し て
い る た め に 、 相 対 的 負 圧 が チ ャ ン バ ー １ ４ に 引 き 起 こ さ れ る 。 こ の 圧 力 は 、 バ ル ブ 体 ２ ６
を シ ー ト ２ ０ か ら 、 ば ね ３ ２ の バ イ ア ス に 逆 ら っ て 動 か す よ う に 、 バ ル ブ 体 ２ ６ 上 に 作 用
す る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 新 鮮 な 空 気 は 、 入 口 １ ６ に 連 結 さ れ た 導 管 ４ ２ 経 由 で 供 給 さ れ る 。 新 鮮 な 空 気 は 、 燃 料
調 整 装 置 １ ０ が 取 り 付 け ら れ た 内 燃 機 関 に 関 連 し て 設 け ら れ た 排 気 多 岐 管 （ 図 示 し な い ）
か ら 引 っ 張 ら れ る 。 こ れ は 、 エ ン ジ ン が 通 常 の 操 作 温 度 に 達 し た 後 は 、 空 気 を ３ ０ ℃ か ら
２ ６ ０ ℃ の 間 に 加 熱 す る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 チ ャ ン バ ー １ ４ に 噴 射 さ れ た 燃 料 は 、 加 熱 さ れ た 空 気 の 分 子 と 衝 突 し て 熱 的 に 破 砕 さ れ
、 熱 的 に 破 砕 さ れ た 燃 料 と 加 熱 空 気 の 混 合 気 体 を 形 成 す る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 こ の 明 細 書 中 で は 、 燃 料 に 関 す る “ 熱 的 に 破 砕 ” と い う 言 葉 は 、 気 化 、 蒸 発 、 高 分 子 量
炭 化 水 素 の 低 分 子 量 炭 化 水 素 へ の 分 解 、 も し く は こ れ ら の 複 合 と い う 意 味 で 使 用 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 チ ャ ン バ ー １ ４ は 内 部 表 面 を 有 し 、 そ の 第 １ 部 分 ４ ８ は 第 ２ 端 部 ２ ４ か ら 出 口 １ ８ に 向
か っ て 、 概 ね 上 方 お よ び 外 方 に 広 が っ て い る 。 表 面 は 線 形 に 傾 け ら れ て い て も 良 い が 、 第
１ 部 分 ４ ８ と し て は 、 よ り 好 ま し く は 、 出 口 １ ８ か ら 入 口 １ ６ に 向 か う 方 向 か ら 見 た 場 合
に 、 図 示 の よ う な 凹 型 曲 面 形 状 と す る の が 良 い と さ れ て い る 。 特 に 、 第 １ 部 分 ４ ８ は 、 一
つ の 直 径 は 半 球 シ ー ト ２ ０ の 直 径 よ り 大 き く 、 も う 一 つ の 直 径 は 、 開 口 部 ２ ４ の 直 径 と 同
一 で あ る ２ つ の 平 行 な 面 に よ っ て 横 切 ら れ る 球 形 部 分 を 有 す る 。 第 １ 部 分 ４ ８ に 連 続 的 に
構 成 さ れ て い る の は 、 一 定 の 直 径 か ら な る 内 部 表 面 ４ ６ の 第 ２ 部 分 ５ ０ で あ る 。 内 部 表 面
４ ６ の 第 ３ 部 分 ５ ２ は 、 第 ２ 部 分 ５ ０ か ら 連 続 的 に 出 口 １ ８ に 向 け て 下 流 方 向 に 広 が っ て
お り 、 徐 々 に 減 少 す る 内 部 直 径 を 有 し て い る 。 こ の 実 施 形 態 で は 、 第 ３ 部 分 ５ ２ は 第 １ 部
分 ４ ８ の 鏡 面 対 称 と し て 構 成 さ れ て い る 。 し か し 、 他 の 実 施 形 態 で は 、 第 ３ 部 分 ５ ２ は 、
一 定 の 内 部 直 径 を 有 し て い る 第 ２ 部 分 ５ ０ の 延 長 と し て 形 成 さ れ て い る 。 さ ら に 他 の 実 施
形 態 と し て 、 第 ３ 部 分 ５ ２ は 、 下 流 方 向 に か け て 線 形 に 減 少 す る 内 部 直 径 を 有 す る よ う に
形 成 す る こ と も で き る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 シ ャ フ ト ５ ４ は 、 バ ル ブ 体 ２ ６ が 閉 鎖 位 置 と 開 放 位 置 を 動 く と き に バ ル ブ 体 を 導 く よ う
に 、 バ ル ブ 体 ２ ６ に 関 連 し て 設 け ら れ て い る 。 さ ら に 、 シ ャ フ ト ５ ４ は 、 平 面 ３ ６ に 対 し
て 垂 直 に バ ル ブ 体 ２ ６ の 半 径 に 沿 っ て 形 成 さ れ た バ ル ブ 体 ２ ６ 内 の 通 路 ５ ６ の 内 部 に 伸 び
て い る 。 シ ャ フ ト ５ ４ の そ れ ぞ れ の 端 部 は 、 導 管 ４ ２ と 供 給 多 岐 管 ３ ６ と に そ れ ぞ れ 設 置
さ れ て い る 。 ば ね ３ ２ は シ ャ フ ト ５ ４ に よ っ て 保 持 さ れ て い る 。 ば ね ３ ２ は 、 表 面 ３ ０ と
、 表 面 ３ ０ に 対 し て 平 行 に 設 置 さ れ た プ レ ー ト ６ ０ の 中 心 に 固 定 さ れ た 突 起 ５ ８ と の 間 に
作 用 す る 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 理 想 的 に は 、 シ ャ フ ト ５ ４ と ば ね ３ ２ は ス テ ン レ ス ス チ ー ル で 作 ら れ る の に 対 し て 、 突
起 ５ ８ は 真 鍮 で 作 ら れ る 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
　 プ レ ー ト ６ ０ は シ ャ フ ト ５ ４ に 対 し て 平 行 に 伸 び る ピ ン ６ ２ に よ っ て 支 持 さ れ る こ と に
よ っ て 、 第 ２ 開 口 部 ２ ４ か ら 間 隔 を 置 い て 設 置 さ れ る 。 プ レ ー ト ６ ０ は 、 プ レ ー ト ６ ０ と
隣 接 す る チ ャ ン バ ー １ ４ の 内 部 表 面 ４ ６ と の 間 に 、 環 状 の 空 間 を 備 え る よ う に 寸 法 を 決 め
ら れ る 。 プ レ ー ト ６ ０ は 、 第 ２ 開 口 部 ２ ４ の 直 径 と 同 一 程 度 か ら 、 チ ャ ン バ ー １ ４ の 最 大
内 部 直 径 の ８ ５ ％ 程 度 の 範 囲 の 直 径 で あ る 。 こ の 実 施 形 態 で は 、 プ レ ー ト ６ ０ は 、 表 面 部
分 ４ ８ か ら 表 面 部 分 ５ ０ へ の 遷 移 部 と ほ ぼ 同 一 の 高 さ に あ る 。
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【 ０ ０ ２ ９ 】
　 第 １ メ ッ シ ュ 仕 切 り ６ ６ は プ レ ー ト ６ ０ と 出 口 １ ８ の 間 に 、 チ ャ ン バ ー を 横 切 っ て 広 が
っ て い る 。 仕 切 り ６ ６ は 第 ２ 開 口 部 ２ ４ と 平 行 で 、 例 え ば ス テ ン レ ス ス チ ー ル の ワ イ ヤ ー
で 作 ら れ て お り 、 ま た 例 え ば 、 ワ イ ヤ ー 面 積 が 仕 切 り 面 積 に 対 し て 、 １ 対 ５ か ら １ 対 ９ の
間 に 、 好 ま し く は １ 対 ７ 程 度 に 形 成 さ れ る 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
　 第 ２ メ ッ シ ュ 仕 切 り ６ ８ は 、 第 １ 仕 切 り ６ ６ と 同 様 の 構 造 で 、 か つ 第 １ 仕 切 り ６ ６ に 平
行 に 、 第 １ メ ッ シ ュ 仕 切 り ６ ６ と 出 口 １ ８ の 間 に お い て チ ャ ン バ ー １ ４ を 横 切 っ て 広 が っ
て い る 。
【 ０ ０ ３ １ 】
　 燃 料 噴 射 装 置 は 、 燃 料 を 燃 料 噴 射 機 ３ ４ か ら 伝 達 す る よ う に ハ ウ ジ ン グ １ ２ の 中 に 形 成
さ れ て い る 燃 料 ギ ャ ラ リ ー ７ ０ と 、 燃 料 を チ ャ ン バ ー １ ４ の 内 部 に 横 か ら 噴 射 す る 多 く の
開 口 ま た は 噴 射 口 ７ ２ （ 図 ２ に 表 示 ） と を 有 す る 。 さ ら に 詳 し く は 、 噴 射 口 ７ ２ は 、 ギ ャ
ッ プ ３ ８ を 横 切 っ て 横 方 向 に 、 シ ー ト ２ ０ か ら 第 １ 表 面 部 ４ ８ へ の 遷 移 部 に 隣 接 し た 場 所
か ら バ ル ブ 体 ２ ６ へ 燃 料 を 噴 射 す る 。
【 ０ ０ ３ ２ 】
　 図 １ お よ び 図 ３ に 示 す よ う に 、 バ ル ブ 体 ２ ６ は 、 半 球 形 状 で 、 対 応 す る シ ー ト ２ ０ に 適
合 す る 形 状 で あ る か ら 、 表 面 ２ ８ が シ ー ト ２ ０ に 接 触 し 、 平 ら な 表 面 ３ ０ が 開 口 部 ２ ４ を
含 む 面 に 位 置 す る 状 態 に お い て 、 バ ル ブ 体 ２ ６ が シ ー ト ２ ０ に 完 全 に 設 置 さ れ 得 る 。
【 ０ ０ ３ ３ 】
　 バ ル ブ 体 ２ ６ が チ ャ ン バ ー １ ４ 内 の 真 空 効 果 に よ っ て シ ー ト ２ ０ か ら 持 ち 上 げ ら れ た と
き 、 空 隙 ７ ４ が 表 面 ２ ８ と シ ー ト ２ ０ の 間 に 形 成 さ れ る 。 空 隙 ７ ４ は 、 三 日 月 形 状 の 断 面
を 有 す る 三 次 元 曲 面 の セ ル 形 状 で あ る 。 こ の 空 隙 は 、 第 ２ 開 口 部 ２ ４ と バ ル ブ 体 ２ ６ の 隣
接 部 分 と の 間 に 形 成 さ れ た ギ ャ ッ プ ３ ８ に 通 じ る 。 シ ー ト ２ ０ と バ ル ブ 体 ２ ６ と の 合 致 す
る 半 球 形 状 に よ り 、 ギ ャ ッ プ ３ ８ は バ ル ブ 体 ２ ６ が 持 ち 上 げ ら れ る の に 比 較 し て ゆ っ く り
と 広 が る と い う こ と を 正 し く 理 解 す べ き で あ る 。 す な わ ち 、 ギ ャ ッ プ ３ ８ の 大 き さ は 第 １
端 部 ２ ２ の 近 辺 に お け る バ ル ブ 体 ２ ６ と シ ー ト ２ ０ と の 距 離 よ り ゆ っ く り と 増 加 す る 。 燃
料 調 整 装 置 １ ０ が 連 結 さ れ た エ ン ジ ン が ア イ ド リ ン グ ス ピ ー ド の と き 、 ギ ャ ッ プ ３ ８ は 例
え ば ３ mmか ら ７ mm程 度 で あ り 、 特 定 の ア イ ド リ ン グ ス ピ ー ド と エ ン ジ ン サ イ ズ に 依 存 し た
変 動 量 と な る 。 フ ル ス ロ ッ ト ル 時 に は 、 ギ ャ ッ プ は 例 え ば １ ４ mmか ら １ ８ mmと な る 。 ギ ャ
ッ プ ３ ８ は 、 バ ル ブ 体 ２ ６ と シ ー ト ２ ０ の 形 状 に 依 存 し て 、 環 状 の 形 状 で あ る 。
【 ０ ０ ３ ４ 】
　 環 状 ギ ャ ッ プ ３ ８ か ら 出 る 空 気 は 、 １ ５ ° 程 度 外 方 向 に 噴 き 出 る 。 こ れ は 表 面 部 分 ４ ８
の 傾 き と 概 ね 等 し い 。 こ の こ と は 、 燃 料 蒸 気 を 運 ん で い る 空 気 が 、 表 面 ４ ８ か ら チ ャ ン バ
ー １ ４ の 縦 軸 方 向 に バ ウ ン ド も し く は 逸 れ る 可 能 性 を 最 小 化 す る 。
【 ０ ０ ３ ５ 】
　 ば ね ３ ２ は 、 バ ル ブ ２ ６ 上 に 約 １ バ ー ル （ す な わ ち 約 １ 気 圧 ） の 圧 力 を 与 え て い る 。 そ
れ ゆ え に 、 燃 料 調 整 装 置 １ ０ が 取 り 付 け ら れ た 機 関 に よ っ て 加 え ら れ た 真 空 動 作 に よ っ て
バ ル ブ 体 ２ ６ が バ ル ブ シ ー ト ２ ０ か ら 持 ち 上 げ ら れ た と き 、 入 口 １ ６ か ら 出 口 １ ８ の 間 に
１ 気 圧 の 圧 力 降 下 が 存 在 し て い る 。 こ の 圧 力 減 少 は 、 燃 料 の 気 化 お よ び 熱 的 粉 砕 を 助 け る
。
【 ０ ０ ３ ６ 】
　 燃 料 は 、 噴 射 機 ３ ４ を 経 由 し て 、 出 口 １ ８ に お い て 、 燃 料 と 空 気 の 比 が 化 学 量 的 に 概 ね
一 定 に な る よ う に 、 例 え ば 、 燃 料 と 空 気 の 比 が １ ４ ． ７ ８ 対 １ と な る よ う に 、 チ ャ ン バ ー
１ ４ の な か に 噴 射 さ れ る 。
【 ０ ０ ３ ７ 】
　 燃 料 調 整 装 置 １ ０ の 一 つ の 実 施 形 態 に お い て は 、 入 口 １ ６ お よ び 出 口 １ ８ は 内 部 の 直 径
が ５ ２ mmで あ り 、 端 部 ２ ４ の 長 さ （ 直 径 ） は １ ０ ０ mmで 、 半 球 表 面 部 分 ３ ８ は 約 １ ５ ０ mm
の 直 径 を 有 し て い る 。 第 １ 端 部 ２ ２ か ら 第 ２ 端 部 ２ ４ ま で の 距 離 ｄ １ は 約 ４ ３ mmで 、 第 ２
端 部 ２ ４ か ら 表 面 ４ ８ と 表 面 ５ ０ ま で の 遷 移 点 ま で の 距 離 ｄ ２ は お よ そ ４ ７ mmで あ る 。 ハ
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ウ ジ ン グ １ ２ の 全 長 は お よ そ ２ ４ ０ mmで あ り 、 外 回 り の 直 径 は 約 １ ４ ０ mmで あ る 。 バ ル ブ
体 ２ ６ は ブ ラ ッ ク ナ イ ロ ン で 作 ら れ て お り 、 約 １ ２ ０ グ ラ ム の 重 量 を 有 し て い る 。 た だ し
、 上 記 の 寸 法 は 、 異 な る サ イ ズ （ 容 量 ） の 機 関 に 対 応 し て 変 化 す る だ ろ う 。
【 ０ ０ ３ ８ 】
　 典 型 的 に は 、 ス ロ ッ ト ル バ ル ブ ７ ６ が 供 給 多 岐 管 ３ ６ に 備 え 付 け ら れ て お り 、 ア ク セ ル
ペ ダ ル の 押 し 込 み お よ び ／ ま た は 他 の 制 御 信 号 や 入 力 に 対 応 し て 反 応 す る ソ レ ノ イ ド も し
く は 他 の ア ク チ ュ エ ー タ ー に よ っ て 、 動 か す こ と が で き る 。
【 ０ ０ ３ ９ 】
　 燃 料 装 置 の 操 作 に つ い て 、 記 述 す る 。
【 ０ ０ ４ ０ 】
　 調 整 装 置 １ ０ が 取 り 付 け ら れ た エ ン ジ ン が 始 動 す る 前 に 、 ば ね ３ ２ は 、 バ ル ブ 体 ２ ６ を
、 内 部 １ ４ を シ ー ル す る よ う に 、 開 口 １ ６ に む か っ て 押 し 付 け て い る 。 エ ン ジ ン が 始 動 す
る と 、 内 部 多 岐 管 ３ ６ を 通 し て チ ャ ン バ ー １ ４ に 伝 達 さ れ る 真 空 が 発 生 す る 。 真 空 は 、 ば
ね ３ ２ に よ る 偏 り に 対 向 し て バ ル ブ 体 ２ ６ を 持 ち 上 げ る こ と に よ り 、 空 気 が 開 口 １ ６ と ギ
ャ ッ プ ３ ８ か ら チ ャ ン バ ー １ ４ 内 に 通 過 す る こ と を 可 能 に す る 。 燃 料 は 、 バ ル ブ 体 ２ ６ に
対 向 し て チ ャ ン バ ー １ ４ 内 に 横 向 き に 噴 射 さ れ る 。 ギ ャ ッ プ ３ ８ を と お し て 通 過 す る 空 気
は 、 燃 料 と 衝 突 し 、 燃 料 を 出 口 １ ８ に 向 か っ て 下 流 方 向 に 運 ぶ 。 わ ず か な 時 間 の 後 に 、 ギ
ャ ッ プ ３ ８ を 通 過 し 流 れ る 空 気 の 温 度 は 、 ３ ０ ℃ か ら ２ ６ ０ ℃ に 加 熱 上 昇 す る 。 チ ャ ン バ
ー １ ４ に 噴 射 さ れ た 燃 料 分 子 と 熱 せ ら れ た 空 気 の 衝 突 は 、 燃 料 の 熱 的 破 砕 を 引 き 起 こ す 。
熱 的 破 砕 は 、 燃 料 粒 子 や 分 子 が プ レ ー ト ６ ０ や メ ッ シ ュ ６ ６ 、 ま た は メ ッ シ ュ ６ ８ に 対 し
て 衝 突 す る こ と に よ っ て さ ら に 強 め ら れ る 。 表 面 ４ ８ の 傾 き お よ び ／ ま た は 曲 率 は 、 空 気
が チ ャ ン バ ー の 中 央 縦 軸 に 向 か っ て 逸 た り 、 チ ャ ン バ ー １ ４ の そ の 領 域 に 燃 料 が 蓄 積 す る
こ と を 最 小 化 す る こ と を 補 助 す る 。
【 ０ ０ ４ １ 】
　 シ ー ト ２ ０ と バ ル ブ 体 ２ ６ の 相 対 的 な 形 態 に よ っ て 、 ギ ャ ッ プ サ イ ズ ３ ８ の 変 化 は 、 真
空 の 増 加 に 対 し て 、 そ れ と 関 連 し て コ ン ト ロ ー ル さ れ た 状 態 と な る 。 こ の こ と は 、 空 気 の
速 度 に 対 し て 大 き な コ ン ト ロ ー ル を も た ら し 、 バ ル ブ 体 ２ ６ の “ バ ウ ン ド ” を 最 小 化 す る
。
【 ０ ０ ４ ２ 】
　 熱 的 に 破 砕 さ れ た 燃 料 は 入 口 １ ８ を 通 り 抜 け 、 内 燃 機 関 の シ リ ン ダ （ 不 図 示 ） へ の 供 給
多 岐 管 ３ ６ の 内 部 へ と 通 過 す る 。 燃 料 は 、 熱 的 に 破 砕 さ れ 、 概 ね 化 学 量 比 が １ ４ ． ７ ８ 対
１ に な っ て お り 、 エ ン ジ ン の 効 果 的 な 燃 焼 の た め に 調 整 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ４ ３ 】
　 コ ン ト ロ ー ラ ー も し く は エ ン ジ ン 調 整 装 置 （ 不 図 示 ） は 、 ス ロ ッ ト ル 位 置 や 機 関 内 真 空
と お な じ よ う に 、 噴 射 機 ３ ４ に よ っ て 噴 射 さ れ る 燃 料 の 体 積 を コ ン ト ロ ー ル す る 。
【 ０ ０ ４ ４ 】
　 こ の 分 野 に お け る 通 常 の 技 術 を も つ 者 に よ っ て 明 ら か で あ る 上 記 に 記 載 さ れ た 実 施 形 態
の す べ て の 変 更 お よ び バ リ エ ー シ ョ ン は 、 上 記 の 記 述 及 び 添 付 の 特 許 請 求 の 範 囲 に よ り 決
定 さ れ た 特 質 を 有 す る こ の 発 明 の 範 囲 に 含 ま れ る も の で あ る と 考 え る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ４ ５ 】
【 図 １ 】 図 １ は 、 本 発 明 に 係 る 燃 料 調 整 装 置 の 第 １ 実 施 形 態 の 概 略 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 図 ２ は 、 図 １ の Ａ Ａ 線 に 沿 う 、 前 記 燃 料 調 整 装 置 の 平 面 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 図 ３ は 、 前 記 燃 料 調 整 装 置 の 部 分 拡 大 図 で あ る 。
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【 図 １ 】 【 図 ２ 】

【 図 ３ 】
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【 国 際 調 査 報 告 】
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