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(54) Dispozitiv si procedeu de inchidere a containerelor

(57) Rezumat:
1

Inventia se referd la dispozitive si procedee
de inchidere a containerelor.

Dispozitivul de inchidere a containerelor
(C), care contin un prim semiinvelis (C1) si un
al doilea semiinvelis (C2) in forma de cupa,
executate cu posibilitatea cupldrii  prin
portiunile orificiilor lor de intrare (C12)
respective intr-o relatie de asamblare frontald,
contine un corp-suport (12) cu o structurd de
sustinere (14) pentru receptionarea primului
semiinvelis (C1) cu al doilea semiinvelis (C2),
unite intre ele printr-o articulatie (C3), si un
element pivotant (112), care include un
element de impingere (120).

Procedeul de inchidere a containerelor (C)
include aranjarea primului semiinvelis (C1) al
unuia dintre containere (C) intr-un corp-suport
(12) cu al doilea semiinvelis (C2), dotarea
elementului pivotant (112) cu un element de
impingere (120) mobil, avansarea elementului

2
de impingere (120) spre partea corpului-suport
(12) pentru a atribui celui de-al doilea
semiinvelig (C2) miscarea de rdsturnare pentru
a inchide containerul.
Revendicéri: 9




(54) Device and method for closing containers

(57) Abstract:
1

The invention relates to devices and
methods for closing containers.

The device for closing containers (C)
including a first (C1) and a second (C2) vat-
shaped half-shell to be coupled with their
respective mouth portions (C12) in a frontal
mating relationship, includes a support body
(12) with a holder structure (14) to receive said
first half-shell (C1) with said second half-shell
(C2) hinged (C3) to each other, and a turnover
element (112) including a pusher member
(120).

2

The method for closing containers (C)
includes arranging the first half-shell (C1) of
one of the containers (C) in a support body
(12) with the second half-shell (C2), providing
the turnover element (112) with a pusher
member (120), advancing the pusher member
(120) towards the side of the support body (12)
to impart the turnover closing movement to the
second half-shell (C2).

Claims: 9

Fig.: 5

(54) YCTpOMCTBO M cI0C00 3aKPBIBAHNS KOHTEHHEPOB

(57) Pedepar:

H300peTeHne OTHOCHTCS K yCTPOHCTBAM H
crroco0aM 3aKpBHIBaHHA KOHTEHHEPOB.

YCTpoicTBO sl 3aKphIBaHHSI KOHTCHHEPOB
(C), comepxkanmmux dYanieoOpaszHbBIE IIEPBYIO
noryooonodxy (Cl) u BTOpyro moIyoOOIouKy
(C2), BBINOTHEHHBIE C  BO3MOKHOCTBHIO
COCTUHCHHUS  CBOUMH  COOTBETCTBYIOITHMH
ropnoBuHHBIME ~ ydacTkamu ~ (Cl12)  Bo
B3aHMOPACIIOIOKCHHH (hpoHTaTEHOrO
CONPSKEHNS, COACPIKUT Hecylee Tero (12) ¢
yaepxkuBatonielf koHcTpyknmed  (14) s
mpueMa mepBoil  momyobomoukun  (Cl) co
BTOpOH momyobomoukoit (C2), CcBA3aHHBIX
MEXTy coboi mocpeactBoM mapHupa (C3), u
KaHTyonmuid amemeHT (112), Bmowarormi
TonmKkatonuit anmement (120).

2

Crocod 3aKpPBIBAHHA KOHTEHHEPOB
BKJIIOUAET Pa3MEICHHE IEPBOH MOMTyOOOI0UKH
(C1) ommoro u3 kouteitHepoB (C) B HecyreM
tene (12) co Bropoit momyobomouxoi (C2),
cHaOKeHHE KaHTylomero oneMenra (112)
MOOMJIHHBIM TOJIKAIONHM asteMeHToM (120),
IIPOJBIDKEHNE TONKAIOMIEro saementa (120) x
CTOpoHe Hecyiero Tena (12) s coolrmenus
BTOpOH  momyobomouke (C2)  jBIDKEHHA
KaHTOBAHHUS IS 3aKPHIBAHII KOHTeHHEpa.

I1. popmymss: 9

Qur.: 5



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

MD 4528 C1 2018.06.30

Descriere:
(Descrierea se publica in redactia solicitantului)

Prezenta inventie se referd la tehnici de inchidere a containerelor de tipul celor care pot fi
utilizate, de exemplu, pentru a introduce asa-numitele "surprize" in produsele alimentare,
cum ar fi oudle de ciocolati si altele asemenea.

Referinta la acest domeniu posibil de aplicare nu trebuie totusi consideratd a fi limitativa
in ceea ce priveste posibilitdtile acestel inventii.

Containere gdoace, care contin prima si a doua jumadtati de gdoace cuplate Intre ¢le frontal
cu portiunile orificiilor de intrare respective sunt cunoscute in numeroase exemple de
realizare, documentate in literatura vasti de brevete [1, 2, 3]. In particular, ultimele doua
documente mentionate ilustreaza containere In care prima si a doua jumatate de gdoace sunt
unite intre ele printr-un element flexibil care serveste in calitate de articulatie si pot fi
obtinute prin diferite metode.

Problema generald de facilitare a utilizarii unor asemenea containere, in special in ceea ce
priveste operatiunile de umplere si inchidere, a fost deja abordata [4, 5, 6].

In aceste documente se abordeaza problema de cuplare a doud portiuni de cupe, care
constituie containerul, respectiv servind in calitate de corp si capac al containerului in stare
inchisd [4]. Solutia descrisa implicd faptul, ¢cd miscarea de inchidere, mentionatd anterior, s¢
obtine ca urmare a unei miscari de apropiere in conditii de aliniere frontald intre cele doua
parti ale containerului cu partea care serveste drept capac, aranjatd deasupra partii care
serveste drept corp al containerului.

Desi solutii automatizate, cum ar fi cea descrisd iIn documentul mentionat anterior, sunt
disponibile, in continuare solutia cea mai apropiatd prevede cd operatiunea de inchidere se
efectueaza manual.

Desi sunt disponibile solutii automatizate, cum ar fi cele descrise anterior, insd solutia cea
mai apropiata pentru inchiderea containerelor este cea efectuatd manual. Aceastd solutie are
diferite dezavantaje: utilizarea mijloacelor logistice, determinatd de necesitatea deplasarii
diferitor componente de surprize si a containerclor in cazul, in care operatiunile de umplere si
inchidere sunt efectuate Inainte de returnarea containerelor inchise i umplute in site-urile de
utilizare ale acestora. In plus, operarea manuali nu permite asigurarea unui control de calitate
complet.

Mai exact, inventia se referd la un dispozitiv, conform preambulului din revendicarea 1,
care este cunoscut, de exemplu din [8].

De asemenea [7] prezintd un interes pentru inventie.

Astfel, apare necesitatea Inlocuirii operatiunilor manuale cu operafiuni, care pot fi
complet automatizate, astfel incat sd se faciliteze integrarea cu site-urile de utilizare, cu
avantajul de a face procedeele si perioadele de realizare a operatiilor completamente
deterministe §i repetabile.

Prezenta inventie isi propune inldturarea dezavantajelor prezentate anterior in ceea ce
priveste operatiunea de inchidere a containerului in forma de gaoace.

Conform prezentei inventii, acest obiect este atins din contul unui dispozitiv avand
caracteristicile mentionate in mod specific n revendicarea 1.

Inventia se referd, de asemenea, la un procedeu corespunzator, astfel cum este mentionat
in revendicarea 9.

Revendicdrile sunt parte integranta a descrierii tehnice prezentate in prezentul document
in legdturd cu inventia.

Astfel, inventia va fi descrisd doar prin intermediul unor exemple nelimitative cu referire
la figurile anexate, inclusiv figurile de la 1 pand la 5, care prezintad structura si etapele
ulterioare de realizare a exemplelor de realizare.

Urmadtoarea descriere este ilustratd cu diverse detalii specifice, previzute si ofere o
intelegere mai profundd a exemplelor de realizare. Exemplele mai pot fi realizate fara unul
sau mai multe detalii specifice, sau prin alte procedee, cu alte componente, materiale, etc. In
alte cazuri, structurile, materialele sau operatiunile cunoscute nu sunt prezentate sau descrise
in detaliu pentru a evita diferite aspecte neclare ale exemplelor de realizare.

Referinta "o realizare" in aceastd descriere indicd, c¢d o configuratie, o structurd sau o
caracteristicd particulara, descrisd cu referire la realizare, este inclusd cel putin intr-un
exemplu de realizare. De aceea, expresiile, cum ar fi "intr-o realizare”, eventual prezente in
diferite parti ale acestei descrieri, nu neaparat se refera la aceeasi realizare. In plus, anumite
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configuratii, structuri sau caracteristici pot fi combinate intr-un mod adecvat in unul sau in
mai multe exemple de realizare.

Referintele prezentului document sunt folosite numai pentru a facilita citirea si de aceeca
nu definesc domeniul de protectie sau sirul de exemple de realizare.

Prezenta descriere detaliatd se referd la exemple de exemple de realizare ale unui
dispozitiv 10, care urmeaza a fi utilizat pentru inchiderea containerele gdoace C de tip numit
concomitent "butoias".

In exemple de realizare diferite, dispozitivul 10 insusi este potrivit pentru a functiona
simultan chiar i numai pe un container C.

Cu toate acestea, in diferite exemple de realizare se prevede ci dispozitivul 10 este
capabil sa functioneze simultan pe cateva containere C paralele: in exemplele prezentate in
figuri, dispozitivul 10 functioneazad in paralel pe un grup de containere C, inclusiv pe un
numdr N de containere, echivalent cu 5.

in exemplele prezentate aici in containerul gioace C se pot distinge doud jumititi de
gioace C1 si C2 cu elemente in forma de cupe si portiuni distale in forma de capac.

in continuare aceste jumatiti de gioace sunt mentionate pentru concizie ca "corp"
(jumatatea de gdoace C1), "capac" (jumdtatea de gdoace C2).

Aceasti distinctie se utilizeazi numai pentru simplificarea descrierii. in cazul butoiasului
C, ilustrat aici, corpul Cl prezintd o suprafaid a carcasei (termenul suprafata carcasei se
foloseste aici pentru a indica suprafata laterald adiacentd conturului orificiului de intrare a
corpului C1) cu o extindere mai mare in ceea ce priveste suprafata carcasei capacului C2. In
alte exemple de realizare raporturile dimensionale in cauza pot fi intr-adevar diferite (de
exemplu, cu doud suprafete ale carcasclor identice). Aceasta luind in considerare, de
asemenea, faptul cd containerul C poate fi modelat avind forma diferitd, de cea ilustratd aici,
cum ar fi, de exemplu, forma de oval (sau de ax), forma sferica, prismaticd, cilindrica, etc.

in plus, in exemplele prezentate aici, corpul C1 si capacul C2 sunt conectate intre ele cu o
formatiune flexibila C3, servind ca articulatie. Articulatia C3 este de asemenea produsé prin
procedee diferite, mentionate anterior [2 si 3].

in exemplele de realizare prezentate aici, corpul C1 prezinti o parte inelard C12 si
cuplarea capacului C2 la corpul Cl se obtine ca rezultat al introducerii partii inelare C12
(care proemineazd de la marginea orificiului de intrare a corpului Cl) in partea de intrare a
capacului C2.

In exemple de realizare diferite, dispozitivul 10 include unul sau mai multe blocuri 12,
fiecare continind una sau mai multe cavitati 14 prevazute pentru receptionarea corpurilor C1
ale containerelor C.

Intr-o altd variantd, blocurile 12 sunt aranjate intr-o structurd in forma de "tren", care
traverseazd dispozitivul 10 cu o traiectoriec de avansare in general orizontald, cu drept de
circulatic pe stinga cu referire la exemplele de realizare, prezentate aici. Referinta la aceastd
configuratie posibila de migcare este In realitate completamente in scopuri ilustrative prin
faptul cd, de exemplu, blocurile 12 ar putea fi transportate sau integrate intr-o structurd de
transportor diferitd, de exemplu, o structurd turnantd. De asemenea, referinta la o traiectorie
de miscare cu directie de deplasare constanta e¢ste numai In scopuri ilustrative, cand blocul
sau blocurile 12 ar putea fi mutate alternativ.

Realizérile luate in considerare aici sunt prevazute pentru utilizarea a cateva blocuri 12,
fiecare dintre care este prevazut (in conformitate cu o configuratie in general similard cu
capul cilindrului unui motor cu ardere interna) cu un numér de cavitafi 14, echivalent cu 5.
Evident, corpul sau fiecare bloc 12 poate include un numar diferit de cavitati 14.

Cavitatile 14 reproduc, printr-o metodd aproximativ complementard, configuratia corpului
Cl al containerului C, astfel, pentru receptionarea corpurilor C1 ale containerelor C.
Introducerea corpurilor C1 ale containerelor C in structurile respective, constituite de
cavitdtile 14 prevazute In bloc sau in blocurile 12, poate fi realizatd cu un dispozitiv automat,
cum ar fi un robot, nu este prezentat in figuri, dar poate fi in mod ideal pozitionat pe partea
dreapta jos cu referire la punctul de vedere in figuri.

in diferite exemple de realizare, configuratia cavitatilor 14 (in vederea simplificarii in
continuare se va face referire - in mod coerent cu figurile - la prezenta a cateva blocuri 12,
fiecare fiind previzut cu o multitudine de cavititi 14) este de asa naturd incat sd permitd
introducerea in cavitatea 14 respectiva, care serveste drept structura suport, corpul C1 al
containerului C, care proemineaza usor din cavitatea 14,
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In diverse exemple de realizare (destinate pentru inchiderea containerelor C, in care
cuplajul corpului Cl1 cu capacul C2 se obtine datorita montdrii péartii inelare Cl12,
proeminente de la marginea orificiului de intrare al corpului C1, in orificiul de intrare al
capacului C2) cavitdtile 14 sunt ficute in asa mod, Incit la introducerea corpului Cl in
cavitatea 14 respectivi, partea inelard C12 proemineaza aproape in intregime din cavitatea
14, schematic fiind prezentata In partea din dreapta inferior in figura 1.

Intr-un exemplu de realizare neexclusiv cavitdtile 14 sunt dimensionate astfel, Incat sa
exercite - in ceea ce priveste corpurile Cl introduse In acestea - o "puternicd" actiune de
retinere: cu alte cuvinte, fiecare corp Cl se introduce cu interferente (adicd "interferente-
montate") in cavitatea 14 care serveste ca structura suport.

Asa cum se poate remarca in partea dreaptd inferioard in figurile care prezinta situatia, in
care containerele C - deschise - sunt avansate spre dispozitivul de Inchidere 10, corpul Cl1 si
capacul C2 ale fiecdrui container C sunt aranjate parte la parte reciproc, cu marginile
orificiilor de intrare ale acestora in mod substantial coplanar si aproximativ tangential fata de
suprafata de articulatie, reprezentatd de articulatia C3, cu partea inelara C12 a corpului C1
proeminentd de la planul comun al marginilor orificiilor de intrare ale corpului Cl si ale
capacului C2, cel putin in general definit de planul superior al corpului 12.

In realizarile prezentate, si fie intelese ca exemple, s-a presupus ci containerele C,
avansate spre dispozitivul 10, au fost completate anterior (printr-un procedeu cunoscut),
astfel incat acestea sd contina:

- o foaie F (aceasta poate fi, de exemplu un set de instructiuni de asamblare a "surprize
introduse in containerul C) pliata si/sau rasucita Intr-o forma aproximativ tubulari,

- un set sau portiuni K1, K2, etc. de o jucdrie sau de un obiect de amuzament mic, care
urmeaza sd fie introduse in containerului C.

Foaia F poate fi introdusd, de exemplu, In conformitate cu solutia descrisd in cererea de
brevet de inventie depusa pe aceeasi datd de citre acelasi solicitant.

In diferite realiziri, corpul C1 al containerului C poate fi doar putin deformat, putin turtit
(ovalizat) in partea orificiului de intrare pentru facilitarea introducerii articolelor K1, K2, etc.

Dupd cum se observd in diferite figuri (cu referire in particular la partea dreapta
inferioard), blocul sau fiecare bloc 12 serveste in calitate de corp suport, in care sunt
prevazute una sau mai multe structuri suport (cavitdtile 14), fiecare dintre care este capabild
s primeascd prima jumadtate de gdoace Cl a unuia dintre containerele C cu a doua jumdtate
de gdoace C2 articulatd (in C3) cu prima jumatate de gdoace si liber proeminentd dintr-o
parte a corpului suport 12.

Containerele C se introduc in cavitdtile 14 ale blocurilor 12 cu corpul Cl1 si capacul C2,
aranjate reciproc adiacente, cu marginile orificiului de intrare ale acestora aproximativ
coplanar - adicd aranjate Intr-un plan comun (orizontal, in exemplul examinat) identificandu-
se aproximativ cu suprafata superioard pland a blocurilor 12. Marginile orificiilor de intrare
ale jumatatilor de gioace C1 si C2 sunt, astfel, cel putin aproximativ reciproc tangentiale cu
zona articulatd, reprezentatd de articulatia C3, cu partea inclard C12 proeminenta fatd de
planul comun al marginilor orificiilor de intrare ale corpului C1 si capacului C2.

In realizari diferite operatiunea de inchidere a containerelor C necesitd interventia a doua
dispozitive 112 si 114, denumite in continuare - pentru concizie -"dispozitiv pivotant”
(dispozitivul 112) si "dispozitiv de inchidere definitivd" (dispozitivul 114).

Astfel, cum s-a mentionat anterior, exemplele de realizare prezentate aici prevad, cd
dispozitivul 10 functioneazd simultan pe un numar N de containere C, echivalent cu 5. in
exemplele prezentate, atat dispozitivul pivotant 112, cat si dispozitivul de inchidere finald
114 au un numadr corespunzdtor de elemente active (degetele 120 ale dispozitivului pivotant
112 si elementele de presiune 140 ale dispozitivului 114, ca cele observabile mai bine in
continuare.

In cazul, in care dispozitivul 10 este previzut si functioneze simultan pe un numir de
containere C diferit de 5, numarul de astfel de elemente active poate varia. In descriere aici si
in continuare referintele urmeaza a fi ficute in general la metode de manipulare numai cu un
singur container C, infelegdndu-se cd acestea pot fi extinse pand la un numaér N, practic
indefinit, de containere C.

In exemplele de realizare prezentate aici, elementele active sau degetele 120 ale
dispozitivului pivotant 112 formeazd - in totalitatea lor - o structura care poate fi definitd
grebld sau de forma furculitei. Degetele 120 se extind pornind de la placa suport comuna 122,
purtatd de tija 124a a unui mecanism de actionare 124, fiind mobile pentru a se apropia si
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indepdrta in raport cu blocul 12, sincron cu dispozitivul 10 (in conformitate cu procedeele
descrise in continuare) si controlate cu dispozitivul de control K, cum ar fi, de exemplu, un
calculator personal de uz industrial, care supravegheaza, de¢ asemenca, functionarca
dispozitivului de Inchidere finald 114.

Degetele 120 sunt montate pe placa 122 astfel, incat atunci cdnd mecanismul de actionare
124 avanseazd placa 122 spre blocul 12, in prezenta realizare pozitionat in fata dispozitivului
112 (a se vedea, de exemplu, secventa din figurile 2-3), fiecare dintre degetele 120
coopereaza cu un deget adiacent 120 in final aranjandu-se de ambele parti ale capacului C2 al
unuia dintre containerele C introduse in cavitdtile 14 ale corpului 12 in cauza.

In prezenta unui numir N de containere C, destinate a fi manevrate simultan, o pereche N
de degete 120 (o pereche de degete pentru fiecare N containere C) poate fi previzutd pentru a
fi montata pe placa 122, prin urmare, 2N degete 120 in total.

In diferite exemple de realizare numarul de degete 120 poate fi, de asemenea, redusa,
permitand fiecarui deget 120, inclus In matrice montat pe placa 122, cu exceptia celor doud
degete 120 la extremitdtile matricei, sd functioneze simultan pe doud containere C adiacente.
Astfel, fiecare din degetele 120 aranjate intr-o pozifie "interioara" (adicd nefiind o pozitie in
extremitdti) in matrice trebuie sd poatd simultan opera pe doud capace C2 ale doud containere
C, simultan luate pentru pozitia de inchidere. In acest caz, in loc s se foloseasca 2N degete
120 (zece in exemplul prezentat aici), In acest caz vor fi suficiente N+1 degete: aceastd
datorita faptului, cd fiecare dintre degetele in pozifia interioard a matricei va fi capabil si
opereze simultan pe doud containere C adiacente.

In diferite exemple de realizare o asa configuratie ar putea fi inlocuita cu o tija de forma
potriviti pentru a primi o parte (un arc) de capac C1. In asemenea configuratie numirul de
tije (degete) poate fi echivalent cu numarul de capace C1, care urmeaza sé fie rasturnate.

In diferite exemple de realizare traiectoria de avansare a partii "active" din dispozitivul
pivotant 112 (in practicd, directia de miscare a tijei 124a a mecanismului de actionare 124) se
obtine de-a lungul unei traiectorii care formeaza un unghi a cu directia orizontald (adicd, in
termeni mai generali, cu planul general al portiunilor orificiilor de intrare ale corpului CI1 si
capacului C2 ale containerelor C acceptate in cavitdtile 14 din blocurile 12).

In realizirile prezentate (aceleasi metode de operare pot fi, de asemenea, realizate chiar si
cu mijloace de structurd/geometrie cel putin usor diferite), degetele 120 sunt corpuri
aproximativ cilindrice cu un capét distal, de preferinta rotunjit, alungite de-a lungul axelor
respective, situate intr-un plan comun in care, de asemenea, se afld axa tijei 124a a
mecanismului de actionare 124. Acest plan comun (al axelor) al degetelor 120 formeazd un
diedru cu un unghi echivalent de deschidere a cu planului general mentionat format de
portiunile orificiilor de introducere ale corpurilor C1 si capacelor C2 ale containerelor C, care
urmeaza s fie inchise.

Miscarea de inchidere a containerelor C se datoreazd in grad semnificativ rasturnarii
capacelor C2 pe corpurile Cl, o asemenea miscare turnantd se produce in jurul regiunii de
articulare, determinata de articulatia C3.

Aceastd migcare turnantd se datoreaza faptului, ca degetele 120 (sau, mai exact, capetele
distale ale degetelor 120) avanseazd spre blocul 12 cand containerele C sunt aranjate cu o
migcare care, datoritd unghiului o de inclinare, are:

- atdt o componentd orizontald cu degetele 120 - si, in special, capetele distale ale acestora
- care se apropie de blocul 12, pe partea de la care capacele C2 sunt suspendate,

- s1 o componentd de ridicare jos-sus (detectatd in directie verticald) care deplaseaza
degetele 120 - si, In special, capetele distale ale acestora - spre planul superior al corpurilor
12, si anume spre planul comun format de marginile orificiilor de intrare ale corpurilor CI1 si
capacelor C2 adiacente.

Secventa din figurile 1 - 3 prezinta modalitdti de efectuare a miscérii mentionate pentru
rdsturnarea capacelor C2 in stare Inchisd pe corpurile C1.

Ca urmare a unei actiondri transmise de dispozitivul K, mecanismul de actionare 124 (de
obicei, un dispozitiv de actionare cu lichid, cum ar fi un cric hidraulic) este activat, astfel
incét sd Tmpingd - Inainte si in sus - ansamblul (in general, pozitionat "sub" containerele C
aranjate in blocurile 12) constituit din placa 122 si degetele 120 instalate pe aceasta.
Avansarea libera a degetelor 120 permite capetelor distale ale degetelor si se angreneze cu
capacele C2 (cum s-a mentionat anterior, fiecare capac C2 poate fi angrenat intre o pereche de
degete 120 (sau, cum s-a mentionat anterior, cu o singurd tija de formd corespunzaitoare).
Capacele C2 sunt astfel ridicate si rdsturnate pe corpurile Cl, rotindu-le in jurul unui centru
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de rotatie (pentru a fi mai exact, pe o suprafata a centrului de rotatie), identificat de regiunea
pentru articularea capului C2 la corpul C1, reprezentata de articulatia C3.

In rezultatul unei asemenea miscari fiecare capac C2 efectueazi o miscare graduald de
rotatiec in jurul axei orizontale, In esentd, aflatd in regiunea articulatieci C3. O asemenca
migcare de rotatie deplaseaza gradual capacul C2 deasupra corpului C1 al containerului C,
patrunzand in partea inelard C12 a corpului CI1 in regiunea orificiului de intrare a capacului
C2.

In figura 2 este prezentati o etapi intermediard a miscarii de rotatie mentionate, in care
marginile orificiilor de intrare ale fiecdrui capac C2 (initial aranjate intr-un plan orizontal
comun cu planul, iIn care se afld marginile orificiului de intrare ale corpului Cl
corespunzitor) se rotesc gradual in sus, in final aranjandu-se aproximativ in plan vertical.
Dupa toate acestea urmeaza apoi miscarea de rotatie mentionatd pand in situatia, in care
marginea orificiului de intrare a capacului C2 din nou se pozifioneaza intr-un plan orizontal,
in esentd corespunzand planului comun al marginii orificiului de intrare al corpului Cl:
aceastd stare coplanard - finald - (cu capacul C2 inchis pe corpul Cl), insd, se obtine dupa ce
capacul C2 efectucazd o miscare de rotatic cu 1800 in raport cu situatia coplanard - initiald -
(cu capacul C2 amplasat lateral de corpul C1) dupa eforturi de apdsare din partea capetelor
distale ale degetelor 120.

In timpul miscarii de rotatie mentionate (a se vedea secvente din figurile 1-3) capetele
distale ale unei perechi de degete 120, care angreneazd fiecare capac C2 din ambele parti,
exercitd o apdsare in pozitia, In general, excentricd in raport cu regiunea polard a capacului
C2. Secventele din figurile 1-3 aratd, ca capetele distale ale degetelor 120 actioneaza asupra
fiecdrui capac C2, impingand inclusiv:

- componenta orizontald (de la stdnga la dreapta, In raport cu punctul de vedere al
figurilor), avand drept efect deplasarea capacului C2 mai sus de corpul C1 corespunzator, si

- componenta verticald, initial directionatd in sus si care, dupd ce se anuleaza (practic
aproximativ la atingerea pozitiei prezentate in figura 2) se directioneaza gradual in jos
contribuind la Impingerea crescinda a capacului C2, apropiindu-i de corpul C1, urmand
introducerea ulterioard a partii inelare C12 in marginea orificiului de intrare a capacului C2.

Experimentele, efectuate de solicitant, aratd ¢d misgcarea de inchidere turnantd se obtine
tr-o manierd extrem de precisi si deterministd prevenind interferenta filei F si a
componentelor sau elementelor K1, K2, etc., prezente in corpul Cl1, cu miscarea de inchidere
a containerului C.

Desi fara restrictii cu privire la oricare teorie specificd de solutionare a acestei probleme,
solicitantul considerd cd un asemenea rezultat trebuie reprodus in mod deosebit de exact si de
sigur, in cazul In care, cum de obicei aceasta se produce, containerul C este confectionat
dintr-un material flexibil (de exemplu, material plastic subtire). In prezenta materialului
flexibil migcarea de rotatie pentru a inchide capacul C2, in conformitate cu conditiile
prezentate aici, probabil, va determina o deformare elasticd graduala obisnuitd a partii inelare
C 12, adica, cel putin, o deformare ugoara (sau forméand un oval). Deformarea incepe atunci,
cand partea inelard C12 incepe intrarea in orificiul de intrare al capacului C2 §i miscarea de
intrare se produce gradual (in particular, a se vedea secventa din figurile 1-3) pénd a fi
completd, cand capacul C2 este aplicat inchizdnd complet corpul C1 in acelasi timp, faptul ca
fiecare capac C2 este "preluat" de o pereche de degete din matricea 120, care opereaza pe
capacul C2, fiind dispuse din ambele parti ale acestuia, asigura, chiar i in prezenta unui
material flexibil, actiunea de centrare exactd a capacului C2 in raport cu degetele 120.

Dispozitivul de inchidere finald 114, inclusiv unul sau mai multe elemente de presiune
140 (in general, un numar N, echivalent cu numarul de containere C, care urmeazd a fi
Inchise simultan: N=5 in exemplul prezentat aici), imediat ce capacele C2 sunt rasturnate in
pozitia de inchidere pe corpurile C1 respective (a se vedea figura 3), sunt coborate in jos pe
unul sau mai multe elemente de actionare 142 (de exemplu, dispozitivele de actionare
hidraulice cu lichid, de asemenea, controlate de dispozitivul K), astfel, incat sd consolideze
capacele C2 in pozitia inchisi pe corpurile C1.

Aceastd actiune directd de consolidare a starii Inchise a containerelor C poate conduce la
migcari unice de reducere (a se vedea secventa din figurile 3-4), sau la miscari ulterioare
consecutive de reducere (de exemplu, o miscare de reducere repetatd de doud sau de trei orti),
pentru a permite capacelor C2 sd fie apasate exact in stare inchisa pe marginile orificiilor de
intrare respective ale corpurilor C1, fard a ldsa loc pentru o raspandire accidentala rezidualad
In exterior.
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In diferite exemple de realizare elementele de presiune 140 sunt, de asemenea, de o forma
concavd, cu concavitatea directionatd spre blocurile 12 in cazul, in care containerele C sunt
pozitionate in stare inchisa. In diferite variante de realiziri, forma concavi generald poate lua
forma de V sau de U (cu deschidere In jos, adica, in general spre containerele C). Aceasti
configuratie concava, de asemenea, permite elementelor de presiune 140 si se aranjeze
fiecare pe ambele pati ale capacul C2, care este consolidat in pozitia inchisd a containerului
C, asiguratd de functia de centrare automatizata.

La finalizarea operatiunii de Inchidere, intervine dispozitivul K de pe dispozitivul
pivotant 112 si pe final dispozitivul de Inchidere 114 se Intoarce 1n prima pozitie (deci, inapoi
in jos cu referire la pozitia prezentatd in figurile atasate) si se produce returnarea la pozitia a
doua de sus.

Toate acestea permit "trenului" pentru avansarea blocurilor 12 si efectueze un pas de
avansare miscand anterior containerele C inchise la o distantd de la dispozitivul 10 si
avansarea in directia dispozitivului 10 a unui bloc 12 nou, care confine unul sau mai multe
containere C noi care urmeaza sé fie inchise.

In plus, este necesar de remarcat, ci operatia de returnare sau de "redeclansare" a
dispozitivelor 112 si 114 se poate produce simultan sau aproape simultan, cum este prezentat
aici in secventa din figurile 4 sau 5 sau in etapele ulterioare. In particular, se poate prevedea,
ci degetele 120 din dispozitivul pivotant 112 se returneazi In jos panid la coborérea
elementelor de presiune 140 pe containerele C.

In diferite variante de realizare dispozitivul pivotant 112 poate fi montat pe un suport (nu
este prezentat in figuri) de tip flotant, pentru a permite o miscare basculantd a matricei cu
degetele 120 in sus sau in jos, in directia de variatie a unghiului a, prezentat in figura 1,
pentru a permite adaptarea la capacele C2, care au diferite forme si dimensiuni. Inci odati
trebuie de avut in vedere, ¢d containerele C pot avea forme diferite: de la formd de butoias,
conform prezentei descrieri §i, de exemplu, In general cilindricd, pand la poligonald,
implicand corpul C1 si/sau capacul C2.

In mod evident, fird a aduce atingere principiului inventiei, detaliile si exemplele de
realizare pot varia, chiar in mod semnificativ, de la ceea ce a fost descris aici doar cu titlu de
exemplu nerestrictiv, fard a se indeparta de la domeniul de aplicare a inventiei, cum este
definit in revendicarile atasate.
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.EP 0631933 A1 1995.01.04

.EP 0631934 A1 1995.01.04

. US 3518811 A 1970.07.07

. US 5551210 A 1996.09.03
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(57) Revendicari:

1. Dispozitiv de inchidere a containerelor (C), care contin un prim semiinvelis (C1)
si un al doilea semiinvelis (C2) in formd de cupd, executate cu posibilitatea cuplarii prin
portiunile orificiilor lor de intrare (C12) respective intr-o relatie de asamblare frontald, ca
urmare a unei migcari de inchidere prin rasturnarea celui de-al doilea semiinvelis (C2), dispus
lateral de primul semiinvelis (C1), pe primul semiinvelis (C1), care contine:

- un corp-suport (12) cu o structurd de sustinere (14) pentru receptionarea primului
semiinvelis (C1) a cel putin unuia dintre containerele (C) cu al doilea semiinvelis (C2), unit
printr-o articulatie (C3) cu primul semiinvelis (C1) si proeminent dintr-o parte a corpului-
suport (12),

- un element pivotant (112), care include cel putin un element de Tmpingere (120)
selectiv actionat sd avanseze spre partea mentionatd a corpului-suport (12) pentru a atribui
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celui de-al doilea semiinvelis (C2), unit printr-o articulatie (C3) cu primul semiinvelis (C1),
migcarca de rasturnare mentionatd pentru a inchide containerul; totodatd e¢lementul de
fmpingere (120) include cel putin o pereche de elemente de impingere, executate cu
posibilitatea aranjarii de deasupra din ambele parti ale celui de-al doilea semiinvelis (C2) la
efectuarea respectivei miscari de rasturnare.

2. Dispozitiv, conform revendicdrii 1, in care corpul-suport (12) defineste un plan
comun pentru portiunile orificiilor de intrare ale primului semiinvelis (C1) si celui de-al
doilea semiinvelis (C2) proeminent dintr-o parte a corpului-suport (12), totodata cel putin un
element de Tmpingere (120) este executat cu posibilitatea deplasdrii pentru a se apropia de
partea mentionatd a corpului-suport (12) si planul comun mentionat, definit de corpul-suport
(12) urménd o traiectorie unghiulard (o) cu planul comun mentionat, definit de corpul-suport
(12).

3. Dispozitiv, conform revendicirii 1 sau revendicarii 2, in care cel putin un element de
Tmpingere (120) este executat in forma de deget.

4. Dispozitiv, conform oricdreia dintre revendicarile 1-3, in care elementul de impingere
(120) include cel putin o tija executatd pentru a recepfiona cel putin o parte a celui de-al
doilea semiinvelis (C2).

5. Dispozitiv, conform oricéreia dintre revendicarile precedente, in care:

- corpul-suport (12) include o pluralitate de structuri de sustinere (14) pentru o pluralitate
corespunzatoare de containere (C), si

- elementul pivotant (112) contine o matrice a elementelor de impingere (120) pentru a
interactiona cu pluralitatea de containere (C).

6. Dispozitiv, conform oricareia dintre revendicdrile precedente, care contine un
element de inchidere finald (114), care include cel putin un element de presiune (140)
actionat sd avanseze spre corpul-suport (12) pentru a consolida al doilea semiinvelis (C2) in
pozitia lui inchisa rdsturnata pe primul semiinvelis (C1) corespunzator.

7. Dispozitiv, conform revendicarii 6, in care cel putin un element de presiune (140)
este executat In general de formd concava, de preferintd in forma de V.
8. Dispozitiv, conform revendicarii 5 si uneia dintre revendicarile 6 sau 7, in care

elementul de Inchidere finald (114) include o pluralitate de elemente de presiune (140) pentru
a actiona asupra containerelor (C) respective din aceasta pluralitate.

9. Procedeu de inchidere a containerelor (C), care contin un prim semiinvelis (C1)
si un al doilea semiinvelis (C2) in formd de cupd, executate cu posibilitatea cuplarii prin
portiunile orificiilor lor de intrare (C12) respective intr-o relatie de asamblare frontald, ca
urmare a unei migcéri de inchidere prin rdsturnarea celui de-al doilea semiinvelis (C2), unit
printr-o articulatie (C3) cu primul semiinvelis (C1), si dispus lateral fatd de acesta, pe primul
semiinvelis (C1), care include:

- aranjarea primului semiinvelis (C1) al unuia dintre containerele (C) intr-un corp-suport
(12) cu o structura de sustinere (14) pentru receptionarea primului semiinvelis (C1) cu al
doilea semiinvelis (C2), unit printr-o articulatie (C3) cu primul semiinvelis (Cl) si
proeminent dintr-o parte a corpului-suport (12),

- dotarea elementului pivotant (112) cu cel putin un element de impingere (120) mobil
pentru a avansa spre partea mentionata a corpului-suport (12),

- avansarea cel putin a unui element de Impingere (120) spre partea mentionatd a
corpului-suport (12) pentru a atribui celui de-al doilea semiinvelis (C2), unit printr-o
articulatie (C3) cu primul semiinvelis (C1), miscarea de rdsturnare mentionatd pentru a
inchide containerul; totodatd elementul de impingere (120) include cel pufin o pereche de
elemente de Impingere, executate cu posibilitatea aranjarii de deasupra din ambele parti ale
celui de-al doilea semiinvelis (C2) la efectuarea respectivei miscari de rasturnare.
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