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(54) Verfahren und Vorrichtung zum Formen eines Teigstiicks.

(57) Es wird eine Vorrichtung zum Strecken und Walzen einer
Masse eines Streifens aus einem Nahrungsteig, um daraus ein
Teigblatt zu formen, offenbart. Ein erstes Férdermittel (15) for-
dert kontinuierlich eine Masse eines Teigstreifens (9) entlang
einer Forderrichtung, die zur Masse des Teigstreifens (9) par-
allel ist. Die einkommende Masse des Teigstreifens (9) wird
zwischen einer ersten Walze (11) und einer zweiten Walze
(13) hindurchgefiihrt, wobei die zweite Walze (13) gegeniiber
der ersten Walze (11) und von dieser beabstandet angeordnet
ist, so dass die einkommende Masse des Teigstreifens ge-
streckt und in die Form eines Teigblatts gewalzt wird.
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Beschreibung

Gegenstand der Erfindung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Strecken und Walzen einer Masse eines Streifens
aus einem Nahrungsteig, wie beispielsweise Brotteig, um ein Teigblatt zu formen.

Beschreibung des Standes der Technik

[0002] Es ist bekannt, eine Masse eines Teigstreifens aus Nahrungsmitteln, beispielsweise Brotteig, zu strecken, um
ein Teigblatt zu bilden. Eine bekannte Streckvorrichtung ist im japanischen Patent Nr. 2 860 938 (japanische Offenle-
gung Nr. 10-075 705) und japanische Patentveréffentlichung Nr. 54-991 offenbart.

[0003] Bei der bekannten Streckvorrichtung wird eine Masse eines Streifens aus Brotteig auf einem Forderband gefor-
dert. Uber dem Forderband ist eine Gruppe aus umlaufenden Walzen angeordnet, die eine Rollenkette umfasst und
ahnlich einem Rad in der Bewegungsrichtung gerollt wird. Die Gruppe aus umlaufenden Walzen ist so angeordnet, dass
ein einziges vorlaufendes Segment, welches unmittelbar ber dem Férderband angeordnet ist, in der Richtung des For-
derbandes bewegt wird, wéhrend ein Durchgang gebildet wird.

[0004] Wahrend die Masse des Brotteigs auf dem Férderer in den Durchgang unter dem vorlaufenden Segment der
Gruppe der umlaufenden Walzen gebracht wird, rollt und streckt jede Walze des vorauslaufenden Segmentes kontinu-
ierlich die Masse des Brotteigs, um ein Brotteigblatt zu bilden.

[0005] Obwohl es mit der bekannten Streckvorrichtung méglich ist, die Masse des Brotteigs kontinuierlich zu strecken,
um ein Blatt zu bilden, so ist doch eine sehr komplexe Konstruktion erforderlich, bei welcher die Kette der Walzen &hn-
lich einem Rad angeordnet sind.

Darstellung der Erfindung

[0006] Es ist eine Aufgabe der Erfindung, eine weitere Streckvorrichtung in einfacher Ausbildung zu schaffen, die es er-
méglicht, in geeigneter Weise eine Masse eines Teigstreifens zu strecken, um ein Teigblatt zu bilden. Diese Aufgabe
wird durch eine Vorrichtung mit den Merkmalen des Anspruchs 4 geldst.

[0007] Es ist eine weitere Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein Verfahren zum Strecken einer Masse eines Teig-
streifens zu schaffen, die es in einfacher Weise ermdglicht, ein Teigblatt zu bilden. Diese Aufgabe wird durch ein Ver-
fahren nach Anspruch 1 geldst.

[0008] Die vorliegende Erfindung schlagt zur Lésung der genannten Aufgaben ein Verfahren zum Strecken und Walzen
einer Masse eines Streifens aus Nahrungsteig vor, um ein Teigblatt zu bilden. Das Verfahren umfasst wenigstens eine
erste langliche Walze und wenigstens eine zweite léngliche Walze, die beide im Wesentlichen rechtwinklig zur Langs-
richtung der Masse des Streifens aus Nahrungsteig ist, und die zueinander gegeniiberliegend angeordnet ist, sodass ei-
ne Liicke zwischen ihnen gebildet wird, um eine einkommende Masse eines Teigstreifens aufzunehmen, und wobei we-
nigstens eine erste langliche Walze und eine zweite langliche Walze vibriert werden, sodass wenigstens eine langliche
Walze gegeniberliegend und im Abstand von der korrespondierenden langlichen Rolle angeordnet ist, wobei die ein-
kommende Masse des Streifens aus Nahrungsteig in der Liicke gestreckt und gewalzt wird, um ein Nahrungsblatt zu bil-
den.

[0009] Die vorliegende Erfindung I6st die genannten Aufgaben auch durch die Schaffung einer Vorrichtung zum Stre-
cken und Walzen einer Masse eines Streifens aus Nahrungsteig, um ein Teigblatt zu bilden. Die Vorrichtung umfasst ein

erstes Fordermittel zum kontinuierlichen Férdern der Masse des Nahrungsteigs auf diesem entlang einer Forderrich-
tung, die im Wesentlich parallel zur Lange der Masse des Streifens aus Nahrungsteig ist. Wenigstens eine erste langli-
che Walze und wenigstens eine zweite langliche Walze, die im Wesentlichen rechtwinklig zur Férderrichtung sind, sind
gegeniiberliegend angeordnet, sodass eine Liicke zwischen ihnen gebildet wird, um die Masse des Teigstreifens vom
ersten Fordermittel aufzunehmen. Vibriermittel vibrieren wenigstens eine erste langliche Walze und eine zweite 1angli-
che rotierende Walze, sodass wenigstens eine langliche Walze gegenuberliegend und im Abstand zur korrespondieren-
den langlichen Walze angeordnet ist, sodass die einkommende Masse des Nahrungsteigs in der Licke gestreckt und in
ein Teigblatt gewalzt wird. Ein zweites Férdermittel nimmt das Teigblatt von der Licke auf und férdert dieses Teigblatt

auf diesem.

[0010] Vorzugsweise rotieren die erste langliche Walze und die zweite langliche Walze in der Forderrichtung des ein-
kommenden Teiges.

[0011] Die erste langliche Walze und die zweite langliche Walze kénnen durch separate oder durch einen gemeinsa-
men Motor angetrieben sein. Die Vibrationsmittel kénnen durch separate Motoren und durch einen gemeinsamen Motor
angetrieben sein.

[0012] Die Vibrationsmittel kdnnen wechseln zwischen der Verwendung einer ersten Licke und einer zweiten Liicke,
wobei ein Unterschied in der Weite vergleichsweise klein ist.

[0013] Nach einer Weiterbildung der Erfindung weist die Vorrichtung zudem Mittel zur Bewegung der einkommenden
Masse des Streifens aus Nahrungsteig in die Liicke von wenigstens einer ersten langlichen Walze und der zweiten lang-
lichen Walze auf, sodass der einkommende Nahrungsteig etwas daraus hervorragt und wenig Abstand angeordnet ist
von wenigstens einer langlichen rotierenden Walze.
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[0014] Wenigstens die erste langliche Walze oder die zweite langliche Walze kdnnen eine Mehrzahl von umlaufenden
Walzen aufweisen, wobei diese sich bei der Bewegung um ihre Bahn drehen.

[0015] Weitere Merkmale, Vorteile und Aufgaben der Erfindung ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung,
welche die wesentlichen Aspekte der Erfindung umschreibt und die sich ebenfalls aus der Praxis ergeben kénnen.

Beschreibung der Zeichnungen

[0016] Die nachfolgend aufgefihrten Figuren, die in die Beschreibung aufgenommen und einen Teil der Offenbarung
umfassen, illustrieren eine bevorzugte Ausfiihrung der vorliegenden Erfindung und die allgemeine Beschreibung dient
dazu, das Prinzip der Erfindung zu erldutern.

Fig. 1 zeigt schematisch eine Frontansicht der Vorrichtung nach einer ersten Variante,

Fig. 1B zeigt schematisch eine Seitenansicht der Walzen und Férderer der Vorrichtung gemass Fig. 1a,

Fig. 2A zeigt schematisch eine Frontansicht der Vorrichtung einer zweiten Variante der vorliegenden Erfindung,

Fig. 2B zeigt schematisch eine Seitenansicht der ersten und der zweiten Walze und des Férderers der Vorrich-
tung gemass Fig. 2A,

Fig. 3 zeigt schematisch eine Frontansicht der Vorrichtung nach einer dritten Variante der Erfindung,

Fig. 4A zeigt schematisch eine Frontansicht einer Variante der zweiten Walze, welche die erste, zweite und dritte
Ausfiihrung ersetzt werden kann,

Fig. 4B zeigt schematisch eine Seitenansicht des Rotationsgliedes der Fig. 4A,

Fig. 5A zeigt schematisch eine Frontansicht der Vorrichtung einer vierten Variante der vorliegenden Erfindung,

Fig. 5B zeigt schematisch eine Seitenansicht der ersten und der zweiten Walze und des Férderers der Vorrich-
tung gemass Fig. 5 A,

Fig. 6A zeigt schematisch eine Seitenansicht einer alternativen ersten Walze, welche diejenige nach der vierten

Ausflihrung ersetzen kann, wobei die alternative erste Walze eine Mehrzahl von langlichen umlaufenden
Walzen aufweist, die sich auf einer im Wesentlichen elliptischen Bahn bewegen,

Fig. 6B zeigt schematisch eine Frontansicht der alternativen zweiten Walze der Fig. 6A,

Fig. 7A zeigt schematisch eine Seitenansicht einer alternativen ersten Walze, welche diejenige geméss der vier-
ten Ausbildung ersetzen kann und

Fig. 7B zeigt schematisch eine Frontansicht der zweiten Walze der Fig. 7 A.

Beschreibung der bevorzugten Ausfiihrungen

[0017] In den Figuren sind die gleichen Elemente oder &hnliche Funktionselemente mit dem gleichen Bezugszeichen
bezeichnet. Die Fig. 1A und 1B zeigen die erste Ausfiihrung der Streckvorrichtung 1A gemass der vorliegenden Erfin-
dung.

[0018] Auch wenn ein langlicher Teil 9 kontinuierlich zur Vorrichtung 1A gefordert wird, so versteht es sich, dass ein
Stiick des langlichen Teiges 9 geknetet und beispielsweise als Brotteig in einem vorhergehenden Abschnitt mit einer
hier nicht gezeigten Verarbeitungseinrichtung bearbeitet wurde, um eine Masse aus einem Teigstreifen als Brotteig in
einem vorhergehenden Abschnitt mit einer hier nicht gezeigten Verarbeitungseinrichtung bearbeitet wurde, um eine
Masse aus einem Teigstreifen zu bilden.

[0019] Die Fig. 1 zeigt eine Streckvorrichtung 1 geméss der Erfindung, die eine Basis 3, zwei fest Gber der Basis 3 an-
geordnete Gestelle 5 und 7 und zwei gegenlberliegende horizontale Walzen aufweist, die zwischen den Gestellen 5
und 7 angeordnet sind. Die zwei gegenuberliegenden Walzen bestehen aus einer oberen langlichen Walze (erste Wal-
ze) 11, um einen ersten Druck auf die obere Seite des langlichen Teiges 9 auszuliben, und eine untere langliche Walze
(zweite Walze) 13 zum Ausilben eines Druckes auf die untere Seite des langlichen Teiges 9.

[0020] Die obere Walze 11 und die untere Walze 13 sind rotierbar auf entsprechenden Rotationsschéften 23 und 29 so
montiert, dass ihre rotierenden Oberflachen durch eine vorbestimmte Liicke voneinander getrennt sind. Die vorbestimm-
te Liicke bildet einen Durchgang fir den zu streckenden Teig und reduziert die Dicke von diesem Teig. In der gezeigten
Ausfuhrung ist der Durchgang horizontal, dies ist jedoch nicht zwingend.

[0021] Wie die Fig. 1B zeigt, umfasst die Vorrichtung 1A vom oberen zum unteren Ende einen ersten Férderer 15 und
einen zweiten Forderer 17 (von denen keiner in der Fig. 1A gezeigt ist), sodass die gegeniberliegenden horizontalen
Walzen 11 und 13 zwischen diesen angeordnet ist. Die Langen der rotierenden Schéfte 23 und 29 verlaufen rechtwink-
lig zur Forderrichtung des ersten und des zweiten Férderers 15 und 17. Die Richtung der Rotation der Walzen 11 und
13 ist in der Forderrichtung der Férderer 15 und 17. In der Ausfiihrung gemaéss Fig. 1B rotiert die obere Walze im Uhr-
zeigersinn, wahrend die untere Walze 13 im Gegenuhrzeigersinn dreht, um den einkommenden Teig 9 zu strecken und
seine Dicke zu reduzieren, wobei er in einen Durchgang eingefihrt wird, der kleiner ist als die anféngliche Dicke des
einkommenden Teiges 9.

[0022] In der gezeigten Ausfihrung ist die Férdergeschwindigkeit des ersten Férderers 15 V1 und die Férdergeschwin-
digkeit des zweiten Forderers ist V2, wobei V2 > V1 ist. In der Fig. 1 weist der langliche Teig 9 die Form einer Masse ei-
nes Teigstreifens auf dem ersten Férderer 15 auf, welcher unmittelbar vor den Walzen 11 und 13 angeordnet ist, wéh-
rend der langliche Teil 9 auf dem zweiten Forderer die Form eines Teigblattes aufweist, da es durch die Walzen 11 und
13 gewalzt, abgeplattet und gespreizt wurde.

[0023] Wie wiederum die Fig. 1A zeigt, sind beide Enden des rotierenden Schaftes 23 der oberen horizontalen Walze
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11 rotierend mit Lagern 19 und 21 gelagert, die an den Gestellen 5 und 7 aufgehéngt sind. Ein Ende (auf der Seite des
Lagers 19) des rotierenden Schaftes 23 ist mit einem ersten Motor M1 gekoppelt, der an einem Gestell 5 mit einer
Klammer 24 befestigt ist. Der rotierende Schaft 23 und die obere Walze 11 sind wie oben beschrieben durch den ersten
Motor M1 angetrieben. Der erste Motor M1 ist vorzugsweise ein Motor mit variabler Geschwindigkeit, wie beispielsweise
ein Servo-Motor, welcher die Geschwindigkeit der oberen Walze 11 variabel steuern kann. In diesem Fall kann die Um-
fangsgeschwindigkeit der oberen Walze so gesteuert werden, dass sie im Wesentlichen die gleiche ist wie die Forder-
geschwindigkeit der Férderer 15 und 17, um unerwiinschte Furchen und Risse in der geférderten Masse des Teigstrei-
fens 9 unter der oberen Walze 11 zu bilden.

[0024] Die untere horizontale Walze 13 kann schwingen, sodass sie gegenuberliegend und im Abstand zur oberen hori-
zontalen Rolle 11 angeordnet ist.

[0025] Um eine schwingende Bewegung der unteren Walze 13 zu erzeugen, ist ein Ausflihrungsbeispiel einer geeigne-
ten Anordnung in der Fig. 1A gezeigt. Beide Enden des rotierenden Schaftes der unteren Walze 13 sind rotierbar mit
Lagern 25 und 27 an den Gestellen 5 und 7 gelagert. An den Enden der unteren Walze 13 des rotierenden Schaftes 29
sind zwei Elemente, wie beispielsweise exzentrische Lager 31, angeordnet, um eine exzentrische Bewegung um den
rotierenden Schaft zu erzeugen. Die exzentrischen Lager 31 tragen die untere Walze 13 Uber die Lager 33. An einer ge-
eigneten Position des rotierenden Schaftes 29 ist ein Ausgleichselement 30 angeordnet, welches die Rotationsbewe-
gung stabilisiert. Die Funktion des Ausgleichselementes 30 besteht darin, die Tragheit der schwingenden Bewegung der
unteren Walze 13 aufzuheben, welche durch die exzentrischen Lager 31 erzeugt werden. Um diese Funktion zu erfiil-
len, ist das Ausgleichselement 30 so auf dem rotierenden Schaft 29 angeordnet, dass es bezlglich der Phase der ex-
zentrischen Lager 31 eine entgegengerichtete Phase bildet. Ein Ende (an der Seite des Lagers 27) des rotierenden
Schaftes 29 ist mit einem Antriebsrad 35 verbunden. Unter dem Antriebsrad 35 befindet sich ein Antriebsrad 37, das mit
einem zweiten Motor M2 gekuppelt ist, welcher auf der Basis 3 montiert ist. Der zweite Motor M2 ist antriebsmassig ge-
kuppelt mit dem rotierenden Schaft 29 Gber ein Antriebsrad 37 und ein endloses Band 29, das um die Antriebsrader 35
und 37 gelegt ist. Weiter ist ein dritter Motor M3 mit einem Antriebsrad 41 gekuppelt und auf der Basis 3 montiert. Der
dritte Motor M3 ist antriebsmassig mit der unteren Walze 13 (iber ein drittes Antriebsrad 31 und einen zweiten endlosen
Riemen 43 gekuppelt, welcher Riemen um ein Antriebsrad 41 und die untere Walze 13 gelegt ist.

[0026] Die untere Walze 13 wird durch den dritten Motor M3 im Gegenuhrzeigersinn rotiert, wéhrend der rotierende
Schaft 29 in dieser Richtung mit einer Geschwindigkeit rotiert, welche wesentlich héher ist als diejenige der unteren
Walze 13. Die untere Walze 13 kann haufig geschwungen werden, sodass sie gegeniiberliegend und im Abstand ist zur
oberen Walze 11, wihrend sie einmal rotiert.

[0027] Die Geschwindigkeit der Motoren M1, M2 und M3 ist von einer Steuerung 50 gesteuert, die mit einem Steuerpa-
neel ausgerustet wird, das hier nicht gezeigt und an der Vorrichtung 1A angeordnet ist, oder es kann eine hier nicht ge-
zeigte stetige Steuervorrichtung vorgesehen sein, wie beispielsweise ein Personalcomputer. Die Steuerung 50 Ubermit-
telt die Rate der Anzahl Rotationen des Schaftes 23, welcher mit dem Motor M1 zum Antrieb der oberen Walze 11 ge-
kuppelt ist, und steuert zudem eine Rate fir die Rotation des Schaftes 29, der mit dem Motor M2 gekuppelt ist und fer-
ner eine Rate fur die Rotation der unteren Walze 13, welche vom Motor M3 angetrieben ist.

[0028] Entsprechend gibt die Steuerung 50 die Takte fur die Rotationen von R1 r.p.m. fir die obere Walze 11, R2 r.p.m.
fur den Schaft 29 und R3 r.p.m. fur die untere Walze 13. Die Rotationstakte von R1, R2 und R3 kénnen aufgrund der
Férdergeschwindigkeit V1 des ersten Forderers 15, der Férdergeschwindigkeit V2 des zweiten Férderers 17, den Eigen-
schaften des Teiges 9 oder der gewilinschten Dicke des ausgewalzten Teiges 9 beim Durchgang zwischen den Walzen
11 und 13 usw. ermittelt werden.

[0029] Beispielsweise kann die Rotationsgeschwindigkeit R1 der oberen Walze 11 und die Rotationsgeschwindigkeit
R2 der unteren Walze 13 bestimmt werden, in Beachtung irgendwelcher Anderungen in der Férdergeschwindigkeit zwi-
schen V1 des ersten Férderers 15 und V2 des zweiten Férderers 17 (wobei V2 >V1 ist), um ein ungewinschtes Schlei-
fen zwischen dem Teig 9 und den Rollen 11 und 13 zu vermeiden. Alternativ kann die Rotationsgeschwindigkeit R1 der
oberen Walze 11 und die Rotationsgeschwindigkeit R2 der unteren Walze 13 so gesteuert werden, dass sie gleich sind
wie die Foérdergeschwindigkeit V2 des zweiten Férderers 17 oder das Mittel der Geschwindigkeit zwischen der Forder-
geschwindigkeit V2 des ersten Forderers 15 und der Férdergeschwindigkeit V2 des zweiten Férderers 17, basierend auf
den Eigenschaften des Teiges 9 oder der gewiinschten Dicke des ausgewalzten Teiges 9.

[0030] Die Funktion der Walzen 11 und 13 wird nachfolgend ndher erlautert. Der einkommende Teig 9 wird im Durch-
gang zwischen der oberen Walze 11 und der unteren Walze 13 mittels des ersten Forderers 15 zugefihrt, auf welchen
der Teig 9 in der Form einer langlichen Masse vorliegt. Das Abflachen und Formen des Teiges 9 in ein Blatt kann dann
durch den Gebrauch der Walzen 11 und 13 durchgefiihrt werden. Die obere Walze 11 falzt und streckt die obere Flache
des Teiges 9. Gleichzeitig walzt und rollt die untere Walze 13 die untere Flache des Teiges 9, wobei diese schwingt, so-
dass sie gegeniiberliegend und im Abstand von dieser angeordnet ist. Der Teig 9 passiert den Durchgang zwischen den
Walzen 11 und 13 und liegt auf dem zweiten Férderer 17 ohne Risse und Vertiefungen als Plattform.

[0031] Da die untere Walze 13 schwingt und gegenuberliegend sowie im Abstand vom Teig 9 angeordnet ist, kann der
Teig 9 durch die Walzen 11 und 13 wiederholt gepresst und entspannt werden. Dadurch ist der Teig 9 zwischen den
Rollen 11 und 13 zeitweise flussiger als vorher, sodass er durch die Walzen 11 und 13 ohne die Erforderlichkeit eines
hohen Druckes zu einem Blatt gewalzt, geebnet und gestreckt werden kann. Dadurch ist es méglich, ein Teigblatt mit
der gewiinschten Dicke zu erzeugen, ohne eine unerwiinschte gebrochene Verbindungsstruktur von Gel, beispielsweise
Brotteig zu erzeugen. Zudem kann der Anteil an klebeverhindernden Mitteln, welche Ublicherweise in der Form von Pul-
vermaterial verwendet werden, die auf den Teig aufgespriht werden, vermindert werden, da das unerwiinschte Ankle-
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ben des Teiges an den Walzen aufgrund der rotierenden Bewegung verkleinert wird.

[0032] Obwonhl die schwingende Bewegung der unteren Walze 13 Vibrationen am Schaft 29 erzeugen kann, wird der
Ausgleicher 13 diese Vibrationen minimal halten und exzessive Vibrationen vermeiden.

[0033] In der ersten Ausflihrung weist die Vorrichtung 1A ein Paar Walzen mit einer ersten Walze 11 und einer zweiten
Walze 13 auf. Insbesondere die erste Walze 11 und die zweite Walze 13 sind die obere Walze 11, welche angeordnet
auf der oberen Flache des einkommenden Teiges 9 und die untere Walze 13, welche in der vertikalen Richtung gegen-
Uber der ersten Walze 11 angeordnet ist, kbnnen in horizontaler Richtung an den einkommenden Teig 9 angepasst wer-
den. Der Fachmann versteht, dass die Erfindung nicht auf diese Ausflihrung beschrénkt ist, sondern dass innerhalb des
Bereiches der Erfindung Anderungen méglich sind. Beispielsweise sind folgende Anderungen méglich:

[0034] 1) Sowohl der erste horizontale Férderer 15 als auch der zweite horizontale Férderer 17 kdnnen durch hier nicht
gezeigte vertikale Forderer ersetzt werden, sodass der einkommende Teig 9 in der vertikalen Richtung geférdert wird. In
diesem Fall kann ein Paar von Walzen verwendet werden, wobei eine Walze in horizontaler Richtung gegenuber der an-
deren Walze angeordnet ist, um die Eigenschaften des einkommenden Teiges 9 in der vertikalen Richtung anzupassen.

[0035] 2) Der erste horizontale Férderer 15 kann durch einen hier nicht gezeigten vertikalen Forderer ersetzt werden,
sodass der einkommende Teig 9 auf dem vertikalen Forderer geférdert und dem zweiten horizontalen Férderer 17 zuge-
fahrt wird. In diesem Fall kann das Paar Walzen 11 und 13 durch ein Paar Walzen ersetzt werden, wobei die erste Wal-
ze gegenliber der zweiten Walze in einer geneigten Richtung angeordnet ist. Die Rollen, die in der geneigten Anord-
nung angeordnet sind, kdnnen an einem Umlenkpunkt zwischen dem vertikalen Forderer und dem horizontalen Férde-
rer 17 angeordnet sein.

[0036] 3) Bei den oben erwdhnten alternativen Ausfiihrungen 1) und 2) kann ein Paar Walzen ersetzt sein durch Mehr-
fachwalzen, beispielsweise jeweils mit zwei, drei oder mehr Paaren von Rollwalzen.

[0037] 4) Bei den oben erwadhnten alternativen Ausfiihrungen 1), 2) und 3) kann die erste Walze und die zweite Walze
durch eine Gruppe von aneinander anliegenden Walzen und eine Gruppen von zweiten Walzen ersetzt werden, sodass
eine Gruppe wenigstens eine Walze umfasst, wahrend die andere Gruppe Mehrfachwalzen umfasst, welche mehr oder
weniger Walzen als die andere Gruppe umfasst.

[0038] 5) Bei den oben erwéhnten alternativen Ausfiihrungen 1) bis 4) kann der Durchmesser der ersten Walze (oder
der ersten Walzen) unterschiedlich sein vom Durchmesser der zweiten Walze (oder der zweiten Walzen).

[0039] 6) Ist bei der oben genannten alternativen Ausflihrung 5) der Durchmesser der ersten Rolle (wie beispielsweise
die obere Rolle 11) oder die ersten Rollen grésser als der jenige der zweiten Rolle (wie bei der unteren Rolle 13) oder
die zweiten Rollen, ein Bereich zwischen jeder Gegenrolle kontaktiert die obere Flache des einkommenden Teiges 9
kann zudem erstreckt werden in der Férderrichtung des einkommenden Teiges 9. Dadurch kann die Last durch jede
zweite Rolle graduell auf die obere Flache des einkommenden Teiges 9 ausgelibt werden, sodass der einkommende
Teig 9 dicker wird.

[0040] 7) Als Kombination der oben erwéhnten alternativen Ausflhrungen 4) und 5) kénnen eine zweite Walze
(beispielsweise die untere Walze 13) und mehrfache (beispielsweise drei) erste Walzen jede einen Durchmesser auf-
weisen, der kleiner ist als die zweite Walze und kénnen vorgesehen sein, um die gleiche Funktion wie die alternative
Ausfiihrung gemass 6) zu erfiillen. Die mehrfachen ersten Walzen sind in einer Reihe angeordnet, welche parallel ist
zur Forderrichtung des ersten Forderers. In dieser Reihe ist vorzugsweise eine Walze an einem unteren Ende versetzt,
sodass sie in einem naheren Kontakt mit der oberen Flache des einkommenden Teiges 9 ist als der erste Roller am
oberen Ende.

[0041] Die Fig. 2A zeigt eine Streckvorrichtung 1B einer zweiten Ausfihrung der vorliegenden Erfindung.

[0042] In der zweiten Ausflhrung ist der dritte Motor M3 (in Fig. 1A gezeigt) zum Rotieren der unteren Walze 13 der
ersten Ausflihrung weggelassen, um die Konstruktion der Streckvorrichtung 1B zu vereinfachen. Anstelle des dritten
Motors M3 rotiert der zweite Motor M2 den rotierenden Schaft 29 wie oben beschrieben und zudem die untere Walze
13.

[0043] Um dies zu erreichen, weist der zweite Motor M2 einen verlangerten dusseren Schaft 40 auf. Der erweiterte us-
sere Schaft 40 ist gekuppelt mit einem Antriebsrad 37a, das einen grésseren Durchmesser besitzt wie das Antriebsrad
37 (gezeigt in Fig. 1A) der ersten Ausfiihrung. Der erstreckte dussere Schaft 40 des zweiten Motors M2 ist zudem mit
einem Antriebsrad 41 gekuppelt, das in der ersten Ausfihrung mit dem dritten Motor M3 gekuppelt ist.

[0044] Wie in der ersten Ausfiihrung ist der erste endlose Riemen 39 um die Antriebsradder 35 und 37a gelegt. In der
zweiten Ausfiihrung bilden das Antriebsrad 37a und der ersten endlose Riemen 39 eine Transmission 45 zwischen dem
Antriebsrad 35 und dem Antriebsrad 37a, da das Antriebsrad 37a einen grésseren Durchmesser besitzt.

[0045] Der zweite Motor M2 kann somit die untere Walze 13 als auch den rotierenden Schaft 29 antreiben.

[0046] Das Antriebsrad 37a ist vorzugsweise ein V-Rad der Transmission 45, sodass das Verhéltnis der Rotationsge-
schwindigkeiten der oberen Walze 13 zum unteren Schaft 29 ohne Einschrédnkung geandert werden kann.

[0047] Die Konstruktion der Streckvorrichtung 1B kann vereinfacht werden, da lediglich zwei Motoren M1 und M2 erfor-
derlich sind.

[0048] Alternativ kann die Streckvorrichtung 1B der zweiten Ausfiihrung weiter vereinfacht werden, indem der erste Mo-
tor M1 weggelassen wird, indem die obere Walze 11 und die untere Walze 13 mit geeigneten Transmissionsmitteln ge-
kuppelt werden.



CH 695 202 A5

[0049] Die Fig. 2B zeigt ein Beispiel von solchen Transmissionsmitteln, die hier als Getriebemechanismus 47 ausgebil-
det sind. Beim Getriebemechanismus 47 sind ein oberes Getriebe 11G und ein unteres Getriebe 13G mit der oberen
Walze 11 und der unteren Walze 13 gekuppelt (wobei diese Rollen in Fig. 2B nicht gezeigt sind). Das obere Getrieberad
11G kdmmt mit einem ersten dazwischenliegenden Getrieberad 49, wahrend das untere Getrieberad 13G mit einem
zweiten dazwischenliegenden Getrieberad 51 kAimmt, das mit dem ersten dazwischenliegenden Getrieberad 49 kammt.
Das obere Getrieberad 11G besitzt einen zentralen Schwenkzapfen 53A, wéahrend das erste dazwischenliegende Ge-
trieberad 49 einen zentralen Schwenkzapfen 53B aufweist, welcher schwenkbar verbunden ist mit dem zentralen
Schwenkzapfen 53A Uber einen ersten Schwenkarm 55. Ahnlich weist das untere Getrieberad 13G einen zentralen
Schwenkzapfen 53C auf, wahrend das zweite dazwischenliegende Getrieberad 51 einen zentralen Schwenkzapfen 53D
besitzt, der mit dem zentralen Schwenkzapfen 53C (iber einen zweiten Verbindungsarm 57 verbunden ist. Zudem ist der
zentrale Schwenkzapfen 53B des ersten dazwischenliegenden Getrieberades 59 schwenkbar mit dem zentralen
Schwenkzapfen 53D des zweiten dazwischenliegenden Getrieberades 51 lUber einen ersten Verbindungsarm 59 ver-
bunden.

[0050] Mit dem Getriebemechanismus 47 kann die Rotation der unteren Walze 13 durch den zweiten Motor M2 Gber
das untere Getrieberad 13G auf die obere Walze 11 Uber das untere Getrieberad 13G, das zweite dazwischenliegende
Getrieberad 51, das erste dazwischenliegende Getrieberad 49 und das obere Getrieberad HG Ubertragen werden. So-
mit kann der erste Motor M1 zum Rotieren der oberen Walze 11 weggelassen werden.

[0051] Die Rotationsgeschwindigkeit der oberen Walze 11 kann die gleiche sein wie diejenige der unteren Walze 13, in-
dem der Durchmesser des oberen Getrieberades 11G gleich ist wie derjenige des unteren Getrieberades 13G und der
Durchmesser des ersten dazwischenliegenden Getrieberades 49 gleich ist wie derjenige des zweiten dazwischenliegen-
den Getrieberades 51. Demgegeniiber kann die Rotationsgeschwindigkeit der oberen Walze 11 unterschiedlich sein mit
derjenigen der unteren Walze 13, entsprechend den Unterschieden in den Durchmessern der Getrieberader.

[0052] Alternativ zum Getriebemechanismus 47 kdnnen auch andere Transmissionsmittel vorgesehen sein. Beispiels-
weise kann eine einfache Transmissionsvorrichtung einen verdrehten endlosen hier nicht gezeigten Antriebsriemen um-
fassen, der in der Form «8» um die obere Walze 11 und die untere Walze 13 gelegt ist.

[0053] In einer zweiten Ausflihrung kdnnen die Walzen 11 und 13 und die Férderer 15 und 17 geéndert werden, sodass
sie ahnlich sind wie diejenigen geméss den oben erwéhnten Ausfiihrungen 1) bis 7) der ersten Ausfihrung.

[0054] Die Fig. 3 zeigt eine Streckvorrichtung 1C nach einer dritten Ausfihrung der Erfindung, wobei die Licke zwi-
schen der oberen Walze 11 und der unteren Walze 13 einstellbar ist, um die Dicke des einkommenden Teiges 9 zu
steuern. Wie bei der ersten und der zweiten Ausfiihrung gelangt der einkommende Teig 9 unmittelbar unterhalb des ers-
ten Forderers 15 durch den Durchgang zwischen der oberen Walze 11 und der unteren Walze 13 der Vorrichtung 1C.
An diesem Punkt kann die Dicke des einkommenden Teiges 9 gesteuert werden.

[0055] In der in Fig. 1A gezeigten Ausflhrung sind die Lager 19 und 21 der beiden Enden des rotierenden Schaftes 23
der oberen Walze 11 direkt an den Gestellen 5 und 7 aufgehéngt.

[0056] Im Gegensatz dazu sind bei der dritten Ausfiihrung die Lager 19 und 21 an Lagerblécken 59A und 59B angeord-
net, die an oberen Enden Muttern 61A und 61B besitzen. Die Muttern 61A und 61B sind verstellbar an Gewindebolzen
63A und 63B angeordnet, die vertikal an den Gestellen 5 und 7 befestigt sind. Entsprechend der Positionen der Muttern
61A und 61B relativ zu den Gewindebolzen 63A und 63B kann die Héhe des rotierenden Schaftes 23 und somit die
obere Walze 11 verstellt werden und damit kann die Liicke zwischen der oberen Walze 11 und der unteren Walze 13
verstellt werden. Die Dicke des einkommenden Teiges 9 kann durch Verstellen der Licke zwischen der oberen Walze
11 und der unteren Walze 13 eingestellt werden.

[0057] Da der rotierende Schaft 23 der oberen Walze 11 an zwei Orten (an ihren beiden Enden) gehalten ist, muss eine
ungleiche Befestigung der Muttern 61A und 61B an den Gewindebolzen 63A und 63B vermieden werden. Um dies zu
erreichen und somit ein gleichmassiges Drehen der beiden Muttern 61A und 61B zu erreichen, sind die Muttern 61A
und 61B vorzugsweise mit Zahnradern 65A und 65B versehen. Zudem ist eine endlose Kette 67 um die Zahnréader 65A
und 65B gelegt, sodass diese in gleicher Richtung unisono gedreht werden. Somit kann die Hohe der beiden Lagerblo-
cke 59A und 59B und damit die Enden des rotierenden Schaftes 23 simultan verstellt werden. Dadurch kann die ge-
wunschte Licke zwischen der oberen Walze 11 und der unteren Walze 13 erhalten werden, um die Dicke des einkom-
menden Teiges 9 zu steuern.

[0058] Die Zahnrader 65A und 65B und die endlose Kette 67 kénnen durch andere geeignete Mittel ersetzt werden,
welche es ermdglichen, die beiden Muttern 61A und 61B gleichzeitig miteinander zu drehen.

[0059] Bei der dritten Ausflihrung wird die Liicke zwischen der oberen Walze 11 und der unteren Walze 13 verstellt, in-
dem die Hohe des rotierenden Schaftes 23 der ersten Walze 11 verstellt wird. Alternativ kdnnen entweder die Hohe des
rotierenden Schaftes 23 der oberen Walze 11 oder die Hohe des rotierenden Schaftes 29 der unteren Walze 13 (oder
beide) eingestellt werden. Die Hohe des rotierenden Schaftes 29 der unteren Walze 13 kann eingestellt werden, indem
die gleiche Anordnung fiir den rotierenden Schaft 23 verwendet wird, wie dies oben anhand der Fig. 3 erldutert wurde.

[0060] Bei der dritten Ausfiihrung kann die Anordnung der Walzen 11 und 13 und der Férderer 15 und 17 gedndert wer-
den, wie dies oben in den Abschnitten 1) bis 7) fur die erste Ausflhrung erlautert wurde.

[0061] Die Fig. 4A und 4B zeigen eine Alternative der zweiten Walze 13A, die ersetzt werden kann mit der zweiten Wal-
ze (oder der ersten Walze) 13 der ersten, zweiten und dritten Ausfiihrung. Die Fig. 4A und 4B sind schematisch und
nicht massgenau. Die Walze 13A ist schwingbar, sodass sie gegeniber und im Abstand zur ersten Walze (oder der
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oberen Walze) 11 ist. Die zweite Walze 13A, die von einem hier nicht gezeigten Motor rotiert wird, ist rotierbar an einer
Klammer 69 gelagert. Die Klammer 69 ist vertikal und verschieblich an Flhrungsséulen 73 gelagert, die an einem festen
Teil (beispielsweise einem Gestell) 61 mittels verschiebbaren Elementen, wie beispielsweise Kugellagern 75, gelagert
sind. Die Klammer 69 besitzt einen Schlitz 77, der parallel ist zur mittigen Achse 13A. Der Schlitz 77 nimmt einen Stift
81 eines rotierenden Teiles 79 auf, welcher mittels eines hier nicht gezeigten Motors um eine rotierende Achse P rotiert.
Das rotierende Teil 79 besitzt ebenfalls ein Ausgleichsgewicht 79W, um die zweite Walze 13A und die Klammer 69 usw.

auszugleichen.

[0062] Rotiert das rotierende Teil 79 um die rotierende Achse P, so rotiert der Stift 81 entlang des Schlitzes 77 und ver-
ursacht eine vertikal vibrierende Bewegung an der Klammer 69. Obwohl die vertikal vibrierende Klammer 69 schema-
tisch gezeigt ist (gezeigt in Fig. 4A), ist in der Praxis der Bereich der vertikal vibrierenden Bewegung im Bereich von ei-
nigen Millimetern.

[0063] Wie in Fig. 4B gezeigt, ist der Stift 81 vorstehend an einer Mutter 65 angeordnet, die auf einem Gewindebolzen
83 am rotierenden Teil 69 gelagert ist. Auf diese Weise kann die radiale Lange zwischen dem Stift 81 und der rotieren-
den Achse P verandert werden, indem die Position der Mutter 85 am Gewindebolzen 83 verandert wird. Auf diese Wei-
se kann das Ausmass der vibrierenden Bewegung an der zweiten Walze 13A verstellt werden, unter Bericksichtigung
der Eigenschaften des Teiges 9 oder der gewinschten Dicke des gewalzten Teiges.

[0064] Die Fig. 5A und 5B zeigen eine Streckvorrichtung 1D einer vierten Ausfiihrung der vorliegenden Erfindung, wo-
bei eine alternative erste Walze oder obere Walze 11B anstelle der ersten Walze 11 der ersten Ausfiihrung verwendet
wird.

[0065] Wie in den Fig. 5 A und 5B gezeigt, sind einige Teile mit Nummern bezeichnet, welche die gleichen sind wie die-
jenigen der ersten Ausfiihrung, um zu zeigen, dass ihre Anordnung und Funktion die gleiche ist wie in der ersten Aus-
fahrung.

[0066] Der rotierende Schaft 23 und der damit verbundene Mechanismus der ersten Walze 11A sind die gleichen wie
diejenigen der ersten Walze 11 der ersten Ausfiihrung und mit den gleichen Bezugszeichen versehen.

[0067] Die erste Walze 11A weist ein Paar kreisférmige Scheiben 11P auf, welche die beiden Enden der ersten Walze
11A bilden und eine Mehrzahl von umlaufenden (planetire) Walzen 11R, die im Wesentlichen parallel zum rotierenden
Schaft 23 sind, welcher zwischen den kreisférmigen Scheiben 11P angeordnet ist. Jede umlaufende Walze 11R ist ro-
tierbar an den kreisférmigen Scheiben 11P gelagert, sodass die umlaufenden Walzen 11R mit gleichen Abstanden im
Umfang um den rotierenden Schaft 23 angeordnet sind. Die rotierenden Flachen der ersten Walzen 11A bilden den Um-
fang fur die umlaufenden Walzen 11R. Die umlaufenden Walzen 11R drehen somit um den rotierenden Schaft 23 in der
Forderrichtung des einkommenden Teiges 9, wenn der rotierende Schaft im Uhrzeigersinn (in Fig. 5B mit R angege-
ben), durch den ersten Motor M1 und seine verbundenen Teile. Jede drehende umlaufende Walze 11R rotiert ebenso
um ihre eigene Achse, indem sie die obere Flache des einkommenden Teiges 9 kontaktiert. Dadurch kann der einkom-
mende Teig 9 gestreckt werden und zudem wird seine Dicke beim Durchgang durch die Liicke (zwischen der umlaufen-
den Walze 11R und der zweiten Walze 13), welche kleiner ist als die anféngliche Dicke des einkommenden Teiges 9.

[0068] Vorzugsweise weist die erste Walze 11A ein geeignetes Mittel zur Erleichterung oder Aktivierung der Rotationen
der umlaufenden Walzen 11R auf. Beispielsweise kann die erste Walze 11A nach einem der Enden hin (auf die linke
Seite in Fig. 5B) relativ zur zweiten Walze 13 verschoben sein, sodass hier Platz geschaffen wird fir die Anordnung ei-
nes Mittels, wie beispielsweise eines Riemens, um die Rotationen der umlaufenden Walzen 11R zu aktivieren. Wenn ei-
ne umlaufende Walze 11R die obere Flache des einkommenden Teiges 9 kontaktiert, dann ist ein Ende (auf der linken
Seite in Fig. 5B) der umlaufenden Walze 11R auch in Eingriff mit dem Riemen 22, sodass eine Rotation aktiviert wird.
Diese Anordnung ermdglicht die Verminderung von unerwiinschtem Schleifen zwischen der umlaufende Walze 11R und
der oberen Flache des einkommenden Teiges 9. Entsprechend werden unerwiinschte Vertiefungen oder Risse in der
oberen Flache des einkommenden Teiges 9 hinreichend vermieden und somit kann die gewilnschte Form des Blattes
aus dem einkommenden Teig 9 hergestellt werden.

[0069] Ein Vergleich zwischen der ersten Walze 11A der vierten Ausfiihrung mit der ersten Walze 11 der ersten Ausfiih-
rung zeigt, dass die erste Walze 11A eine Mehrzahl von umlaufenden Walzen 11R aufweist, wéhrend die erste Walze
11 aus einer einzigen Walze besteht. Die erste Walze 11A der vierten Ausflihrung hat somit Eigenschaften, die sich von
denjenigen der ersten Walze 11 der ersten Ausfiihrung unterscheiden, obwonhl die vierte Ausfiihrung Funktionen besitzt,
die dhnlich denjenigen der ersten Ausflhrung sind.

[0070] Anhand der Fig. 5A werden die Funktionen der ersten Walze 11A nachfolgend néher erldutert. In gleicher Weise
wie bei der ersten Ausfihrung rotiert und schwingt die erste Walze 13 und ist hierbei gegentberliegend und im Abstand
zur ersten Walze 11A. Gleichzeitig rotiert die erste Walze 11A in gleicher Weise wie die erste Walze 11 der ersten Aus-
fuhrung. Die Licke zwischen der ersten Walze 11A und der zweiten Walze 13 ist minimal, wenn eine umlaufende Walze
11R auf einer imaginaren vertikalen und hier nicht gezeigten Achse angeordnet ist, die nahe bei den Zentren der rotie-
renden Schéfte 23 und 29 angeordnet ist. Diese umlaufende Walze 11R bewegt sich dann graduell von der genannten
imagindren vertikalen Achse zur Férderrichtung des einkommenden Teiges 9 aufgrund der Rotation der ersten Walze
11A. Gleichzeitig schwingt die erste Walze 13, um sich graduell von der ersten Walze 11A zu entfernen, wobei diese
Schwingung durch die schwingende Bewegung der zweiten Walze 13 verursacht wird. Nun wird die Liicke zwischen der
zweiten Walze 13 und der ersten Walze 11 (oder die eine umlaufende Walze 11R, die sich von der genannten imagi-
nédren vertikalen Achse wegbewegt) leicht vergréssert und wird damit grésser als die minimale Licke. Entsprechend
wechselt die Lucke zwischen der ersten Walze 11A und der zweiten Walze 13 zwischen einer minimalen Licke und ei-
ner etwas grosseren Licke, um den einkommenden Teig 9 zu walzen.
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[0071] Nun folgt ein im Wesentlichen mittiger Punkt des Intervalls zwischen benachbarten umlaufenden Walzen 11R,
welcher auf der imaginéren vertikalen Achse und der zweiten Walze 13 positioniert ist, schwingt und ist graduell nahe
bei der ersten Walze 11A. Diese Bewegung ermdglicht es, den einkommenden Teig 9 zwischen der ersten Walze 11A
und der zweiten Walze 13 sich etwas anzuheben und eine recht konvexe Form an der oberen Flache zu bilden, um zeit-
weise weiter verflissigt zu werden, sodass der Teig einfach durch die Walzen 11A und 13 gerollt, flach gedriickt und ge-
spreizt werden kann.

[0072] Alternativ kann die obere Flache des einkommenden Teiges 9 zwischen der ersten Walze 11A und der zweiten
Walze 13 alternierend zwischen einer leicht konvexen Form (wobei wahrend dieser Zeit die gegenuberliegende Flache
eine leicht konkave Form aufweist) und einer leicht konkaven Form (zu dieser Zeit hat die gegentberliegende Flache ei-
ne leicht konvexe Form), indem das Ausmass der Schwingungsbewegung der zweiten Walze 13 angepasst wird.

[0073] Der Schwingungsmechanismus der zweiten Walze 13 kann bei der ersten Walze 11A anstelle der zweiten Wal-
ze 13 ausgelbt werden. Bei einer solchen Anordnung, bei welcher die erste Walze 11A schwingt und naher bei der
zweiten Walze 13 ist, um den einkommenden Teig 9 leicht nach unten zu bewegen, weist die obere Flache des einkom-
menden Teiges 9 eine leicht konkave Form auf.

[0074] Die erste Walze 11A und die zweite Walze 13 kdnnen, falls gewiinscht, gegeneinander ausgetauscht werden.

[0075] Die Schwingbewegung der zweiten Walze 13 verursacht die schlagende Bewegung auf den einkommenden Teig
9. Da die zweite Walze 13 schwingt, kann die Liicke zwischen der ersten Walze 11A und der zweiten Walze 13 und da-
mit die Intensitat der schlagenden Wirkung beliebig geéndert werden.

[0076] Die Rotationsgeschwindigkeit der ersten Walze 11A und die Anzahl der Vibrationen der zweiten Walze 13 kann
relativ zur Férdergeschwindigkeit des einkommenden Teiges 9 entsprechend seinen Eigenschaften gedndert werden.

[0077] Die Anordnung der Walzen und der Férderer und 17 gemass Fig. 5A kann gedndert werden, sodass sie ahnlich
denen sind gemass den oben erwahnten Ausfiihrungen 1) bis 7) der ersten Ausflihrung.

[0078] Die Fig. 6A und 6B zeigen eine alternative erste Walze 11B mit mehreren l&nglichen umlaufenden Walzen 95,
die sich auf einer im Wesentlichen elliptischen Bahn bewegen. Die erste Walze 11B umfasst ein Paar endloser Ketten
93, die um ein Paar Endzahnréader 91 gelegt sind, welche in der Férderrichtung angeordnet sind. Beide Enden der lang-
lichen umlaufenden Walzen 95 sind drehbar durch die endlosen Ketten 93 gehalten, sodass die langlichen umlaufenden
Walzen 95 in gleichen Abstianden angeordnet sind.

[0079] Vorzugsweise sind ein Paar Flhrungselemente 97, wie beispielsweise Schienen, vorgesehen, die nahe bei den
seitlichen Seiten der Forderer 15 und 17 angeordnet sind, sodass sie die Rotation der umlaufenden Walzen 95 fihren
und die Rotation aktivieren.

[0080] Offensichtlich besitzt die erste Walze 11B (Fig. 6A und 6B) eine langere Umlaufbahn als die erste Walze 11A
(Fig. 5A und 5B). Es zeigt sich, dass die Letztere einen grésseren sich erstreckenden Bereich aufweist, in dem die um-
laufenden Walzen 95 eine Kraft ausiiben, um den Teig 9 zu strecken und zu walzen. Mit einem solchen langeren Be-
reich kdnnen zwei oder mehr zweite Walzen, jede &hnlich der zweiten Walze 13, parallel zueinander angeordnet sein. In
diesem Fall kann ein hier nicht gezeigter weiterer Férderer oder mehrere weitere Férderer vorgesehen sein, welche zwi-
schen den benachbarten zweiten Walzen angeordnet sind.

[0081] Auch wenn die Umlaufbahn der umlaufenden Walzen 95 hier in elliptischer Form gezeigt ist, sind auch Ausfiih-
rungen méglich, bei welchen diese Umlaufbahn rechteckig, dreieckig usw. sein kann. In jedem Fall sind die umlaufen-
den Walzen 95, die gegenuber der zweiten Walze 13 und den Férderern 15 und 17 angeordnet sind, so angeordnet,
dass sich ihre Umlaufbahn von oben nach unten geneigt in Férderrichtung erstreckt.

[0082] Die Fig. 7A und 7B zeigen eine alternative erste Walze 94. Ein Paar Fihrungsschienen 19, von denen in der Fig.
7B lediglich eine gezeigt ist, sind seitlich am Durchgang fir den einkommenden Teig 9 angeordnet. Jede Flhrungs-
schiene 90 besitzt eine langliche Ausnehmung, welche ein Gleitteil 92 verschieblich aufnimmt, wobei diese Ausnehmun-
gen einander gegeniberliegend angeordnet sind. Die korrespondierenden Gleitelemente 92 stiitzen die Enden der ers-
ten Walze 94. (Obwohl die Fig. 7A und 7B lediglich eine erste Walze 94 zeigen, ist eine Mehrzahl von solchen Walzen
vorgesehen.) Ein Paar Arme 96, von denen in den Fig. 7A und 7B lediglich eine gezeigt ist, ist fur jede erste Walze 94
vorgesehen. Ein Ende von jedem Arm 96 ist mit einem Gleitelement 92 verbunden und das andere Ende ist fir den An-
trieb mit einem hin- und herbewegenden Mechanismus verbunden, wie beispielsweise einer hier nicht gezeigten Hebel-
mechanik, um die gleitende Bewegung des Gileitteils 92 in der l&nglichen Ausnehmung zu gewahrleisten. Ein Paar Fih-
rungselemente 98, von denen in der Fig. 7B lediglich eines gezeigt ist, sind ahnlich den Fihrungselementen 51 in den
Fig. 6A und 6B und sind nahe an den beiden dusseren Seiten der Férderer 15 und 17 angeordnet, um die Rotation der
ersten Walzen 94 zu fihren und zu aktivieren.

[0083] Wenn der Hin- und Hermechanismus die Gleitelemente 92 in den Fihrungsschienen 90 in der Férderrichtung
des Teiges 9 hin- und herbeweget, rotieren die ersten Walzen 94 in der Férderrichtung des Teiges 9, indem sie die Fih-
rungselemente 28 beaufschlagen. Entsprechend arbeiten die aktiv rotierenden ersten Walzen 94 in der Férderrichtung
des Teiges 9 mit der vibrierenden und rotierenden Bewegung der zweiten Walze 13 zusammen, um das Dehnen und
Ausrollen des Teiges 9 zu erleichtern. Obwohl die Erfindung anhand von verschiedenen Ausfiihrungsbeispielen be-
schrieben wurden so ist es doch fiir den Fachmann klar, dass verschiedene Anderungen und Modifikationen gemacht
werden kénnen, ohne hierbei den Schutzbereich der nachfolgenden Anspriche zu verlassen.



CH 695 202 A5

Patentanspriiche

1.

Verfahren zum Strecken und Walzen einer Masse eines Streifens aus Nahrungsteig, um ein Teigblatt zu formen,
umfassend die folgenden Schritte:

Vorsehen einer ersten langlichen Walze und wenigstens einer zweiten langlichen Walze, die im Wesentlichen recht-
winklig zu einer Lange der Masse des Streifens aus Nahrungsteig ist, wobei diese Walzen gegeniberliegend zuein-
ander angeordnet sind und eine Liicke zwischen ihnen bilden, um die einkommende Masse des Streifens aus Nah-
rungsteig aufzunehmen, und

wobei wenigstens die erste langliche Walze oder die zweite langliche Walze vibriert, sodass wenigstens eine langli-
che Walze gegeniber oder im Abstand zur korrespondierenden langlichen Walze hin- oder von dieser wegbewegt,
wobei die einkommende Masse des Streifens aus Nahrungsteig in der Liicke gestreckt und gewalzt wird, um ein
Teigblatt zu bilden.

Verfahren nach Anspruch 1, mit dem weiteren Schritt, bei welchem die Liicke zwischen einer ersten Liicke und einer
zweiten Licke alterniert, wobei zwischen diesen ein Gréssenunterschied besteht.

Verfahren nach Anspruch 1, mit dem weiteren Schritt, bei welchem die einkommende Masse des Streifens aus Nah-
rungsteig so in die Licke zwischen wenigstens der ersten langlichen Walze und der zweiten langlichen Walze einge-
fuhrt wird, dass der einkommende Teig vorsteht und im Abstand zu wenigstens einer der langlichen Walzen ange-
ordnet ist.

Vorrichtung zum Strecken und Walzen einer Masse eines Streifens aus Nahrangsteig zum Bilden eines Teigblattes,
umfassend:

erste Fordermittel zum kontinuierlichen Férdern der Masse des Teiges aus Nahrungsteig auf diesem entlang einer
Férderrichtung, die im Wesentlichen parallel zur Lange der Masse des Streifens aus Nahrungsteig ist,

mit wenigstens einer ersten langlichen Walze und wenigstens einer zweiten langlichen Walze, die im Wesentlichen
rechtwinklig zur Férderrichtung sind, und die gegenuberliegend angeordnet sind, sodass eine Liicke zwischen ihnen
gebildet wird, um die Masse des Streifens aus Nahrungsteig vom ersten Férdermittel zu Gbernehmen,

Vibriermittel zum Vibrieren wenigstens eine der ersten langlichen Walze und der zweiten langlichen rotierenden Wal-
ze, sodass wenigstens eine langliche Walze gegeniber und im Abstand zur korrespondierenden langlichen Walze
angeordnet ist, sodass die einkommende Masse des Streifens aus Nahrungsteig in der Liicke gestreckt und gewalzt
wird, um ein Teigblatt zu bilden und

mit zweiten Férdermitteln zur Aufnahme des Teigblattes vom Spalt, um den Teig darauf zu férdern.

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die erste langliche Walze und die zweite langliche Wal-
ze in der Férderrichtung des einkommenden Teiges rotieren.

Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die erste langliche Walze und die zweite langliche Wal-
ze durch separate Motoren angetrieben sind.

Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Vibrationsmittel durch einen separaten Motor ange-
trieben sind.

Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die erste langliche Walze und die zweite langliche Wal-
ze von einem gemeinsamen Motor angetrieben sind.

Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Vibrationsmittel ebenfalls vom gemeinsamen Motor
angetrieben sind.

10. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Vibrationsmittel die Licke zwischen einer ersten

Liicke und einer zweiten Liicke alternieren, wobei zwischen diesen ein Gréssenunterschied besteht.

11. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass Mittel zum Bewegung der einkommenden Masse des

Streifens aus Nahrungsmittel in die Licke zwischen wenigstens der ersten langlichen Walze und der zweiten langli-
chen Walze vorgesehen sind, sodass der einkommende Teig hervorragt und im Abstand zu wenigstens einer der
l&nglichen rotierenden Walzen angeordnet ist.

12. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens die erste léangliche Walze oder die zweite

langliche Walze eine Mehrzahl von umlaufenden Rollen aufweist, wobei jede dieser Rollen bei ihrer Bewegung um
eine Laufbahn sich dreht.
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