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Sposob wyrabiania ptytek podstawowych dla raczek do skrzyn i walizek.
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Pierwszeinstwo: 20 lipca 1918 r. (Niemcy).

Przy wyrobie raczek do skrzyn, wa-
lizek, szuflad i t.
wielkie trudnosci, a takze te niedogod-
nosé, ze zagiete w celu zanitowania kon-
ce drutu coskolwiek wystaja, utrudnia-
]ac przez to umocowanie raczki na skrzy—
ni lub t. p.

Niedogodnosci te usuwa nizej opisa-
ny wynalazek, posiadajacy nadto te ko-
rzysé, ze przy wyrobie raczka prowa-
dzona jest pewnie i nie porusza sie.

Fig. 1 przedstawia plytke podstawo-
wa po pierwszym procesie foboczym;
fig.. 2 lub 3-po drugim procesie, zas
fig. 4 lub 5-po trzecim przebiegu pracy-
Fig. 6 wskazuje inna ptytke po pierw-
szym, a fig. 7 te sama plyte po drugim
przebiegu pracy. Fig. 8 przédstawia wi-
dok perspektywiczny gotowej raczki, a

p. napotyka sie na-.

fig. 9 1 10 oznaczaja widoki ztytu dwéch
raczek.

Wedlug fig. 1 podstawe 1 zaopa-
trza sie w srodku w prostokatny wy-
kroj 2, 3, 4, 5 i otwory na $ruby, po-
czem sztancowanjem wytwarza sie wy-
ciecia 2, 6, 7, S, 9, 5, 4, 10, 11, 12, 13, 3
lub 2, 6, 7, 14, S, 10 9, 5, 4, 10, 16, 11,
17, 12, 3, 13 (fig. 3). Przy pierwszym
przebiegu pracy mozna nadaé plytce pe-
wien zewnetrzny profil. Jesli $cisnaé -
przy trzecim przebiegu pracy plytke
zboku, a wiec wpoprzek do wykro-
ju, to mostki 18, 19 zwijaja sie przytem
w uszka 20, 21, a krawedzie 2, 5 i 3, 4
przystaja $cisle do siebie.

Jesliby uksztaltowa¢ ptytke zaraz przy
pierwszym przebiegu pracy wedlug fig. 6,
to .utworzylyby sie¢ po $cisnieciu. otwo-



ry 22, 23, ktéore umozliwilyby dogodne
umieszczenie dla zagietych koricow 24,
25 raczki 26. Przez odgiecie pokaza-
nych na fig. 4 i 5 platkow a, b, ¢, d
moznaby réowniez stworzy¢ dogodne u-
mieszczenie dla raczki. Wygiete zpo-
wrotem platki uniemozliwilyby wypad-
niecie raczki. Takie dwukrotne wygi-
nanie platkow staje sie jednak zbednem,
o ile wstawia sie raczke zaraz przy

Sciskaniu plyty I maszynowo, jak to-

wskazano nizej. Jesliby odgiecia 24, 25
raczki 26 nie byly stosowane, tak ze
moglaby ona byé przekladana na obie
strony, natenczas bylyby zbednemi i o-
twory 22, 23, lub, innemi stowy, plytke 1
wedlug fig. 1 moznaby Scisna¢ przy
ominieciu drugiego przebiegu pracy.
W tym 'wypadku raczka bylaby takze
w miejscu wystapienia z uszek 20, 21
nie wykrecona a tylko prostokatnie od-
gieta, przez co unikneloby sie moznosci
przesuwania sie jej w uszkach.

Dla wykonania niniejszego wynalazku
uzywa sie sztanc lub pras ekscentrycz-
nych. Jesli chodzi przytem o model
wedlug fig. 7 z otworami 22, 23, lub bez
nich, to moznaby sposob uksztaltowac
takze tak, ze poszczegdlne plytki znaj-
dowalyby sie w potaczeniu az do ich
wykonczenia. W tym wypadku skrawek
blachy bylby przesuniety popod trzema
tloczniami, z ktérych pierwsza wytwa-
rzalaby wykréj i otwory na sruby, dru-
ga uszka, a trzecia sztancowalaby plyte.
Nowa plytka podstawowa, wedlug fig. 7,
moglaby by¢ tez wytworzona w proce-
sie walcowania. Przytem korzystnem
jest nie tworzy¢ wykrojow juz przy
pierwszym przebiegu pracy, lecz wy-
ciska¢ najpierw tylko zaglebienia, ktdre
przy dalszem prowadzeniu procesu za-
zebiaja sie z umieszczonemi na przedzie
walkami prowadniczemi lub kotami zg-
‘batemi. Nastepnie wykrawa sie, przez
walcowanie, najpierw jedna polowa

np. 3, 2, 5, (fig. 1) lub 3,2 6,7, 9, 5
(fig. 6) koncowych krawedzi wykroju,
potem za$ na drugiej parze walcow-dru-
ga polowa. Rowniez zwijanie mostkéow
daje sie osiagna¢ zapomoca stosownie
profilowanych walcéw przez proces wy-
ciagania.

Jesli raczka, jak powyzej zaznaczo-
no, ma by¢ zaraz przy wyrabianiu ptyt-
ki podstawowej z nia polaczona, naten-
czas w drugim przebiegu pracy musza
by¢, wedlug fig. 2 i 3, platki a, b, ¢, d
plasko polozone wygiete ku goérze o po-
zostala krawedz, po za tem matryca musi
przy uzyciu prasy dla trzeciego przebie-
gu pracy tak byé wykonana, ze wytwo-
rzone pod wplywem cisnienia, wystaja-
cej listwy stempla na mostek 18, 19,
uszka 20, 21 maja dostateczne miejsce
i ze takze raczka moze by¢ zaraz wsa=
dzona. W ostatnim wypadku plytka
prowadzona jest tak, ze wygiete platki
zwrocone sa ku gorze. Miedzy nie wkla-
da sie konce raczek 26 Stempel posiadac
musi wymienione poprzednio listwy, kto-
re jednak, poniewaz nie maja obecnie
siega¢ az do dna uszek, lecz musza na-

_ciska¢ na odpowiednie czesci raczki, sa

nader niskie. Bez zastosowania listew
ucierpiataby ruchomosé¢ raczki. Gdy ptat-
ki a, b, ¢, d,(fig. 2) lub (fig. 3) nie sto-
ja dokladnie prostopadle, to prasujaca
plaszczyzna stempla nie potrzebuje by¢
zreszta plaska. Przez nacisk wprowa-
dza sig raczke, powstaja uszka i platki
sie¢ zakladaja, tak ze przeszkadzaja wy-
padnieciu raczki, co uwidaczniaja wido-
ki ztylu, wedlug fig. 9-i 10.

Zastrzezenia patentowe.

*1. Sposéb wyrobu zaopatrzonych w wy-
kroje plytek podstawowych dla raczek
do skrzyn, walizek i t. p., tem znamien-
ny, ze plytka podstawowa (1), posiada-
jaca w srodku wykroj podiuzny prosto-



katny, lub ksztaltu /7, $ciska sie¢ wpo-
przék do wykroju, przez co mostki (18,
19), pozostale na korcach plytki, zwija-
ja sie w uszka (20, 21). '

2. Sposéb podlug zastrz. 1, tem zna-
mienny, ze po wyrobieniu w $rodku

ptytki podluznego, prostokatnego wy-
kroju na koncach jego krawedzi podtuz-
nych wytwarza sie przez wecigcia platki,
czyli wargi (a, b, ¢, d), ktore si¢ odgi-
na, a nastepnie przy Scis$nieciu ptytki (1)
zaklada na korce raczki.

Louis Friedrich Thomas. _
Zastepca: I. Myszczynski,

rzecznik patentowy.
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