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本发明涉及食品加工技术领域，具体涉及一

种藜麦去壳装置，包括上磨组件和下磨组件；所

述上磨组件包括上磨块和带动上磨块偏心转动

的第一电机；所述驱动轴为中空柱体；所述上磨

块的下表面上开设有孔槽以及与多个与驱动轴

连通的出料通道；所述下磨组件包括下磨块和带

动下磨块转动的的第二电机，所述下磨块位于上

磨块的下方；所述下磨块的上表面上设置有凹

槽；本发明由于空槽的偏心设置，对于藜麦的去

壳是间断式的，能够冷却，避免温度上升过快使

得藜麦膨胀而被挤压破碎，降低破碎率；所述上

磨块偏心转动，使得藜麦进行滚动打磨，类似用

手掌搓汤圆一般，一旦形态满足要求，能够通过

离心作用也能够快速脱离去壳区，避免停留时间

长影响效率和质量。
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1.一种藜麦去壳装置，其特征在于，包括上磨组件和下磨组件；

所述上磨组件包括上磨块和第一电机，所述第一电机的驱动轴带动上磨块偏心转动；

所述驱动轴为中空柱体，驱动轴的一端为进料口；所述上磨块的下表面为平面，所述平面上

开设有与多个与驱动轴连通的出料通道，所述上磨块的下表面上还设置有空槽，所述空槽

偏心设置；

所述下磨组件包括下磨块和第二电机，所述第二电机带动下磨块转动，所述下磨块位

于上磨块的下方，所述上磨块与下磨块之间的区域为去壳区；

所述下磨块为圆柱体，所述下磨块的上表面上设置有凹槽，所述凹槽边沿与中心的连

线为弧形；所述空槽的运动轨迹在下磨块上的的投影落在凹槽的区域内；

所述上磨块和下模块的旋转方向相反。

2.根据权利要求1所述的藜麦去壳装置，其特征在于，所述藜麦去壳装置还包括分选组

件，所述分选组件包括风机和套筒，所述套筒套设在上磨组件和下磨组件外，所述套筒与上

磨组件、下磨组件之间具有间距；所述套筒与去壳区相对应的侧壁上设置有排壳口；

所述风机的出风口与第一电机的驱动轴或出料通道连通。

3.根据权利要求2所述的藜麦去壳装置，其特征在于，所述排壳口上方的套筒侧壁上设

置有静电板和控制器，所述控制器控制静电板的强度和开关。

4.根据权利要求2所述的藜麦去壳装置，其特征在于，所述排壳口内部做接地处理。

5.根据权利要求2所述的藜麦去壳装置，其特征在于，所述排壳口的下方的套筒与下磨

组件之间设置有过滤网，所述排壳口与过滤网之间的套筒侧壁上设置有排料口。

6.根据权利要求5所述的藜麦去壳装置，其特征在于，所述套筒和/或过滤网上设置有

震动马达。

7.根据权利要求1所述的藜麦去壳装置，其特征在于，所述凹槽边沿与中心的高度差为

藜麦谷壳厚度的2-2.4倍。

8.根据权利要求1所述的藜麦去壳装置，其特征在于，所述下磨组件还包括带动下磨块

上下运动的顶升件。

9.一种使用权利要求1-8任意一项所述藜麦去壳装置的方法，其特征在于，包括

注料、将藜麦通过第一电机的驱动轴向上磨块注料，藜麦通过出料通道进入去壳区；

去壳、所述第一电机启动带动上磨块转动以及第二电机启动带动下磨块，带动部分藜

麦与凹槽配合进行打磨去壳，获得去壳的藜麦和果壳；

排料分选、将藜麦籽和果壳持续打磨直至能够从去壳区排出，同时对藜麦和果壳进行

一级分选和二级分选，获得藜麦籽。

10.根据权利要求1所述的藜麦去壳装置，其特征在于，所述“一级分选”包括：

开启风机，向去壳区内进行吹入气体，将藜麦碎屑与果壳吹出；

通过控制器控制静电板带电，引导带动果壳和带点杂质朝向排壳口运动；

所述“二级分选”包括：

开启震动马达，将落入到过滤网上的藜麦籽进行震动过筛，去除其中体积较小的杂质

与体积较小的藜麦籽。
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一种藜麦去壳装置以及方法

技术领域

[0001] 本发明涉及食品加工技术领域，具体涉及一种藜麦去壳装置以及方法。

背景技术

[0002] 藜麦(学名：Chenopodium  quinoa  willd)原产于南美洲安第斯山区，是印加土著

居民的主要传统食物。2008年在中国山西省静乐县引种成功，并开始大面积种植。藜麦是唯

一的全谷全营养完全蛋白碱性食物，胚乳占种子的68％，且具有营养活性，蛋白质含量高达

16％-22％，品质与奶粉及肉类相当，富含多种氨基酸，其中有人体必需的全部9种必需氨基

酸，比例适当且易于吸收，尤其富含植物中缺乏的赖氨酸，钙、镁、磷、钾、铁、锌、硒、锰、铜等

矿物质营养含量高，富含不饱和脂肪酸、类黄酮、B族维生素和维生素E、胆碱、甜菜碱、叶酸、

α-亚麻酸、β-葡聚糖等多种有益化合物，膳食纤维素含量高达7.1％，胆固醇为0，不含麸质，

是低脂，低热量(305kcal/100g)。

[0003] 藜麦属于易熟易消化食品，口感独特，具有均衡补充营养、增强机体功能、修复体

质、调节免疫和内分泌、提高机体应激能力、预防疾病、抗癌、减肥、辅助治疗等功效，适于所

有群体食用。藜麦符合人类对食品安全、健康、营养、天然的需求。

[0004] 但是藜麦的形状多为球形或者橄榄球形，谷壳包覆藜麦籽外周上，由于谷壳是一

体式的，并不同于其他的谷物(大米、小米等)是双谷壳包覆的形式，藜麦去壳难度更大，谷

壳残留量更大，且加工后的粉碎率(藜麦因为加工而碎裂)高；所述藜麦谷壳厚度为2-5微

米。

发明内容

[0005] 本发明所要解决的技术问题是：提供一种在保证去壳效果的同时减少谷壳残留且

能够降低粉碎率的藜麦去壳装置以及方法。

[0006] 为了解决上述技术问题，本发明采用的技术方案为：

[0007] 一种藜麦去壳装置，包括上磨组件和下磨组件；

[0008] 所述上磨组件包括上磨块和第一电机，所述第一电机的驱动轴带动上磨块偏心转

动；所述驱动轴为中空柱体，驱动轴的一端为进料口；所述上磨块的下表面为平面，所述平

面上开设有与多个与驱动轴连通的出料通道，所述上磨块的下表面上还设置有空槽，所述

空槽偏心设置；

[0009] 所述下磨组件包括下磨块和第二电机，所述第二电机带动下磨块转动，所述下磨

块位于上磨块的下方，所述上磨块与下磨块之间的区域为去壳区；

[0010] 所述下磨块为圆柱体，所述下磨块的上表面上设置有凹槽，所述凹槽边沿与中心

的连线为弧形；所述空槽的运动轨迹在下磨块上的的投影落在凹槽的区域内；

[0011] 所述上磨块和下模块的旋转方向相反。

[0012] 为了解决上述技术问题，本发明采用的另一技术方案为：

[0013] 一种藜麦去壳方法，包括
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[0014] 注料、将藜麦通过第一电机的驱动轴向上磨块注料，藜麦通过出料通道进入去壳

区；

[0015] 去壳、所述第一电机启动带动上磨块转动以及第二电机启动带动下磨块，带动部

分藜麦与凹槽配合进行打磨去壳，获得去壳的藜麦和果壳；

[0016] 排料分选、将藜麦籽和果壳持续打磨直至能够从去壳区排出，同时对藜麦和果壳

进行一级分选和二级分选，获得藜麦籽。

[0017] 本发明的有益效果在于：由于空槽的偏心设置，对于藜麦的去壳是间断式的，而不

是传统的连贯式，即一直执行去壳的操作，由于间断时间的存在，藜麦与空槽相对的时候能

够冷却，避免温度上升或者上升过快使得藜麦膨胀而被上下磨块挤压破碎，降低破碎率，并

且冷热交替能够使得藜麦籽的体积发生变化，进而使得藜麦籽与果壳之间容易产生裂隙，

方便脱壳；且体积过大的藜麦也能够通过旋转打磨成符合要求大小的藜麦，使得装置在进

料时仅需要过滤掉体积小于目标要求的藜麦即可，降低加工难度和程序的复杂性；所述第

一电机和第二电机具有不同的旋转方向，配合所述空槽再下磨块的投影落在凹槽的区域

内，能够使得藜麦具有更高的自旋速度且不会飞出，特别符合藜麦的原始形状，配合上磨块

偏心转动，使得藜麦进行滚动打磨(类似用手掌搓汤圆一般)，一旦形态满足要求，能够通过

离心作用也能够快速脱离去壳区，避免停留时间过长而影响效率和质量，且滚动打磨能够

保证藜麦各个面的去壳更加均匀。

附图说明

[0018] 图1为本发明具体实施方式的一种藜麦去壳装置的结构示意图；

[0019] 图2为本发明具体实施方式的一种藜麦去壳装置的上磨块第一种结构示意图；

[0020] 图3为本发明具体实施方式的一种藜麦去壳装置的上磨块第二种结构示意图；

[0021] 标号说明：1、上磨组件；11、上磨块；12、第一电机；13、驱动轴；14、进料口；15、出料

通道；16、空槽；2、下磨组件；21、下磨块；22、第二电机；23、凹槽；24、顶升件；3、风机；4、套

筒；41、排壳口；42、静电板；43、排料口；5、过滤网。

具体实施方式

[0022] 为详细说明本发明的技术内容、所实现目的及效果，以下结合实施方式并配合附

图予以说明。

[0023] 请参照图1，一种藜麦去壳装置，包括上磨组件1和下磨组件2；

[0024] 所述上磨组件1包括上磨块11和第一电机12，所述第一电机12的驱动轴13带动上

磨块11偏心转动；所述驱动轴13为中空柱体，驱动轴13的一端为进料口14；所述上磨块11的

下表面为平面，所述平面上开设有与多个与驱动轴13连通的出料通道15，所述上磨块11的

下表面上还设置有空槽16，所述空槽16偏心设置；

[0025] 所述下磨组件2包括下磨块21和第二电机22，所述第二电机22带动下磨块21转动，

所述下磨块21位于上磨块11的下方，所述上磨块11与下磨块21之间的区域为去壳区；

[0026] 所述下磨块21为圆柱体，所述下磨块21的上表面上设置有凹槽23，所述凹槽23边

沿与中心的连线为弧形；所述空槽16的运动轨迹在下磨块21上的的投影落在凹槽23的区域

内；
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[0027] 所述上磨块11和下模块的旋转方向相反。

[0028] 进一步的，所述藜麦去壳装置还包括分选组件，所述分选组件包括风机3和套筒4，

所述套筒4套设在上磨组件1和下磨组件2外，所述套筒4与上磨组件1、下磨组件2之间具有

间距；所述套筒4与去壳区相对应的侧壁上设置有排壳口41；

[0029] 所述风机3的出风口与第一电机12的驱动轴13或出料通道15连通。

[0030] 从上述描述可知，通过风机3设置，能够将出风口与驱动轴13或出料通道15连通，

能够使得风从内部朝向去壳区吹去，并且能够从去壳区的四周吹出，并朝向排壳口41排出，

能够通过风机3的作用实现排壳，结构简单，无需额外的分选步骤就能够一次性实现去壳分

选，实现去壳分选一体化，提升工作效率。

[0031] 进一步的，所述排壳口41上方的套筒4侧壁上设置有静电板42和控制器，所述控制

器控制静电板42的强度和开关。

[0032] 从上述描述可知，通过静电板42的设置，能够通过产生的电场效应，使得去壳过程

中产生带动的果壳能够在静电板42产生的电场吸引下，克服一定的重力，能够飞的更远，更

容易飞入排壳口41内。

[0033] 进一步的，所述排壳口41内部做接地处理。

[0034] 从上述描述可知，通过接地处理，能够使得由于摩擦带电的果壳，接地去除电荷，

方便排出，避免静电吸附在排壳口41上。

[0035] 进一步的，所述排壳口41的下方的套筒4与下磨组件2之间设置有过滤网5，所述排

壳口41与过滤网5之间的套筒4侧壁上设置有排料口43。

[0036] 从上述描述可知，通过排料口43和过滤网5的设置，能够将排出的藜麦籽以及含有

的细微杂质进行分离，使得加工后的藜麦籽的颗粒均匀，避免过小的藜麦籽影响整体质量。

[0037] 进一步的，所述套筒4和/或过滤网5上设置有震动马达。

[0038] 从上述描述可知，通过震动马达的设置，能够振动，方便藜麦籽的排出。

[0039] 进一步的，所述凹槽23边沿与中心的高度差为藜麦谷壳厚度的2-2.4倍。

[0040] 进一步的，所述下磨组件2还包括带动下磨块21上下运动的顶升件24。

[0041] 从上述描述可知，通过顶升件24的设置，能够调节下磨盘的高度，使得结构满足不

同径粒大小的需要。

[0042] 一种上述藜麦去壳装置的方法，包括

[0043] 注料、将藜麦通过第一电机12的驱动轴13向上磨块11注料，藜麦通过出料通道15

进入去壳区；

[0044] 去壳、所述第一电机12启动带动上磨块11转动以及第二电机22启动带动下磨块

21，带动部分藜麦与凹槽23配合进行打磨去壳，获得去壳的藜麦和果壳；

[0045] 排料分选、将藜麦籽和果壳持续打磨直至能够从去壳区排出，同时对藜麦和果壳

进行一级分选和二级分选，获得藜麦籽。

[0046] 进一步的，所述“一级分选”包括：

[0047] 开启风机3，向去壳区内进行吹入气体，将藜麦碎屑与果壳吹出；

[0048] 通过控制器控制静电板42带电，引导带动果壳和带点杂质朝向排壳口41运动；

[0049] 所述“二级分选”包括：

[0050] 开启震动马达，将落入到过滤网5上的藜麦籽进行震动过筛，去除其中体积较小的
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杂质与体积较小的藜麦籽。

[0051] 从上述描述可知，本发明的有益效果在于：

[0052] 由于空槽16的偏心设置，对于藜麦的去壳是间断式的，而不是传统的连贯式，即一

直执行去壳的操作，由于间断时间的存在，藜麦与空槽16相对的时候能够冷却，避免温度上

升或者上升过快使得藜麦膨胀而被上下磨块21挤压破碎，降低破碎率，并且冷热交替能够

使得藜麦籽的体积发生变化，进而使得藜麦籽与果壳之间容易产生裂隙，方便脱壳；且体积

过大的藜麦也能够通过旋转打磨成符合要求大小的藜麦，使得装置在进料时仅需要过滤掉

体积小于目标要求的藜麦即可，降低加工难度和程序的复杂性；所述第一电机12和第二电

机22具有不同的旋转方向，配合所述空槽16再下磨块21的投影落在凹槽23的区域内，能够

使得藜麦具有更高的自旋速度且不会飞出，特别符合藜麦的原始形状，配合上磨块11偏心

转动，使得藜麦进行滚动打磨(类似用手掌搓汤圆一般)，一旦形态满足要求，能够通过离心

作用也能够快速脱离去壳区，避免停留时间过长而影响效率和质量，且滚动打磨能够保证

藜麦各个面的去壳更加均匀。

[0053] 所述第一电机12的驱动轴13带动上磨块11偏心转动，即驱动轴13与上模块配合成

类似偏心凸轮的结构；

[0054] 所述空槽16偏心设置，即空槽16旋转一周扫过的地方为一个圆环。

[0055] 实施例一

[0056] 参照图1和图2，一种藜麦去壳装置，包括上磨组件和下磨组件；

[0057] 所述上磨组件包括上磨块和第一电机，所述第一电机的驱动轴带动上磨块偏心转

动；所述驱动轴为中空柱体，驱动轴的一端为进料口；所述上磨块的下表面为平面，所述平

面上开设有与多个与驱动轴连通的出料通道，所述上磨块的下表面上还设置有空槽，所述

空槽偏心设置；所述上磨块为直径80cm，厚度10cm的圆盘；所述空槽为直径20cm，深度为7cm

的圆槽；所述空槽有3个并呈圆周分布。

[0058] 所述下磨组件包括下磨块和第二电机，所述第二电机带动下磨块转动，所述下磨

块位于上磨块的下方，所述上磨块与下磨块之间的区域为去壳区；

[0059] 所述下磨块为圆柱体，所述下磨块的直径为90cm；所述下磨块的上表面上设置有

凹槽，所述凹槽边沿与中心的连线为弧形，即凹槽成碗状；所述空槽的运动轨迹在下磨块上

的的投影落在凹槽的区域内；

[0060] 所述上磨块和下模块的旋转方向相反。

[0061] 所述藜麦去壳装置还包括分选组件，所述分选组件包括套筒，所述套筒套设在上

磨组件和下磨组件外，所述套筒与上磨组件、下磨组件之间具有间距；所述套筒与去壳区相

对应的侧壁上设置有排壳口；

[0062] 所述排壳口上方的套筒侧壁上设置有静电板和控制器，所述控制器控制静电板的

强度和开关。

[0063] 所述排壳口内部做接地处理。

[0064] 所述排壳口的下方的套筒与下磨组件之间设置有过滤网，所述排壳口与过滤网之

间的套筒侧壁上设置有排料口。

[0065] 所述套筒和过滤网上设置有震动马达。

[0066] 所述凹槽边沿与中心的高度差为藜麦谷壳厚度的2.4倍。
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[0067] 所述下磨组件还包括带动下磨块上下运动的顶升件。

[0068] 实施例二

[0069] 参照图1和图3，一种藜麦去壳装置，包括上磨组件和下磨组件；

[0070] 所述上磨组件包括上磨块和第一电机，所述第一电机的驱动轴带动上磨块偏心转

动；所述驱动轴为中空柱体，驱动轴的一端为进料口；所述上磨块的下表面为平面，所述平

面上开设有与多个与驱动轴连通的出料通道，所述上磨块的下表面上还设置有空槽，所述

空槽偏心设置；所述上磨块为直径80cm，厚度10cm的圆盘；所述空槽为与圆筒同心设置的扇

形槽，所述扇形槽角弧度为180°，深度7cm。

[0071] 所述下磨组件包括下磨块和第二电机，所述第二电机带动下磨块转动，所述下磨

块位于上磨块的下方，所述上磨块与下磨块之间的区域为去壳区；

[0072] 所述下磨块为圆柱体，所述下磨块的直径为90cm；所述下磨块的上表面上设置有

凹槽，所述凹槽边沿与中心的连线为弧形，即凹槽成碗状；所述空槽的运动轨迹在下磨块上

的的投影落在凹槽的区域内；

[0073] 所述上磨块和下模块的旋转方向相反。

[0074] 所述藜麦去壳装置还包括分选组件，所述分选组件包括风机和套筒，所述套筒套

设在上磨组件和下磨组件外，所述套筒与上磨组件、下磨组件之间具有间距；所述套筒与去

壳区相对应的侧壁上设置有排壳口；

[0075] 所述风机的出风口与第一电机的驱动轴或出料通道连通。

[0076] 所述排壳口上方的套筒侧壁上设置有静电板和控制器，所述控制器控制静电板的

强度和开关。

[0077] 所述排壳口内部做接地处理。

[0078] 所述排壳口的下方的套筒与下磨组件之间设置有过滤网，所述排壳口与过滤网之

间的套筒侧壁上设置有排料口。

[0079] 所述套筒和过滤网上设置有震动马达。

[0080] 所述凹槽边沿与中心的高度差为藜麦谷壳厚度的2.2倍。

[0081] 所述下磨组件还包括带动下磨块上下运动的顶升件。

[0082] 实施例三

[0083] 一种采用实施例一或实施例二的藜麦去壳装置的方法，包括

[0084] 注料、将藜麦通过第一电机的驱动轴向上磨块注料，藜麦通过出料通道进入去壳

区；

[0085] 去壳、所述第一电机启动带动上磨块转动以及第二电机启动带动下磨块，带动部

分藜麦与凹槽配合进行打磨去壳，获得去壳的藜麦和果壳；

[0086] 排料分选、将藜麦籽和果壳持续打磨直至能够从去壳区排出，开启风机，向去壳区

内进行吹入气体，将藜麦碎屑与果壳吹出；通过控制器控制静电板带电，引导带动果壳和带

点杂质朝向排壳口运动；开启震动马达，将落入到过滤网上的藜麦籽进行震动过筛，去除其

中体积较小的杂质与体积较小的藜麦籽，获得藜麦籽。

[0087] 以上所述仅为本发明的实施例，并非因此限制本发明的专利范围，凡是利用本发

明说明书及附图内容所作的等同变换，或直接或间接运用在相关的技术领域，均同理包括

在本发明的专利保护范围内。
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图2

图3
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