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Vynélez sa tyka odvzdusnenia vriec po na-
plneni sypkym materidlom pomocou od-
vzdusiiovacieho kandlu.

Odvzdusiiovaci kanél sa vytvori napriklad Obr 1
pri vyrobe polyetylénového vreca jeho u- : '
zatvorenim z jednej strany dvoma zvarmi.
Prvy z nich zo strany materidlu je preruSo-
vany a druhy do atmosféry je plny. Priestor W
medzi nimi je drobnymi otvormi perforova- N
ny, takZe vzdusnina, ktord vyfikla z napl-
neného vreca cez preruSovany zvar do od-

Varianta A

vzdu$itovacieho kandlu sa cez mikroperfo- .1
raciu odvzdudni do atmosféry. Tento spo- L1
sob odvzduSnenia zamedzi prieniku kvapa- B = el D —

liny, resp. inej tekutiny do vreca v smere
opafnom ako je smer odvzduSnenia.
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Vyndlez sa tyka odvzduSiiovacieho uza-
veru PE vreca naplneného sypkym materi-
alom.

Vo vieobecnosti je zndme, Ze vzduSnina
uzatvorend v PE vreciach po ich naplneni
sypkym materidlom spésobuje nestabilitu
vriec uloZenych na paletéch, v prepravnych
prostriedkoch a v skladoch. NeodvzduSnené
vrecia naplnéné sypkym materidlom a u-
loZené vo vrstvdch v zrovnani s vrecami od-
vzduSnenymi st poCas prepravy mengj o-
dolné voéi mechanickému po3kodeniu.

Doteraz je znédme, Ze odvzdulilovaci u-
zdver md iba ventilové vrece. Odvzdu3iiova-
ci uzdver PE ventilového vreca je vytvoreny
v mieste plniaceho otvoru. Vrece naplnené
sypkym materidlom umoZiluje dGnik vzdus-
niny do atmosféry a pri ponoreni do kvapa-
liny zabrafiuje jej vnikaniu do vreca. Ne-
dostatkom PE ventilového vreca je nutnost
pouZivat pre jeho plnenie ventilovy typ ba-
liaceho stroja.

Podstatou odvzduSiiovacieho uzdveru PE
vreca, naplneného sypkym materidlom je
vytvorenie -odvzdusdiiovacich kandlov na jed-
nej strane vreca vhodnym usporiadanim u-
zatvaracich zvarov tak, Ze umoZiiuje udnik
vzdu3niny z vreca a spétne zabrafuje pre-
nik kvapaliny z okolia. Pre zabezpeenie G-
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niku vzdudniny z vreca uzatvdraci zvar je

prerusovany v diZke d; najmenej na dvoch

miestach zvaru. Vo vzdialenosti dy od pre-

ruSovaného zvaru oproti miestam prerude-.
nia st dal3imi zvarmi vytvarané odvzdusiio-

vacie kanaly, kazdy s dizkou prevySujticou

pit ndsobok dizky preruSenia zvaru d;. Na

obr. 1 v ndryse ako varianta A je naznaceny

tento priklad vytvorenia odvzduSitovacieho

uzdveru PE vreca. Na tomZe obrdzku v né-

ryse ako varianta B je naznadeny priklad

perférovaného odvzdusiiovacieho uzdveru

PE vreca. OdvzduS$iiovaci kandl je vytvoreny

stvislym zvarom vo vzdialenosti dy od uza- -
tvdracieho preru$ovaného zvaru. Odvzdus-

fiovaci kandl je perforovany v miestach mi-

mo prerudenia zvarov.

Rozmery kandlov odvzdudiiovacieho uza-
veru sdi podla zrnitosti plneného materig- -
lu a hrdabky obalu optimdlne voditelné po~
merom vzdialenosti medzi oboma zvarmi
tvoriacimi kandl dz k diZke preruenia u-
zatvdracieho zvaru d; v rozmedzi hodn6t
0, 5 aZ 10.

Hlavna vyhoda odvzduSiiovacieho uzdveru
PE vreca nasypaného sypkym materidlom
podla tohto vyndlezu spoCiva v jeho vyuZiti
pre balenie strojmi s uzatviracim zvarom.

PREDMET VYNALEZU

Odvzdustiovaci uzdver PE vreca naplne-
ného sypkym materidlom, vyznaleny tym,
Ze pozostdva z uzatvaracieho zvaru, ktory
je prerusovany v dizke d; najmenej na dvoch
miestach zvaru a vo vzdialenosti dy oproti
miestam prerusenia zvaru sibezne si vytvo-
rené zvary tvoriace odvzduSiiovacie ‘kandly

alebo jeden zvar tvoriaci odvzdu3iiovacl ka-
ndl, ktory je perforovany v miestach mimo
preruseni uzatvéracieho zvaru, pri€om roz-
dy
d;

mery kandlu sd volitelné pre pomer

v rozmedzi hodn6t 0,5 aZ 10.
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Varianta A

Obr. 1
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