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(57) Zusammenfassung: Anordmungsstruktur fiir ein Dichtelement, wobei die Anordnungsstruktur zur Anordnung eines Dichtele-
ments, wie einer Schaumraupe, ausgelegt ist, und wobei die Anordnungsstruktur im Querschnitt einen Mittelbereich und seitlich daran
angrenzende Seitenbereiche aufweist, und wobei der Mittelbereich die Seitenbereiche in der Hohe tiberragt.
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Anordnungsstruktur sowie Verfahren zum Herstellen einer

Bauteilanordnung

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Anordnungsstruktur fur ein
Dichtelement, ein Bauteil, beispielsweise ein Turschloss oder ein
Schlossgehause fur ein Tlrschloss, ein Verfahren zum Herstellen einer

Bauteilanordnung sowie eine Verwendung einer Anordnungsstruktur.

Der Fokus liegt vorliegend insbesondere auf dem Bereich
Kraftfahrzeugtechnik und hier insbesondere im Karosserierohbau. Da
samtliche Teile toleranzbehaftet sind, kommt es bei der Montage bzw. beim
Zusammenbau verschiedener Teile/Komponenten unweigerlich zu
Problemen. Um beispielsweise die gewtinschte Dichtheit zwischen einem
Tarschloss oder Schlossgehause und dem Tlrrohbau zu erzielen, wird auf
dem Schloss oder dem Gehause ein Dichtelement, beispielsweise in Form
einer Schaumraupe, appliziert. Aufgrund von fertigungstechnischen
Abweichungen und daraus resultierenden Toleranzen kommt es immer
wieder vor, dass diese Schaumraupe nicht ausreicht, um die Toleranzen
zwischen Schloss und Rohbau bzw. Gehause und Rohbau, je nach
konstruktiver Ausgestaltung, zu Uberbricken bzw. eine gewilnschte Dichtheit
sicherzustellen. Ein typischer Ansatz, dieses Problem zu beheben, besteht
beispielweise darin, die Schaumraupe entsprechend dicker auszufuhren oder
aber sogar mehrfach, beispielsweise doppelt, aufzutragen. Dies fuhrt
unweigerlich zu Nachteilen, da, insbesondere im Fall einer doppelten
Schaumraupe, ein zusatzlicher Bearbeitungsschritt und insbesondere
erhdhte Materialkosten anfallen. Hinzu kommt, dass ein derart dick bzw.
stark ausgebildetes Dichtungselement ggf. unzulassig stark komprimiert wird,
namlich dann, wenn die Toleranzen so liegen, dass der Dichtspalt sehr dinn

ausfallt.

Es ist daher eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine

Anordnungsstruktur, ein Bauteil, ein Verfahren sowie eine Verwendung
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anzugeben, welche die vorgenannten Nachteile beseitigen, den
Montageprozess dabei deutlich vereinfachen und die Lebensdauer von

Dichtungsanordnungen verlangern.

Diese Aufgabe wird durch eine Anordnungsstruktur gemaf Anspruch 1,
durch ein Bauteil gemaf Anspruch 12, durch ein Verfahren gemaf} Anspruch
13 sowie durch eine Verwendung gemaf} Anspruch 15 gelost. Weitere
Vorteile und Merkmale ergeben sich aus den Unteranspruchen sowie der

Beschreibung und den beigefugten Figuren.

Erfindungsgemaf weist eine Anordnungsstruktur fur ein Dichtelement, wobei
die Anordnungsstruktur zur Anordnung eines Dichtelements, wie einer
Schaumraupe, ausgelegt ist, im Querschnitt einen Mittelbereich und seitlich
daran angrenzende Seitenbereiche auf, und wobei der Mittelbereich die
Seitenbereiche in der Hohe Uberragt. Durch die Anordnungsstruktur, welche
insbesondere in kritischen Dichtbereichen vorgesehen wird, kann
beispielsweise auf extra dicke oder doppelt applizierte Schaumraupen
verzichtet werden. Wie bereits eingangs erwahnt, wird beispielsweise im
Automobilbau zwischen dem Turschloss und dem Turrohbau, um die
gewulnschte Dichtheit zu erzielen, eine Schaumraupe appliziert, je nach
Ausgestaltung auch z. B. zwischen dem Schlossgehause und dem
Tuarschloss oder dem Turrohbau. Aufgrund von Fertigungstoleranzen kommt
es hierbei immer wieder zu Dichtheitsproblemen. Ein typischer
handwerklicher Ansatz, um dieses Problem zu I6sen, besteht beispielsweise
darin, zumindest in den kritischen Bereichen (beispielsweise im Bereich von
Ecken, Radien etc.) die Schaumraupe extra dick oder zumindest doppelt
auszuflhren, um die ggf. grolleren Toleranzen Uberbricken zu kdnnen. Dies
bedingt nicht nur zusatzliche Arbeitsschritte und erhéhte Materialkosten,
sondern verkompliziert auch die gesamte Fertigung. So ist es beispielsweise
ublich, ein und dasselbe Schloss bzw. ein und dasselbe Schlossgehause an
unterschiedlichen Taren zu verwenden, wobei sich diese unterschiedlichen

Tlren beispielsweise hinsichtlich des Materials unterscheiden. Stahlttren
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sind dabei oftmals mit deutlich geringeren Toleranzen fertigbar als
Aluminiumtiren. In der Folge entstehen auch unterschiedlich hohe/grolie
Dichtspalte. Das standardmafige Auftragen von dicken oder doppelten
Dichtelementen kann hier nachteilig sein. Dicke Dichtelemente bzw.
Schaumraupen oder doppelt aufgetragene Schaumraupen werden namlich
ggf. unzulassig stark zusammengedruckt, wenn der Dichtspalt zu klein ist. In
diesem Fall kbnnen auch die erforderlichen Montagekrafte unzulassig hoch
werden. In der Folge muss also je nach Anwendungsfall entschieden
werden, wie das Dichtelement, beispielsweise die Schaumraupe, ausgefuhrt
werden soll. Uberraschend herausgestellt hat sich nun, dass mit der
vorgeschlagenen Anordnungsstruktur, welche im Querschnitt einen
Mittelbereich aufweist, der die Seitenbereiche Uberragt, nicht nur sehr hohe
Toleranzen ausgeglichen bzw. Uberbriuckt werden kdnnen, sondern dieses
Profil auch aulRerst robust in dem Fall ist, wenn das Dichtelement sehr stark
zusammengedruckt wird, beispielsweise wenn der Dichtspalt sehr klein, also
dunn, ist. Dies ist insbesondere der Tatsache geschuldet, dass die Rand-
bzw. Seitenbereiche niedriger sind als der Mittelbereich, sodass das
Dichtelement bzw. die Schaumraupe quasi ausweichen kann, wodurch
unzulassig hohe Verspannungskrafte in der Schaumraupe vermieden werden
konnen. Die in Rede stehende Dichtspalte liegen z. B. in einem Bereich von
etwa 0,5 bis 3 mm, ublicherweise in einem Bereich von etwa 1 mm, wobei
aufgrund von Bauteiltoleranzen Abweichungen von bis zu 30 % auftreten

kdnnen.

Gemalf einer bevorzugten Ausfihrungsform ist auf der Anordnungsstruktur
ein Dichtelement, insbesondere eine Schaumraupe, beispielsweise aus PUR
(Polyurethan) -Schaum, befestigt. Insbesondere ist die Anordnungsstruktur
unmittelbar mit dem PUR-Schaum beschichtet. Dabei wird durch die
Profilierung umfassend den Mittelbereich, insbesondere auch ein
zusatzlicher Formschluss bereitgestellt.
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Gemal einer bevorzugten Ausfuhrungsform weist der Mittelbereich eine
dreieckige bzw. im Wesentlichen dreieckige Grundform auf. Ahnlich wie die
Seitenbereiche ermoglicht diese dreieckige Grundform ein Entweichen des
Dichtelements zu den Seitenbereichen hin, wodurch zu hohe
Verspannungskrafte, welche das Dichtelement beschadigen kénnten,

vermeidbar sind.

Gemalf einer Ausfihrungsform weist der Mittelbereich Seitenflachen auf,
welche in einem Winkel von etwa 0-120° zueinander stehen. Ein Winkel von
0° bedeutet, dass die Seitenflachen parallel zueinander stehen, sodass der
Mittelbereich bei dieser Ausfuhrungsform eine in etwa viereckige, rechteckige
oder quadratische Konfiguration aufweist, welche sich ebenfalls als
vorteilhaft erwiesen hat. Daneben hat sich allerdings gezeigt, dass bis zu
Winkelbereichen von etwa 120° zwischen den Seitenflachen ebenfalls bzw.
abhangig von den zu montierenden Bauteilen, sogar noch bessere
Ergebnisse erzielbar sind. Die optimale Geometrie muss hier im Einzelfall

beispielsweise mittels Versuchen herausgefunden werden.

Gemal einer bevorzugten Ausfihrungsform weist der Mittelbereich einen
Rucksprung auf oder bildet diesen aus, wobei der Rucksprung zwei obere
Kontaktflachen oder Kontaktlinien formt. Der Rlcksprung bietet den Vortell,
dass der Mittelbereich dadurch eine zusatzliche Flexibilitat bekommit.
Bevorzugt ist der Ricksprung bezogen auf den Querschnitt mittig
positioniert. An dieser Stelle sei erwahnt, dass die Anordnungsstruktur im
Querschnitt bevorzugt symmetrisch ausgebildet ist, wobei die
Querschnittsgeometrie entlang einer Langsrichtung der Anordnungsstruktur
mit Vorteil konstant ausgebildet ist.

Gemal einer bevorzugten Ausflihrungsform ist der Rucksprung dreieckig
geformt. Typische Winkelbereiche liegen bevorzugt in einem Bereich von
etwa 50-150°, insbesondere bevorzugt in einem Bereich von etwa 80-120°,
besonders bevorzugt in einem Bereich von etwa 90-100°.
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Gemalf einer Ausfuhrungsform weisen die Seitenbereiche untere
Kontaktflachen auf bzw. bilden diese aus, wobei die unteren Kontaktflachen
flachig und parallel zu einer Bodenflache der Anordnungsstruktur ausgebildet
sind. Eine Breite der flachigen Kontaktflachen liegt bei bevorzugten
Ausfuhrungsformen in einem Bereich von etwa 1-5 mm, wobei die
tatsachlichen Malie insbesondere von der Gesamtgrole der
Anordnungsstruktur abhangen.

Es hat sich herausgestellt, dass insbesondere eine Kombination aus
linienférmigen oberen Kontaktflachen und flachigen unteren Kontaktflachen
bestmdgliche Eigenschaften, insbesondere hinsichtlich des moglichen
Toleranzausgleichs, ermdglichen. Insbesondere ermbglichen die unteren
flachen Kontaktflachen ein Entweichen des Dichtelements nach aullen.
Alternativ hat es sich ebenfalls als vorteilhaft erwiesen, die oberen und
unteren Kontaktflachen mit Radien zu versehen, insbesondere also
abgerundet auszuflihren, wobei typische Radien in einem Bereich von etwa
0,5 bis 2 mm liegen.

Gemal einer Ausfihrungsform weisen die Seitenbereiche Innenflachen auf,
welche mit den Seitenflachen des Mittelbereichs einen Winkel von etwa
40-120° einschlief3en. Mit Vorteil wird dadurch quasi zwischen den
Seitenbereichen und dem Mittelbereich eine Art Tal bzw. Rlucksprung oder
eine Ausnehmung geschaffen, welche insbesondere dann von Vorteil ist,
wenn das Dichtelement sehr stark zusammengedrickt werden muss, da
durch dieses Tal quasi ein Raum bereitgestellt wird, in welchen das

Dichtelement entweichen kann.

Gemal einer bevorzugten Ausfuhrungsform liegt ein Verhaltnis einer
maximalen Hbhe des Mittelbereichs zu einer maximalen Hohe eines bzw.

des Seitenbereichs in einem Bereich von etwa 4-1,5.
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Gemal einer bevorzugten Ausfuhrungsform liegt ein Verhaltnis einer Breite
des Mittelbereichs zu einer Breite eines Seitenbereichs in dem Bereich von
etwa 10-1,5. Die vorgenannten Werte sind Ergebnis vieler Versuche und
beziehen sich auf ein Dichtelement, welches eine Breite in einem Bereich

von etwa 10 bis 50 mm aufweist.

Die maximale Hohe der Anordnungsstruktur liegt, je nach Ausfihrungsform
und Anwendung bei etwa 1 bis 3 mm. Die minimale HOhe, welche in der
Regel zwischen dem Ubergang vom Mittelbereich zu den Seitenbereichen
gemessen wird, bei etwa 0,2 bis 2 mm.

Gemal einer Ausfuhrungsform variiert eine Hohe bzw. eine Dicke der
Anordnungsstruktur entlang der Langsrichtung. Bezogen auf die
Langsrichtung ist beispielsweise die Anordnungsstruktur in der Mitte am
hochsten und fallt dann linear oder progressiv zu den Enden hin ab. Dies
erlaubt eine aulerst flexible und individuelle Anpassung an die
verschiedensten Randbedingungen. Daneben sind auch andere
Konfigurationen maoglich, beispielsweise am Rand hoher als in der Mitte bzw.
abwechselnd etc.

Gemal einer Ausfuhrungsform ist die Anordnungsstruktur als Einzelteil
ausgebildet. ZweckmaRigerweise ist die Anordnungsstruktur beispielsweise
ein Strangpressprofil, z. B. aus einem Kunststoff- oder einem Metallwerkstoff.
Dieses wird beispielsweise auf die spatere Dichtflache form- und/oder kraft-
und/oder auch stoffschllssig befestigt, beispielsweise geschraubt, genietet
oder geklebt. Daneben kann die Anordnungsstruktur aber auch Teil eines
Bauteils, beispielsweise eines Turschlosses oder Gehauses sein, und dort
bei der Fertigung direkt mitbertcksichtigt werden.

Hinsichtlich des verwendeten Materials gibt es keine Einschrankungen. Auch
die Herstellung ist vielfaltig moglich. Hier sind kontinuierliche
Herstellverfahren (Extrusion, Strangpressen, Rollformen, Walzen etc.)
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denkbar ebenso wie integrierte Verfahren (Spritzguss, Schmieden, Gielden
etc.). Wie bereits erwahnt, kann die Anordnungsstruktur in einem der
vorgenannten Verfahren gefertigt worden sein, um anschlie3end auf dem
entsprechenden Bauteil an gewunschter Stelle befestigt zu werden.
Alternativ kann die Anordnungsstruktur direkt bei der Herstellung des
entsprechenden Bauteils gebildet, z. B. mit ausgeformt werden.

Die Erfindung richtet sich auch auf ein Bauteil, umfassend eine

erfindungsgemafie Anordnungsstruktur.

Gemal einer bevorzugten Ausflihrungsform ist das Bauteil insbesondere ein
Gehause, ein Turschloss oder ein Schlossgehause (eines Turschlosses)
eines Kraftfahrzeugs, wie eines Personenkraftwagens. Das Bauteil weist eine
mit einem Dichtelement zu versehene, beispielsweise zu beschdumende,
Flache oder Kontur auf, welche die spatere Dichtflache bildet. Die
Anordnungsstruktur hilft, dass bei dem zu beschaumenden Untergrund in
einem oder mehreren Teilbereichen des Schaumquerschnitts ideale
Verspannungsverhaltnisse erzeugt werden, wodurch Dichtheit gegeben ist.
Des Weiteren kann insbesondere auch die Dichtheit bei mehrfachem Ein-
und Ausbau, beispielsweise des Schlossgehauses, gewahrleistet werden.
Gemal einer Ausfuhrungsform kann auch die gesamte Dichtflache durch die
Anordnungsstruktur gebildet sein bzw. die Anordnungsstruktur entlang des
gesamten Dichtflache oder Dichtkontur vorgesehen sein.

Alternativ handelt es sich bei dem Bauteil auch um ein Karosseriebauteil
oder um ein Verkleidungsbauteil.

Gemal einer bevorzugten Ausfuhrungsform ist das Bauteil z. B. im
Spritzguss hergestellt. Gemal einer Ausfuhrungsform handelt es sich
beispielsweise um ein Spritzgussgehause aus Kunststoff. Dieses
Herstellverfahren erlaubt eine unkomplizierte und schnelle Umsetzung der
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Anordnungsstruktur, insbesondere auch direkt bei der Herstellung des
Bauteils.

Erfindungsgemaf umfasst ein Verfahren zum Herstellen einer
Bauteilanordnung die Schritte:

- Bereitstellen zumindest eines ersten Bauteils und eines zweiten
Bauteils;

- Vorsehen einer erfindungsgemafen Anordnungsstruktur auf dem
ersten Bauteil;

- Auftragen eines Dichtelements entlang einer Dichtflache auf dem
ersten Bauteil, wobei die Anordnungsstruktur zumindest einen
Abschnitt der Dichtflache bildet;

- Anordnen des zweiten Bauteils auf oder an dem ersten Bautell,
sodass das Dichtelement umgeformt oder verformt wird.

Durch die Umgestaltung des zu beschaumenden Untergrundes, mit anderen
Worten der Dichtflache, kann partiell eine héhere ,einfache“ Schaumraupe so
erzeugt werden, dass die Dichtheit trotz einer einfachen Schaumraupe und
etwaigen Ungenauigkeiten gegeben ist. Das Verfahren ermdéglicht aufgrund
der geometrischen Gestaltung der Anordnungsstruktur sowohl fur mafhaltige
als auch fur nichtmafhaltige Bauteile die geforderte Dichtheit, beispielsweise
im kritischen Bereich zwischen Turschloss oder Schlossgehause und
Rohbau. Daneben wird zusatzlich gewahrleistet, wie bereits erwahnt, dass
sich die Anordnungsstruktur bzw. dessen Profilierung insbesondere auf die in
dem Dichtelement wirkenden Verspannungskrafte aufderst positiv auswirkt.
Das Dichtelement wird wenig belastet und es ist vorteilhafterweise auch eine
mehrmalige Demontage der Bauteile moglich, ohne dass Schaden auftreten.
Demensprechend kann es auch vorteilhaft sein, entlang der gesamten
Dichtflache die Anordnungsstruktur vorzusehen.

Gemalf einer Ausfihrungsform umfasst das Verfahren den Schritt:
- Erstellen eines Abdrucks auf dem ersten Bauteil zum Positionieren der
Anordnungsstruktur.
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Der Abdruck kann Uber das bzw. ein zweites Bauteil oder ein
entsprechendes Musterbauteil realisiert werden, welches an der (spateren)
Dichtflache markiert ist, beispielsweise indem es mit einer Farbe versehen
ist. Beim Anordnen wird die Farbe auf das erste Bauteil Gbertragen, soweit
die Geometrien der Dichtflachen zueinander passen. Anhand der oder den
nicht markierten Stellen ist erkennbar, wo ggf. die Anordnungsstruktur

vorgesehen werden sollte.

Die Erfindung richtet sich weiter auf die Verwendung einer
erfindungsgemafen Anordnungsstruktur zum Abdichten zumindest zweier
Bauteile gegeneinander, gemal einer Ausfuhrungsform z. B. eines
Gehauses eines Turschlosses gegenltber dem Turrohbau eines
Kraftfahrzeugs oder eines Schlossgehauses gegentber dem Turrohbau
eines Kraftfahrzeugs oder eines Schlosses gegenuber dem Turrohbau eines
Kraftfahrzeugs.

Far die Verwendung, das Verfahren sowie flr das Bauteil gelten die im
Zusammenhang mit der Anordnungsstruktur erwahnten Vorteile und

Merkmale analog und entsprechend sowie umgekehrt und untereinander.

Weitere Vorteile und Merkmale ergeben sich aus der nachfolgenden
Beschreibung verschiedener Ausfuhrungsformen bzw. Skizzen von
Anordnungsstrukturen mit Bezug auf die beigeflgten Figuren.
Unterschiedliche Merkmale konnen dabei im Rahmen der Erfindung

miteinander kombiniert werden.

Es zeigen:
Fig. 1: eine Ausfuhrungsform einer Anordnungsstruktur im Querschnitt;
Fig. 2: eine schematische Ansicht einer Ausfuhrungsform nebst

aufgebrachter Schaumraupe vor und nach der Montage;
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Fig. 3: eine weitere Ausfuhrungsform einer Anordnungsstruktur im
Querschnitt;
Fig. 4: eine schematische Ansicht eines Turschlosses nebst

Anordnungsstruktur sowie eine Anordnungsstruktur in einer

Seitenansicht.

Fig. 1 zeigt eine Anordnungsstruktur 10 im Querschnitt. Die
Anordnungsstruktur 10 erstreckt sich entlang einer Langsrichtung L und weist
eine Bodenflache 12 auf. Zu erkennen ist eine im Wesentlichen dreiteilige
Struktur, umfassend einen Mittelbereich 20 sowie jeweils angrenzende
Seitenbereiche 30. Der Mittelbereich 20 weist im Wesentlichen eine
dreieckige Grundform auf, wobei das Dreieck einen Winkel a einschlief’t,
welcher sich zwischen den Seitenflachen 24 des Mittelbereichs 20 bemisst.
In der hier gezeigten Ausflihrungsform weist der Mittelbereich 20 eine
Ausnehmung bzw. insbesondere einen Rucksprung 22 auf, welcher ebenfalls
dreieckig geformt ist und welcher Innenflachen 26 formt, zwischen welchen
sich ein Winkel 3 erstreckt. Durch die Konfiguration werden im Wesentlichen
linienférmige obere Kontaktflachen 28 gebildet. Die Seitenbereiche 30
weisen jeweils im Wesentlichen parallel zueinander stehende Seitenflachen
32 auf. Versetzt zu den oberen Kontaktflachen 28 sind an den
Seitenbereichen 30 untere Kontaktflachen 36 ausgebildet, welche in der hier
gezeigten Ausfuhrungsform im Wesentlichen flach bzw. eben und parallel zu
einer Bodenflache 12 orientiert sind. Daneben bilden die Seitenbereiche 30
Innenflachen 34 aus, welche einen Winkel y mit den Seitenflachen 24 des
Mittelbereichs 20 formen und sozusagen eine ProfilhGhe verringern. Eine
minimale Hohe hmin liegt in diesem Bereich bei beispielsweise 0,5-2 mm.
Bezogen auf eine Symmetrielinie S ist die Anordnungsstruktur 10
symmetrisch ausgebildet. Mit dem Bezugszeichen h20 ist eine maximale
Hohe des Mittelbereichs 20 skizziert, mit dem Bezugszeichen h30 eine
maximale HOhe des Seitenbereichs 30, wobei vorteilhafte Verhaltnisse
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zwischen der maximalen Hohe h20 des Mittelbereichs 20 zu der maximalen
Hohe h30des Seitenbereichs 30 in einem Bereich von etwa 4-1,5 liegen.
Bevorzugte Verhaltnisse einer Breite b20 des Mittelbereichs 20 zu einer

Breite b30 eines Seitenbereichs 30 liegen in einem Bereich von etwa 10-1,5.

Fig. 2 zeigt ein erstes Bauteil 81 sowie ein zweites Bauteil 82. Auf dem
ersten Bauteil 81 ist eine Anordnungsstruktur 10 angeordnet, welche sich
entlang einer Langsrichtung L erstreckt. Auf der Anordnungsstruktur 10 ist
eine mit dem Bezugszeichen 90 versehene Schaumraupe appliziert, welche
ein Dichtelement darstellt. Im montierten Zustand, welcher in der unteren
Bildhalfte dargestellt ist, ist zu erkennen, wie sich die Schaumraupe 90
verformt. Mit dem Bezugszeichen a ist dabei ein Abstand bzw. Dichtspalt
skizziert, welcher abhangig von den Toleranzen der Bauteile 81 und 82
jeweils unterschiedlich ausfallen kann, beispielsweise also einmal kleiner
oder auch grofer. Die Anordnungsstruktur 10 ist aufgrund ihrer Geometrie
allerdings auferst robust hinsichtlich des tatsachlichen Abstands a, kann mit

anderen Worten also grofie Toleranzen ausgleichen.

Fig. 3 zeigt eine weitere Ausflhrungsform einer Anordnungsstruktur 10 im
Querschnitt. Der Grundaufbau ist im Wesentlichen aus Fig. 1 bekannt.
Hervorzuheben ist lediglich, dass hier obere Kontaktflachen 28 bzw. untere
Kontaktflachen 36 mit einem Radius versehen bzw. abgerundet ausgefuhrt
sind. Zusatzlich ist ein Mittelbereich 20, umfassend Seitenflachen 24 im
Wesentlichen viereckig ausgebildet. In der Folge stehen die Seitenflachen
24, im Wesentlichen parallel zueinander. Im Ubrigen weist der Mittelbereich
20 aber auch einen Rucksprung 22 auf. Die Ausfuhrung ist im Detail
unterschiedlich von derjenigen in der Fig. 1. Allerdings ist auch hier die
vorteilnafte Grundkonfiguration erkennbar, wonach der Mittelbereich 20

Seitenbereiche 30 in der HOohe Uberragt.

Fig. 4 zeigt in einer sehr einfachen schematischen Ansicht ein erstes Bauteil
81 in Form eines Gehauses, beispielsweise eines Schlossgehauses eines
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Tuarschlosses, in der Ansicht links unten von der Seite gesehen, in der
Ansicht darlber so nach oben geklappt, dass quasi das Innere des
Gehauses bzw. eine umlaufende Dichtflaiche 92 erkennbar ist. Uber die
Dichtflache 92 erfolgt beispielsweise die Anordnung an einem Turrohbau
eines Kraftfahrzeugs. Abschnittsweise ist an der Dichtflache 92 eine
Anordnungsstruktur 10 angeordnet (je nach Ausfihrungsform aber auch
entlang der gesamten Dichtflache), welche sich entlang einer Langsrichtung
erstreckt. In der hier dargestellten schematischen Ansicht ist die
Anordnungsstruktur 10 insbesondere in einem Eckbereich des Gehauses 81
angeordnet. Eine Dichtflache 90 wird Uber die ganze Dichtflache 92 bzw.
entlang dieser aufgetragen, beispielsweise in Form einer Schaumraupe. Im
Bereich der Anordnungsstruktur 10 kann partiell eine héhere ,einfache®
Schaumraupe erzeugt werden, wodurch die bereits genannten Vorteile
erzielbar sind. In der rechten Bildhalfte ist noch weiter schematisch
dargestellt, dass die Anordnungsstruktur 10 entlang ihrer Langsrichtung L,
bezogen auf inre Bodenflache 12, eine unterschiedliche Profilhbhe aufweisen
kann, beispielsweise im Mittelbereich eine hdhere als an den Endbereichen.
Bei dem Bauteil 81 kann es sich z. B. auch um ein Turschloss handeln, das

an einem Turrohbau angeordnet werden soll.
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Bezugszeichenliste

10
12
20
22
24
26
28
30
32
34
36
h20
h30
b20
b30
Amin

Anordnungsstruktur
Bodenflache

Mittelbereich

RUcksprung, Ausnehmung
Seitenflachen

Innenflachen

obere Kontaktflachen
Seitenbereich

Seitenflachen

Innenflachen

untere Kontaktflachen

Hohe Mittelbereich

Hohe Seitenbereich

Breite Mittelbereich

Breite Seitenbereich

min. H6he

erstes Bauteil, Turschloss
zweites Bauteil, Tar
Abstand, Spalt
Dichtelement, Schaumraupe
Dichtflache

Winkel Mittelbereich

Winkel Rucksprung, Ausnehmung
Winkel zwischen Innen- und Seitenflachen

Langsrichtung

PCT/EP2018/079126
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Patentanspriiche

1. Anordnungsstruktur (10) fur ein Dichtelement,
wobei die Anordnungsstruktur (10) zur Anordnung eines Dichtelements
(90), wie einer Schaumraupe, ausgelegt ist, und
wobei die Anordnungsstruktur (10) im Querschnitt einen Mittelbereich
(20) und seitlich daran angrenzende Seitenbereiche (30) aufweist, und
wobei der Mittelbereich (20) die Seitenbereiche (20) in der Hohe
Uberragt.

2. Anordnungsstruktur (10) nach Anspruch 1,
wobei auf der Anordnungsstruktur (10) ein Dichtelement (90) befestigt

ist

3. Anordnungsstruktur (10) nach Anspruch 1 oder 2,

wobei der Mittelbereich (20) eine dreieckige Grundform aufweist.

4. Anordnungsstruktur (10) nach einem der vorhergehenden Ansprlche,
wobei der Mittelbereich (20) Seitenflachen (24) aufweist, welche in
einem Winkel von etwa 0 bis 120° zueinander stehen.

5. Anordnungsstruktur (10) nach einem der vorhergehenden Anspruche,
wobei der Mittelbereich (20) einen Rucksprung (20) aufweist oder
ausbildet, welcher zwei obere Kontaktflachen (28) formt.

6. Anordnungsstruktur (10) nach Anspruch 5,
wobei der Rucksprung (22) dreieckig geformt ist.

7. Anordnungsstruktur (10) nach einem der vorhergehenden Anspruche,
wobei die Seitenbereiche (30) untere Kontaktflachen (36) ausbilden,
welche flachig und parallel zu einer Bodenflache (12) der
Anordnungsstruktur (10) ausgebildet sind.
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10.

11.

12.

13.

15

Anordnungsstruktur (10) nach einem der vorhergehenden Ansprlche,
wobei die Seitenbereiche (30) Innenflachen (34) aufweisen, welche mit
den Seitenflachen (24) des Mittelbereichs (20) einen Winkel von etwa
40 bis 120° einschlieflen.

Anordnungsstruktur (10) nach einem der vorhergehenden Ansprlche,
wobei ein Verhaltnis einer maximalen Hohe (h20) des Mittelbereichs
(20) zu einer maximalen Hohe (h30) eines Seitenbereichs (30) in einem
Bereich von 4 bis 1,5 liegt.

Anordnungsstruktur (10) nach einem der vorhergehenden Ansprlche,
wobei ein Verhaltnis eine Breite (b20) des Mittelbereichs (20) zu einer
Breite (b30) eines Seitenbereichs (30) in einem Bereich von 10 bis 1,5
liegt.

Anordnungsstruktur (10) nach einem der vorhergehenden Ansprlche,
wobei eine HOhe bzw. Dicke der Anordnungsstruktur (10) entlang einer
Langsrichtung (L) variiert.

Bauteil, umfassend eine Anordnungsstruktur (10) nach einem der
vorhergehenden Anspriche.

Verfahren zum Herstellen einer Bauteilanordnung,
umfassend die Schritte:
- Bereitstellen zumindest eines ersten Bauteils (81) und eines
zweiten Bauteils (82);
- Vorsehen einer Anordnungsstruktur (10) nach einem der
Ansprlche 1-11 auf dem ersten Bauteil (10);
- Auftragen eines Dichtelements (90) entlang einer Dichtflache
(92) auf dem ersten Bauteil (10), wobei die Anordnungsstruktur
(10) zumindest einen Abschnitt der Dichtflache (92) bildet;
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- Anordnen des zweiten Bauteils (82) auf oder an dem ersten
Bauteil (81), sodass das Dichtelement (90) umgeformt oder

verformt wird.

14.  Verfahren nach Anspruch 13,
umfassend den Schritt:
- FErstellen eines Abdrucks auf dem ersten Bauteil (81) zum
Positionieren der Anordnungsstruktur (10).

15.  Verwenden einer Anordnungsstruktur nach einem der Ansprlche 1-11

zum Abdichten zweier Bauteile zueinander.
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