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(54) (57) УСТРОЙСТВО ДЛЯ ПРАВКИ 
ТРУБНЫХ ЗАГОТОВОК, содержащее за­
крепленные на станине пресса две опоры 
в виде холостых роликов, смонтированный 
на ползуне пресса, размещенного между 
опорами, штемпель, установленный с воз­
можностью перемещения в вертикальном 
направлении и регистрирующий прогиб из­
делия индикатор, отличающееся тем, что, 
с целью повышения качества правки, оно 
снабжено служащими для размещения во 
внутренней полости трубной заготовки оп­
позитно опорам двумя головками, каждая 
из которых выполнена в виде цилиндричес­

кого корпуса с внутренней цилиндрической, 
полостью, продольная ось которой перпен­
дикулярна осям вращения холостых роли­
ков, а также установленной во внутренних 
полостях двух головок полой штангой с за­
крепленными на участке ее наружной по­
верхности, расположенном между головка­
ми, датчиками изгиба, смонтированной на 
станине соосно с головками опорой, шарнир­
но связанным с опорой рычагом и воздухо­
распределителем, при этом каждая из го­
ловок установлена на штанге с возмож­
ностью поворота относительно нее, на на­
ружной поверхности цилиндрического .кор­
пуса каждой головки выполнены кольцевые 
канавки с закрепленными по их периметру 
эластичными муфтами, вдоль продольной β 
оси штанги выполнены каналы для подво- $8 
да воздуха к кольцевым канавкам, штанга 
шарнирно связана с рычагом, воздухорас­
пределитель соединен с каналами для под­
вода воздуха к штанге, а датчики изгиба 
электрически связаны с индикатором.
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Изобретение относится к обработке ме­
таллов давлением, а именно к устройствам 
для правки трубных заготовок, и может 
быть использовано в .машиностроительной 
и металлургической отраслях промышлен­
ности.

Известно устройство для правки труб­
ных заготовок, содержащее закрепленные 
на станине пресса две опоры в виде холос­
тых роликов, смонтированный на ползуне 
пресса, размещенного между опорами, штем­
пель, установленный с возможностью пере­
мещения в вертикальном направлении и ре­
гистрирующий прогиб изделия индика­
тор [1].

Недостатком известного устройства яв­
ляется невысокое качество правки, обус­
ловленное тем, что измерение кривизны 
изделия производится по его наружной по­
верхности без учета действительной кри­
визны оси отверстия трубной заготовки.

Цель изобретения — повышение качест­
ва правки.

Поставленная цель достигается тем, что 
устройство для правки трубных заготовок, 
содержащее закрепленные на станине прес­
са две опоры в виде холостых роликов, смон­
тированный на ползуне пресса, размещен­
ного между опорами, штемпель, установ­
ленный с возможностью перемещения в вер­
тикальном направлении и регистрирующий 
прогиб изделия индикатор, снабжено слу­
жащими для размещения во внутренней 
полости трубной заготовки оппозитно опо­
рам двумя головками, каждая из которых 
выполнена в виде цилиндрического корпу­
са с внутренней цилиндрической полостью, 
продольная ось которой перпендикулярна 
осям вращения холостых роликов, а также 
установленной во внутренних полостях 
двух головок полой штангой с закреплен­
ными на участке ее наружной поверхности, 
расположенном между головками, датчика­
ми изгиба, смонтированной на станине со­
осно с головками опорой, шарнирно свя­
занным с опорой рычагом и воздухораспре­
делителем, при этом каждая из головок 
установлена на штанге с возможностью 
поворота относительно нее, на наружной 
поверхности цилиндрического ’ корпуса 
каждой головки выполнены кольцевые ка­
навки с закрепленными по их периметру 
эластичными муфтами, вдоль продольной 
оси штанги выполнены каналы для подво­
да воздуха к кольцевым канавкам, штанга 
шарнирно связана с рычагом, воздухорас­
пределитель соединен с каналами для под­
вода воздуха к штанге, а датчики изгиба 
электрически связаны с индикатором.

На фиг. 1 изображено предлагаемое 
устройство, общий вид; на фиг. 2 — узел 
I на фиг. 1; на фиг. 3 — узел II на фиг. 1

Устройство содержит полую штангу 1, 
центральная часть 2 которой имеет пони­
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женную жесткость к изгибу и выполнена 
из упругого материала. В центре централь­
ной части 2 сверху и снизу наклеены тен­
зометрические датчики 3 и 4, включенные 
в схему измерения и связанные электричес­
ки с регистрирующим тарированным инди­
катором 5, стрелка которого при повороте 
изделия 6 показывает изогнутость его оси. 
Датчики 3 и 4 закрыты резиновым кожухом
7. Штанга 1 контактирует с изделием 6 че­
рез точные подшипники 8 и корпуса 9, ко­
торые включают бандажи 10, точно выпол­
ненные по диаметру исправляемых трубных 
заготовок с возможностью осевого переме­
щения в изделии 6. Между бандажами 10 
закреплены цилиндрические эластичные 
муфты в виде упругих оболочек 11 и 12. 
Сжатый воздух к муфтам подводится из 
полой штанги 1 через канал 13, полость 14 
и отверстия 15. Полость 14 закрыта вращаю­
щимися уплотнениями 16.

Штанга 1 соединена с полой штангой 
17, которая через палец 18 и пазы 19 вза­
имодействует с поворотным, только в вер­
тикальной плоскости, рычагом 20, который 
уравновешен вместе со штангой 17 грузом 
21. Сжатый воздух от воздухораспредели­
теля 22 подводится к полой штанге 17 че­
рез штуцер 23, ввинченный в палец 18. Ры­
чаг 20 через ось 24 закреплен на опоре 25. 
Исправляемые изделия 6 опираются на 
холостые ролики 26, закрепленные на ста­
нине пресса. Штанга 1 расположена во внут­
ренней поверхности трубной заготовки над 
роликами 26. В центре, между роликами 26 
над заготовкой 6 закреплен на ползуне 
пресса гибочный штемпель 27, с помощью 
которого осуществляется, прогиб изделия 
в сторону, обратную направлению изгиба.

Устройство работает следующим обра­
зом.

В исходном положении штанга 1, опи­
раясь через оболочки 11 и 12 муфты, ле­
жит на опорных роликах 26. Очередное 
изделие надевают на муфты, которые раз­
жимаются сжатым воздухом от воздухорас­
пределителя 22. В процессе поворота из­
делия корпуса 9 с муфтами вращаются 
вместе с ним как одно целое, а штанга 1 
удерживается от вращения полой штангой 
17, рычагом 20 и опорой 25. За счет этого 
при абсолютно ровной внутренней оси в 
дзделии 6, которая измеряется на расстоя­
нии, равном длине штанги 1 между опора­
ми, датчики 3 и 4 не будут растягиваться и 
сжиматься и стрелка индикатора 5 будет 
неподвижна. В случае изогнутости стрелка 
будет отклоняться. Изделие необходимо вра­
щать до положения наибольшего отклоне­
ния стрелки, это соответствует наибольшей 
изогнутости данного участка, направлен­
ного вверх. Затем прессом через гибочный 
штемпель 27 осуществляют обратный про-
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гиб и снова определяют прямолинейность 
оси вращения изделия.

Процесс повторяют до достижения наи­
меньшей 'допустимой изогнутости оси, а за­
тем передвигают изделие на небольшую ве­
личину и вновь проверяют и правят. Перед 
осевым передвижением изделия 6 давление 
воздуха в муфтах 2 сбрасывают, управляя 
воздухораспределителем 22.

В процессе контроля кривизны оси и 
правки абсолютная величина прогиба на 
тарированном приборе позволяет правильно 
определить величину назначаемого прогиба 

в обратную сторону, для достижения пря­
молинейности.

Предлагаемое устройство позволит 
выправлять длинномерные трубные заго­
товки для цилиндров глубинных нефтяных 
насосов, базируясь по их внутренней поверх­
ности, т.е. с учетом имеющейся разностен- 
ности, что резко повысит качество насосов, 
так как они будут собраны с минимальным 
зазором между плунжером и цилиндром. 
Устройство позволит значительно сократить 
время хонингования, что не только сокра­
тит затраты, но и позволит сохранить боль­
шую величину азотированного слоя для 
последующих ремонтов.
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