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Beschreibung

[0001] Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist eine Rollbahn, sowie die Verwendung der Rollbahn.

[0002] Freizeitsportanlagen, wie Skateboardrampen, erfahren zunehmende Beliebtheit. Dabei werden diese Rampen
haufig in offentlichen Parks und Freizeiteinrichtungen verbaut.

[0003] Klassische Skateboardrampen bestehen aus einer Stahlunterkonstruktion und einer Laufflache aus Hartholz
oder Blech. Eine beispielhafte Skateanlage mit einer Laufflache aus Holz ist beschrieben in der EP 0 796 641 A1. Eine
beispielhafte Skateanlage mit einer Laufflache aus Metall ist beschrieben in der DE 10 2005 034 444 A1.

[0004] Hartholz, als nachwachsender Rohstoff besitzt eine gewisse Umweltfreundlichkeit, jedoch ist die Lebensdauer
von Anlagen mit Hartholz begrenzt. Selbst bei guter Pflege zersetzt sich das Hartholz und weist nur eine bedingte
Witterungsbestandigkeit auf. Blech als Laufflache weistim Vergleich zu Hartholz eine Iangere Lebensdauer auf, jedoch ist
die Larmbelastigung bei Benutzung der Rampe fiir die Umgebung enorm.

[0005] Mittlerweile werden auch Skateboardrampen aus Kunststoff beschrieben. DE 09112648 U1 offenbart eine
Skateboardanlage aus Fertigelementen aus Polyethylen.

[0006] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es eine Rollbahn bereit zu stellen, die die Nachteile des Standes der
Technik zumindest teilweise Gberwindet.

[0007] Diese Aufgabe wird durch eine Rollbahn nach Anspruch 1 sowie die Verwendung der Rollbahn nach Anspruch
10 beschrieben.

[0008] Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung ergeben sich aus den Unteranspriichen und der folgenden
Beschreibung bevorzugter Ausfiihrungsbeispiele der vorliegenden Erfindung.

[0009] Eine erfindungsgemafe Rollbahn umfasst:

- eine Stltzkonstruktion und
- eine Rollflache, wobei

die Rollflache mindestens einen Kunststoff und eine Beschichtung aufweist.

[0010] Beider Rollbahn kann es sich um eine Rampe beispielsweise eine Rampe fiir eine Skateboardanlage handeln.
Die Rollbahn kann dabei als Halfpipe, Quaterpipe, oder auch als ebene Bahn ausgebildet sein. Eine ebene Bahn kann
auch eine Steigung bzw. ein Gefalle aufweisen.

[0011] Beider Rollbahn kann es sich auch um eine Scooterrampe handeln. Auch eine Rollspiel-Rampe und/oder eine
mobile Rampe zum Rollen ist denkbar.

[0012] Eine erfindungsgeméfe Rollbahn weist eine Rollflache umfassend mindestens einen Kunststoff auf. Bei dem
Kunststoff handelt es sich vorzugsweise um ein nicht-verrottbares Material. In einer bevorzugten Ausfihrungsform
handelt es sich bei dem Kunststoff um einen faserverstarkten Kunststoff.

[0013] Ein faserverstarkter Kunststoff, auch Faser-Kunststoff-Verbundwerkstoff, ist ein Werkstoff aus einer Kunststoff-
matrix in die Fasern eingelagert sind. Die Fasern kénnen eine verstarkende Wirkung aufweisen. Faserverstarkte
Kunststoffe weisen in der Regel hohe spezifische Steifigkeiten und Festigkeiten auf. Dies macht sie zu geeigneten
Werkstoffen in Leichtbauanwendungen, insbesondere fiir flachige Anwendungen.

[0014] Die mechanischenundthermischen Eigenschaften von faserverstarkten Kunststoffen kénnen liber eine Vielzahl
von Parametern eingestellt werden. Neben der Faser-Matrix-Kombination kdnnen beispielsweise der Faserwinkel, der
Faservolumenanteil, die Schichtreihenfolge und vieles mehr variiert werden.

[0015] Faserverstarkte Kunststoffe gehdren zur Klasse der faserverstarkten Werkstoffe (Faserverbundwerkstoffe), die
wiederum der Klasse der Verbundwerkstoffe angehdéren.

[0016] Bei dem faserverstarkten Kunststoff kann es sich um einen thermoplastischen Verbundwerkstoff handeln.
Faserverstarkte Kunststoffe kdnnen durch Extrusion, Pressen, SpritzgieRen und Thermoformen hergestellt werden,
wobei Fasern in einer geschmolzenen Kunststoffmischung dispergiert werden. Durch die Harte und Partikelstruktur von
optionalen Additiven lassen sich beispielsweise Zug- und Druckfestigkeit einstellen.

[0017] Durch den Einsatz von Fasern in faserverstérkten Kunststoffen lasst sich auch das Gewicht des Werkstoffes
einstellen. Mit Fasern, die eine geringe Dichte haben, kann das Gewicht des Werkstoffs verringert werden und gleichzeitig
Verstarkungs- und Stabilisierungseffekte erreicht werden.

[0018] Beiden Fasern kann es sich um Textilfasern handeln. Bei den Textilfasern handelt es sich beispielsweise um
Cellulosefasern, Glas-, Kohle-, oder Aramidfasern. Die Textilfasen konnen zu einem Gewebe, oder Vlies verarbeitet
werden. Ein Beispiel eines faserverstarkten Kunststoffes ist WPC (Holz-Kunststoff-Verbundwerkstoff). Bei dem WPC
kann es sich um Cellulosefasern in einer Kunststoffmatrix handeln.

[0019] Die faserverstarkten Kunststoffe konnen zudem Fiillstoffe und/oder Additive aufweisen. Je nach Anwendung
kénnen noch Fillstoffe wie beispielsweise Glas- oder Kohlefasern oder auch Additive wie Flammschutzmittel, Farbstoffe
oder UV-Stabilisatoren zugesetzt werden

[0020] Durch den Einsatz geeigneter Fasern kann auch der CO,-Fulabdruck gesenkt werden und die Nachhaltigkeit
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des Werkstoffes erhéht werden. Durch den Einsatz von biokompatiblen Fasern und/oder recycelten Fasern Iasst sich der
CO,-FuRabdruck senken und gleichzeitig die Nachhaltigkeit erhdhen.

[0021] Ineiner bevorzugten Ausfiihrungsform umfasst der faserverstarkte Kunststoff recycelte Textilfasern. Durch den
Einsatz derartiger Fasern kann die CO,-Menge im Vergleich zu einem Kunststoff ohne Faserverstarkung um bis zu 60%,
vorzugsweise bis zu 70%, weiter bevorzugt bis zu 85% gesenkt werden.

[0022] Durch den Einsatz von recycelten Textilfasern kann somit die Nachhaltigkeit erhdht werden.

[0023] DerAnteil anrecycelten Textilfasern kann bis zu 100% bezogen auf die Menge der Textilfasern sein. Es sind auch
Ausfiihrungsformen denkbar in denen der Anteil an recycelten Textilfasern bis zu 70%, vorzugsweise bis zu 80%, weiter
bevorzugt bis zu 90%, bezogen auf die Menge der Textilfasern sein.

[0024] Derfaserverstarkte Kunststoff umfasstferner mindestens einen Kunststoff. Der Kunststoff kann ausgewahlt sein
aus mindestens einem Polymer ausgewahlt aus der Gruppe bestehend aus Polyethylen, Polypropylen (PP), Polybutylen,
Polyamid (PA), oder Polyester (PET). Der Kunststoff kann aus einer Polymerart, oder eine Kombination verschiedener
Polymere umfassen. Die bzw. das Polymer/e kdnnen/kann durch Erhitzen und Formen in die gewlinschte Form gebracht
werden.

[0025] Das Polymer des faserverstarkten Kunststoffes kann aus biogenen Monomeren aufgebaut sein, oder aus
erddlbasierten Monomeren. Bei dem Polymer kann es sich auch um ein recyceltes Polymer handeln. Sofern es sichumein
Polymer aus biogenen Monomeren und/oder um ein recyceltes Polymer handelt, kann weiter die Nachhaltigkeit des
Produkts erhdéht werden.

[0026] Der Anteil an recyceltem Polymer kann in einem faserverstarkten Kunststoff, bezogen auf das Gesamtgewicht
des faserverstarkten Kunststoffs, im Bereich von 5 Gew.% bis 70 Gew.%, vorzugsweise im Bereich von 8 Gew.% bis 60
Gew.%, weiter bevorzugt im Bereich von 10 Gew.% bis 50 Gew.%, sein.

[0027] In einer Ausfiihrungsform handelt es sich bei dem Polymer um Polyethylen. Polyethylen wird durch Polyme-
risation von Ethen hergestellt und ist der mengenmalfig der bedeutendste Kunststoff. Polyethylen kann basierend auf
seiner Dichte und seines Herstellungsverfahrens in verschiedene Arten eingeteilt werden. Es gibt u. a. High Density
Polyethylen (HDPE), Low Density Polyethylen (LDPE), Linear Low Density Polyethylen (LLDPE), etc.. Besonders
bevorzugt umfasst der faserverstarkte Kunststoff LDPE.

[0028] Der Anteil an Fasern und Polymer in dem faserverstarkten Kunststoff liegt vorzugsweise in einem bestimmten
Bereich vor. Bezogen auf das Gesamtvolumen des faserverstarkten Kunststoffs kann der Anteil an Fasern im Bereich von
10 Vol.% bis 70 Vol.%, vorzugsweise im Bereich von 20 Vol.% bis 60 Vol.%, weiter bevorzugt im Bereich von 25 Vol.% bis
50 Vol.%.

[0029] Der faserverstarkte Kunststoff kann bestimmte vorteilhafte technische Eigenschaften aufweisen. In einer
Ausfiihrungsform weist der faserverstérkte Kunststoff eine Dichte im Bereich von 900 bis 1200 kg/m3 auf. Vorzugsweise
weist der faserverstarkte Kunststoff eine Dichte im Bereich von 950 bis 1150 kg/m3, weiter bevorzugt im Bereich von 1000
bis 1100 kg/m3, auf.

[0030] Der faserverstarkte Kunststoff kann auch einen Dichtegradienten aufweisen und einen Bereich mit einer
héheren Dichte und einer geringeren Dichte aufweisen. Vorzugsweise ist die Dichte im Kern geringer, als die Dichte
in den Randbereichen des faserverstarkten Kunststoffs.

[0031] Der faserverstarkte Kunststoff kann schallabsorbierend sein und so die Rollflache bei Benutzung besonders
gerauscharm gestalten. Im Vergleich zu Rollbahnen, die Hartholz als Rollflache aufweisen, kann die erfindungsgemafe
Rollflache bei Benutzung um bis zu 50% gerauscharmer als die Hartholz-Rollflache sein.

[0032] Der faserverstarkte Kunststoff kann einen Warmeausdehnungskoeffizienten im Bereich von 5-10-5 1/°C bis
9-10'5 1/°C aufweisen. Vorzugsweise kann der faserverstarkte Kunststoff einen Warmeausdehnungskoeffizienten im
Bereichvon 5,5-10-5 1/°C bis 8,5-10-° 1/°C aufweisen, vorzugsweise im Bereich von 6.10-5 1/°C bis 8-10-5 1/°C aufweisen,
weiter bevorzugt im Bereich von 6,5-10-5 1/°C bis 7,5-10-5 1/°C aufweisen.

[0033] Der faserverstarkte Kunststoff weist vorzugsweise einen Warmeausdehnungskoeffizienten im Bereich der
weiteren Werkstoffe der Rollbahn auf. So kann eine ausreichende Stabilitét der Rollbahn gewahrleistet werden, wenn
diese wechselnden Umgebungstemperaturen ausgesetzt ist. Gerade Rollbahnen, die im Freien aufgebaut werden, sind
saisonalen und tagesabhangigen Temperaturschwankungen ausgesetzt. Sind die Warmeausdehnungskoeffizienten der
einzelnen Bauteile in einem &hnlichen Bereich, verhalten sich die Bauteile bei den jeweiligen Umgebungstemperaturen
auch ahnlich. So kann auch erreicht werden, dass sich Verschraubungen, Verklebungen, etc. aufgrund von Temperatur-
schwankungen nicht so leicht 16sen.

[0034] Der faserverstarkte Kunststoff kann eine Zugfestigkeit im Bereich von 2 bis 4 MPa aufweisen. Vorzugsweise
weist der faserverstarkte Kunststoff eine Zugfestigkeitim Bereich von 2,5 bis 3,5 MPa, weiter bevorzugtim Bereichvon 2,8
bis 3,2 MPa. Die Zugfestigkeit kann es ermdglichen, dass Schrauben besonders fest im faserverstarkten Kunststoff Halt
finden und sich auch liber einen langeren Zeitraum nicht I6sen.

[0035] Durch den Einsatz von faserverstarktem Kunststoff im Vergleich zu Materialien wie Hartholz, kann die Rollbahn
eine langere Lebensdauer aufweisen.

[0036] DerKunststoff kann eine schallabsorbierende Wirkung haben und so den auftretenden Schall bei Benutzung der
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Rollbahn zu einem gewissen Anteil absorbieren.

[0037] Einfaserverstarkter Kunststoff kann auch eine schallabsorbierende Wirkung haben. Im Vergleich zu Materialien
wie Blech und Hartholz kann der faserverstarkte Kunststoff bei Benutzung der Rollbahn den auftretenden Schall besser
absorbieren, wodurch die Rollbahn bei Benutzung vorzugsweise gerduscharmer wird.

[0038] Die Rollflache umfasst ferner eine Beschichtung. Bei der Beschichtung kann es sich um eine Folie, einen
Anstrich, oder eine Kunststoffschicht handeln. Bevorzugt handelt es sich bei der Beschichtung um eine Kunststoffschicht.
Bei dem Kunststoff kann es sich um einen Duroplasten handeln.

[0039] Die Beschichtung weist vorzugsweise eine hohe mechanische Festigkeit, Feuchte- und Hitzebestandigkeit,
Chemikalienresistenz und eine hohe Biegesteifigkeit auf. Besonders vorteilhaft weist die Beschichtung eine bestimmte
Haptik und einen Grip auf. Insbesondere bei Feuchtigkeit und Nasse weist die Beschichtung einen Grip auf, sodass ein
optimiertes Rutschverhalten erreicht werden kann.

[0040] Die Beschichtung kann eine bestimmte Anzahl von Zellulosebahnen, welche mit hartbaren Phenoplastharzen
impragniert und unter hohem Druck und Hitze miteinander verpresstwurden, umfassen. Ferner kann die Beschichtung ein
Dekor aufweisen, beispielsweise eine mit Melaminharz impragnierte Dekorpapierlage. Beispielsweise kann es sich bei
der Beschichtung um eine HPL-Platte handeln. Bei einer HPL-Platte handelt es sich um eine high pressure laminate
Platte, die aus einem Melamin- oder Phenolharz getrankten Papieren unter Druck zu einer Platte geformt wird.

[0041] Die Beschichtung kann mit dem faserverstarkten Kunststoff in direktem Kontakt stehen, d.h. direkt miteinander
verbunden sein. Die Beschichtung kann mittels Kleber, Schrauben, Nieten, Formschluss wie Nut-Federn mit dem
faserverstarkten Kunststoff verbunden sein.

[0042] Vorzugsweise bedeckt die Beschichtung den faserverstarkten Kunststoff auf zumindest einer Oberflache
vollstandig. Weiter bevorzugt bedeckt die Beschichtung den faserverstarkten Kunststoff auf zumindest einer Oberflache
zu mindestens 80%, insbesondere zu mindestens 90%.

[0043] DieBeschichtungkann eine Dicke im Bereich von4mm bis 20mm, vorzugsweise eine Dicke im Bereich von 5 mm
bis 15 mm, weiter bevorzugt im Bereich von 8mm bis 10mm aufweisen.

[0044] Das Verhaltnis von Kunststoff (z. B. faserverstarktem Kunststoff) zu Beschichtung kann in einem bestimmten
Verhaltnis vorliegen. Dabei bezieht sich das Verhaltnis auf die Dicken des Kunststoffs (z. B. faserverstarktem Kunststoff)
und der Beschichtung an seiner jeweiligen gréten Ausdehnung. In einer Ausfiihrungsform ist das Verhaltnis von
Kunststoff (z. B. faserverstarktem Kunststoff) zu Beschichtung im Bereich von 1:3 bis 1:10. Vorzugsweise ist das
Verhaltnis von Kunststoff (z. B. faserverstarktem Kunststoff) zu Beschichtung im Bereich von 1:4 bis 1:8, weiter bevorzugt
ist das Verhaltnis von Kunststoff (z. B. faserverstarktem Kunststoff) zu Beschichtung im Bereich von 1:5 bis 1:7, noch
weiter bevorzugt ist das Verhaltnis von Kunststoff (z. B. faserverstarktem Kunststoff) zu Beschichtung ungefahr 1:5.
[0045] In einer alternativen Ausflihrungsform besteht die Rollflache aus einem faserverstarkten Kunststoff und einer
Beschichtung (z. B. einer HPL-Platte). Bei dem faserverstarkten Kunststoff, sowie der Beschichtung kann es sich um die
hierin beschriebenen faserverstarkten Kunststoffe und Beschichtungen handeln.

[0046] Eine erfindungsgemalie Rollbahn umfasst ferner eine Stutzkonstruktion. Die Stltzkonstruktion kann aus ver-
schiedenen Materialien, wie Stahl, Kunststoff, Holz, Beton, Kies, etc. bestehen. Die Stitzkonstruktion kann auch eine
Kombination aus mehreren Materialien sein.

[0047] In einer Ausfiihrungsform umfasst die Stltzkonstruktion feuerverzinkten Stahl. Die Stiitzkonstruktion kann ein
Gestell, oder eine Form sein, in die die Rollflache gelegt werden kann. Vorzugsweise ist die Stlitzkonstruktion ein Gestell,
das die Rollflache stutzt.

[0048] Die Stitzkonstruktion kann durch weitere Bauteile, wie Bleche (z.B. Lochbleche), Abschlusskanten, etc. ver-
kleidet sein.

[0049] Die Rollbahn kann auch weitere Bauteile, wie Gelander, Schallschutz, Stiitzpfeiler, FliRe, etc. aufweisen. Ein
Gelander kann aus Stahl, Kunststoff, Holz, etc. ausgebildet sein, um die Benutzer der Rollflache vor einem Abstiirzen zu
schitzen. Besonders bevorzugt ist das Gelander aus dem gleichen Material, wie die Stlitzkonstruktion ausgebildet. Bei
dem Material handelt es sich vorzugsweise um feuerverzinkten Stahl.

[0050] Die Stitzpfeiler kbnne aus geeigneten Materialien, wie Stahl, Beton, Kunststoff, Holz, etc. ausgebildet sein. Die
Stitzpfeiler kdnnen die Stltzkonstruktion weiter stabilisieren und als Unterlage fir die Stiitzkonstruktion dienen. Vorzugs-
weise sind die Stltzpfeiler so ausgebildet, dass sie einen langlebigen und stabilen Untergrund fir die Stiitzkonstruktion
bilden. Vorzugsweise sind die Stltzpfeiler aus Beton gebildet.

[0051] Um Bodenunebenheiten auszugleichen, kann die Stiitzkonstruktion auf FiiRen stehen. Die FiiRe kdnnen aus
Materialien, wie Stahl, oder Kunststoff gebildet sein. Sie kdnnen hdhenverstellbar sein, oder in verschiedenen Héhen
ausgebildet sein.

[0052] Fernerkann die Rollbahn Bauteile zum Schallschutz aufweisen. Insbesondere reduzieren Bauteile zum Schall-
schutz den Larmpegel, der bei der Benutzung der Rollbahn entsteht, weiter. Bei den Bauteilen kann es sich um
Lochbleche, oder sonstige Akustikbauteile, wie Lochplatten, oder andere Plattenwerkstoffe mit gebrochenen Ober-
flachen oder anderen 3-dimensionalen Formen und Kdpern, handeln. Die Bauteile kénnen auch Fillungen aus Stahl,
Kies, Kunststoffen oder Wasser, welche die Hohlrdume der Rampen fiillen, und somit verhindern das sich der Schall im
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Hohlraum, ahnlich einer Trommel ausbreitet und verstarkt, aufweisen. Beispielsweise kdnnen die Bauteile an der
Stltzkonstruktion angebracht sein. Die Bauteile zum Schallschutz kénnen allerdings auch an weiteren Stellen der
Rollbahn montiert sein.

[0053] Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist ferner die Verwendung einer erfindungsgemafen Rollbahn in einer
Freizeitsportanlage. Bei der Freizeitsportanlage kann es sich um einen Skatepark, einen Spielplatz, einen Freizeitpark,
eine Rollspielflache, einen Bikerpark, eine Bikerrampe, einen Scooterpark, einen Scooterloop, einen Flyoutloop, einen
Flyoutpark, etc. handeln. Bevorzugt wird die Rollbahn als Flache fur das Fahren mit Skateboards, Tretroller, Inlineskates,
Bobbycars bzw. sonstige Rollgefahrte verwendet.

[0054] Weitere vorteilhafte Ausfihrungsformen und Weiterbildungen der Erfindung ergeben sich aus denim Folgenden
in Verbindung mit den Figuren beschriebenen Ausfiihrungsbeispielen.

Fig. 1 zeigt eine schematische Darstellung eines beispielhaften Ausschnitts aus einer Rollbahn.
Fig. 2 zeigt eine schematische Darstellung einer beispielhaften Rollbahn.

Fig. 3 zeigt eine schematische Darstellung einer Explosionsdarstellung einer Rollbahn.

Fig. 4 zeigt eine schematische Darstellung einer Explosionsdarstellung einer Rollbahn.

Fig. 5 zeigt das Ergebnis einer relativen Schallemission eines Bauteils aus Recyclekunststoff.
Fig. 6 zeigt das Ergebnis einer relativen Schallemission eines Bauteils aus Recyclekunststoff.
Fig. 7 zeigt das Ergebnis einer relativen Schallemission eines Bauteils aus Holz.

Fig. 8 zeigt das Ergebnis einer relativen Schallemission eines Bauteils aus Holz.

[0055] In den Ausflihrungsbeispielen und Figuren sind gleiche oder gleich wirkende Bestandteile jeweils mit den
gleichen Bezugszeichen versehen. Die dargestellten Elemente und deren Gréfenverhaltnisse untereinander sind nicht
mafistabsgetreu anzusehen. Vielmehr kdnnen einzelne Elemente, insbesondere Schichtdicken, zum besseren Ver-
standnis Ubertrieben grol dargestellt sein.

[0056] Fig. 1 zeigt einen beispielhaften Ausschnitt aus einer Rollbahn 100. 101 zeigt dabei einen Teil einer Stitz-
konstruktion. Auf der Stiitzflache 101 ist die Rollflache 102 angeordnet. Die Rollflache 102 umfasst den Kunststoff 103 (z.
B. faserverstarkter Kunststoff) und die Beschichtung 104.

[0057] Fig. 2 zeigt eine schematische Darstellung einer beispielhaften Rollbahn 200. Die Rollbahn 200 umfasst eine
Stltzkonstruktion 201. Die Stiitzkonstruktion 201 kann massiv ausgebildet sein, oder ein Gestell sein, das verkleidet ist.
Auf der Stutzkonstruktion 201 befindet sich der Kunststoff 203 (z. B. faserverstarkter Kunststoff), der mit der Beschichtung
204 beschichtet ist. Die Rollbahn 200 umfasst ferner eine Abrollkante 207. Die Abrollkante 207 kann aus verschiedensten
Materialien (z. B. Stahl, faserverstarkter Kunststoff, etc.) gebildet sein. Die Abrollkante 207 kann mitder Beschichtung 204
beschichtet sein, oder kann unbeschichtet sein.

[0058] Fig. 3 zeigt eine Explosionsdarstellung einer weiteren beispielhaften Rollbahn 300. Die Rollbahn 300 weist eine
Stutzkonstruktion 301 auf. Die Stitzkonstruktion 301 ist vorzugsweise aus feuerverzinktem Stahl ausgebildet. Als
Abschluss zur Umgebung weist die Stiitzkonstruktion 301 eine Abschlusskante 306 auf. Die Abschlusskante 306 kann
aus dem gleichen Material wie die Stiitzkonstruktion 301 gebildet sein. Die Stiitzkonstruktion 301 liegt auf Stiitzpfeiler 305
auf, die beispielsweise aus Beton gebildet sind. Die Stitzkonstruktion 301 bzw. die Stitzpfeiler 305 kénnen auf einer
Schicht aus Kies aufliegen. Die Rollbahn weist ferner den Kunststoff 303 (z. B. faserverstarkter Kunststoff) und die
Beschichtung 304 auf. Die Rollbahn 300 umfasst auch eine Abrollkante 307. Die Abrollkante kann ebenfalls aus dem
Kunststoff (z. B. faserverstarkter Kunststoff) gebildet sein.

[0059] Bei einer beispielhaften Rollbahn kann der Kunststoff ein faserverstarkter Kunststoff mit einer Dicke von ca. 40
mm sein und die Beschichtung kann eine Dicke von ca. 8 mm aufweisen.

[0060] Fig. 4 zeigt eine Explosionsdarstellung einer weiteren beispielhaften Rollbahn 400. Die Rollbahn 400 weist eine
Stltzkonstruktion 401 auf. Die Stutzkonstruktion kann aus feuerverzinktem Stahl ausgebildet sein. Auf der Stiitzkon-
struktion 401 liegt der Kunststoff 403 (z. B. faserverstarkter Kunststoff) auf. Der Kunststoff (z. B. faserverstérkter
Kunststoff) kann eine Dicke von ca. 40 mm aufweisen. Er kann auf der Stitzkonstruktion 401 angeschraubt sein. Auf
dem Kunststoff 403 (z. B. faserverstarkter Kunststoff) befindet sich die Beschichtung 404. Die Beschichtung kann eine
Dicke von ca. 8 mm aufweisen. Die Beschichtung 404 grenzt vorzugsweise vollstandig an den Kunststoff 403 (z. B.
faserverstarkter Kunststoff) an. Die Beschichtung 404 kann mit dem Kunststoff 403 (z. B. faserverstarkter Kunststoff)
verschraubt sein. Die Beschichtung 404 kann auch zusammen mit dem Kunststoff 403 (z. B. faserverstarkter Kunststoff)
mit der Stltzkonstruktion 401 verbunden, z. B. verschraubt, sein. Die Rollbahn 400 weist ferner eine Abrollkante 407 auf.
Die Abrollkante 407 kann ebenfalls aus dem Kunststoff (z. B. faserverstarkter Kunststoff) gebildet sein. Die Rollbahn 400
steht auf Stitzpfeiler 405, die z. B aus Beton gebildet sein kdnnen. Zum Ausgleich von Bodenunebenheiten steht die
Rollbahn 400in Fig. 4 auf FiiRen 408, die vorzugsweise héhenverstellbar sind, oder in verschiedenen GréfRen ausgebildet
sind. Ferner weist die Rollbahn 400 ein Gelander 410 auf. Das Gelander kann ebenfalls aus feuerverzinktem Stahl
ausgebildet sein, oder aus einem sonstigen Material Das Gelander 410 kann insbesondere dazu dienen, dass Benutzer
der Rollbahn 400 nichtin das umliegende Gelénde abstiirzen. Die Rollbahn 400 weist zudem einen Schallschutz 409 auf.
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Der Schallschutz 409 ist, wie in Fig. 4 gezeigt an der Stutzkonstruktion 401 angebracht. Der Schallschutz kann jedoch
auch an weiteren Bauteilen der Rollbahn 400 angebracht sein. Der Schallschutz 409 dient insbesondere dazu, die
Gerausche, die von der Rollbahn 400, insbesondere bei Benutzung, zu absorbieren und so die Rollbahn 400 leiser zu
machen.

Beispiele
1. Messmethoden

[0061] Dichte: Die Dichte wurde durch Messen der Testkérper und Bestimmen ihrer Volumina unter Verwendung von
Dimensionsmessungen bestimmt.

[0062] Warmeausdehnungskoeffizient: Die thermische Expansion wurde unter Verwendung rechteckiger Testkoérper
(150x15x3mm), die aus einem Brett erhalten wurden, bestimmt.

[0063] Die ExpansioninderLange wahrend Erhitzen bei einer Rate von 1°C/min der Testkorper wurde im Temperatur-
intervall zwischen 20 und 100°C gemessen.

[0064] E-Modul, Zugfestigkeit, Bruchdehnung: Bestimmung nach ISO 527 vom Juli 2019. Die Tests wurden bei einer
Ziehgeschwindigkeit von 50mm/min bei einer Temperatur von 23°C und einer relativen Luftfeuchtigkeit von 50% durch-
gefiihrt.

[0065] Biegemodul, Biegefestigkeit, Biegebruchdehnung: Bestimmung nach ISO 178 vom April 2019.

[0066] Wasserabsorption: Die Wasserabsorption wurde durch Eintauchen eines Testkdrpers (190x90x5mm ausge-
schnitten aus einem Brett) fiir 48 Stunden bestimmt. Es wurde bestimmt, dass das Gewicht sich nicht Giber die Zeit weiter
erhohte. Der Testkorper wurde bei einer hdheren Temperatur getrocknet. Der gemessene Gewichtsverlust wurde
verwendet, um die Wasserabsorption zu bestimmen.

[0067] Kriechmodul: Bestimmung nach ISO 899 vom September 2017. Die Ausdehnung wurde bei rechteckigen
Testkorpern bestimmt (150x15x3mm), die aus einem Brett geschnitten wurden, bestimmt. Der Testkdrper wurde bei einer
Geschwindigkeit von 1°C/min auf 100°C erhitzt und mit derselben Geschwindigkeit abgekunhlt.

[0068] Schrumpfung: Die Anderung der Lénge wurde nach Erhitzen auf 100°C gemessen.

2. Materialeigenschaften

[0069] Tabelle 1 zeigt die Eigenschaften eines beispielhaften faserverstarkten Kunststoffs im Vergleich zu herkdmm-
lichen Kunststoffen.

[0070] Bei dem faserverstarkten Kunststoff handelt es sich um ein Low density Polyethylen (PE-LD bzw. LDPE) mit
recycelten Textilfasern. Die Zusammensetzung des faserverstarkten Kunststoffes ist 5% LDPE und 95% recycelte
Textilfasern.

Tabelle 1
Eigenschaft Faserverstarkter Kunststoff
Biegemodul (MPa) 1130+20
Biegefestigkeit (MPa) 17+1
Biegebruchdehnung (%) 4,1+0,1
E-Modul (MPa) 430100
Zugfestigkeit (MPa) 3,111
Bruchdehnung (%) 2,9+0,6
Wasserabsorption <0,5%
Schrumpfung bei 100°C <0,3%
Warmeausdehnungsko effizient (1/°C) (7+2)x10°
Dichte (kg/m3) 105010
Kriechmodul (Abnahme pro Jahrzehnt) 20%
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3. Schallmessungen
[0071] Fig. 5 bis Fig. 8 zeigen den Vergleich der Schallemissionen zweier Musterstlicke

A-mitRecyclekunststoff (WPC, hohe Dichte, keine Fasern in Langsrichtung); das WPC-Kunststoffbrett hat eine Dicke
von 40 mm und ist mit einer HPL-Beschichtung von 8 mm beschichtet

B-mit Holz (Larche, mittlere Harte, Fasern in Langsrichtung); das Holzbrett hat eine Dicke von 25 mm uns ist mit einer
HPL-Beschichtung von 8 mm beschichtet

Versuchsaufbau:

[0072] Erzeugung eines Schallimpulses mittels Bewurf der Musterstiicke mit Stahlkugeln aus definierter Hohe. Mess-
punkte oben und unter den Musterstiicken (Messmikrofon mit Kugelcharakteristik, Aufnahme als wav-File 24bit/48kHz).
Analyse der Audiodaten nach Schalldruckpegel und Frequenzspektrum (verwendete Software "lzotope RX/LogicProX").
[0073] Fig. 5, Fig. 6, Fig. 7 und Fig. 8 zeigen die Ergebnisse der Messungen. Fig. 5 zeigt das Frequenzspektrum des
beschichteten WPC-Brettes (Holz-Kunststoff-Verbundwerkstoff). Fig. 6 zeigt das Frequenzspektrum des beschichteten
Holzbrettes. Die Mikrofonposition ist beim Versuchsaufbau fir Fig. 5 identisch mit der in Fig. 6.

[0074] Fig. 7 zeigt das Frequenzspektrum des beschichteten WPC-Brettes bei einer anderen Position des Mikrofons.
Fig. 8 zeigt das Frequenzspektrum des beschichteten Holzbrettes. Die Mikrofonposition ist beim Versuchsaufbau fur Fig.
7 identisch mit der in Fig. 8.

[0075] Im Vergleich zu MusterstickA zeigt Musterstiick B mit Holz h6here Gesamtschallpegel. Im Frequenzspektrum
ist zu sehen, dass bei Muster B vor allem tiefere Frequenzen (Eigenresonanz) wesentlich stérker emittiert werden, da die
Schwingung der Platte viel weniger bedampft wird, was auch teils an den Langsfasern des Holzes liegt (siehe Fig. 7 und
Fig. 8). (Siehe Holz im Instrumentenbau).

[0076] Aufgrund der groReren Wellenlange sind Schallwellen mit tiefen Frequenzen bei gleicher Entfernung lauter zu
horen bzw. in groRerer Entfernung zu héren als hohe Frequenzen.

[0077] Somitist mit Musterstick B mit groRerer Schallemission und damit mehr Larmbelastigung im Umfeld der Anlage
zu rechnen.

[0078] Die Messdatenzeigen somit, dass durch den Einsatz von faserverstarktem Kunststoff besonders gerauscharme
Rollbahnen realisiert werden kdnnen.

[0079] Die Erfindung ist nicht durch die Beschreibung anhand der Ausfiihrungsbeispiele beschrankt. Vielmehr umfasst
die Erfindung jedes neue Merkmal sowie jede Kombination von Merkmalen, was insbesondere jede Kombination von
Merkmalen in den Patentanspriichen beinhaltet, auch wenn dieses Merkmal oder diese Kombination selbst nicht explizit
in den Patentanspriichen oder Ausflhrungsbeispielen angegeben ist.

Bezugszeichenliste
[0080]

100, 200, 300,400 Rollbahn

101, 201, 301,401  Stitzkonstruktion

102 Rollflache

103, 203, 303,403  Kunststoff (z. B. faserverstarkter Kunststoff)
104, 204, 304,404  Beschichtung

305,405 Stltzpfeiler

306 Abschlusskante
207, 307, 407 Abrollkante
408 Fufd

409 Schallschutz
410 Gelander
Patentanspriiche

1. Rollbahn (100, 200, 300, 400) umfassend:

- eine Stutzkonstruktion (101, 201, 301, 401) und
- eine Rollflache (102), wobei
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die Rollflache (102) mindestens einen Kunststoff (103, 203, 303, 403) und eine Beschichtung (104, 204, 304, 404)
aufweist.

Rollbahn (100, 200, 300, 400) nach Anspruch 1, wobei der Kunststoff (103, 203, 303, 403) ein faserverstarkter
Kunststoff ist.

Rollbahn (100, 200, 300, 400) nach Anspruch 2, wobei der faserverstarkte Kunststoff recycelte Textilfasern umfasst.
Rollbahn (100, 200, 300, 400) nach Anspruch 2 oder 3, wobei der faserverstarkte Kunststoff mindestens ein Polymer
ausgewahlt aus der Gruppe bestehend aus Polyethylen, Polypropylen (PP), Polybutylen, Polyamid (PA), und
Polyester (PET) umfasst.

Rollbahn (100, 200, 300, 400) nach mindestens einem der Ansprliche 2 bis 4, wobei der faserverstarkte Kunststoff
eine Dichte im Bereich von 900 bis 1200 kg/m3 aufweist.

Rollbahn (100, 200, 300, 400) nach mindestens einem der Ansprliche 2 bis 5, wobei der faserverstarkte Kunststoff
einen Warmeausdehnungskoeffizient im Bereich von 5-10-5 1/°C bis 9:10-5 1/°C aufweist.

Rollbahn (100, 200, 300, 400) nach mindestens einem der Anspriiche 1 bis 6, wobei die Beschichtung (104, 204, 304,
404) ein Duroplast ist.

Rollbahn (100, 200, 300, 400) nach mindestens einem der Anspriiche 1 bis 7, wobei das Verhaltnis von Kunststoff zu
Beschichtung im Bereich von 1:3 bis 1:10 ist.

Rollbahn (100, 200, 300, 400) nach mindestens einem der Anspriiche 1 bis 8, wobei die Stiitzkonstruktion (101, 201,
301, 401) feuerverzinkten Stahl umfasst.

10. Verwendung einer Rollbahn (100, 200, 300, 400) nach mindestens einem der Anspriiche 1 bis 9 in einer Freizeit-

sportanlage.
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