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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
wytwarzania pustych wewnatrz przedmio-
tow, np. pilek gumowych, przez sklejanie za-
chodzacych na siebie brzegéow ptytek gumo-
wych, Dotychczas przedmioty takie wulkani-
zuje si¢ w formach. Wulkanizacja taka, wy-
magajaca zamknigtych form wulkanizacyj-
nych, jest stosunkowo kosztowna. Do wytwa-
rzania tanich przedmiotéw uzywa sie plytek,
wycietych ze starych detek samochodowych.
Pitki, wytworzone tym sposobem z materja-
tu juz wulkanizowanego, w ktérych szwy sa
sklejane, ale nie sa wulkanizowane, maja te
wade, iz szwy latwo puszczaja, jezeli pitki
zostana ogrzane, np. przez slorice. Précz te-
go sposéb powyzszy pomimo taniosci wyj-
éciowego materjalu nie jest ekonomiczny

wskutek znacznych kosztéw robocizny, po-
wodowanych duza liczba uskutecznianych
zabiegéw, jak nadawaniem szorstkosci ptyt-
kom, ustawianiem plytek, a przedewszyst-
kiem szlifowaniem szwéw.

Przedmiotem niniejszego wynalazku jest
sposéb wytwarzania pustych wewnatrz
przedmiotéw, np. pilek, ze sklejanych ze so-
ba na brzegach plytek gumowych, polegaja-
cy na tem, Ze szwy, wytworzone przez nalo-
Zenie na siebie brzegéw plytek, wulkanizuje
si¢ na cieplo bez stosowania zamknietej for-
my do wulkanizowania, najlepiej wraz ze
sciankami pitki. Sposéb wedtug wynalazku
wykonywa sig tak, ze pusty wewnatrz przed-
miot (np. pitke) zestawia si¢ z polaczonych
ze sobg albo sklejonych naptask plytek, np.



z-nigwlkanizowane] gumy, i .prred wulkani-
zacjq, stabo si¢ go nadyma, a mianowicie tak,
aby przeciwcisnienie powietrza, zawqrtegd w
pustym wewnatrz przedmiocie, pazostawalo
podczas wulkanizacji mniej,szé od ci$nienia,
pod ktérem zachodzi wulkanizacja w kotle
wulkanizacyjnym, przyczem dopiero po wuil-
kanizacji i po ozigbieniu nadyma sie pitke do
ostatecznych rozmiaréw, przyczem otwér do
nadymania zamyka si¢ (najlepiej) samo-
czynnie lub ewentualnie zakleja si¢ go.

Przy wulkanjzagji, w gelu-uniknigcia od-
ksztalcenia pustego wewnatrz przedmioty,
stosuje si¢ mankie{ ,A'Lgh».,ppglob)ny.rna_;zqq,
ograniczajacy rozszerzange :si¢ przegmintu
w jednym kierunku, np. przy wyrobie pitek
stosuje si¢ walec, ktorego srednica i wyso-
kosé $a mniejsze od grednicy gotowej pitki.

Dabrze jest przeprowadza¢ wulkanizacje
w lazni wodnej tak, aby pusty wewnatrz
przedmiot (np. pitka) ptywal podczas wul-
kanizacji, przez co unika sie splaszczania po-
wierzchni przedmiotu.

Wytwarzanie pitki, skladajacej sie np. z
dwéch sklejonych ze soba czesci, sposobem
wedlug wynalazku odbywa si¢ jak nastgpu-
je: surowe, to znaczy niewulkanizowane cze-
$ci plytek o grubosci, np. uzywanej zwykle
przy wyrobie pilek tak zwanych terrakoto-
wych tej samej wiebkosci, kraje si¢ np. na
kawatki w keztalcie ésemki zapomeca no-
2y albo ogrzanem kétkiem tnacem wedtug
szablonéw, albe w imny odpowiedni sposéb.
Nastepnie brzegi tych kawalkéw zwilza sie
benzyng albo smaruje roztworem gumy na
szerokosci okelo 1 .cm, poczem kawalki te
sklada si¢ ze soba wzdluz brzegéw tak, ze
zachodzq one na sighie, i przyciska sie je
do siebie, po uprzedniem naklejeniu na jed-
nej z obu czesci korka, sluzgcego pdzniej
jako zawor, z bardzo migkkiego, niewulka-
nizowanego i niedajacego si¢ zwulkanizowaé
catkowicie gatunku gumy, po umieszczeniu
migdzy korkiem a plytka podktadki z tego
samege materjalu co kawatki gumy, pray-
czem korek zostaje skierowany do wnetrza

utworzonego pustego wewnatrz ciata. Po
zamknieciu nadyma si¢ stabo niewulkanizo-
wang pitke tak, aby si¢ juz nie zapadafa.
Stopieri tego nadymania naleiy oznaczy¢
doswiadczalhie  w zaleznosci od cisnienia
albo temperatury podczas wulkanizacii.
Gdyby nastepnie wulkanizowato si¢ pil-
ke w kotle bez formy, to przedewszystkiem

-razszerzylaby sie ona bardzo od strony gor-

nej, a wigec odksztalcilaby sig, powtére spla-
szczylaby sie cala mniej lub bardziej so-

czewkowata, a po trzesie w wielu przypad-

kach po usunieciu cisnienia pod koniec wui-
kanizacji pitka pekalaby. Wszystkiego tego
unika si¢ jednak wedlug wynalazku, prowa-
dzac wulkanizacje w nastgpujacy sposob:
kociol podgrzewa si¢ przed zaladowaniem
tak, Zze juz podczas zamykania pakrywy po-
wietrze, zamknigte w kotle i posiadajace
preznosé, odpowiadajaca cisnieniu atmosfe-
rycznemu, osiaga wskutek ogrzania nad-
preznosé, wynoszaca kilka dziesiatych atmo-
sfery. Nastepnie przy wypuszczaniu pary
nie daje sie uchodzié powietrzu, zawartemu
w kotle, jak réwniez przeprowadza si¢ wpu-
szczanie pary mozliwie jak najszybciej, aby
mozliwie szybko, najdtuzej w ciagu 5 minut,
osiaggnaé pelne cisnienie wulkanizacyjne,
wynoszace np. 3 atmosfery mnadcisnienia.
Przez ten szybki wzrost .cisnienia, za kté-
rym z trudnoscia podaza wzrost temperatu-
ry, pitka zostaje $ciénigta i $cianki jej ule-
gaja pewnemu wzmocnieniu przez wulbkani-
zacje w stanie nienaprezonym, zanim za-
warte w pilce powietrze zwigkszy swa prez-
no$é wskutek ogrzania sig. ‘Podczas calej
wulkanizacji ci$nienie pary w kotle. ma
przewage nad preznoscig powigtrza we wne-
trzu pitki. W celu zapobiezenia soczewko-
watemu odksztalcaniu sig pitki i tworzeniu
sig u géry mniejszej grubosci scianki niz u
dolu lub bokéw, wstawia sie pilke na czas
wulkanizacji do otwartego mankieta, ograni-
czajqeego rozszerzanie sig. pitki w kierunku
poziomym. Mankiet ten stanowi otwarty wa-
lec blaszany, ktérego $rednica i wysokosé



" $3 nieco mniejsze od srednicy gotowej pit-
ki, a wiec np. przy wyrobie pitki 15-centy-
metrowej wynosza, one zaledwie 14 cm. Aby
za$ pitka, skurczona przez nadcisnienie pa-
ry, nie ulegla splaszczeniu wskutek lezenia
na dnie kotla, nalewa si¢ wedtug wynalazku
na dno, na ktérem stoi mankiet, czyli na
powierzchnie, na ktéra kladzie sie pitke,
warstwe wody o wysokosci kilku centyme-
tréw, aby pitka mogta w miej ptywaé.

Po ukoriczeniu wulkanizacji wypuszcza
si¢ pare z kotla wolniej niz zwykle, aby tem-
peratura powietrza w pilce nie o wiele byla
nizsza od temperatury pary w kotle. Po o-
twarciu kotla pilka jest, rzecz jasna, silnie

nadeta, jednak nadecie to nie przekracza

przy wlasciwem dobramiu nadecia surowej
pitki dopuszczalnej granicy, a pitka przy o-
zigbianiu, np. po wrzuceniu do zimnej wo-
dy, uzyskuje ponownie pierwotng wielkosé,
nie ulegajac trwalemu odksztalceniu. Po
zupelnem ozigbieniu nadyma si¢ jq do wla-
Sciwej objetosci, przez nakluty igla otwér
w korku, poczem otwér ten zakleja sie
najlepiej niewulkanizowana , mieszanina,
ktéra ewentualnie moze byé rozrobiona ma-
la iloscig benzyny na bardzo gesty roztwér.

Mozna réwniez wytwarzaé pitki z wulka-
nizowanych kawatkow plytek, a wtedy osia-
ga sie t¢ korzysé, ze tylko spojenia podle-
gaja wulkanizacji.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania pustych we-
wnatrz przedmiotéw, np. pitek, z plytek
gumowych lub podobnego materjatu, skleja-
nych ze soba zachodzacemi na siebie brze-
gami, znamienny tem, zZe pusty wewnatrz
przedmiot wytwarza si¢ z polaczonych ze
sobg albo sklejonych naptask plytek, najle-

piej z dajacej si¢ wulkanizowaé mieszaniny

gumowej, poczem nadyma si¢ i w stanie na-
detym wulkanizuje si¢ na cieplo, bez stoso-

wania zamknietej formy, écianki i spojenia
przedmiotu, ewentualnie same spojenia.

2. Sposob wedlug zastrz, 1, znamienny
tem, ze zamknigty pusty wewnatrz przed-

‘miot nadyma si¢ przed wulkanizacja tylko

tak stabo, aby przeciwciénienie powietrza,
zawartego w przedmiocie, pozostawalo pod-
czas dalszej wulkanizacji mniejsze od ci-
$nienia, przy ktérem zachodzi wulkanizacja
w kotle wulkanizacyjnym, przyczem po wul-
kanizacji i ozigbieniu nadyma si¢ pusty we-
wnatrz przedmiot w znany sposéb, nadajac
mu ostateczny ksztalt.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 2, zna-
mienny tem, ze pusty wewnatrz przedmiot
poddaje si¢ wulkanizacji wewnatrz man-
kietu, ograniczajacego czesciowo rozszerza-
nie si¢ tego przedmiotu.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tem, ze wulkanizacje przeprowadza
si¢ w lazni wodnej tak, ze przedmiot pod-
czas wulkanizacji plywa, dzigki czemu za-
pobiega sie splaszczeniu si¢ tej jego czesci,
ktorg przedmiot dotyka dna.

5. Sposéb wedtug zastrz. 3 — 4, w za-
stosowaniu do wyrobu pilek, znamienny tem,
Zze mankiet posiada ksztalt walca, ktérego
$rednica i wysoko$é sa mniejsze od $redni-
cy i wysokosci gotowego pustego wewnatrz
przedmiotu.

6. Sposéb wedtug zastrz. 1 — 5, zna-
mienny ftem, ze wulkanizacje¢ prowadzi si¢
tak, iz cisnienie w kotle wulkanizacyjnym
zwigksza si¢ szybciej niz to odpowiada
wzrostowi temperatury, dzigki czemu pusty
wewnatrz przedmiot juz w stanie nienapre-
zonym zostaje nieco wzmocniony przez wul-
kanizowanie, zanim jeszcze zawarte w nim
powietrze zwigkszy swe ci$nienie na $cian-
ki przedmiotu wskutek ogrzania sie.

Karl Lehner.

Zastgpca: Inz. M. Brokman,
rzecznik patentowy.

Druk L. Boguslawskiego i Ski, Warszawa.
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