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(54) Zphsob vyroby dutych dilcti s hrdlem a-profilovanym vnéjsim plastsm

Vyndlez se tykd zpusobu vyroby dutych dflcd s hrdlem a profilovanym vn&j¥im pldst¥m,
Jeko napfiklad objfmek vysokotlakfch hadic nebo podobnych dilcd, vyrébdngch zejména na postu-
povych automatech objemovym tvé¥enim, kalibrovangch Spalfkd, .

Duté dflce s hrdlem a s profilovanym plddtim, jako napifklad objimky vysokotlakych
hadic, se dosud stédle vyrdb&ji tiiskovym obrdbinim.

Jsou té# zndmy zpdsoby vyroby podobngch diled objemovym tvérenim. Pondvads vytvodfent
mezikruhové hrdlové ¥&sti i profilovaného mnohohranu Je technologicky velmi obti#né, vyrd-
b&J1 se tyto dilce typu objimky vysokotlekych hadic tak, %e se vlastn& vyrobi profilovany
vngj81 plést v celé délce dflce s vnit¥nf dutinou a mezikruhové hrdlo se vytvo¥f tHfsko-
vym obrdb&nim.

Hlavni nevyhodou vyroby t¥{iskovym obréb&nim Je vysoké procento odpadu materidlu,
které dosshuje a% 60 %.

Druhy uvdd&ny zpisob ddvd lep3f moZnost vyuZit{ materidlu. V¥roba Jje v3ak op&t
pracnd.

Tyto nevyhody podstatnou mérou odstranuje zplsob vyroby dutych dilect s hrdlem a
profilovenym vn&j8im pld3t¥m zpravidla pri¥ezovd v&t3im nes hrdlo, nap¥iklad objimek
vysokqtlakych hadic, zejména objemovym tvéfenim na postupovych automatech z kalibrova-
nych Spalikd, jehoZ podstata spodivd v tom, Ze tdstednym vtladovénim dutiny se vytvor{ geo-
metricky i rozm&rov& odpovidajfcl mezikruhovd hrdlovs 8dst, naldel pfi daldfim vitladovdnd
se vedle prohloubeni dutiny hrdlové ¥dsti soudasnd vytvaruje vn¥j8i profilovy plédf a nakonec
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se prost¥ihne dno dutiny. P¥{klad provedeni dutého dilce S hrdlem a profllovanym pléétém
podle vyndlezu Je zndzornén na vykrese, kde znadi. obr. 1 vychozi épalik materidlu pro obje-
mové tvéPeni, obr., 2 Spalik s kalibrovanymi s piedtvarovymi &ely a vndj¥im-kalibrovanym
prim&rem, obr. 3 vytvoPfen{ hrdlové mezikruhové Sdsti dilce &dstednym vytlaéenim dutiny
a obr. 4 vytvoreni profilovaného pld3t& uplnym viladenim dutlny s nutnym dnem a obr.'sh
polotovar dilce objimky s prost¥iZenym dnem.- ‘
A

PPi virobs objfmky zpisobem podle vynélezu se odd¥leny 3palik 1 o prém¥ru D1 a. délce
1, kalibruje na prim&r D, za soufasné kalibrace &el 2 a 3, 6im2 se zméni i délka X na
;2 a vznikne polotovar 4.

Néslednym tdstednym vtledenim dutiny 5 se vytvoP{ mezikruhové hrdlo § o primérech 22“
a QZ na polotovaru J. P¥i dalé;m vtladovéni vznikne prohloubeni dutiny 8 a souéasn§‘ge
vytvo¥{ profilovéni vn¥j8fho pldst& 9. Nezbytn& vytvorené dno 10 se prost¥ihne v ndsledujici
operacl a vytvoli odpad 11.

.
.

Na takto vyrobeném polotovaru }2 se pak je8t& dokondi t¥lskovym opracovdnim zdvit
a zpPesni otvor,

Hlavni vyhodou zplisobu vyroby dutych dflch s hrdlem a profilovanym vn&j3im plé¥tdm
podle vyndlezu je snadné zhotoveni tvdreného dilce s pfednostmi ziskanymi tvédfenim s ma-
ximdlnim vyuZitim materidlu a minimélnimi néklady na vyrobu i dokondovaci operace.

Zplsob vi¥roby podle’vyndlezu sé déd s vyhodou vyu¥ft i pro jiné obdobné dflce, jako nap¥.
pro té&lesa zapalovacich svidek, zvld8tni prevlelénéd matice apod.

PEEDMET VYNALEZU

Zplsob vyroby dutych diled s hrdlem a profllovanym vn&jéim pléstdm, jeho¥. priFez je
v8t3{ ne¥ prifez hrdla, typu objimek vysokotlakych hadic, a to zejména na postupovych
sutomatech objemovym tvéfenim kalibrovanych Spalfky, vyznadujici se tim, Ze éésteénym
vtladenim dutiny se ve Zpalfku vytvor{ geometricky i rozm¥rov¥ odpovidajfci mezikruhovéd
hrdlovd 2dst, nade¥ pfi daldim vtladovéni se vedle prohloubeni dutiny hrdlové ¥4sti soulas-
n& vytvaruje vngjsf{ profiloveny pl43f a nakonec se prost¥ihne dno dutiny.
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