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Beschreibung

Die Erfindung betrifft einen Webladenantrieb
flr eine Webmaschine mit einem durch einen
Komplementirkurventrieb bewegten Kniehebel, der
einerseits am Maschinenrahmen und andererseits
an der Webladenstlitze angelenkt ist.

Bei einem solchen Webladenantrieb, wie er
aus der DE-A-2 101 720 bekannt ist, befindet sich
der Kniehebel beim Anschlag des Webblattes an
das Gewebe in seiner gestreckten Stellung und ist
der Kniehebel an der Webladenstiitze oberhalb de-
ren Drehpunkt angelenkt. Wegen dieser Anordnung
muB der Komplementirkurventrieb neben der We-
blade angeordnet sein.

Aus der DE-C-302 114 ist eine Abstellvorrich-
tung fiir eine Webmaschine bekannt, bei der die
Weblade von einer durchknickbaren Kurbelstange
angetrieben wird. Die Kurbelstange wird dabei von
einem unter Federwiderstand stehenden Winkelhe-
bel durchgeknickt. Der Knickpunkt ist dabei leicht
unterhalb der Langslinie der Kurbelstange angeord-
net, so daB die Kurbelstange bei Druckauslibung
stabil ist. Sie ist jedoch nicht auf Zug beanspruch-
bar, da sich die Kurbelstange dann etwas strecken
wirde, so daB der Knickpunkt und die beiden End-
punkte der Kurbelstange auf einer Linie liegen,
wodurch sich der Kurbelhebel in einer instabilen
Lage befinden wiirde. Die Riickbewegung der We-
blade findet bei der bekannten Abstellvorrichtung
daher durch das Eigengewicht der Weblade statt.
Da zum Abstellen der Knickpunkt der Kurbelstange
gegen den Winkelhebel l4uft, kann eine Abstellung
nur bei sich bewegender Weblade erfolgen. Bei
Textil-Webmaschinen wird die Weblade ublicher-
weise Uber eine Kurbel oder ein sonstiges Kurven-
getriebe direkt angetrieben. Bei den schwereren
Webmaschinen flir technische Gewebe, z.B. Pa-
piermaschinenbespannungen, ist eine h&here An-
schlagkraft des Webblattes erforderlich und wird
die Weblade daher meistens Uber einen Kniehebel
angetrieben, der Uber einen Exzenter- oder Kom-
plementérkurventrieb angetrieben wird. Der Kniehe-
bel wird dabei zwangsgeflihrt.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ei-
nen Webladenantrieb der eingangs genannten Art
s0 zu verbessern, daB die Webgeschwindigkeit er-
h&ht wird.

Diese Aufgabe wird dadurch gelSst, daB der
Kniehebel beim Anschlag des Webblattes an das
Gewebe zusammengeklappt ist.

Dadurch, daB der Kniehebel beim Anschlag
des Webblattes an das Gewebe zusammenge-
klappt ist, kann der Drehpunkt der Webladenstiitze
nahe an die Weblade gelegt werden, wodurch bei
einem Weg des Anschlagpunktes von z.B. 80 mm
die massenreiche Weblade sich nur um 63 mm
bewegen muB.
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Eine weitere Verringerung der zu bewegenden
Masse kann dadurch erzielt werden, daB der Kom-
plementirkurventrieb und der Kniehebel unterhalb
der Webladenstiitze angeordnet sind und der Knie-
hebel an der Webladenstitze unterhalb deren
Drehpunkt angreift, da dann die H6he der Webla-
denstiitze auf weniger als die Héilfte verkirzt wer-
den kann. Gleichzeitig beansprucht der Webladen-
antrieb dadurch weniger Raum.

Vorzugsweise ist der an der Webladenstiitze
angelenkte Arm des Kniehebels um einen Knick-
punkt einknickbar ausgebildet und wird der Knick-
punkt auf einer Kurve geflihrt, wobei die Kurve zur
Schnellabstellung wegschwenkbar ist und wobei
zusdtzlich bei Schnellabstellung ein StoBddmpfer
an den Punkt herangeschwenkt wird, an dem der
Kniehebel an der Webladenstlitze angelenkt ist.
Die Schnellabstelleinrichtung berlicksichtigt dabei,
daB der an der Webladenstlitze angelenkte Teil
des Kniehebels sowoh! auf Druck als auch auf Zug
arbeitet. Da das Wegschwenken der Kurve unab-
h3ngig von einer Bewegung der Weblade mdglich
ist, kann die Schnellabstellung auch bei stillstehen-
der Weblade erfolgen.

Der Komplementirkurventrieb wird von der
Hauptwelle der Webmaschine angetrieben. Wih-
rend bei einer herkdmmlichen Webmaschine zur
Herstellung von Papiermaschinensieben aus Che-
miedrdhten die Webladenstiitze eine Linge von
typischerweise 1,3 m hat, wobei sich der Dreh-
punkt am unteren Ende befindet und das Webblatt
eine Bewegung von 270 mm ausflhrt, genligt bei
einem vergleichbaren erfindungsgemifBen Webla-
denantrieb eine Webladenstiitze mit einer Linge
von etwa 0,5 m. Der obere Bund des Webblattes
bewegt sich dabei auf einem Kreisbogen mit einem
Radius von 255 mm. Der Kniehebel ist im Abstand
von ebenfalls 255 mm unterhalb des Drehpunkies
angelenkt. Der obere Bund des Webblattes bewegt
sich ebenso wie der Gelenkpunkt zwischen Webla-
denstiitze und Kniehebel auf einer Kreisbogenbahn
von 91 mm L3nge. Der nidher beim Drehpunkt
liegende Schwerpunkt der Weblade bewegt sich
auf einer Kreisbogenbahn von 63 mm Linge.
Durch die kleinere Ldnge der Webladenstitze ver-
ringert sich nicht nur die zu bewegende Masse,
sondern das Webblatt beschreibt auch einen kir-
zeren Weg. Beides tragt zur Erhdhung der Arbeits-
geschwindigkeit der Webmaschine bei.

Ausflihrungsbeispiele werden nachfolgend an-
hand der Zeichnung erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 in schematisierter Form den Webla-
denantrieb;

Fig. 2 eine erste  Ausflhrungsform der
Schnellabstelleinrichtung und

Fig. 3 eine zweite AusflUhrungsform der

Schnellabstelleinrichtung.
In Figur 1 ist von einer Webmaschine nur der
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Kettbaum 12, die Schaftrahmen 13, der Waren-
baum 14 und die Weblade 18 mit der Webladen-
stlitze 1 und mit ihrem Antrieb gezeigt. Der Webla-
denantrieb weist einen Kniehebel 2 und einen
Komplementérkurventrieb 3 auf. Die Weblade 18
tragt an ihrem oberen Ende das Webblait 4. Die
Webladenstlitze 1 ist um einen Drehpunkt 5 ver-
schwenkbar, der sich etwa in der Mitte der Webla-
denstiitze 1 befindet.

Der Kniehebel 2 weist einen ersten Arm 6 auf,
der am unteren Ende der Webladenstilitze 1 ange-
lenkt ist (Gelenkpunkt 16), sowie einen zweiten Arm
7, der vom Komplementdrkurventrieb 3 angetrieben
wird. Der erste Arm 6 hat nur etwa die halbe Lange
des zweiten Arms 7, und der Kniehebel 2 ist so
ausgebildet, daB er beim Anschlag des Webblattes
4 an das Gewebe (Anschlagpunkt 15) fast vollstdn-
dig zusammengeklappt ist, so daB sich die beiden
Arme 6, 7 nahezu parallel erstrecken und der Knie-
hebel 2 die gréBte Kraft aufzubringen vermag. Bei
der Zurlickbewegung der Weblade 18 &ffnet sich
der Kniehebel 2 soweit, daB8 die beiden Arme 6, 7
einen Winkel von etwa 30° bilden.

Der zweite Arm 7 des Kniehebels 2 verlduft
etwa waagrecht und ist so angeordnet, daB sich
sein Gelenkpunkt 17, mit dem er am Maschinen-
rahmen befestigt ist, nach der einen Seite versetzt
unterhalb der Webladenstiitze 1 befindet, wihrend
der Verbindungspunkt 19 der beiden Arme 6, 7
nach der anderen Seite versetzt unterhalb der
Webladenstiitze 1 liegt. ZweckmipBig ist der An-
trieb 3 als Doppelrollenfihrung mit zwei Komple-
mentirkurven ausgebildet. Der zweite Arm 7 weist
dazu einen etwa im Winkel von 90° vom Gelenk-
punkt 17 abstehenden Schenkel 20 auf. Am zwei-
ten Arm 7 selbst und am Schenkel 20 ist jeweils
eine Rolle 21 bzw. 22 angeordnet, die auf unter-
schiedlichen Kurven 23, 24 abrollen, die zueinander
komplementir sind, d.h., die beiden Kurven 23, 24
haben eine solche Form, daB immer beide Rollen
21, 22 an der zugehdrigen Kurve 23 bzw. 24 anlie-
gen und der zweite Arm 7 dadurch in seiner Bewe-
gung zwangsgeflihrt wird. Die Form der Kurven 23,
24 und deren Zusammenwirken mit den beiden
Rollen 21, 22 braucht nicht ndher beschrieben zu
werden, da derartige Doppelrollenfiihrungen mit
Komplementirkurven allgemein bekannt sind.

Bei dem Ausflihrungsbeispiel von Figur 1
schldgt das Webblatt 4 mit seinem oberen Bund
an. Die zuldssige Anschlagskraft des Webblattes 4
ist dabei zwar nicht so hoch wie bei einem An-
schlag mit dem unteren Bund. Es hat sich jedoch
gezeigt, daB bei der Herstellung von Blattbildungs-
sieben aus Kunststoffdrdhten auch bei einem An-
schlag mit dem oberen Bund des Webblattes 4 die
Anschlagskraft ausreichend ist.

Figur 2 zeigt ein erstes Ausflihrungsbeispiel
der Schnellabstelleinrichtung. Gegenliber Figur 1
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ergibt sich dabei eine Anderung nur bezliglich des
ersten Arms 6 des Kniehebels 2, so daB die Ubri-
gen Komponenten nicht oder nicht vollstindig dar-
gestellt sind. Der erste Arm 6 ist einknickbar aus-
gebildet, so daB der erste Arm 6 selbst als Kniehe-
bel wirkt. Im normalen Betrieb der Webmaschine
befindet sich der erste Arm 6 dabei immer in
seiner nahezu gestreckten Stellung. Er ist nur um
ein oder zwei Grad nach oben leicht durchgeknickt.
Um ein Durchknicken des ersten Arms 6 im norma-
len Betrieb zu vermeiden, wird der Knickpunkt 8
des ersten Arms 6 auf einer Kurve 9 zwangsge-
fuhrt. Am Knickpunkt 8 sind dazu nebeneinander
zwei Kurvenrollen 26, 27 drehbar gelagert, die wih-
rend des normalen Webvorgangs in einer Kurve 9
abrollen, die von einer unteren Kurvenbahn 28 und
einer oberen Kurvenbahn 29 gebildet wird. Die
untere Kurvenbahn 28 ist fest angeordnet, wihrend
die obere Kurvenbahn 29 nach oben wegschwenk-
bar ist. Zur Durchflihrung einer Schnellabstellung
wird die obere Kurvenbahn 29 nach oben wegge-
schwenkt. Dazu wird ein Sperrhebel 30, der die
obere Kurvenbahn 29 beim Webvorgang arretiert,
durch eine Kurvenscheibe 31 geldst. Der erste Arm
6 kann dadurch nach oben durchknicken, so daB er
keine Kraft mehr auf die Webladenstiitze 1 ausilibt.
Um sicherzustellen, daB der Gelenkpunkt 16, an
dem der erste Arm 6 an der Webladenstiitze 1
angelenkt ist, bei Einleitung der Schnellabstelllung
in Ruhe bleibt, wird ein StoBddmpfer 10 an den
Gelenkpunkt 16 herangeschwenkt.

Figur 3 zeigt ein anderes Ausflihrungsbeispiel
der Schnellabstelleinrichtung. Sie unterscheidet
sich von dem Ausflihrungsbeispiel nach Figur 2
dadurch, daB die beiden Kurvenbahnen 28, 29 fest
miteinander verbunden sind und daher bei einer
Schnellabstellung die Kurve 9 insgesamt wegge-
schwenkt wird, wozu der Sperrhebel 30 durch Dre-
hen der Kurvenscheibe 31 weggeschwenkt wird, so
daB er die Kurve 9 freigibt. Das Wegschwenken
der Kurve 9 und damit das Einknicken des ersten
Arms 6 wird dabei durch eine Druckfeder 32 noch
unterstitzt.

Patentanspriiche

1. Webladenantrieb flir eine Webmaschine, mit
einem durch einen Komplementirkurventrieb
(3) bewegten Kniehebel (2), der einerseits am
Maschinenrahmen und andererseits an der
Webladenstiitze (1) angelenkt ist, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Kniehebel (2) beim
Anschlag des Webblattes (4) an das Gewebe
zusammengeklappt ist.

2. Webladenantrieb nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB der Komplementidrkur-
ventrieb (3) und der Kniehebel (2) unterhalb
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der Webladenstiitze (1) angeordnet sind und
der Kniehebel (2) an der Webladenstltze (1)
unterhalb deren Drehpunkt (5) angreift.

Webladenantrieb nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, dafl der an der Web-
ladenstiitze (1) angelenkte Arm (6) des Kniehe-
bels (2) um einen Knickpunkt (8) einknickbar
ausgebildet ist und der Knickpunkt (8) auf ei-
ner Kurve (9) gefiihrt wird, wobei die Kurve (9
zur Schnellabstellung wegschwenkbar ist.

Webladenantrieb nach Anspruch 3, dadurch
gekennzeichnet, daB bei Schnellabstellung
ein Stofdampfer (10) an den Punkt (11) heran-
geschwenkt wird, an dem der Kniehebel (2) an
der Webladenstiitze (1) angelenkt ist.

Webladenantrieb nach einem der Anspriiche 1
bis 4, dadurch gekennzeichnet, dafl der Kom-
plementirkurventrieb (3) durch einen Exzenter-
trieb ersetzt ist.

Claims

1.

A sley drive for a power loom comprising a
toggle joint (2) moved by a complementary
cam drive (3) and linked on the one hand to
the machine frame and on the other hand fo
the sley support (1), characterized in that the
foggle joint (2) is folded back when the reed
(4) beats against the fabric.

Sley drive according to claim 1, character-
ized in that the complementary cam drive (3)
and the toggle joint (2) are arranged below the
sley support (1), and the toggle joint (2) en-
gages the sley support (1) below its pivot point
(5).

Sley drive according to claim 1, character-
ized in that the arm (6) of the toggle joint (2)
linked to the sley support (1) is designed so as
to be foldable about a pivot point (8), and the
pivot point (8) is guided along a cam (9), said
cam (9) being adapted to be turned away for
quick shut-down.

Sley drive according to claim 3, character-
ized in that for quick shut-down a shock ab-
sorber (10) is moved to the point (11) where
the toggle joint (2) is linked to the sley support

().

Sley drive according to one of claims 1 to 4,
characterized in that the complementary cam
drive (3) is replaced by an eccentric drive.
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Revendications

Entrainement de battant pour un métier a tis-
ser, comportant un levier & genouillere (2) dé-
placé par un jeu de cames complémentaires
(3) et lié par articulation d'une part au bati de
la machine et d'autre part au support de bat-
tant (1), caractérisé par le fait que, lors de la
butée du battant (4) contre le tissu, le levier
genouillere (2) est replié.

Entrainement de battant selon revendication 1,
caractérisé par le fait que le jeu de cames
complémentaires (3) et le levier & genouillére
(2) sont agencés plus bas que le support de
battant (1) et par le fait que le levier & genouil-
lére (2) attaque le support de battant (1) en
dessous du point de pivotement (5) de celui-ci.

Entrainement de battant selon revendication 1
ou 2, caractérisé par le fait que le bras (6) du
levier & genouillere (2) lié par articulation au
support de baitant (1) est congu-réalisé de
maniére & pouvoir étre replié autour d'un point
de pliage (8), lequel point de pliage (8) est
guidé sur un moyen du genre came (9) qui est
escamotable par pivotement aux fins de remi-
sage rapide.

Entrainement de battant selon revendication 3,
caractérisé par le fait qu'en cas de remisage
rapide un amortisseur (10) est basculé en di-
rection du point (11) ol le levier & genouillére
(2) est articulé sur le support de battant (1).

Entrainement de battant selon 'une des reven-
dications 1 & 4, caractérisé par le fait que le
jeu de cames complémentaires (3) est rempla-
cé par un systéme & excentrique(s).
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