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(57)摘要

本实用新型公开了一种带耐磨块的滤板把

手，由底座、把手支架、耐磨块、圆柱凸台等构成，

其特征在于，把手基本框体形似直角三角形，奠

定了把手框体的稳定性，而又在把手支架两侧镶

嵌圆柱凸台，确保把手与滤板接连牢固，带有耐

磨块的把手不仅对滤板有固定的作用，而且耐磨

块替换容易，损坏频率小，在把手支架上开设功

能性小孔，解决了耐磨块更换费时费力的问题，

本实用新型提供的带耐磨块的滤板把手，具有结

构简单、思路新颖、可操作性较强等优点，彻底解

决了滚轮把手中存在的问题，提高了企业的生产

效率。
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1.一种带耐磨块的滤板把手，由底座、把手支架、耐磨块、圆柱凸台构成，其特征在于：

底座、把手支架构成把手框体，形似直角三角形；圆柱凸台镶嵌在把手支架前端竖梁上，对

称分布在其两侧面，两侧圆柱凸台总厚度小于滤板厚度；耐磨块通过过盈配合，安装在把手

框体上。

2.根据权利要求1所述的一种带耐磨块的滤板把手，其特征在于，耐磨块分为两种不同

的结构，一种是平面结构，一种是V型结构，平面结构为两个直径不同且相连的圆柱体，直径

较大的圆柱体底面与主梁平面做滑动摩擦，另一个圆柱体与把手框体的孔过盈配合，使耐

磨块安装在把手上；V型结构耐磨块是一个圆柱体与长方体注塑而成，圆柱体与把手框体的

孔过盈配合，使V型耐磨块安装在把手框体上；在长方体中心线的两边切割出等腰三角形，

三角形顶角距离长方体表面一定距离，我们管它叫等腰凹型角槽耐磨块即V型耐磨块。

3.根据权利要求1所述的一种带耐磨块的滤板把手，其特征在于，把手支架上开设功能

性小孔，小孔中心线与耐磨块的安装圆柱体中心线重合，便于拆卸损坏的耐磨块。
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一种带耐磨块的滤板把手

技术领域

[0001] 本实用新型属于固液分离行业中压滤机主体装配，涉及一种安装在滤板上的把

手。

背景技术

[0002] 压滤机由机架、滤板、滤布、液压压紧系统、拉板系统、进料系统等组成，其中拉板

系统的作用是拉动滤板做直线运动，工作程序为电机启动，拉板器运动抓紧滤板两侧把手，

带动滤板在主梁上做往复直线运动，拉板系统抓紧滤板把手使滤板实现自动压紧、松开，完

全实现智能化操作；把手固定在滤板两侧，根据压滤机机型的不同，把手又分为自动把手和

手动把手两大类别，这两大类别中又分为滚轮把手和耐磨块把手，虽然两者之间构造不同，

由滚动摩擦改变为滑动摩擦，但作用基本相同。

[0003] 现有滤板把手存在以下缺陷：滚轮把手不稳定，滚轮与大梁接触面积小，滤板容易

晃动，板面不在一条直线上，以致两侧大梁受力不均匀易变形，影响压滤机的正常使用；滚

轮不耐磨容易损坏，更换滚轮时必须把把手拆卸下来，浪费时间，消耗人力、物力，不利于企

业生产力的提高。

实用新型内容

[0004] 本实用新型的目的是克服现有滤板把手的缺陷，解决相应的技术问题，提供一种

带耐磨块的滤板把手。

[0005] 本实用新型解决前述技术问题所采用的技术方案是：一种带耐磨块的滤板把手，

其特征在于，把手基本框体形似直角三角形，把手支架两侧增设圆柱凸台，由耐磨块替代原

来的滚轮，并且在把手支架上开设功能性小孔，解决了把手使用中存在的问题，思路新颖，

结构简单，可操作性较强。

[0006] 进一步地，所述带耐磨块的滤板把手，由底座、把手支架构成把手框体，形似直角

三角形，从结构特性来说，三角形具有稳定性，奠定了把手的结构特征。

[0007] 进一步地，所述带耐磨块的滤板把手，耐磨块材质为聚甲醛，具有良好的物理、机

械和化学性能，尤其具有优异的耐摩擦性能，相比较于聚丙烯滚轮，耐摩擦程度有显著的提

升；耐磨块分为两种不同的结构，一种是平面结构，一种是V型结构，平面结构为两个直径不

同且相连的圆柱体，直径较大的圆柱体底面与主梁平面做滑动摩擦，另一个圆柱体与把手

框体的孔过盈配合，使耐磨块安装在把手上；V型结构耐磨块也是一个圆柱体与长方体注塑

而成，平面结构与V型结构的圆柱体大小相等，作用相同，均使耐磨块安装在把手上；V型结

构耐磨块在长方体中心线的两边切割出等腰三角形，三角形顶角距离长方体表面一定距

离，我们管它叫等腰凹型角槽耐磨块；两种耐磨块分别安装在把手框体上，形成了两种不同

的把手；V型结构（等腰凹型角槽耐磨块）与主梁相对应的角钢配合使用，一方面，两斜面接

触，增大接触面积，另一方面，主梁平面铺设的角钢，形成倒置的V型架，含V型结构（等腰凹

型角槽耐磨块）的把手跨在倒置的V型架上面，V型架结构对称，使滤板把手不能左右移动，
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从而起到一个对滤板固定的作用，所以我们把带等腰凹型角槽耐磨块的把手叫做定位把

手，带圆柱体的平面结构把手叫做非定位把手。

[0008] 进一步地，所述带耐磨块的滤板把手，在把手支架上开设功能性小孔，小孔中心线

与耐磨块的安装圆柱体中心线重合，当耐磨块磨损，便于使用工具从小孔中顶出磨损的耐

磨块，方便耐磨块的更换，节省了拆卸把手和安装把手的时间，提高企业生产效率。

[0009] 进一步地，所述圆柱凸台，位于把手支架前端竖梁上，对称分布在其两侧面，两侧

圆柱凸台总厚度略小于滤板厚度，避免拉板器失灵，一直拉动把手，把手螺栓孔撕裂，从而

增加圆柱凸台，给把手一个反作用力，防止把手螺栓孔撕裂。

[0010] 本实用新型提供的一种带耐磨块的滤板把手，具有结构简单、维修方便的优点，提

高工人劳动效率，节省企业生产成本。

附图说明

[0011] 图1为本实用新型一种带耐磨块的滤板把手滤板与两种把手的安装示意图。

[0012] 图2为本实用新型一种带耐磨块的滤板把手非定位把手示意图。

[0013] 图3为本实用新型一种带耐磨块的滤板把手定位把手示意图。

[0014] 附图标记：1‑底座，2‑连接螺栓孔，3‑把手支架，4‑把手端部，5‑圆柱凸台，6‑圆柱

耐磨块，7‑功能性小孔，8‑等腰凹型角槽耐磨块（V型结构），9‑滤板。

具体实施方式

[0015] 下面结合本实用新型一种带耐磨块的滤板把手实施例中的附图，对本实用新型实

施例中的技术方案进行描述，所描述的实施例仅是本实用新型优选的一部分实施例，而不

是全部的实施例。基于本实用新型的实施例，本领域技术人员做出的没有创造性的所有其

他实施例，都属于本实用新型的保护范围。

[0016] 实施例1

[0017] 一种带耐磨块的滤板把手，由底座1、把手支架3、耐磨块、圆柱凸台5等构成，底座1

固定在滤板9侧面，通过连接螺栓孔2安装螺栓固定；把手支架3相当于把手一个整体框架，

把手各个部件连接起来，形成一个把手框体；圆柱凸台5镶嵌在把手支架3两侧，压紧的凸台

之间形成一个相互的反作用力，相互支撑，避免拉板器用力过大，影响把手与滤板9的紧固；

耐磨块分为圆柱耐磨块6和等腰凹型角槽耐磨块8，分别安装在把手框体上，分布滤板9两侧

面，安装等腰凹型角槽耐磨块的把手对滤板有一个固定的作用，等腰凹型角槽耐磨块8与主

梁表面的角钢配套使用，耐磨块8跨在角钢上，不能左右移动，确保滤板的一边不动，所以对

滤板9有个定位的作用；而安装圆柱耐磨块的把手因为是平面接触，可以小幅度前后移动，

可以随时调整滤板保持板面在一条直线上；主梁两侧拉板器同步运行，拉板器的口像一个

钳子紧捏把手端部4，带动把手以及滤板9在主梁上做直线运动；当压滤机进料完毕，拉板器

开始运行拉开滤板9卸料；功能性小孔开7设在把手支架3上，它的作用在于更换耐磨块时，

用一个硬性的钢棍通过功能性小孔顶出耐磨块上起连接作用的圆柱体，便于更换耐磨块。

[0018] 两种耐磨块分别安装在结构相同的把手框体上，分布在滤板的两侧，拉板系统运

行，带动把手以及滤板在主梁上做直线运动。
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图1
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图2
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图3
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