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DESCRIPCION

Estructura tubular para bastidor de aluminio.

La presente memoria descriptiva se refiere, como
su titulo indica, a una estructura tubular para bastidor
de aluminio, aplicable a tractores, maquinas recolec-
toras con paraguas.

En la actualidad ya existe un bastidor de alumi-
nio para la misma aplicacién descrito y protegido en
el Modelo de Utilidad 200500017, propiedad del mis-
mo titular, donde se protege la fabricacién de un bas-
tidor de aluminio como alternativa a los fabricados en
chapa, reduciendo el peso y evitando los sintomas de
oxidacion.

Este bastidor de aluminio soluciona perfectamente
los problemas de peso y oxidacidn, pero es suscepti-
ble de mejora, ya que las aristas de los perfiles con
que estd fabricado pueden llegar a rozar los arboles
ocasionando desprendimientos de la corteza.

Este problema se hace patente en la maniobra de
entrada y salida al 4rbol, haciendo que las maniobras
con la miquina tengan cierta dificultad, resultando
inevitables los golpes sobre la corteza de los arboles.

Con la intencién de reducir al maximo los costos
de fabricacién, y como consecuencia obtener una me-
jora del producto, un estudio previo nos indica una
posibilidad de mejora con la reduccién de soldaduras
en el proceso de armado de la estructura del bastidor
de aluminio.

Para solventar los problemas existentes en la ac-
tualidad y con la finalidad de mejorar el producto, se
ha ideado una estructura tubular para bastidor de alu-
minio, objeto de la presente invencion, la cual se ca-
racteriza principalmente por el material tubular em-
pleado que elimina todo tipo de aristas, reduce el pe-
so total de la estructura, evitando ademds que con el
tiempo aparezcan signos de corrosion. Esta confor-
macion facilita, dada su forma tubular, la maniobra de
entrada a los drboles y la operacion entre los mismos.

La estructura tubular para bastidor de aluminio tie-
ne una forma en “U” invertida, configurado por una
plataforma tubular superior y una plataforma tubular
inferior, unidas mediante tramos estructurales tubula-
res, confiriéndole una gran resistencia al esfuerzo.

La plataforma tubular superior esta configurada
por dos partes exactamente iguales pero plegadas una
a cada mano, uniéndose por sus extremos libres me-
diante soldadura.

Cada una de las dos partes con que estd configu-
rada, comprende un tramo de tubo plegado que desde
su parte superior se configura por un tramo recto hori-
zontal seguido de un tramo radial plegado a 90°, sien-
do esta longitud equivalente a la mitad de la anchura
de la estructura tubular.

Desde este tramo radial plegado a 90° se continda
con la prolongacién de un tramo recto, perpendicular
al tramo recto descendente, de longitud equivalente a
las dimensiones totales de la estructura tubular.

Desde este tramo recto se continua con un tramo
radial plegado a 180° aproximadamente, continuando
con la prolongacién ascendente de un tramo recto li-
geramente inclinado en el mismo plano y paralelo al
tramo recto descendente, enlazando con un tramo ra-
dial, rematando el final del plegado con un tramo recto
horizontal, perpendicular al tramo recto descendente
y alineado aproximadamente con su media longitud,
y paralelo y en linea con el tramo recto horizontal su-
perior que marca el inicio del plegado.
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La plataforma tubular inferior esta configurada
por dos patines, exactamente iguales, refuerzos es-
tructurales y pilares de union.

Cada patin esta comprendido por un tramo de tu-
bo plegado que desde su parte superior se configura
por un tramo recto vertical seguido de un tramo radial
plegado a 90°, continuando con la prolongacién de un
tramo recto rematado en su extremo libre con un tra-
mo radial, quedando este extremo a mas bajo nivel de
altura.

Los patines quedan unidos entre si mediante dos
refuerzos estructurales posicionados de forma perpen-
dicular, uno en su parte media, y otro en la parte tra-
sera, en linea con el tramo radial.

Sobre la plataforma tubular inferior se posiciona
la plataforma tubular superior, quedando ligeramen-
te inclinada, al hacer coincidir los extremos delante-
ros de ambas plataformas, quedando unidas mediante
soldadura por el extremo libre de menor altura del pa-
tin posicionado en el centro del tramo radial plegado
a 180°, y en la parte trasera, el tramo vertical del patin
posicionado con el inicio del tramo radial plegado a
90°.

Para reforzar la estructura se posicionan unos pi-
lares en el refuerzo estructural trasero, verticalmente
dispuestos y préximos a cada uno de los patines, y
otros dos pilares situados sobre el refuerzo estructu-
ral central en su parte medio que ligeramente inclina-
dos efecttan la unién mediante soldadura entre ambas
plataformas.

Conformada la estructura tubular se cubren los es-
pacios con tramos de chapa de aluminio y se colo-
can las orejetas, casquillos para soporte de paraguas
y trampilla de descarga exactamente igual que el bas-
tidor de aluminio protegido en el modelo de utilidad
200500017, propiedad del mismo titular.

La estructura tubular para bastidor de aluminio
que se presenta aporta sobre los conocidos la esencial
ventaja del material tubular empleado consiguiendo
un desarrollo estructural, reduciendo el peso y elimi-
nando que con el tiempo aparezcan signos de corro-
sion.

Como ventaja aiadida podemos citar que gracias
al material tubular empleado se consigue la elimina-
cidn total de aristas, aminorando en lo posible el im-
pacto sobre las cortezas que protegen a los arboles.

Otra importante ventaja es como consecuencia de
la considerable reduccién de peso del bastidor, per-
mite una mejor maniobrabilidad de ejecucién en las
operaciones del trabajo habitual.

Para comprender mejor el objeto de la presente
invencidn, en el plano anexo se ha representado una
realizacién practica preferencial del mismo. En dicho
plano:

La figura -1- muestra una vista frontal de la estruc-
tura tubular para bastidor de aluminio en perspectiva.

La figura -2- muestra una vista lateral de la estruc-
tura tubular para bastidor de aluminio en perspectiva.

La estructura tubular para bastidor de aluminio
que se presenta tiene una forma en “U” invertida, con-
figurada por una plataforma tubular superior (1) y una
plataforma tubular inferior (2), unidas entre si me-
diante tramos estructurales.

La plataforma tubular superior (1) esta configu-
rada por dos partes exactamente iguales pero plega-
das una a cada mano, uniéndose por sus extremos li-
bres mediante soldadura, estando comprendidas por
un tramo de tubo plegado que desde su parte superior
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se configura por un tramo recto horizontal (3) segui-
do de un tramo radial (4) plegado a 90°, siendo esta
longitud equivalente a la mitad de la anchura de la
plataforma tubular superior (1).

Desde el tramo radial (4) plegado a 90° se conti-
nda con la prolongacién de un tramo recto (5), per-
pendicular al tramo recto horizontal (3), de longitud
equivalente a las dimensiones totales de la estructura
tubular.

Desde el tramo recto (5) se continua con un tramo
radial (6) plegado a 180°, continuando con la prolon-
gacion ascendente de un tramo recto (7) ligeramente
inclinado en el mismo plano y paralelo al tramo rec-
to (5), enlazando con un tramo radial (8) rematando
el final del plegado con un tramo recto horizontal (9),
perpendicular al tramo recto (5) alineado aproxima-
damente con su media longitud, y paralelo y en linea
con el tramo recto horizontal (3) que marca el inicio
del plegado.

La plataforma tubular inferior (2) esta configurada
por dos patines (10), exactamente iguales, refuerzos
estructurales (11) y pilares de unién (12 'y 12A).

Cada patin (10) esta comprendido por un tramo de
tubo plegado que desde su parte superior se configura
por un tramo recto vertical (13) seguido de un tramo
radial (14) plegado a 90°, continuando con la prolon-
gacion de un tramo recto (15) rematado en su extremo
libre con un tramo radial (16), quedando este extremo
a mas bajo nivel de altura.

Los patines (10) quedan unidos entre si mediante
dos refuerzos estructurales (11) posicionados de for-
ma perpendicular, uno en su parte media, y otro en la
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parte trasera, en linea con el tramo radial (14).

Sobre la plataforma tubular inferior (2) se posicio-
na la plataforma tubular superior (1), quedando lige-
ramente inclinada, al hacer coincidir los extremos de-
lanteros de ambas plataformas, quedando unidas me-
diante soldadura por el tramo radial (16) del extremo
libre de menor altura de los patines (10) posicionado
en el centro del tramo radial (6) plegado a 180°, y en la
parte trasera, el tramo vertical (13) de los patines (10)
posicionado con el inicio del tramo radial (4) plegado
a 90°.

Para reforzar la estructura tubular, en la parte tra-
sera se posicionan unos pilares (12) en el refuerzo es-
tructural (11), verticalmente dispuestos y préximos a
cada uno de los patines (10), y otros dos pilares (12A)
situados sobre el centro del refuerzo estructural (11)
ubicado en la parte central que ligeramente inclina-
dos efectdan la unién mediante soldadura entre ambas
plataformas tubulares (1 y 2).

Conformada la estructura tubular asi descrita, que
es el objeto de la presente invencidn, conviene men-
cionar que, al objeto de conformar un bastidor para
paraguas para su acoplamiento a una maquina o trac-
tor, se cubren los espacios laterales y la base de la
estructura tubular preconizada con tramos de chapa
de aluminio, y se integran en la estructura las oreje-
tas y soportes traseros de amarre con la maquina o
tractor, unos casquillos para soporte de las barras del
paraguas y una trampilla de descarga. No incidimos
en este punto, en la medida que estas soluciones se
prevén en el estado de la técnica, concretamente en el
modelo de utilidad ES 200500017.
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REIVINDICACIONES

1. Estructura tubular para bastidor de aluminio,
aplicable a tractores y mdquinas recolectoras con pa-
raguas, caracterizado por estar configurado en “U”
invertida, comprendiendo una plataforma tubular su-
perior (1) y una plataforma tubular inferior (2), unidas
entre si mediante tramos estructurales.

2. Estructura tubular para bastidor de aluminio, se-
glin la anterior reivindicacion, caracterizado porque
la plataforma tubular superior (1) esta configurada por
dos partes exactamente iguales pero plegadas una a
cada mano, uniéndose por sus extremos libres me-
diante soldadura, estando comprendidas por un tramo
de tubo plegado que desde su parte superior se confi-
gura por un tramo recto horizontal (3) seguido de un
tramo radial (4) plegado a 90°, siendo esta longitud
equivalente a la mitad de la anchura de la plataforma
tubular superior (1).

3. Estructura tubular para bastidor de aluminio, se-
gtn la reivindicacién 2, caracterizado porque en la
plataforma tubular superior (1), desde el tramo radial
(4) plegado a 90° se continta con la prolongacién des-
cendente de un tramo recto (5), perpendicular al tra-
mo recto horizontal (3), de longitud equivalente a las
dimensiones totales de la estructura tubular.

4. Estructura tubular para bastidor de aluminio, se-
gtn la reivindicacion 2 y 3, caracterizado porque en
la plataforma tubular superior (1), desde el tramo rec-
to (5) se continua con un tramo radial (6) plegado a
180°, continuando con la prolongacién ascendente de
un tramo recto (7) ligeramente inclinado en el mismo
plano y paralelo al tramo recto (5), enlazando con un
tramo radial (8) rematando el final del plegado con un
tramo recto horizontal (9), perpendicular al tramo rec-
to (5) alineado aproximadamente con su media longi-
tud, y paralelo y en linea con el tramo recto horizontal
(3) que marca el inicio del plegado.

5. Estructura tubular para bastidor de aluminio, se-
gtin la reivindicacién 1, caracterizado porque la pla-
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taforma tubular inferior (2) esta configurada por dos
patines (10), exactamente iguales, refuerzos estructu-
rales (11) y pilares de unién (12), estando compren-
dido cada patin (10) por un tramo de tubo plegado
que desde su parte superior se configura por un tra-
mo recto vertical (13) seguido de un tramo radial (14)
plegado a 90°, continuando con la prolongacién de un
tramo recto (15) rematado en su extremo libre con un
tramo radial (16), quedando este extremo a menor ni-
vel de altura.

6. Estructura tubular para bastidor de aluminio, se-
gun la reivindicacién 5, caracterizado porque en la
plataforma tubular inferior (2), los patines (10) que-
dan unidos entre si mediante dos refuerzos estructu-
rales (11) posicionados de forma perpendicular, uno
en su parte media, y otro en la parte trasera, en linea
con el tramo radial (14).

7. Estructura tubular para bastidor de aluminio, se-
gin la reivindicacion 1, caracterizado porque sobre
la plataforma tubular inferior (2) se posiciona la plata-
forma tubular superior (1), quedando ligeramente in-
clinada, al hacer coincidir los extremos delanteros de
ambas plataformas, quedando unidas mediante solda-
dura por el tramo radial (16) del extremo libre de me-
nor altura de los patines (10) posicionado en el cen-
tro del tramo radial (6) plegado a 180°, y en la parte
trasera, el tramo vertical (13) de los patines (10) po-
sicionado con el inicio del tramo radial (4) plegado a
90°.

8. Estructura tubular para bastidor de aluminio, se-
gln la reivindicacién 1, caracterizado porque para
reforzar la estructura tubular, en la parte trasera se po-
sicionan unos pilares (12) en el refuerzo estructural
(11), verticalmente dispuestos y préximos a cada uno
de los patines (10), y otros dos pilares (12A) situados
sobre el centro del refuerzo estructural (11) ubicado
en la parte central que ligeramente inclinados efec-
tdan la unién mediante soldadura entre ambas plata-
formas tubulares (1 y 2).
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