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Piéce extérieure de véhicule automobile comportant un tissu éclairant

La présente invention concerne une piece extérieure de véhicule automobile, plus
particulierement une telle piéce comportant un tissu éclairant destiné a répondre a la
fonction d’éclairage du véhicule.

Des piéces extérieures comportant un dispositif d'éclairage sont prévues sur un
véhicule automobile, soit pour améliorer la sécurité comme imposé par des lois ou
reglements, soit pour contribuer a I'aspect général extérieur du véhicule. Voici quelques
exemples non limitatifs : les feux de croisement, de position, d'arrét, de recul, de cbté,
de dépassement, de détresse, d’éclairage de plaque de police, les feux antibrouillards,
les clignotants, les phares, les baguettes chromées courant le long de la partie latérale
du véhicule, les protections de bas de caisse, le logo d’'une marque, les enjoliveurs de
poignées de porte, les coques de rétroviseurs. Par extension, toutes les pieéces de la
carrosserie visibles de I'extérieur avec une fonction d’éclairage peuvent entrer dans le
champ d’application de l'invention.

Actuellement, la fonction d’'éclairage sur des pieces peut étre réalisée au moyen de
différents types d’éclairages, notamment des lampes halogéne, des lampes au xénon,
des LEDs (diodes électroluminescentes) ou OLEDs (diodes électroluminescentes
organiques), ou encore des lasers.

Avec de tels dispositifs d’éclairage lors d'un choc, méme a vitesse réduite, la partie
optique est généralement la premiere impactée et le moindre endommagement
nécessite le remplacement de tout le bloc optique, ce qui peut étre compliqué et
générer des colts relativement importants.

L'invention a notamment pour but de fournir une alternative aux dispositifs
d’éclairage existants, permettant de faciliter le remplacement de la piéce extérieure en
cas de chocs.

A cet effet, l'invention a pour objet une piéce extérieure de véhicule automobile
comprenant un tissu éclairant et un support de réception du tissu éclairant.

Ainsi, on propose dutiliser un tissu éclairant pour répondre a une fonction
d’éclairage a I'extérieur du véhicule, ce qui présente un certain nombre d’avantages. En
particulier, un tissu éclairant est trés souple par rapport a un dispositif d'éclairage
classique, de sorte qu’en cas de choc il sera peu endommagé et en parfait état de
fonctionnement, tout en pouvant se conformer facilement a des formes de la piéce
extérieure trés variées. Par ailleurs, un tissu éclairant est peu encombrant, en général
avec une épaisseur comprise entre 0.5 mm et 1 mm. Un autre avantage réside dans le
fait qu'un tissu éclairant peut étre facile a personnaliser en variant les couleurs de la

lumiere et/ou des motifs disposés sur le tissu. Ainsi, une application particulierement
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intéressante est de proposer facilement a [lutilisateur une signature lumineuse
personnalisée de son véhicule. Pour pouvoir utiliser un tel tissu, on a prévu un support
de réception du tissu éclairant, qui assure notamment un positionnement et un maintien
du tissu sur la piéce extérieure de véhicule. Ce support est avantageusement
facilement montable et démontable de la piéce extérieure, facile et peu cher a fabriquer.
Ainsi, le dispositif d'éclairage de la piéce extérieure permet une réparation facile en cas
de choc. Il suffit de démonter le support portant le tissu et d'installer au choix un
nouveau tissu si le tissu a été endommagé et/ou un nouveau support si le support a été
endommagé et/ou une nouvelle piéce extérieure si la piéce extérieure a été
endommagée, sachant qu’avantageusement il n’est pas nécessaire de remplacer la
source de lumiere si cette derniére est disposée a distance, a l'abri des chocs. |l
convient de relever que la possibilité d'utiliser, grace au tissu éclairant, une source de
lumiere déportée est un avantage particulierement intéressant car cela permet de
disposer le systéme d'éclairage, qui est généralement trés couteux, dans une zone non
endommagée lors d'un crash et/ou trés facilement accessible. Par ailleurs, la piece
extérieure proposée ici est peu encombrante et facilement personnalisable, ce qui
donne aux concepteurs de véhicule plus de liberté de design.

Dans la présente description, on entend généralement par « tissu éclairant » un
ensemble de fibres naturelles et/ou synthétiques comprenant des fibres optiques
insérées a travers des mailles du tissu. Ces fibres optiques sont généralement
raccordées a une source lumineuse, telle qu’'une ou plusieurs diodes. Ces fibres
optiques peuvent étre éclairées a partir de l'une ou de chacune de leurs extrémités
jouant le réle de portion d'alimentation, afin de rendre lumineuse la piece de tissu
correspondant. Un tel tissu est par exemple décrit dans le document EP1675985. Dans
ces tissus éclairants, les fibres optiques constituent généralement des fils de trame et
ou les fils de chaine, et sont éventuellement associées a des fibres classiques, par
exemple du coton, du lin, de la soie, ou encore des fibres textiles synthétiques. Un
exemple d’application d’un tel tissu est donné dans le document WO 2012/098488, ou
on le dispose en contact avec la peau d'un utilisateur dans un but esthétique.

On comprend que ['utilisation de tissu éclairant a la place des dispositifs d’éclairage
habituels est particulierement intéressante. En particulier, bien que les ampoules
halogenes soient peu chéres et éclairent correctement, elles ont une durée de vie
relativement limitée. Par ailleurs, elles consomment une quantité relativement
importante d'électricité, donc chauffent énormément. Par ailleurs, les ampoules au
xénon présentent certes des avantages par rapport aux ampoules halogéne, par
exemple, elles durent plus longtemps et fournissent un éclairage plus puissant;
toutefois, elles sont relativement cheres en raison de la rareté du gaz xénon. Les LEDs
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sont quant a elle de plus en plus utilisées sur les véhicules, notamment parce qu’elles
sont particulierement économes en énergie et donnent plus de liberté aux concepteurs
au niveau des formes. Cependant, les LEDs fonctionnent moins bien en présence de
forte chaleur. En outre, une autre difficulié des LEDs réside dans le fait qu'une
utilisation directe peut créer des « points chauds » qui peuvent étre disgracieux, tout
particulierement lorsque les designers cherche de ’homogénéité. Enfin, I'éclairage avec
des lasers peut certes consommer peu d'énergie, avec une distance d'éclairage
importante, néanmoins les colits sont trop élevés pour le moment de sorte que leur
usage reste relativement limité.

La piéce extérieure peut en outre comporter 'une ou plusieurs des caractéristiques
suivantes, prises seules ou en combinaison.

- Le tissu éclairant comprend une partie éclairée comportant des fibres optiques et
une partie de fixation, non éclairée. Le support peut comprendre des moyens
d’assemblage du tissu éclairant dans le support, coopérant avec la partie de fixation du
tissu éclairant. Ainsi, on optimise le tissu de fagon a ce que seule la partie ayant pour
fonction d’étre éclairée soit munie de fibres optiques, la partie de fixation composant
une zone technique, non visible depuis I'extérieur.

- Le support comprend une partie intérieure et une partie extérieure, les deux parties
étant rapportées l'une sur 'autre de fagon a prendre le tissu éclairant en sandwich. De
facon avantageuse, les deux parties sont venues de moulage de fagon a former une
piece unique. Généralement, le support prend le tissu éclairant en sandwich par
pincement, en rapprochant la partie extérieure et la partie intérieure jusqu’a ce que ces
deux parties s’assemblent I'une avec I'autre. On comprend que la partie intérieure est
une partie orientée vers l'intérieur du véhicule et la partie extérieure est une partie
orientée vers I'extérieur du véhicule, plus précisément vers un observateur se trouvant
a I'extérieur du véhicule.

- La partie extérieure comprend une zone transparente recouvrant au moins
partiellement une partie éclairée du tissu éclairant. Cette zone peut étre réalisée dans
une matiere plastique, transparente a la lumiere ou translucide, telle que du
polycarbonate (PC), du polyméthacrylate de méthyle (PMMA), de [lacrylonitrile
butadiene styréne translucide (ABS) ou encore de I'acrylonitrile styrene acrylate (ASA),
du styréne acrilonitrile (SAN), un mélange d’acrylonitrile styréne acrylate (ASA) et de
polycarbonate (PC), ou encore un mélange de polycarbonate (PC) et de
polytéréphtalate d’éthylene. Grace a cette zone, le tissu éclairant est bien protégé, les
risques d’'étre endommagé sont donc réduits.

- La partie extérieure comprend un cadre laissant découverte au moins partiellement

une partie éclairée du tissu éclairant. Dans ce cas, le tissu peut se trouver dans une
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zone en retrait par rapport au cadre, de sorte que seul le cadre subit un petit choc
extérieur, évitant d'endommager le tissu ou de rayer une zone transparente.

- Le support comporte des moyens d’assemblage comportant des éléments, tels que
des nervures, des orifices, des pions, réalisés respectivement sur la partie intérieure et
la partie extérieure du support, de préférence dans une zone correspondant a une
partie de fixation du tissu éclairant, et coopérant les uns avec les autres de fagon a
pincer la partie de fixation du tissu éclairant. A l'aide de ces moyens d'assemblage, il
est treés facile a disposer le tissu entre la partie intérieure et la partie extérieure, avec
une bonne répétabilité du positionnement du tissu dans le support.

- Le support est surmoulé par injection de matiere sur le tissu éclairant, le tissu
éclairant comportant de préférence des orifices de passage de matiére injectée ou
encore un traitement du tissu éclairant pour permettre une bonne accroche avec la
matiere plastique injectée. Ainsi, le support et le tissu constituent un module assurant
une bonne étanchéité et facile a mettre en ceuvre. Les orifices de passage de matiere
injectée réalisés dans le tissu permettent d’améliorer la qualité de la fixation du tissu a
l'intérieur du support.

- Le support est formé par bi-injection d’une premiére matiére plastique opaque, telle
que du polypropylene (PP) et/ou du polyamide (PA), et d’'une deuxiéme matiere
plastique transparente, telle que du polycarbonate (PC), du polyméthacrylate de
méthyle (PMMA), de l'acrylonitrile butadiene styréne translucide (ABS) ou encore de
l'acrylonitrile styréne acrylate (ASA), du styrene acrilonitrile (SAN), un mélange
d’acrylonitrile styréne acrylate (ASA) et de polycarbonate (PC), ou encore un mélange
de polycarbonate (PC) et de polytéréphtalate d'éthylene.

- Le tissu éclairant est raccordé a une source de lumiére, par exemple une ou
plusieurs diodes électroluminescentes, située a une certaine distance du tissu éclairant,
dans une partie du véhicule se trouvant a I'abri des agressions externes, notamment
des agressions climatiques ou de chocs. Ainsi, la source de lumiére est déportée a
distance de zones d'impacts, de préférence dans une zone intérieure peu exposée a
des chocs extérieurs, donc présente moins de risques d'étre endommagée lors de
chocs. La zone d'accueil de la source de lumiere est avantageusement choisie en
fonction de I'encombrement disponible, sa faible exposition en cas de choc et
idéalement de son étanchéité. En effet, avoir la source lumineuse en zone séche
permet d’éviter I'étanchéisation du bloc optique qui peut étre trés onéreuse.

- Le support comporte a son extrémité une ou des fentes de passage de fibres
optiques pour la connexion de fibres optiques avec une source de lumiére.

- Le support comporte des moyens de fixation du support sur la piece extérieure de
véhicule, notamment par encliquetage, rivetage, vissage, collage ou encore soudage.
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- La piéce extérieure de véhicule automobile fait partie du groupe comprenant une
peau de pare-chocs avant ou arriere, un hayon arriere, une aile avant ou arriere, un bas
de caisse, une porte latérale, une arche de roue, un toit, une coque de rétroviseur.

- Le tissu éclairant constitue ou fait partie d'un dispositif d’éclairage ayant une
fonction esthétique et/ou réglementaire, faisant partie du groupe comprenant des feux
de croisement, de position, d'arrét, de recul, de c6té, de dépassement, de détresse,
d’éclairage de plaque de police, des feux antibrouillards, des clignotants, des phares,
des baguettes chromées courant le long d'une partie latérale du véhicule, des
protections de bas de caisse, un logo d’'une marque, des enjoliveurs de poignées de
porte, des coques de rétroviseurs.

Linvention a également pour objet un véhicule automobile comprenant une piéce
extérieure telle que présentée ci-dessus.

L'invention sera mieux comprise a la lecture des figures annexées, qui sont fournies
a titre d'exemples et ne présentent aucun caractére limitatif, dans lesquelles :

- La figure 1 est une vue en perspective d'une partie d’'une piece extérieure de
véhicule automobile selon un mode de réalisation.

- La figure 2 est une vue en perspective d'un tissu éclairant de la piece extérieure de
la figure 1.

- La figure 3 est une vue en perspective d'un support de réception du tissu éclairant
selon un premier mode de réalisation.

- La figure 4 est une vue en perspective d'un support de réception du tissu éclairant
selon un deuxiéme mode de réalisation.

- La figure 5 est une vue en perspective d'un support de réception du tissu éclairant
selon un troisieme mode de réalisation.

- La figure 6 est une vue en perspective d'un support de réception du tissu éclairant
selon un quatriéeme mode de réalisation.

On a illustré en perspective sur la figure 1 une partie d'une piéce extérieure de
véhicule automobile selon un mode de réalisation. La piece extérieure peut étre toute
piece se trouvant a I'extérieur d'un véhicule qui a entre autres une fonction d'éclairage,
par exemple, les feux de croisement, de position, d'arrét, de recul, de c6té, de
dépassement, de détresse, d'éclairage de plaque de police, des feux antibrouillards,
des clignotants, des phares, des baguettes chromées courant le long de la partie
latérale du véhicule, des protections de bas de caisse, un logo d’une marque, des
enjoliveurs de poignées de porte, des coques de rétroviseurs.

Comme montré sur la figure 1, la piece extérieure comprend un tissu éclairant 200 et
un support 300 de réception du tissu éclairant, assurant un positionnement et un

maintien du tissu 200 sur la piece extérieur de véhicule. Dans ce mode de réalisation,
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le support 300 et le tissu 200 se présentent sous forme plane. Il est bien évident que
leurs formes peuvent étre adaptées a la piece extérieure sur laquelle ils sont montés.
En particulier selon une application avantageuse, il se présentent sous forme galbée.

Le tissu 200 est positionné et maintenu dans le support 300 au moyen de différentes
technologies, comme présentés en plus détails dans ce qui suit. Le support 300 est
monté sur la piéce extérieure a I'aide des moyens de fixation 305.

Le tissu 200 est représenté plus en détails sur la figure 2. Il comprend une partie
éclairée 201 comportant des fibres optiques et une partie de fixation 202, de préférence
non éclairée. De préférence, les fibres optiques sont agencées de telle maniére que la
lumiere sortante est émise dans une direction perpendiculaire au plan formé par ces
fibres optiques. La partie éclairée 201 du tissu peut comporter des motifs particuliers
tels qu'un logo de la marque du constructeur ou un monogramme, comme cela est
représenté sur les figures 1 et 2. Dans cet exemple, la partie de fixation 202 du tissu
200 est pincée au moins partiellement dans le support 300, assurant ainsi le
positionnement et le maintien du tissu 200 dans le support 300.

Le tissu 200 est raccordé a une source de lumiére 400, telle qu'une ou plusieurs
diodes électroluminescentes. Dans le mode de réalisation illustré, la source de lumiere
400 se trouve a une certaine distance du tissu 200, avantageusement dans une partie
du véhicule se trouvant a I'abri des agressions externes. A cet effet, il est prévu dans le
support une fente 317, 327, 337, 347 (cf. figures 3-6) de passage de fibres optiques
203 pour la connexion de fibres optiques 203 avec la source de lumiére 400. Ainsi, la
source de lumiére n'est pas exposée aux chocs ni aux conditions climatiques, donc
présente moins de risques d'étre endommagée. Sa durée de vie peut alors étre
augmentée.

On va maintenant décrire le support selon quatre modes de réalisation, en référence
respectivement aux figures 3 a 6.

Selon un premier mode de réalisation, illustré a la figure 3, le support 310 comprend
une partie intérieure 311 et une partie extérieure 312, les deux parties étant venues de
matiere. Dans ce mode de réalisation, le support 310 est surmoulé par injection de
matiere, de préférence thermoplastique, sur le tissu (représenté en lignes pointillées sur
la figure 3). Afin d’améliorer la qualité de la fixation entre le tissu et le support, le tissu
peut comporter des orifices 204 de passage de matiére injectée, de préférence dans la
partie de fixation 202.

La partie extérieure 312 du support 310 comporte une zone 316 laissant découverte
au moins partiellement la partie éclairée 201 du tissu 200. Cette zone peut étre une
simple ouverture. En d'autres termes, la partie extérieure 312 peut comporter un cadre

dont l'ouverture constitue la zone 316. Selon une variante, cette zone peut étre
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recouverte d'une couche de protection du tissu, réalisée dans une matiere plastique,
transparente a lumiére ou translucide. Dans ce cas, il est intéressant de former le
support par bi-injection d'une premiére matiére plastique opaque, telle que du
polypropyléne (PP) et/ou du polyamide (PA), qui constituera la partie intérieure 311 et
une zone de la partie extérieure 312, formant un cadre autour de la couche de
protection recouvrant la zone 316 ; et d’'une deuxiéme matiére plastique transparente,
telle que du polycarbonate (PC), du polyméthacrylate de méthyle (PMMA), de
I'acrylonitrile butadiéne styréne translucide (ABS) ou encore de I'acrylonitrile styréne
acrylate (ASA), du styréne acrilonitrile (SAN), un mélange d'acrylonitrile styréne
acrylate (ASA) et de polycarbonate (PC), ou encore un mélange de polycarbonate (PC)
et de polytéréphtalate d'éthylene, qui constituera la couche de protection de la partie
extérieure 312. Grace a la couche de protection, le tissu éclairant est bien protégé, les
risques d’'étre endommagé sont donc réduits.

Comme évoqué plus haut, le support 310 comprend une fente 317 de passage de
fibres optiques 203 pour la connexion de fibres optiques 203 avec la source de lumiere
400. Cette fente 317 est créée naturellement lors du surmoulage du fait de la présence
des fibres 203

Enfin, le support 310 comporte des moyens de fixation 315 du support sur la piéce
extérieure de véhicule, réalisés sous forme d’ouvertures d’encliquetage, au nombre de
4 ici, coopérant avec des éléments d’encliquetage agencés sur la piece extérieure de
sorte a fixer le support 310 sur cette derniére. Les moyens de fixation peuvent prendre
d'autres formes, par exemple des moyens de rivetage, de vissage, de collage ou
encore de soudage.

Selon un second mode de réalisation, illustré sur la figure 4, le support 320
comprend une partie intérieure 321 et une partie extérieure 322, les deux parties étant
rapportées I'une sur l'autre, de fagon a prendre le tissu éclairant 200 en sandwich. Pour
ce faire, le support 320 comporte des moyens d’assemblage réalisés respectivement
sur sa partie intérieure 321 et sa partie extérieure 322 et coopérant les uns avec les
autres de fagon a pincer la partie de fixation 202 du tissu 200. De préférence, ces
moyens d’assemblage sont réalisés dans une zone correspondant a la partie de fixation
202 du tissu 200. Dans ce mode de réalisation, les moyens d’assemblage comportent
des orifices 323 ménagés dans la partie intérieure 321 et des pions 324 ménagés sur la
partie extérieure 322, coopérant les un avec les autres de fagon a pincer le tissu 200
pourvu des orifices correspondants. Naturellement, on peut prévoir des orifices dans la
partie extérieure 322 et des pions sur la partie intérieure 321.

Comme on a vu dans le premier mode de réalisation, la partie extérieure 322 du

support 320 comporte également une zone 326 laissant découverte au moins
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partiellement la partie éclairée 201 du tissu 200. Les caractéristiques liées a cette zone
sont identiques a celles exposées dans le premier mode de réalisation et ne seront
donc pas répétées ici, de méme pour la fente 327 de passage de fibres optiques et les
moyens de fixation 325 du support sur la piece extérieure.

Selon un troisieme mode de réalisation, similaire au deuxiéme et illustré sur la figure
5, le support 330 comprend une partie intérieure 331 et une partie extérieure 332, les
deux parties étant rapportées I'une sur I'autre, de fagon a prendre le tissu éclairant 200
en sandwich. Pour ce faire, le support 330 comporte des moyens d’assemblage
réalisés respectivement sur sa partie intérieure 331 et sa partie extérieure 332 et
coopérant les uns avec les autres de fagon a pincer la partie de fixation 202 du tissu
200. De préférence, ces moyens d’'assemblage sont réalisés dans une zone
correspondant a la partie de fixation 202 du tissu 200. Dans ce mode de réalisation, les
moyens d’assemblage comportent des nervures 333 ménagés dans la partie intérieure
331 et des nervures 334 ménagés sur la partie extérieure 332, coopérant les un avec
les autres de facon a pincer le tissu 200. De préférence, les nervures s’étendent sur
toute la longueur du support, assurant ainsi une meilleure rétention du tissu dans le
support.

Comme on a vu dans le premier mode de réalisation, la partie extérieure 332 du
support 330 comporte également une zone 336 laissant découverte au moins
partiellement la partie éclairée 201 du tissu 200. Les caractéristiques liées a cette zone
sont identiques a celles exposées dans le premier mode de réalisation et ne seront
donc pas répétées ici, de méme pour la fente 337 de passage de fibres optiques. Dans
ce mode de réalisation, des moyens de fixation 335 du support sur la piece extérieure
réalisés sous forme de protubérances d’'encliquetage sont illustrés.

Selon un quatrieme mode de réalisation, similaire au deuxieme et illustré sur la
figure 6, le support 340 comprend une partie intérieure 341 et une partie extérieure 342,
les deux parties formant une piéce unique inséparable. Plus précisément, les parties
341 et 342 sont venues de moulage le long d’'un de leur bord longitudinal, le cété
opposé de chacune des parties 341 et 342 étant rapporté I'un sur I'autre par pliage au
niveau de ce bord longitudinal, de fagon que le support se ferme en prenant le tissu
éclairant 200 en sandwich. Le support 340 comporte des moyens d’assemblage
réalisés respectivement sur sa partie intérieure 341 et sa partie extérieure 342 et
coopérant les uns avec les autres de fagon a pincer le tissu 200. De préférence, ces
moyens d’'assemblage sont réalisés dans une zone correspondant a la partie de fixation
202 du tissu 200. Dans ce mode de réalisation, les moyens d’assemblage comportent
des orifices 343 ménagés dans la partie intérieure 341 et des pions 344 ménagés sur la
partie extérieure 342, coopérant les un avec les autres de fagon a pincer le tissu 200
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pourvu des orifices correspondants. Naturellement, on peut prévoir des orifices dans la
partie extérieure 342 et des pions sur la partie intérieure 341.

Comme on a vu dans le premier mode de réalisation, la partie extérieure 342 du
support 340 comporte également une zone 346 laissant découverte au moins
partiellement la partie éclairée 201 du tissu 200. Les caractéristiques liées a cette zone
sont identiques a celles exposées dans le premier mode de réalisation et ne seront
donc pas répétées ici, de méme pour la fente 347 de passage de fibres optiques et les
moyens de fixation 345 du support sur la piece extérieure.

Bien que l'invention soit ici décrite selon plusieurs modes de réalisation, il est évident
gu’elle n'est nullement limitée par ces modes et qu'on peut lui apporter différentes

variantes et modifications sans pour autant sortir ni de son cadre ni de son esprit.
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REVENDICATIONS

1. Piéce extérieure de véhicule automobile comprenant un tissu éclairant (200) et un
support (300 ; 310 ; 320 ; 330 ; 340) de réception du tissu éclairant,caractérisée en ce
que le tissu éclairant (200) comprend une partie éclairée (201) comportant des fibres
optiques et une partie de fixation (202), non éclairée, le support (300 ; 310 ; 320 ; 330 ;
340) comprenant des moyens d’'assemblage du tissu éclairant (200) dans le support
(300 ; 310 ; 320 ; 330 ; 340), coopérant avec la partie de fixation (202) du tissu éclairant
(200).

2. Piéce extérieure selon la revendication précédente, dans laquelle le support (300 ;
310 ; 320 ; 330 ; 340) comprend une partie intérieure (311 ; 321 ; 331 ; 341) et une
partie extérieure (312 ; 322 ; 332 ; 342), les deux parties étant rapportées l'une sur
l'autre ou venues de matiere, de fagon a prendre le tissu éclairant (200) en sandwich.

3. Piece extérieure selon la revendication précédente, dans laquelle la partie
extérieure (312 ; 322 ; 332 ; 342) comprend une zone transparente (316 ; 326 ; 336 ;
346) recouvrant au moins partiellement une partie éclairée (201) du tissu éclairant
(200).

4. Piéce extérieure selon la revendication 2, dans laquelle la partie extérieure
(312 ; 322 ; 332 ; 342) comprend un cadre laissant découverte au moins partiellement
une partie éclairée (201) du tissu éclairant (200).

5. Piece extérieure selon I'une quelconque des revendications 2 a 4, dans laquelle le
support (300 ; 310 ; 320 ; 330 ; 340) comporte des moyens d’assemblage comportant
des éléments, tels que des nervures (333 ; 334), des orifices (323 ;343), des pions
(324 ; 344), réalisés respectivement sur la partie intérieure (321 ; 331; 341) et la partie
extérieure (322 ; 332 ; 342) du support (300 ; 320 ; 330 ; 340), de préférence dans une
zone correspondant a une partie de fixation (202) du tissu éclairant (200), et coopérant
les uns avec les autres de fagon a pincer la partie de fixation du tissu éclairant (200).

6. Piece extérieure selon 'une quelconque des revendications précédentes, dans
laquelle le support (310) est surmoulé par injection de matiere sur le tissu éclairant
(200), le tissu éclairant (200) comportant de préférence des orifices (204) de passage

de matiére injectée, ou encore un traitement du tissu éclairant pour permettre une
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bonne accroche avec la matiére plastique injectée.

7. Piece extérieure selon l'une quelconque des revendications précédentes, dans
laquelle le support (310 ; 340) est formé par bi-injection d'une premiere matiere
plastique opaque, telle que du polypropyléne (PP) et/ou du polyamide (PA), et d'une
deuxiéme matiére plastique transparente, telle que du polycarbonate (PC), du
polyméthacrylate de méthyle (PMMA), de I'acrylonitrile butadiéne styréne translucide
(ABS) ou encore de I'acrylonitrile styréne acrylate (ASA), du styréne acrilonitrile (SAN),
un mélange d’'acrylonitrile styrene acrylate (ASA) et de polycarbonate (PC), ou encore
un mélange de polycarbonate (PC) et de polytéréphtalate d’'éthyléne.

8. Piéce extérieure selon l'une quelconque des revendications précédentes, dans
laquelle le tissu éclairant (200) est raccordé a une source de lumiere (400), par
exemple une diode électroluminescente, située a une certaine distance du tissu
éclairant (200), dans une partie du véhicule se trouvant a l'abri des agressions

externes.

9. Piece extérieure selon l'une quelconque des revendications précédentes, dans
laquelle le support (300 ; 310 ; 320 ; 330 ; 340) comporte a son extrémité une ou des
fentes (817 ; 327 ; 337 ; 347) de passage de fibres optiques (203) pour la connexion de
fibres optiques avec une source de lumiére (400).

10. Piece extérieure selon l'une quelconque des revendications précédentes, dans
laquelle le support (300 ; 310 ; 320 ; 330 ; 340) comporte des moyens de fixation (305 ;
315 ;325 ; 335 ; 345) du support (300 ; 310 ; 320 ; 330 ; 340) sur la piece extérieure de
véhicule, notamment par encliquetage, rivetage, vissage, collage ou encore soudage.
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