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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
wyrobu tyzew i tyzwy, wykonanej tym spo-
sobem.

Sposéb wedlug wynalazku polega na
tym, ze zaréwno wsporniki plytek, podtrzy-
mujacych w gotowej lyzwie podeszwe i ob-
cas, jak réwniez plozy sa wyciete z jedne-
go kawatka materialu np. z blachy i na-
stepnie dwie czegsci sktadowe tyzwy po u-
koriczeniu wytlaczania sa skladane tak, ze
tworza wzajemnie mniej lub wigcej do-
kladne obrazy zwierciadlane wzglgdem
plaszczyzny symetrii, przechodzacej przez
dolng czesé¢ lyzwy. W obydwoch polow-
kach dolnej czesci lyzwy wykonane sa
przez tloczenie w podtuznym kierunku pto-
zy zgrubienia usztywniajace. W przypad-

ku, gdy dolna czesé¢ lyzwy, skladajaca sie
z plozy i wspornikow, jest utworzona z jed-
nego kawalka, wycina si¢ ja w ksztalcie
dwoch zwartych polowek, stanowigcych
wzajemne odbicie zwierciadlane, i potowki
te po wytloczeniu zgrubien zgina sie
wzdluz krawedzi laczacej, po czym laczy
sie je ze soba przez spawanie, lutowanie,
nitowanie lub w inny sposéb. Réwniez tyl-
ko jedna z potéwek moze posiadaé czesci
przeznaczone na ploze, na ktérej wytloczo-
ne zostaje przebiegajace w kierunku po-
dluznym wglebienie o szerokosci w przy-
blizeniu potowy grubosci ptozy, przy czym
brzeg tej czesci zostaje zagiety i wpasowa-
ny do tego wglebienia, a przylegajace do
siebie powierzchnie laczy si¢ przez spawa-



nie, lutowanie, nitowanie i t. d. W przy-

) padku, gdy tyiwy skladaja sie £ dwoch po-
towdk, kto, ‘lﬁo wytloezeniu sa catkowicie
_:,rozdzielong

ub tez polaczone ze soba za
pomoca dolnej krawedzi plozy, woéwczas
wypuklosci wzmacniajace, majace przekréj
potkolisty lub pétowalny, zostaja tak umie-
szczone na plozach, iz przylegajace do sie-
bie plaskie czgséci moga byé dobrze spojo-
ne lub tez polaczone ze soba w inny sposéb.

Na rysunku przedstawiono przyklady.

wykonania wynalazku. Fig. 1 przedstawia
widok z boku lyzwy, a fig. 2 — 5 przedsta-
wiaja przekroje wzdtuz linii I — II, II] —
IIT, IV — 1V, V — V na fig. 1. Lyiwa jest
wykonana z dwéch poléwek a, a jednako-
wego ksztaltu. Kazda polowka sklada sie
z plozy b oraz wspornikéw c, d i e, plytek f
wzglednie ¢ na podeszwe i obcas. Polowki
a, a' sa wytloczone z blachy stalowej. W
celu usztywnienia lyzwy wytloczone jest w
goérnej czesci plozy wypukte zgrubienie po-
dtuzne h, $cianki wspornikéw ¢, d i e za$
rozszerzaja si¢ w ksztalcie widelek i, ki m
ku plytkom. Obydwie polowki lyzwy jed-
nakowego ksztaltu po wycieciu i wytlocze-
niu sklada si¢ i spawa lub lutuje.

Fig. 6 przedstawia w widoku z boku
nieco odmienna postaé wykonania, a fig. 7,
8 i 9 przekroje wzdluz linii VII — VII,
VIII — VIII, IX — IX, z ta roznica, Ze
wsporniki d i e nie rozwidlaja si¢ ku plyt-
kom £, lecz sg tylko u géry nieco zagiete w
celu usztywnienia. Na fig. 10 i 11 uwidocz-
niona jest wycieta i wyttoczona dolna czesé
tyzwy, ktorej potowki a, a' sa potaczone na
plozie b i przez zagigcie dokota linii syme-
trii n czesci plozy b i wspornikéw ¢, d i e
zostaja nalozone na siebie i w tym poloze-
niu zostaja spojone, zlutowane lub znito-
wane.

Fig. 12 przedstawia przekréj lyzwy,
ploze i wsporniki, ktére skladaja si¢ tylko
z jednej $cianki odpowiednio wycigtej i wy-
tloczonej ze zgrubieniem wzmacniajacym.

Fig. 13 przedstawia widok z boku tak

zwanej lyiwy wyscigowej, utworzonej z
podobnych poléwek. Fig. 14 przedstawia
przekréj plozy b wzdtuz linii XIV — XIV
na fig. 13, fig. 15 za§ — podobny przekréj
tyiwy wedlug fig. 13 w nieco odmiennym
wykonaniu, przy czym wsporniki s3 uwi-
docznione schematycznie. Ploza b w kie-
runku podluznym jest wycigta w ksztalcie
oczka, przy czym jeden koniec blachy jest

. nieco krétszy co umozliwia pozostawienie

drugiego korica jako krawedzi slizgowej b.
Do zgrubieri i wypuklosci moze byé tu za-
stosowana forma okragla lub owalna.

Oczywiscie moga byé réwniez pomysla-
ne inne odmiany wykonania, oparte na tej
samej zasadzie.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu lyZew, znamienny
tym, ze zaréwno wsporniki do ptytek po-
deszwowych i obcasowych, jak réwniez i
ptozy wycina si¢ z materiatu, dajacego sie¢
wytlaczaé, np. blachy, w jednym lub w
dwoch kawaltkach, tak iz po zlozeniu two-
rza one wzgledem siebie mniej lub wiecej
pelne obrazy zwierciadlane z kazdej strony
plaszczyzny symetrycznej, przechodzacej
przez dolna czesé lyzwy, przy czym w oby-
dwéch potéwkach dolnej czesci lyzwy wy-
tlacza sie usztywniajace wypuklosci we
wspornikach i podtuzne w ptozach.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, Ze dolna czesé lyzwy, skladajaca sie
z plozy i podpérek, wytlacza si¢ z jednego
kawalka, w ktérym czesci, przeznaczone na
plozy, posiadaja postaé dwéch zwartych
polowek, bedacych odbiciem zwierciadla-
nym, po czym poléwki wskazane po wy-
tloczeniu wypuklosci zostaja zagiete doko-
ta krawedzi, tworzacej powierzchnig slizgo-
wa, i polaczone ze soba przez spawanie,
lutowanie, nitowanie lub w inny sposéb.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze wycina si¢ material w ksztalcie,
posiadajacym tylko jedna z dwéch potowek



dolnej czesci tyiwy, na plozie ktérej wy-
tlacza si¢ w kierunku podluznym wglebie-
nie, wynoszace w przyblizeniu polowe gru-
bosci plozy, po czym zagina si¢ edpowied-
nio wycieta gérna krawedZ plozy, az do
zetknigcia sie z wskazanym wglebieniem.
4. Sposob wedlug zastrz. 1, 2 i 3, zna-
mienny tym, ze wypuklosci wzmacniajace
na plozach i majace w przekroju najlepiej
ksztalt potkolisty lub pétowalny przecho-
dza w proste i plaskie czesci, szczelnie

przylegajace po zagieciu do siebie polowek
dolnej czesci lyzwy, co umozliwia dobre i
mocne polaczenie tych polowek.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 4, zna-
mienny tym, ze ploze oraz wsporniki, pod-
trzymujace ptytki podeszwowe i obcasowe,
wycina si¢ jako pojedyricza czesé.

Einar Sdrenholm.
Zastepca: I. Myszczynski,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Boguslawskiego i Ski, Warszawa.
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