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Zplisob vyroby nafukovecich vyrobkd
a to poldtdrd, sedalek, vest a ze jména
matraci z textilus nénosem termoplastu na
pro PVC, vyznadeny tim, ¥e styEné plochy
spoje mezi nédnosem navzdjem, nénosem &
vnit¥niml mezisténemi a obvodovou péskou
a nafukovacim ventilkem se predem opat¥i
vhoduym zplsobem nédt¥rem termoreaktivni-
ho polyuretenu, nafeZ se soustava piedenm
sestavend do twvaru poZadovaného vyrobku
zahie Je teplotou 110 a% 155 % a stlads
tlakem 0,45 a% 9,8 MPa po dobu 3 a% 20
vtedin, pfidemf dojde k pevnému spojeni
lepené soustavy v mistech s nanesenou
vrstvou termoreaktivniho lepidla, V mis-
tech kde lepidlo nenf neneseno ke spoje-
ni soustavy nedo jde.

Vynédlez Ye3{f{ zjednoduSenou vyrobu
nafukovacich vyrobkl za pou¥itf nédnosove-
ného textilu s nénosem termoplastd nebo
p¥imo z £0111 mfsto spojd sveXovangch,
p¥*ipadnd sloZitého konfek&nfho zpracové-
ni{ pogumovaného textilu,
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Vynédlez se tykd zplsobu vyroby nafukovacich vyrobki, hlavn& matraci z nédnosované-
ho textilu.

P#i stdvajfci vyrob& gumotextilnich matraci{ se pomoci separadni emulze vytvoii
otd%e jicim se bubnem se sifotiskovou Seblonou tvar matrace na vnit¥nf pogumovené vrst-
vé. Na nepotisknutd miste tvoPfci vliastn{ tvar se vlepuje obvodovéd lasopdske a vlastni,
ptedem vytvarovené mezistény. Fo nelepenf mezist&n, obvodové lasopédsky & ventilu se
na tuto &4st nedubluje pomoci{ pryZovych dublovacich védlelkd pogumovany textil, ktery
ge gumovou vrstvou slepil s obvodovou lasopéskou neseparovanym okrajem & nalepenymi
vnit¥nimi mezisténami. Po =zdublovéni se jednotlivé matrace roziefou & zvulkanizujf
v horkém vzduchu ve vulkenizadnfm kotli.

Dalidf zndmy zplsob vyroby Je spojovéni nénosovaného textilu s PVC nénosem pomoci
elektrod, konstrukef vytverovenych do tveru vyrobku svefovdnim vysokou frekvencdi.
V tomto p¥{pedd se vloZ{ pod kovovou elektrodu pofadovaného tvaru dva nénosované ma-
teridly nénosem k sob& a tlakem s vysokofrekven¥nim ohtevem elektrody dochédz{ v mistech
elektrody ke svareni nénosovanych textild do po¥adoveného tvaru.

Pryni zplsob viroby z‘kauéukovych nédnosd vyZ%eduje dobrou konfekini lepivost sm&si,
pouzivéni separadni emulze, pracnost pi*i p¥ipravé smési, p¥i pfipravé materidld nédnoso-
vanych, mezist&n, ventill, vulkanizaci a dokonlovacich pracfi. Druhy zplsob je jednodus-
31, mén& pracny, aviak p¥i svarovéni techﬁologicky nédrodny na strojni zafizeni, elek-
trody, kvelitu obsluhy a Je omezend mo¥nost +tvarového reSeni vyrobkd,

Podstata vynélezu spoéivd ve zplsobu vfroby nafukovacich vyrobkl, obzvlidiétd matra-
c¢f, vyznateny tim, Ze se pro spojeni nénosu navzdjem & mezi zékladnim nénosem &8 mezi~-
st&nou i lasopéskou pouiije spojovacfho nétéru termoreaktivniho polyuretanu, pridem
pro spojeni je pouZito tlaku a teploty.

P¥{klad vyroby nafukovacich metraci s FVC nédnosem

Bavlndnd tkanina dostane 21/23, metrického &fsle 28/1, 34/1 o hmotnosti 110 g/m2
v barvé oranZové, v 3{Fi 85 cm se na nénosovacim vdlcovém stroji nanese nénosem FVC
smési o hmotnosti nénosu 300 g/mz. Sm&s se predem p¥ed nédnosovénim zamichd & pFedplasti-
fikuje a zZeletinuje vytlalovacim strojem. Ndnosovénim stejnou sm&€si se pfipravi tex-
til pro mezistEny a obvodovou lasopdsku. K tomu se pouZije bavindns tkanina dostony
12/18, metrického &ifsle 34/1 o hmotnosti 100 g/m? v tprevé od3dlichtované. Na jednu stra-
nu se ne nénoscvacinm vélcovém zaefizeni nenese PVC nédnos 120 g/hz, na ktery se predem
na potéracim stroJji nanese 20 g/m2 polyesteruretanovy roztok o su3in® 30 % rozpustényg
v acetonu. Na nénos PVC smé€si se nati¥e ne potérscim stroji ndtér 10 g/m2 termoreektiv-
niho polyesteruretanového roztoku., Na druhou stranu se nat¥e 1 nét&r pomocného lepicf{-
ho kau¥ukového nétéru b&Zného slofenf o sulin® 40 %. SloZeni nédnosovac{ sm&si je né-
sledujici:
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60 hmot. 4114 susp. FVC K hodnota 70
30 hmot. d4{f14 DOP
15 hmot., d{18 DQA

5 hmot. df1% Epoxi

1,5 hmot. df1% BaCd stebilizétor

0,3 hmot, df1h Chelétor

0,1 hmot. d{1& kyselina stearové

0,7 hmot. 4114 kyslidnik kifemiZity

Na zdklednf tkeninu s nénosem se pomoci sitotiskové ¥eblony nanese polyesteruretanovy
roztok, a to pouze na obvody siepeni a ve vnitrniAéésti se oznad{ mista polo¥eni mezistdn.
Po odpafent rozpoudtZdla z roztoku se na obvod poloéivlasopéska a ne oznafend mista pie- v
dem vytverované mezistdny. Do obvodu mezi dva zdkladnf meteridly se vloZi predem vyst¥{- ‘
knuty profil s otvorem pro nafouknuti nafezeny na potiebnou délku é pfedem pFedetieny
polyuretanovym roztokem. P¥i lisovénf v3ak se musf ve spodni ¥dsti vytvorit volny proe-
tor pro umfstdn{ ventilu. Potom se p¥ilo¥f vrchnf materiél nénosem k sobd a takto zho-
tovend matrace se slisuje tlakem 4,5 MPa na lisu vyh¥ivaném na teplofullisu 145 °c po
dobu 10 vterin. Po vyjmuti{ a ochlazeni, po ofezu ok{ade Jje nafukovaci matrace hotové.

Nového zplsobu vyroby lze poufit pro viechny terhoplastické nénosy s FPVC nénosen,
termoplastickym polyuretanovym ndnosem, riznych Jingch kopolymerd a sm&sif. Lze aplikovat
u nefukovacich sedalek, vest, metracf, &lund, hrelek na vodu, nafukovacich vekd, sénf a
celé rady delsich vyrobkd, Pro tuto t;chnologii 1ze pouZit semotnych folif nebo nénosd
ne riznfch textilnfich meteridlech. Pro zlepSeni adheze nénosd k textllu lze pouZfit FVC
nénosd adheznich s pfidavkem1zocyanétovychpfipravkﬁ nebo polyuretanovych nédtérld se
sifovadly. Jako spojovactho lepicfho prostfedku lzé pouZ{t termosktivnich polyesterure~
tanovich nebo polytheuretanovych roztokovych nétdrd, se siltovect a vytvrzovaci teplotu
ni%3f, ne% je tavnd teplota pou¥itych termoplastickych nénost na zékladnim materidlu.
Jako zékladnich materidld lze pou¥ft textilnf materidly tkené, pletené, pojend rouna;

a to z pii{rodnich i syntetickych materidli.

Tvarovd lze vytvorit novym zplsobem jakékoliv druhy vyrobkld ze vynaloZeni minimél-
n{ pracnosti pii vyrob® a dosaZeni vy38{ Zivotnosti a vyééich,fyzikélhé mgchanickych
perametrd (pevnosti nénosu, adheze 30N na 1 cm 3ife, atd.). F%i spojovédn{ tlekem a
teplem lze pro tuto technologii poufit etéZovych 1isi, bubnovgch lisi, nebo dublovacich
vélel 8 tlakovym vzduchem a elektricky vyhiivanych v ka¥dém pPipad® s regulaci tlaku
a teploty. '
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Zplsob vyroby nafukovacfch vyrobkd, zejméns matraci z textilu s nénosem termo-
plastu, vyznaleny tim, %e se stylné plochy spoje mezi nénosem havzéjem a nénosem a
mezisté&nami a obvodovou pédskou a ventilem predem opet¥{ ndtdrem t;armoreaktivniho po~
lyuretanu, nefe% se soustava dvou zédkladnifch .materiélﬁ nénosem k sob& s vloZenymi me-
zisfénami, ventilem a obvodovou pésko_u zshie je teplotou 110 a¥ 155 °C a stladf tlakem
0,45 8% 9,8 MPa po dobu 3 a% 20 vteFin. |
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