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(67) Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zur Resttrocknung von Draht und zur Kiihlung von
Zighscheiben in Drahtziehmaschinen. Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, ein Verfahren und eine Vorrichtung
zur Durchfiihrung des Verfahrens zu schaffen, um einerseits den die Ziehscheibe verlassenden Draht gekihit und
getrocknet dem nichsten Ziehstein bzw. Spule zufiihren zu kénnen und andererseits die bisherigen
Ziehscheibenkiihlungen einzusparen. Gel6st wird die Aufgabe durch den Einsatz von nicht zwangsgekiihiten
Ziehscheiben mit doppelten Schollkonen. Dabei wird der den Ziehstein verlassende und durch die Umformwirme
aufgeheizte Draht (iber den ersten Schollkonus der Ziehscheib.: durch eine direxte Drahtkiihluny dem zweiten
Schollkonus zugefiihrt und dort durch die gespeicherte Wérmemenge einer Resttrocknung unterzogen. Gleichzeitig
erfolgt durch den WérmefluR in Richtung Draht eine Kiihlung der Ziehscheibe. Das Wesen der Erfindung wird durch
Fig. 2, welche die erfindungsgemaRe Anordnung im Schnitt A—A darstellt, am besten verdeutlicht.
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Erfindungsanspriiche:

1. Verfahrun zur Resttrocknung von Draht und zur Kiihlung von Ziehscheiben in Drahtziehmaschinen
bei Einsatz der direkten Drahtkiihlung mit Wasserabstreifung, dadurch gekennzeichnet, ca® der
gezogene und durch die Umformwérme aufgeheizte Draht auf einen ersten Schollkonus einer
Ziehscheibe geleitet wird, wodurch diese nicht zwangsgakiihite Ziehscheibe eine Aufheizung
erfahrt, der Draht nach Ablaufen von der Ziehscheibe zur weiteren Abkiihlung mit Wasser oder einer
anderen Fliissigkeit in Kontakt gebracht wird, anschlieBend der Draht auf einen zweiten Schollkonus
der gleichen Ziehscheibe gelsitet wird, wobei der Draht durch die in der Ziehscheibe gespeicherte
Wirme eine Trocknung vom anhaftenden fliissigen Kiihimittel erféhrt und dadurch die Ziehscheibe
selbst gekiihlt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal der Draht vor dem Auflaufen auf den
zweiten Schollkonus mit einem fliissigen Ziehmittel benetzt wird.

3. Vorrichtung zur Resttrocknung von Draht und zur Kiihlung von Ziehscheiben in Drahtziehmaschinen
bestehend aus nicht zwangsgekhlter Ziehscheibe und direkter Drahtkithlung. dadurch
gekennzeichnet, daR der Ziehscheibenmantel (6) der nicht zwangsgekiihlten Ziehscheibe (2) aus
dem Schollkonus (3) und dem Schollkonus (5) besteht, der Ziehscheibenmantel (6) von der
Ziehscheibennabe (7) durch eine Isolierung (12) thermisch getrennt ist und der Schollkonus (5) mit
einer Armierung (8) aus thermisch gut leitenden Material, vorzugsweise Kupfer, ausgeriistet ist.

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung findet Anwendung beim Ziehan von Draht und wird in der Gestaltung von Drahtziehmaschinen verwirklicht.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Ubliche Ziehmaschinen sind mehrstufig ausgebildet, so daR der zu verformende Draht nacheinander eine Anzahl von
Ziehsteinen passiert.

Dabei entsteht bei der Umformung eine starke Erwdrmung des gezogenen Drahtes.

Die den Ziehsteinen nachgeordneten Ziehscheiben haben daher auch die Aufgabe, den sie umschlingenden Draht zu kiihlen.
Insbesondere in den letzten Ziehstufen lassen sich jedoch die Warmeiibergénge, die fir eine ausreichende Kiihlung erforderlich
sind, wegen der hohen Drahtgeschwindigkeit und damit der garingen Verweilzeit des Drahtes auf den Ziehscheiben, nicht
erzielen.

Man hat daher bereits vorgeschlagen, den Draht zwischen den Ziehstufen direkt zu kithlen bzw. die zwischen den Ziehstufen
erforderlichen Umlenkrollen zusatalich zu kithlen oder jeder Ziehscheibe, aber mindestens der letzten Ziehscheibe, einen
Kihlzylinder zuzuordnen.

Hierbei hat sich jedoch gezeigt, daR der Abstand zwischen den Ziehstufen fiir eine direkte Drahtkihlung mit erforderlicher
Trocknung in bekannten Ausfiinrungen nicht ausreicht, so daB der Draht entweder noch zu warm oder zu naB auf die
nachfolgende Ziehscheihe bzw. Spule auflduft.

Durch die zuséatzliche Kiihlung der Umlenkrollen wird keine nennenswerte Abkiihlung des Drahtes erreicht.

Mit einem, jeder Ziehscheibe zugeordneten Kiihlzylinder, kann eine ausreichende Drahtkiihlung gewahrleistet werden, erfordert
aber erheblich groReren Gestaltungs-, Bedienungs- und Wartungsaufwand.

Die durch den gezogenen Draht auf die Zishscheibe aufgebrachte Warme muB trotz ausreichender Drahtkiihlung durch die
Ziehscheibenkiihlung in einem der Antriebselemente der Ziehscheibe vertraglichen Bereich gehalten werden. Damit st jedoch
ein hoher maschinentechnischer Aufwand verbunden.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, die durch das Ziehen von Draht anfallende Warmemenge zur Resttrocknung des Drahtes maximal
auszunutzen und gleichzeitig die bekannte Ziehscheibenkiihlung einzusparen, um so sine Energieeinsparung zu erreichen.
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Darlegung des Wasens der Erfindung

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Verfahren und eine Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens zu schaffen, um bei
Drahtziehmaschinen einerseits den dlie Ziehscheibe verlassenden Draht gekihlt und getrocknet dem néchsten Ziehstein bzw.
einer Spule zuzufiihren und andarerssits die bisherige bekannte Ziehscheibenkiihlung einzusparen.

Erfindungsgemif wird die Aufgabe durch dan Einsatz von den Ziehsteinen nachgeordneten nicht zwangsgekihiten
Ziehscheiben mit doppelten Schollkonen geldst. ‘

Dabei ist die Nabe der nicht zwangsgekiihiten Zishscheibe vom drahtaufnehmenden Mantel durch Isoliermaterial thermisch
getrennt und der zweite Schollkonus ist mit Kupfer oder einem anderen, thermisch gut leitenden Material armiert.

Der den Ziehstein verlassende gezogene und durch die Umformung aufgeheizte Draht wird dem ersten Schollkonus der nicht
zwangsgekiihlter Ziehscheibe zugefihrt und heizt die Zielscheibe dadurch auf. Zur weiteren Abkiihiung des Drahtes wird dieser
vom ersten Schollkonus durch eine an sich bekannte ausreichende direkte Dahtkiihlung, die mit einer wirksamen
Wasserabstreifung, insbesondere Luftdiisen, ausgeriistetist gefiihrt. AnschlieBend wi-d er dem zweiten Schollkonus der selben
Zishscheibe zugefiihrt und dort durch die in der nicht zwangsgekiihiten Ziehscheibe iiber den ersten Schollkonus gespeicherten
Wirmerienge einer Resttrocknung unterzogen.

Durch den WirmefluB in Richtung Draht erfolgt gleichzeitig eine Kiihlung der Ziehscheibe.

Die Kupferarmierung des zweiten Schollkonus unterstiitzt dabei den W#rmefluf in Richtung Draht, wahrend die Isolisrung
zwischen Nabe und Mantsl der nicht zwangsgekiihiten Ziehscheibe unerw(inschte Warmevarluste verhindert.

Der Gesamtwarmehaushalt der Ziehscheibe ist so eingestellt, daf$ die Warmezufithrung tiber den gezogenen Draht auf den
ersten Schollkonus vollsténdig zur Resttrocknung des gekiihiten Drahtes liber den zweiten Schollkonus verwendet wird.

Zur Erfindung gehort weiterhin, daR der Draht vor dem Auflaufen auf den zwsiten Schollkonus mit einem fliissigen Ziehmittel
benetzt wird, welches auf der Ziehscheibe getrocknet werden kann.

Ausfihrungsbeisplel

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfihrungsbeispiel ndher erléutert werden.
Die dazugehdrigen Zeichnungen zeigen in

Fig.1: Vorderansicht der Vorrichtung
Fig.2: Einen Schnitt A~A nach Fig.1

Die Yorrichtung besteht aus einer nicht zwangsgekiihiten Ziehscheibe 2, die mit den Scholikonen 3 und 5 sowie der
Kupferarmierung 8 und der Warmeisolierung 12 ausgeriistet ist. Der Ziehscheibe ist die direkte Drahtkhlung 4 mit
Abstreiferdiise 9 und die Vorrichtung zum Aufbringen fliissiger Ziehmittel 11 nachgeordnet.

Das Verfahren zur Resttrocknung des Drahtes und zur Kiihlung der Ziehscheibe lauft mit Hilfe der erfindungsgeméBen
Vorrichtung folgendermaflen ab:

Der Draht 1 wird durch den Ziehsteinhalter 10 auf den Schollkonus 3 gezogen, heizt damit die Ziehscheibe 2 auf, wird durch die
direkte Drahtkiihlung 4 und die Vorrichtung zum Auforingen des fiissigen Ziehmittels 11 auf den Schollkonus 5 gefiihrt und dort
durch die gespeicherte Wirme einer Resttrocknung unterzogen und kiihit durch den WarmefluB in Richtung Draht gleichzeitig
die Ziehscheibe.

Nach der Trocknung kann der Draht einer Speichertrommael zugeftihrt werden.

Es ist auch méglich den Draht im AnschiuB an die Trocknung gleich einem néchsten Ziehstein bzw. einer Spule zuzufiihren.
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